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(57)摘要

本发明涉及到一种可调节倾角式铣床夹具

装置，包括轴承（1）、矩形导轨（2）、滑块（3）、丝杠

（4）、挡板（5）、螺栓（6）和（7）和（10）、弧形导轨

（8）、基座（9），矩形导轨和基座通过轴承固定在

一起相互转动，滑块在矩形导轨中滑动并通过丝

杠夹紧工件，矩形导轨端部设有螺纹孔，通过螺

栓将挡板固定在矩形导轨一端，挡板两侧焊接两

个螺柱，螺柱在弧形导轨内滑动调节加工倾角并

通过螺母固定，基座两侧面设有螺纹孔，通过螺

栓将弧形导轨固定在基座两侧，螺栓通过基座左

右凸出两孔可将基座固定在铣床上。本发明是一

种可调节倾角式铣床夹具装置，其结构简单，操

作简便，解决了铣削加工中加工倾角的调节问

题。
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1.一种可调节倾角式铣床夹具装置，其特征在于包括轴承（1）、矩形导轨（2）、滑块（3）、

丝杠（4）、挡板（5）、螺栓（6）和（7）和（10）、弧形导轨（8）、基座（9），所述矩形导轨和基座通过

轴承固定在一起相互转动，所述滑块在矩形导轨中滑动并通过丝杠夹紧工件，所述矩形导

轨端部设有螺纹孔，通过螺栓将挡板固定在矩形导轨一端，所述挡板两侧焊接两个螺柱，螺

柱在弧形导轨内滑动调节加工倾角并通过螺母固定，所述基座两侧面设有螺纹孔，通过螺

栓将弧形导轨固定在基座两侧，螺栓通过基座左右凸出两孔可将基座固定在铣床上。

2.根据权利要求1所述的可调节倾角式铣床夹具装置，其特征在于：所述装置中所有螺

栓都需要垫片，所述轴承中需要润滑油，所述弧形导轨上刻有角度大小，可以方便快速改变

加工倾角大小。
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一种可调节倾角式铣床夹具装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种可调节倾角式铣床夹具装置。

背景技术

[0002] 在铣削加工中，常常使用夹具夹紧工件，然后将夹具固定在铣床上，为了获得不同

加工倾角的铣削表面，需要对工件进行加工倾角调节。传统的夹具在调节加工倾角时先计

算各个角度所需要垫块的高度，然后在基座上面安装垫块得到倾角，这样无法随意改变加

工倾角，且需要经常更换垫块，操作繁琐，精度较差。

发明内容

[0003] 本发明的目的就是解决上述传统夹具的缺陷，提供一种可调节倾角式铣床夹具装

置，结构简单，操作方便，且能够随意改变加工倾角并固定，本发明可以解决背景技术中的

问题。

[0004] 为了达到这样的目的，本发明是这样实现的：一种可调节倾角式铣床夹具装置，包

括轴承(1)、矩形导轨(2)、滑块(3)、丝杠(4)、挡板(5)、螺栓(6)和(7)和(10)、弧形导轨(8)、

基座(9)，矩形导轨和基座通过轴承固定在一起相互转动，滑块在矩形导轨中滑动并通过丝

杠夹紧工件，矩形导轨端部设有螺纹孔，通过螺栓将挡板固定在矩形导轨一端，挡板两侧焊

接两个螺柱，螺柱在弧形导轨内滑动调节加工倾角并通过螺母固定，基座两侧面设有螺纹

孔，通过螺栓将弧形导轨固定在基座两侧，螺栓通过基座左右凸出两孔可将基座固定在铣

床上。

[0005] 上述装置中所有螺栓都需要垫片，上述轴承中需要润滑油，上述弧形导轨上刻有

角度大小，可以方便快速改变加工倾角大小并固定。

附图说明

[0006] 附图1为本发明立体结构示意图。

[0007] 附图2为本发明主视图。

[0008] 附图3为本发明俯视图。

[0009] 附图4为本发明左视图。

具体实施方式

[0010] 下面将结合附图详细说明本发明的最佳实施例，包括轴承(1)、矩形导轨(2)、滑块

(3)、丝杠(4)、挡板(5)、螺栓(6)和(7)和(10)、弧形导轨(8)、基座(9)，矩形导轨和基座通过

轴承固定在一起相互转动，滑块在矩形导轨中滑动并通过丝杠夹紧工件，矩形导轨端部设

有螺纹孔，通过螺栓将挡板固定在矩形导轨一端，挡板两侧焊接两个螺柱，螺柱在弧形导轨

内滑动调节加工倾角并通过螺母固定，基座两侧面设有螺纹孔，通过螺栓将弧形导轨固定

在基座两侧，螺栓通过基座左右凸出两孔可将基座固定在铣床上。

说　明　书 1/2 页

3

CN 110385587 A

3



[0011] 加工工件时，先通过螺栓将夹具固定在铣床上，工件安装在矩形导轨内，然后将丝

杠拧紧固定工件，再根据所需要的加工倾角调节弧形导轨内螺柱的位置，其中弧形导轨上

刻有刻度，使用螺母将其拧紧并固定，如果需要更换加工倾角只需改变螺柱在弧形导轨内

的位置。
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图1

图2
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图3

图4
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