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Przyrzad do odlewania panewek i koszykow lozyskowych
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do odlewa-
nia panewek i koszykéw do lozysk tocznych meto-
dg odlewania przez tloczenie wyplywowe.

Znane sg dotychczas przyrzady do wykonywania
panewek i koszykéw do lozysk tocznych przez odle-
wanie odérodkowe lub przez kucie. Uzyskiwane w
tych przyrzadach panewki i koszyki do tozysk tocz-
nych sa jednak tylko péifabrykatami i wymagaja
zastosowania do ich wykonczenia pracochionnej
obrébki skrawajacej. Niezaleznie od znacznej praco-
chlonnoéci wykonania koszykdéw w wyzej wymie-
nionych przyrzadach zasadniczg ich wada jest maly
uzysk mosiadzu, gdyz cigzar gotowego koszyka do
pétfabrykatu uzyskanego z tych przyrzadéw wyraza
sie stosunkiem 1: (2—3).

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad. Dla
osiggniecia wyznaczonego sobie zadania opracowa-
no przyrzgd umozliwiajgcy wytwarzanie koszykoéw
metoda odlewania wyplywowego przez tloczenie.

Przyrzad zostal tak skonstruowany, ze gniazdo
formujgce podzielono na dwie czesSci. Wewnetrzna
cze$¢ gniazda jest ruchoma i stuzy jednocze$nie jako
uklad wypychajgcy wyrodb.

Koszyki wytwarzane przy pomocy przyrzgdu wg
wynalazku nie wymagajg dalszej obrébki wiérowej.
W zwigzku z tym uzyskuje sie znaczne obniZenie
pracochlonno$ci zuzycia materialéw, gdyz materiat
wyjsciowy wazy tyle ile gotowy wyrdb. Dzigki ta-
kiemu formowaniu uzyskuje sie korzystny uktad
wloékien co zwieksza wytrzymatosé koszykow.

61555

10

15

20

25

30

2

Wynalazek przedstawiony jest w przykladzie wy-
konania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
przyrzad w przekroju pionowym, fig. 2 przyrzad w
widoku z géry, fig. 3 przedstawia spos6b zamocowa-
nia plyty zdzierajgcej przez odpowiednie uksztatto-
wanie piersScienia formujgcego, fig. 4 przedstawia
urzgdzenie mechanizujgce ruch plyty zdzierajacej
przy pomocy cylindréw pneumatycznych.

Przyrzad sklada sie ze stempla 1 mocowanego do
suwaka prasy, z plyty matrycowej 2, do ktorej przy-
mocowany jest zewnetrzny pier§cien formujgcy 3
Z umieszczonym w jego Srodku wewnetrznym pier-
Scieniem formujgcym 4, stanowigeym ze stemplem 1
komore formowania 5. Wewnetrzny pier$cien for-
mujacy 4 osadzony jest na wypychaczu 6, ktéry jest
prowadzony przez plyte matrycows. Do goérnej czes-
ci zewnetrznego pier$cienia formujgcego 3 przymo-
cowana jest dzielona plyta zdzierajgca 7 w ten spo-
s6b, aby byl mozliwy jej przesuw w Kkierunku pro-
stopadltym do osi wypychacza 6. Zamocowanie piyty
zdzierajgcej 7 moze byé dokonane w dowolny spo-
s6b np. przy pomocy $rub 8 i kotké6w 9 lub przez od-
powiednie uksztaltowanie zewnetrznego pierScienia
formujgcego 3 i ptyty zdzierajgcej 7. Do ptyty zdzie-
rajgcej 7 przymocowane.sg uchwyty 10 i woéwczas
jej przesuw odbywa sie recznie lub tez przy prze-
suwie mechanicznym poprzez dowolne urzgdzenie
mechanizujgce 11 ruch np. cylindry pneumatyczne,
cylindry hydrauliczne, silnik elektryczny z prze-
ktadnig itp.
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Do komory formowania 5 wlewa sie plynny metal,
a nastepnie wywiera sie na niego nacisk przy po-
mocy stempla 1 przymocowanego do suwaka prasy.
Po zakrzepnieciu metalu stempel 1 zostaje uniesiony
do géry i przy pomocy wypychacza 6 przymocowa-
nego do wyrzutnika prasy zostaje uniesiony wew-
netrzny pierScienn formujacy 4, na ktérym skurczo-
wo osadzil sie uformowany koszyk. Pod uniesiony
z wewnetrznym pierScieniem formujgcym 4 koszyk,
podsuwa sie dzielong plyte zdzierajacg 7. Ruch wy-
rzutni prasy w dét powoduje powrét wewnetrznego
pierscienia formujgcego 4 do pozycji wyjsciowej,
natomiast uformowany koszyk pozostaje na plycie
zdzierajgcej 7, skad zostaje odlozony do pojemnika.
Po odsunieciu tych plyt w polozenie wyjsciowe przy-
rzgd jest gotowy do nastepnego cyklu pracy.
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Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do odlewania panewek i koszykéw lo-
zyskowych metoda odlewania przez tloczenie wyply-
wowe, znamienne tym, ze sklada sie ze stempla (1)
przymocowanego do plyty matrycowej (2), do ktérej
przymocowany jest zewnetrzny pierScien formujg-
cy (3), w ktérym jest umiejscowiony przesuwnie wy-
pychacz (6), stuzgcy do unoszenia wewnetrznego
pierscienia formujgcego (4) z komory formowa-
nia (5).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do gérnej czeSci zewnetrznego pierscienia formujg-
cego (3) prostopadle do osi wypychacza (6) zamoco-
wana jest przesuwnie dzielona plyta zdzierajgca (7).
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