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, [54) Reznéa deska lisovaci formy
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Rezna deska lisovaci formy extrudéru
pro vyrobu peletek z plastickych materialil
sestdvd z kovového télesa desky s kalibro-
vacimi a stFiZnymi vloZkami, napiiklad z
keramiky nebo slinutych karbidd.

Celo Fezné desky miiZe byt za uelem dal-
§iho zvy¥eni Zivotnosti zafizeni opatieno o-
téruvzdornym vedenim pro noZe nebo driZa-
ky sekaci hlavy. Spojeni Fezné desky s li-
sovaci formou je provedeno mechanicky,
napriklad sedroubovanim, pfiemZ mezi sty¢-
né plochy je vloZeno t&snéni zabrafiujici
vytoku lisovaci latky z formy.
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Vynélez se tykd Fezné desky lisovaci for-
my extrudéru pro vyrobu peletek z plastic-
kych materiali.

Dosud jsou lisovaci formy sekacich hlav
extrudéru pro vyrobu peletek z umé&lych
hmot v&tSinou dovadZeny ze zahrani&i, PFi-
tom forma je vyrdb&na jako kompaktni ce-
lek — svafenec s lisovac{ formou, vyhfiva-
nou pdarou. Vlastni &innd &4ast lisovac! for-
my je opatfena tvrdym nédvarem. PFi tomto
uspofddéani je lisovaci forma pFiSroubova-
na na konec extrudéru. Umé&ld hmota, na-
pfiklad polypropylen apod., je $nekem extru-
déru tlaena k lisovaci form#&, v niZ lisova-
na latka ziskdvd piFedepsany priifez. Z li-
sovac! hlavy tedy vystupuje umd&ld hmota
ve formé tycky. Po &elni plose lisovaci for-
my se pak pohybuje sekaci niiZ, ktery z ne-
kone¢né tyfky umé&lé hmoty odsekdvd pe-
letky poZadovaného rozméru. Aby peletky
mely predepsany tvar, velikost a aby byla
zaruCena vysokda kvalita odseknutych ploch
peletek, ktera je bezpodmine&n& nutna pro
dalsi zpracovéni, je vystupni plocha lisovaci
formy- opatfena tvrdym navarem. Nané&3e-
ni tohoto tvrdokovu je velmi obti¥né jak
pro vyrobu nové lisovaci formy, tak i ze-
jména p¥i renovaci formy opotfebené. PFi
renovaci -opotfebené formy je nutno pre-
dem odstranit zbyly p@vodni tvrdy névar
brouSenim, tf¥iskovym opracovédnim upravit
loZe pod ndvar, zhotovit mezivrstvu a opra-
covat a opét zhotovit tvrdy névar. P¥fi na-
vafovani se prirozen& zavafi i otvory, ji-
miZ je umé&ld hmota protladovédna. Tyto ot-
vory je nutné potom op&t obnovit s pFede-
psanou pomérn& vysokou piesnosti, co¥ je
velmi obtiZné. Vlastni navafovani tvrdoko-
vu je rovnéZ znatné& niroéné, p¥idavny na-
varovaci prdSek — tvrdokov — je z dovo-
zu, navafovani je nédrofné na kvalifikaci a
zrufnost pracovnika, ktery je navic vysta-
ven zna&nému horku. Vyvrtani dér v tvrdo-
kovu i ve vrstvé pod ndvarem se provéadi
velmi obtiZné&, je ndrotné na presnost, znadc-
né nédkladné a zpravidla se velmi obtiZndé
ziskdvaji k tomu potFebné vyrobni kapaci-
ty.

Uvedené nevyhody jsou odstran&ny Feznou
deskou lisovaci formy pro vyrobu peletek
podle vynalezu, jehoZ podstata spodivd v
tom, Ze Teznd deska sestdvd z kovového
télesa desky s Kkalibrovacimi a stfiZnymi
vlozkami, napfiklad z keramiky neb slinu-
tych karbid. Celo Fezné desky muZe byt
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za. GuCelem dalStho zvy¥eni Zivotnosti zafi-
zenl opatfeno otéruvzdornym vedenim pro
noZe nebo drZdky sekaci hlavy. Spojeni Fez-
né desky s lisovaci formou je provedeno
mechanicky, napiiklad seSroubovdnim, pFi-
demZ mezi stytné plochy je vloZeno t&sné-
ni zabraflujici vytoku lisovaci latky z for-
my.

ReSeni reznych desek dle vynélezu vyka-
zuje oproti stdvajici konstrukci néasleduiji-
ci vyhody:

Celkova pofizovaci cena je podstatng ni¥-
§i neZ cena piivodni. Je moZno pouZit snad-
no dostupnych surovin. Pro renovaci pi-
vodnich desek bylo nutno nava¥ovaci pra-
Sek dovdZet ze zahrani¢i, napiiklad ze Svy-

- carska. Navafovdni ¢&inilo znaéné potiZe

{pfilnavost] a bylo naroéné na kvalifikaci
svalete i na jeho zati¥eni (zejména tep-
lem) pfi vlastnim navafovédni. Snadnd vy-
ménitelnost a vyroba jednotlivych dilg —
— odpada pracné vrtani tvrdokovu — rych-
14 operativni vyména, neni nutno mit v re-
zervé celou lisovaci hlavu, ale stadi mit

" jen Teznou desku — odpada opakované ob-

rdbéni (vrtadni dér p¥i renovaci) tvrdokovu
jednoduchou upravou stdvajicich lisovacich
hlav lze pFejit k vyuZivdni nového postupu.

Piikladné provedenf-fezné desky dle vy-
nalezu je schematicky znédzorn&no na str. 1,
kde je v Fezu funkéni &4st desky. Téleso 1
desky je vyrobeno z néstrojové oceli trFidy
19 s kalibrovacimi a st¥iZnymi otvory 2.

Reznéd deska je mechanicky spojena s li-
sovaci formou. Na obr. 2 je zndzorn&no pki-
kladné provedeni Fezné desky, jejiZ t&leso
1 je vyrobeno z oceli t¥idy 15 a kalibrova-
ci vleZky 2 jsou z tvrdokovu, pFitemZ na
¢elni ploSe t&lesa 1 desky je navateno ve-
deni 4, napfiklad slitinou Metal 96 pro drZdk
sekaci hlavy extrudéru. ,

Obr. 3 schematicky znédzoriiuje celkové
usporadéani lisovaci formy s Fezaci deskou
dle vynélezu. Lisovand latka pFichaz{ do li-
sovaci formy priitlatnicemi 5, které jsou
upevnény v tdlese 8 a v télese 7 lisovaci
formy. Pii prichodu pritladnicemi 5 je li-
sovaci latka ohfivdna z parniho prostoru 8.
Mezi lisovaci formou a Yeznou deskou je
vloZeno t&snéni 11. Po priichodu lisovaci
formou prechézi lisovaci 14tka do vloZek 2
Fezné desky. Na vystupu Fezné desky je vy-
lisek délen pomoci sekaci hlavy na prede-
psanou délku.

PREDMET VYNALEZU

1. Reznd deska lisovaci formy pro vyro-
bu peletek, vyznafend tim, ¥e sestavd z ko-
vového télesa (1) desky s kalibrovacimi a
stfiZnymi vloZkami (2), nap¥iklad z kera-
miky, slinutych karbidi.

2. Rezn4 deska dle bodu 1, vyzna&end tim,
Ze Celo desky je opatfeno otéruvzdornym

vedenim (4) pro no%e nebo drZaky sekaci
hlavy.

3. Reznd deska dle bodfi 1 a 2 vyznade-
na tim, Ze je mechanicky spojena s lisova-
ci formou, pFi€emZ mezi styéné plochy des-
ky a lisovaci formy je vioZeno t&sn&ni ((11).
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