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Titel der Erfindung

Rechteckdilsenplatte fiir Schmelzgpinnverfahren

Anvwendunssgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Disenplatte rechteckiger Augfithrung,
die bei Schmelzgpinnverfahren, vorzugsweise fiir lolyester
und Folyamid, eingesetzt wixrd.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Fir die Erspinnung von Synthesefasern nach dem Schmelzgpinn-
verfahren werden sowiohl runde als auch liberwiegend recht-
eckige Diisenplatten eingesetzt und die noch achmelzfliigsigen
Einzelfdden unmittelbar nach ihrem Austritt aus den Diigen
zum Erreichen der gpiteren Fasereigenschaften bzw. zum
Zwiecke der Fadenbildung meistens durch eine eingeitige
Queranblasung abgekiihlt. Dabei sind verschiedene Bohrungsan-
ordnungen bekannt. Gemd3 DE - 0S 1 435 742 weist die
Spinndiisenplatte eine Anordnung der Bohrungen in mehreren
parallelen Reihen auf, wobei jede Reihe 70 bis 100 Bohrungen
mit jeweils gleichen Abgtiénden begitzt. Eine Bohrunggsan-~
e ordnung an den Schnittpunkten von aneinandergereihten gleich
schenkligen bzw. gleichseitigen Dreiecken beim Spinnen mit
eingeitiger Queranblasung und mit Bohrungsabsténden iiber
7 mm, vorzugsweige 10 mm, wurde im WP 140 400 vorgeschlagen.
Die Diisen unterliegen einer Bohrungsverteilung a2 1,5 . x,
wobei a = Bohrungsabstand hintereinander und x = Bohrungs~
abstand nebeneinander bedeuten.
Ferner wird im WF 143 434 eine Rechteckdiisenplatte beschrie-
ben, bei der die Anzahl der Disenbohrungen pro Reihe von
der Anblasungseite big zu der der Anblasung gegeniiberliegen-
den Seite stetig abnimmt und damit der Bohrungsabstand
in den Reihen stetig zunimmt. Die Anzahl der Reihen wird je
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nach Gesamtbohrungsanzahl wie bei einer Normelverteilung be-
rechiet. GemsB JP - PS 903/69 wird wiederum eine parallelo-
' grammartlge Bohrungsanordnung vorgeschlagen, wobei bei be=
nachbarten Reihen in Anblasungsrichtung keine Dasenboarungen'
unmittelbar hintereinander angeoxrdnet sind.
Von Nachteil ist es bei Einsatz derartiger Diisenplatten,
ingbesondere bei einer groBSen Anzahl von Bohrungen pro Flatte
und einer hohen Bohrungsdichte, daB zwangsliufig die Anwen-
dung der iiblichen Queranblasung zu mehr oder minder unter-
schiedlichen Abkiihlverhiltnissen an den Einzelfdden und zu
- ungleichm#Bigen Padenspannungen fiihrt. Neben der daduvch
'gagebénen erhthten Neigung zu Fadenunterbrechungen, z. B.
bei Auftreten von Schwachstellen aufgrund von Unsauberkeiten
-1n der Schmelze u. #., die Wiederum ein Verkleben von Eine-
zelfaden oder deren Herauslosen aus dem Fadenverband verur—
sachen, kommt es zu einer verénderten Vororientierung von
.elnzelnen oder von Gruppen von Einzelfaden. Dariiber hinausg
kann gich dle TitergleichméBigkeit betrachtllch verschlech-
tern.

Ziel dexr Erfindung

'Zlel dex Erflndung igt ed, eine Dusenplatte zu schaffen, die

eine Vergleichmaﬁlgung der Abkiihlung von ersponnenen Einzel-
féden und damit eine Verbesserung des Spinn~ und gpéteren |
Reckprozegses gowie eine Erhohung der Tltergleichmaﬁlgkelb
ermdglicht.

Darlegung des Wesgens der'Erfindung

TDer Erfindung llegt dle Aufgabe zugrunde, durch eine deflnlerul
te Anordnung von Bohrungen auf einer rechteckigen Diisen-
platte fiir eine einseitige. Queranblasung die Tlterglelch~
maBlgkelt zu erhohen. ' :

- Dle erflndungsgemaﬁe Losung ist dadurch gekennzelchnet daf
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bei gleichmi3iger Bohrungsverteilung iiber die parallel gzur
Léngskante der Diigenplatte angeocrdnete Bohrungsreihen der

- Abstand der Bohrungen in der Reihe gleich dem Reihenabstand
ist und flir einen Bohrungs~ und Reihenabstsnd von 4 mm der
aus einer Seitenkante der Diisenplatte und den die Mittelpunk-~
te der Bohrungen in Querrichtung zur Dﬁsenplatte verbin-
denden Geraden gebildete Schnittwinkel ol = T, 59 betrdgt bzw.
der mdgliche zweite aus einer Seitenkante der Diisenplatte
und den ebenfalls die Mittelpunkte der Bohrungen in Quer—
richtung zur Diisenplatte verbindenden Geraden gebildete
Schnittwinkel B sich aus der Beziehung tan A = 1 - tan &l
~ergibt. Ausgehend von dieser Bezugsbasgsis erhSht sich der
Schnittwinkel & bei einer Verkiirzung der Bohrungs- und
Reihenabgtinde auf <« 4 mm pro mm Verkiirzung um 0,6 -

1,69, vorzugsweise um 1,0°,

Somit wird eine genau auf den Bohrungsabstand abgestimmte
Anblasung der Einzelf#iden erreicht. Auf diese Art wird auch
bel Rechteckdiisenplatten mit hoher Spinnlochdichte und
einseitigér Queranblagung eine weitestgehend gleichmiBige

' Ungebungstemperatur beziiglich der EBinzelfi#den sowie kon-
gtante Abkiihlbedingungen bei gleichzeitiger verbesserter
Laufruhe erreicht.

Augfiihrunggbeigpiele

Beispiel 1 (Vergleichsbeispiel)

Fine Diigenplatte in rechteckiger Ausfiihrung mit in Form

von gleichschenkligen Dreiecken angeordneten Bohrungen wurde
flir die Erspinnung von Folyesterfdden der Endfeinheit von
0,16 tex eingesetzt. Die Bohrungsanzahl betrug dabei 1100
Bohrungen pro Disenplatte und bei einem Bohrungsabgtand

B von 3,93 mm. Die weiteren Spinnbedingungen, bezogen auf

eine Spinnlinie mit 18 Fositionen waren:
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Wirkseme Fldche Diisenplatte: 265 mm x 65 mm

‘Bohrungsdurchmesger: 0,3 mm

Fordermenge: '~ 680 g/min und Position
- Anblasung: ‘ 0,5 m/s

Abzugsgeschwindigkeit: 1150 m/min
Intringic~Viskositét: 0,65

‘Reckgrad Weiterverarbeitung: 1 : 3,60

. ‘ImvErgebnis der Fadenherstellung wurden folgende Werte erreicht:

- TitergleichméBigkeit: 8,7 %

Fadenlaufruhe: . 1ngtabil, Verklebungen

Spinnfehler Gesamtkabel pro 2 mins: 25
Wickelbildungen in Verstreckung,
bezogen auf Chargengroﬁe von 16,4 t: 35

Beigpiel 2

Unter analogen Bedingungen zu Beigpiel 1 wurde eine recht-
~eckige Diigsenplatte bei eingeitiger Queranblagung verwendet,
‘deren Bohrungsabstand 3 der glelchmaﬁig iiber die parallel
zur Léngskante der Dusenplatte angeordneten Bohrungsgreihen
und deren Abstand 4 zwischen den:BQhrungsreihen selbat
3,93 mm betrug. Der aus einer Seitenkante 2 der Diisen~
platte und den die Mittelpunkte éer Bohrungen in Quer-
richtung zur Disenplatte verbindénden Geraden 5 gebildete
Schnittwinkel wurde mit el =7, 60 gewdhlt. Der mbgliche
zwelte Schnittwinkel ergab sich daraus zwangslauflg mit
ﬂ=409. :
Es wurden die folgenden Ergebnisse erreicht:

TitergleichmiBigkeits 5,3 %
Fadenlaufruhe: ' gtabil
Spinnfehler Gesamtkabel pro 2 min: <3

Wickelbildung in Verstreckung,
bezogen auf ChargengrtBe von 16 4 t: 6



Beigpiel 3

Abweichend zu Beispiel 2 wurden Diisenplatten mit 1300 Boh-
rungen eingesetzt, wobei die Abzugsgeschwindizkeit 960 m/min
und der Reckgrad 1 : 3,95 betrugen. Der Bohrungsabstand 3
iber die Relhen und der Reihenabstand 4 wurden auf 3,53 mm
verindert. Der Schnittwinkel ot betrug 8,1 ® ung flir den .
Schnittwinkel /3 ergaben sich daraus 40,6 °.

kit dieser Bohrungsanordnung wurden folgende Ergebnisse

jerzielt: '
= TitergleichmiBigkeit: 5,4 %
Padenlaufruhe: stabil

Spinnfehler Gesamtkabel pro 2 min: <3
Wickelbildung in Verstreckung,
bezogen auf ChargengrtBe von 16,4 t: 4



Erfindungsangpruch

1. Rechteckdﬁsenplatte fixr Schmelzgpinnverfahren von Synthege-
fagern bei einseitiger Queranblasung und hoher Anzahl von
Elementarféiden pro Flicheneinheit mit parallel zur Léngg~
kante (1) der Diisenplatte angeordneten Bohrungsreihen, -
wobei bei gleichméiBiger Bohrungsverteilung tber die' '
Reihen der Abstand (3) der Bohrungen in der Reihe gleich

~~ dem Reihenabstand (4) ist, dadurch gekennzeichnet, daB
filr einen Bohrungs~ und Reihenabstand von 4 mm der aus
einer Seitenkante (2) der Diisenplatte und den die Mittel-
punkte der Bohrungen in Querrichtung zur Disenplatte
verbindenden Geraden (5) gebildete Schnittwinkel et = 7,5°
betrdgt und sich dieser be1 einer Verkiirzung desg Bohrungs-
‘und Relhenabstandes auf < 4 mm erhdht.

2. Dusenplatte nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB pro
| mn’ Verkiirzung des Bohrungs- und Reihenabstandes sich der
Schnittwinkel o um 0,6 = 1,6 %, vorzugsweise um 1,00,
erhdht.

Hierzu 1 Seite Zoichnungen
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