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Oblast techniky
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Vynélez se tykd zplsobu mechanické kotonizace 1lnéné kou-

dele wuréené pro dalsi zpracovani progresivni technologii

kratkovidkenného—pfedeni—a—zaktizeni k providdéni tohoto zplso-

bu.

/
D v of 71,

-Seutasny stav techniky
ILné&néd koudel se vyrdbi z velmi nesourodé suroviny, ktera

obsahuje vygesky a halky z kofenové i okvétni Casti stonku
a Gasto nekvalitni a nesourodé Casti stonku. Tato surovina se
zpracovava na koudelovém sysgému. K docileni materidlu vhod-
ného pro zpracovani technologii kratkovlakenného p¥edeni, pfi
kterém se pouZivd tém&% o jeden Frad vysSich odtahovych rych-
losti neZ u béZného lnd¥ského spfadani, se nesourody materiél
musi- zpracovat intenzitou, kterou vyZaduje jeho nejmén& kva-
litni ¢&4st. Jsou to vét3inou mnohondsobné opakované pracovni
pochody, kteréd ostatni &ast vldken tzv. pY¥epracovdvaji a pod-
kozuji. Lné&nd koudel, obsahujici neorientovand 1nénad vlakna
spolu s 10% aZ 25% nelistot a pfimé&si, se upravuje pro uvede-
né specidlni textilni zpracovani mechanickou kotonizaci. KazZ-
dé 1lnéné vldkno je svazkem elementdrnich vlaken. P¥i té&chto
Upravach se odstrafiuji nelistoty i p¥imési a svazky vlidken se
Et&pi na mend3i komponéfity. S ohledem na mnoZstvi nelistot
v koudeli p¥ed dpravou a s ohledem na poZadavky na parametry
vldkna pro toto textilni zpracovéni, se koudel kotonizuje vi-
ceétupﬁové. Nejznam&j&i je tzv 1nd¥sky zplUsob, p¥i kterém se
koudel s neorientovanymi: svazky vlaken neijprve-poseka a potom -
se vicestupifiové mechanicky kotonizuje. Do kazdého kotonizéru
se dodavaji neorientované svazky vldken riznych délek'podéva—
cim vidleZkem s gumovym povrchem. Poddvaci valedek vede vlékna
poddvaci $té&rbinou k povrchu rotujiciho pracovniho valce
opat¥enéhc jemnym pilkovym povrchem. VyuZitim rdzu, ktery
nastava pfi styku vldkna s vrotujicim pracovnim vé&lcem, se
vldkna $té&pi. Vlivem odst¥edivé sily a vlivem vyS881i hmotnosti
se od vldken oddéluji nezddouci primési jako je prach, dfevi-

té zbytky - pazdefi, dlomky koPenovych &&sti, zbytky ridznych
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pleveld a pod. Zjemn&nd vlAkna piichédzeji do stupfiového &is-
tife, v ném¥ se odstranuji daldi uvolné&né pfimési a nelisto-
ty. Odtud se p¥ivadé&ji do jehlového Cistife, kde se z nich
odstranuje zbyvajici &ast primé€si uvolnénych v prvnim kotoni-
za®nim stupni. Takto vyCi&té&ny materiidl prochdzi postupné né&-
kolika dal3imi kotoniza®nimi stupni. V ka?dém z nich se v1ak-
na zjemnuji a odsdva se prach i dal&i uvolnéné neistoty. Ma-
teridl vychdzejici ze <&tvrtého kotonizadniho stupné odpovida h
.sv?mi parametry pozadavkim pro zpracovani technologii krat-
kovlakenného predeni.
‘Nevyhodou tohoto zpusobu je, Ze posekdnim materidlu
s neorientovanymi vlékny, vznikaji vladkna rdznych délek
s pomérné velkym podilem krat¥ich vlidken. Ta po prichodu lin-
kou pfechézi do staplové t¥idy pod 10 mm s velmi problematic-
kou pouZitelnosti v dal8im stupni textilniho zpracovani. Cim
vyS&1 je podil téchto vléken, tim nizsi je vytéZnost. Vy33imu
mno¥stvi kratkych vléken napomdhd i zvySeny pofet mechanic-
kych. zdsaht p¥i vicendsobné mechanické kotonizaci, kdy hrot
ozubu pilkového potahu nard3i v kaZdém kotonizalnim stupni do
Inénych vl&ken vysckou rychlosti. Tak dochézi kromé& Stépeni
usvazku-vléken'i k jejich destrukci a k jejich kraceni. NeV?~
%wdhednéjje-EéEfnerovnomérnémpodévéni-viéken‘k"pracovnimu*véléiT"f*""'""'
Podavani se ¥idi pouze velikosti Stérbiny, kterou pogumovany
podévaci valecek viidkna k pracovnimu vdlci p¥isouvd a otidka-
mi tohoto valce. Jednotlivé kotoniza®ni stupné, jimiZ materi-
41 prochdzi, jsou uspoféddany v lince. Kady kotoniza&ni stu-
pefi musi byt vybaven za¥izenim pro odsavani prachu a pro od-
vad&ni odpadu. Vzduch, ktery se odsaje spolu s prachem a ne-
¢istotami, je nutno doplnit. Dopliiovany vzduch se musi pf¥edem
upravit na poZadovanou teplotu a vlhkost. Pokud pfivadény
vzduch nemd poZadovanou teplotu a vlhkost, dochdzi p¥i n&ko- r
likandsobném proplachovadni opracovdvaného materidlu vzduchem
k vysuSovani zejména elementdrnich vléken. VysuSovénim se "
zvySuje jejich k¥ehkost a lamavost. Tim se zvySuje 1 pra&nost
a sniZuje vytéZnost. Pofizovaci cena vyrobni linky doplnéné
odsavacim zatizenim, filtraci a klimatizaci je Vysoké; Insta-
lace vyZaduje velkou plochu. Pohony jednotlivych strojl vy-
robni linky, vzduchotechnickych zatizeni a klimatizace maji

znafnou spot¥ebu elektrické energie, takZe i provozni ndklady
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jsou vysoké.. Provoz zajiStuje vyS8i polet obsluhy.

Znadmy je i zplsob kotonizace, p¥i kterém se 1lnénd koudel
pfed vstupem do sekaciho stroje nejprve upravi do tvaru neko-
ne&ného pramene. Svazek 10 ‘a¥ 40 pramenl se posekéd a posekany
se vicestupriové kotonizuje jako v p¥edchozim p¥ipade.

Tento 2zplUscb je vyhodnéjsi. Ziskand vl&kna maji lepsi

rozltoZeni-staplového-diagramu—s—vysSSim podilem vldken v hlav-

nich staplovych t¥idach. To umozZluje lep3i vyuZiti kotonizo-
vaného vlakna pro textilni AGcely. Nevyhody vicendsobné koto-
nizace, to Jje vysoké potizovaci ndklady na kotonrizaéni
a vzduchotechnické za¥izeni i vysocké provozni ndklady na po-
hon strojd a na dpravu vzduchu zlistdvaji. Proto se hledaji
zpusoby, které umoZni zvysit vytéZnost vldken p¥i niZsich po-

Fizovacich i provoznich ndkladech.

Podstata ¥eSeni

Tento problém ¥e3i a uvedené nedostatky do znaéné miry
odstratiuje zplsob mechanické kotonizace lnéné tirenské koude- .
le, podle kterého se koudel nejprve zpracovdvd znimym lnad¥-
skym zpUscbem, p¥i kterém se svazky vléken nejprve olistuji
a zijemnhuji, &imZ se &&stelné nadtépi a vytvad¥i se z nich ne-
koneény lnény pramen. Z nékolika prameni se vytva¥i svazek
pramend, ktery se se posekdvad na stejné Casti. Podstata vyna-
lezu spodivd v tom, Ze Castelné nasStépené svazky lnénych v1a-
ken - o stejné délce, kterd odpovidad poZadovanému staplovému
rozmezi,/se uvddéji do pohybu, orientuji se do stejného sméru
a pusobi se na né vice ne? jednou hroty pilkovych ozubli. Hro-
ty pilkovych ozubl se pohybuji ve stejném sm&ru jako Castelné
nasté&pené svazky 1nénych vléken. Rychlost hrotu pilkovych
ozubl” je vy881 'neZ je rychlost svazkl: lnénych vidken. Tim
dochédzi k G&innéjdimu rozdéleni svazku na men8i svazky a na
elementarni vl&kna za soulasného odstran&ni neZidoucich p¥i-
mési.

’ Zatizeni k provadéni tohoto zpiscbu md& na vstupu znamy
rozvolfiovaci nakladad a na vystupu md zndmy vyndSeci doprav-
nik a vynaZeci lis. Podstata vynélezu spo&iva v tom, Ze za
rozvoliiovacim nakladalem jsou v sérii zapojeny rulonovaci
stroj, mykaci stroj, posukovaci stroj, pramenovy stil, gilo-

tinovd sekacka, prvni dopravnik, zésobnik, prvni dopravni
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ventilator, mechanicky kotonizér, druhy dopravni ventildtor
- a vlaknovy separétor. ' _ _
| Kotonizér je vytvofeﬁ ze t¥ech valch. Prim&r poddvaciho
valce, je menS$i neZ prumér urychlovaciho vdlce. Pramér urych-
lovaciho védlce je menS8i neZ primér pracovniho valce. Vdlcovy
povrch kaZzdého valce je opat¥en pilkovym potahem. K podavaci-
mu valci a k urychlovacimu valci, je p¥i¥azena prvni odd&lo-
vaci hrana. K urychlovacimu wvalci je pfifazena druhd oddélo-
vaci hrana. K pracovnimu valci jsou prifazeny nejméné t¥i od-
délovaci hrany. KaZdd oddg€lovaci hrana je opat¥ena b¥item.
" Mezi Kazdou 6dd&lovaci h¥andu & v&lcovym povrchem p¥ilehlého
vilce je vymezovaci St&rbina. |
Timto postupem ziskané vlakno ma velmi maly podil krét-
k¥ch a dlouhych vldken. Rozhodujici &ast tvo¥i vidkna, , je-
jichz délka odppvidé pozadovanému staplovému rozmezi. Sté&peni,
vidkna v kotonizéru, kde se na pohybujici se rovnob&iné uspo-
Yadané svazky &aste&n& nadtdpenych vldken. pisobi hroty pilko- ,
vych ozubl, které se pohybuji ve stejném sméru . jako svazky’
vldken, ale odlidnoun rychlosti,:je Setrnéjsi nez vicestupﬂové
kotonizace. Poznatek, Ze piscbenim hrotd' pilkovych ozubi, pfi
zvySujici se rychlosti, na rovnob&Zné nebo p¥evdZné rovnobeZ-
e e —————p&—ugpoYadané-a—tastetnEénadtdpené svazky InEnyeh vIaken, za-
' jisti G¢inn&j3i roz3tépeni svazkl na elemehtdrni vldkna, je
novy. VyuZiti tohoto  poznatku sniZuje destrukci vléken
B i praSnost pf¥i iejich-étépeni. UmoZiiuje .vytvafet jednodudsi .
postupy a levn&jsi vyrobni linky pro zpracd&éni koudele urce-
né pro dalSi zpracovdni technologii krétkovldkenného- pF¥edeni
v textilnim primyslu. Po¥izovaci ndklady i provozni naklady
vyrobni linky jsou’ jen zlomkem nakladd Ve's?ovnéni s néklady

vicestupniové kotonizace. Polet pracovnikl obsluhy je ni%81.

P¥ehled obrézku na vykrese

P¥iklad usporadani kotonizaZniho za¥izeni je znézornén ’
na p¥ipojeném vikrese, kde predstavuje obr. 1 misto styku
hretu jednoho pilkového ozubu se svazkem vlaken ve zvé€t3eném
m&¥itku, v Pezu, obr. 2 celkové za¥izeni pro zpracovini kou-
dele v blokovém schematu v pidorysu a obr. 3 schema kotoniz§-

toru v narysu.
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Vysledky zkoudek ukdzaly, Ze kdyZ se na Castelné naété;
peny .svazek s lné&nych vldken o délce 30 aZ 40 mm, jejichZ osy
jsou rovnob&zné nebo prevaind rovnob&in& a pohybujici se ur-
gitou rychlosti, pusobi hrotem pilkového ozubu o (obr. 1),

P

ktery se pohybuje ve sméru os elementdrnich vlaken ¥ vyssi

S

rychlosti ne?  svazek s, porom v _misté&, kde doSlo ke styku,

- e,

dochdzi k deformaci svazku s. Vlivem skluzu v disledku odlis-
nych rychlosti, se deformace pchybuje ve sméru osy svazku s.
Mensi svazky, pfipadné elementdrni vlédkna v se ze svazku g,

ktery je d&dstefn& naSté&pen, intenzivné navoltfiuji. Toto se

rychle p¥end¥i na cely svazek g, ktery se postupné€ rozstépi

na mendi svazky, pfipadné na elementdrni vldkna v. Soulasné
vlivem vysocké rychosti se od takto naStépenych vlaken v oddé-
luji neZadouci p¥imé€si, jako jsou zbytky d¥evitych <&asti,
pazdeti, prach a podobn&, coZ je jev znamy.

0ddélovani neZdadoucich p¥imési z bavlinénych vlédken pfi
vysdkych rychlostech, 'kdy se na vldkna plsobi hroty pilkovych
ozubl, je znamy jev a vyuZivd se pfi &ist&ni bavliny. Sté&peni
svazku 8 1nénych vldken na mensSi svazky p¥ipadné na elemen-

tarni vldkna v je rovnd% jev znamy. P¥iznivé 3tdpeni svazku

s p¥i této konfiguraci UCinkd, to je sniZeni destrukce

a pragnosti, je jev neznadmy. Toto p¥iznivé St&peni je mo¥no
vysvétlit ndasledovné&. P¥i setkdni hrotu pilkového ozubu
o (obr. 1) se svazkem g elementérnich vlidknem v, pfi vzajemné
odlidné rychlosti svazku g a hrotu pilkovéhe ozubu g, dochazi
ke stlaceni svazku 5 vldken v a k Castecnému skiuzu. Vlivem
tlaku a Gastedného skluzu se prifez svazku s po urdité délce
deformuje, &im# dochazi k navolfiovdni na menZ{ svazky, p¥i-

padn&-na -elementarni-vldkna v tomto.-prifezu..Ciste&ny skluz

mezi svazkem g a hrotem ozubu ¢ napomdhd k jejich navolilova-

ni. Nejprve v mistech skluzu a dile i v mistech za skluzem se
vldkna v navelfiuji a toto navolilovdni se pomé€rné rychle Sifi
déle po celé délce svazku s. Jestlife se takovéto plisobeni na
jiZz C&stelné nadtépeny svazek g napfiklad dvakrat po sobé

cpakuje, Jje vysledkem tohoto plsobeni dostate&né naStépeni

svazku s. Soufasné pfi pohybu vysokou rychiosti se od vliadken

v odd&luji neZddouci mechanické p¥im&si a nelistoty. ProtoZe

mechanické p¥imési a nedistoty maji vyZsi hmotnost, pFemistu-
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ji se vlivem odst¥edivé sily na mista vzddlen&jii od st¥edu.

Uvedeny poznatek umoZnil pouZit a p¥izptsobit takové vy~

robni =zaFfizeni pro kotonizaci, jehoZ jednotlivé bloky jsou
zndmé, ale jejich uspofadani ve vyrébni lince je nové. Pokud
jsou Jjednotlivé bloky za¥izeni znamé&, nejsou na vykresech
podrcbné rozkreslény. Jejich popis a <Zinnost je :v prisu:
Naklada¢ 1 je tvof¥en soustavou Qynééecich dopravnikia s ozube-
nymi hroty, zascbni Bachtou s automatickou vahou, ojednocova-
cim bubnem s hroty a snimacem. Je opatfen davkovalem. Sloufi

k postupnému uvolnéni a odebrani neorientovaného materidlu,

‘ktery je slisovan v baliku “d k vytvoreni souvislé vrstvy ma-

teridlu. Rulonovaci stroj 2 je vytvoren z padsového dopravni-
ku, -¢isticiho védlce, snimaciho vdlce a navinovaciho vélce.

Slouzi k sejmuti Z&stelné paralelizované vrstvy vrstvy mate-

rialu do tvaru pésu navinutého v §i¥i cca 150 mm do rulonu,.

to je civky o priméru cca 700 aZ 900 mm a o hmotnosti cca 15

kg. Mykaci stroj 3 je znamy stroj lna¥ského 'typu..obsahuje'

odvalovaci zarizeni, predmykadlo, hlavni buben ‘-se soustavou
pracovnich a <isticich valed po jeho obvedu. Na vystupu je
mykaci stroj 3 opat¥en snimacim vélcem, snimaci pilkou a po-

sukovaci hlavou s automatickym vyrovnavanim -délkové hmotnosti

pramene-—Slouzi---k—nataZeni—a—nadt&penimaterialu Z ~fulonu,

-

k odroleni neCistot a p¥im&si. Posukovaci stroj 4 .je vytvoFen
z pramenového stolu, péru p¥ivadécich a odvad&cich valed

a soustavy ojehlenych h¥ebent. SlouZi. k .dal8imu oZisté&ni

‘a vyrovnani rovnobéinoéti materidlu. Pramenovy stdl 5 je vy-

‘tvo¥en =z odtahovaciho za¥izeni a podavacich valcl. Slou¥i

k odtahovani pramend, k vytvo¥eni svazku z jednotlivych pra-

mend a k divkovani svazku do dal$iho za¥izeni. Gilotinova se-
katka 6 obsahuje par podévacich vilcu a vertik&lni posuvny

niZz. Sloufi  k nasekani vléken v pramenech na stejnou dé&lku.

Prvni padsovy dopravnik 7 je zndmy dopravnik s unade&i. Slouii

k pfemisténi posekaného materidlu do zdsobniku 8. Zasobnik

8 je znamé za¥izeni opat¥ené plnici Sachtou a péarem davkova-

cich valch s regulovanym pohonem. Slouzi k vytvo¥eni dosta-
teCrié zdsoby materidlu pro jeho dal3i gzpracovani. Prvni do-

pravni ventildtor 9 je zndmy ventildtor. SlouZi k rovnomérné-

mu zdsobovani kotonizéru 10 materidlem. Kotonizér 10 je za¥i-

zeni, které se v ponékud Jjiné Gpravé vyuZziva k &isténi bavl-

— ]
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nénych vladken. Je vytvofen z poddvaciho védlce 100, urychova-
ciho wvalce 101 a pracovniho v&lce 102. VsSechny valce 100,
101 i 102 jsou opatfeny pilkovym potahem. NejmenSi priamér ma
podavaci valec 100. Prim&r urychlovaciho vdlce 101 je vétsi
neZ je primdr podavaciho valece 100. Prumé&r pracovniho vilce

102 je v&t8i neZ je prumér urychlovaciho valce 101. K podava-

cimu—vileci 100 a k- urychovacimu valei 101, je p¥if¥azena prvni

oddé&lovaci hrana 103, kterd vytvad¥i u p¥iléhajicich valet
100 a 101 oddélovaci Stérbinu 109. K urychlovacimu vdlci 101
je p¥ifazena druhd oddélovaci hrana 104. K pracovnimu vélci
102 jsou p¥ifazeny alespoil t¥i oddélovaci hrany. V p¥ikladu
konkretniho provedeni to je t¥eti a¥ patd odd&lovacich hrana
105, 106, 107. KaZdi oddélovaci hrana 103 aZ 107 je opatfena
odd&lovacim b¥item 108. Mezi kaZdou oddélovaci hranou 103 az
107 a valcovym povrchem prilehlého wv&lce 100, 101 a 102 je
vymezovaci Stdrbina 109. Slou#i k nejvys&imu zjemn&ni ln&nych
vldken a k odstran&ni zbylych p¥imdsi. Druhy dopravni venti-
ldtor 11 je znadmy ventildtor, ktery zaji&tuje odvod opracova-
nych vldken z kotonizéru 10 do odludovace 12. Odlucovad 12 je
znamé zatrizeni s rotujicim systémem lopatek a sitovou délici
stdnou. SlouZi k oddé&lovani materidlu od nosného vzduchu.
Druhy pdsovy dopravnik 13 je stejny jako prvni pasovy doprav-
nik 7. Slou#i k p¥epravé vldken do lisu 14. Lis 14 je znamy
hydraulicky lis vodorovné konstrukce, ktery stladuje davkova-
na vlékna do balikd kvadratického tvaru pro ovazéni slisova-
ného.materiélu draté&nymi Gvazy.

e Zafizeni.p:aéuje takto. Ln&ni koudel ve tvaru kvadratic-

kych slisovanych baliké rizngch rozmérd a hmotnosti se nakla-
44 na bodévaci stil nakladade 1. Z balik® se odstrani drat&né
dvazy a a koudel se postupné& transportuje k vyndSecimu do-
pravniku. Ojehlené hroty vyndSecihe dopravniku vytrhédvaji
z baliku koudel a undSeji ji v nestejnomérné vrstvé vzhiru.
V horni ¢&&sti vyn&8eciho dopravniku srazi scesdvaci h¥eben
pFebyteénou koudel zp&t na zasobnikovy stil. Z vynasSeciho
dopravniku padd koudel na pasovy dopravnik, ktery ji dopravu-
je do misici komory. Z misici komory se koudel nabird druhym
vyniSecim dopravnikem a premistuje se do =zdsobni Sachty. Ze
zasobni Sachty je koudel davkovana pfes automatickou vdhu do

pfedmykadla. V predmykadle se na ojednocovacim bubnu koudel
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nahrubo ojednocuje, uspofddd sé do rovnob&iného smé&ru a sou-

3 Casné se z ni odstrafuji hrubé neistoty. Po sejmuti z ojed-
- mocovaciho bubnu se vytvo¥ené rounco zGZi na 3iYku cca 150 mm

a v rulonovacim strbji 2 se navine do kotou&l - rulonfi. Pru-

mér kotould Jje 700 a% 900mm a hmotnost je cca 15 kP. B&hem
navijeni'se do kotoudlt davkuje z trysky vodni emulze ba&ova-

cich olejd. Kotoule se nechdvaji odleZet po dobu cca 48 hbq.

V prib&hu odleZeni dochdzi pisobenim vodni emulze badovacich

olejl ke zvlaZnéni materialu, sniZeni k¥ehkosti elementarnlch

vlidken v a tim ke sniZeni jejlch lamavosti prl da151m opraco- -
-- - vAni. Do odleieni Be 10 kust  kotou&d ulozi vedle sebe na od-
valovaci za¥izeni mykaciho stroje 3.

Prameny .se v celé pra-
covni &i¥i cca.lsoﬁém‘pfivédéji k pf¥edmykacimu valci, na ndm¥
se koudel pfipravﬁje k vlastnimu mykani. Tato pfipravg,spoéi-
vav natazenl svazkd s, v jejich naStépeni a v C&stelném od--
' .rolenl.da131ch nec1stot a p¥imdsi. Vymykany a vy&istény mate-
ridl sejmuty ve tvaru pavudiny se rozdé&luje na Cty¥i pasy | r
. a p¥ivadi se k posukovaci hlavé, -kde se\vyrovné“neStejnomér?‘
nost hmotnosti pramend a vznika sdruzeny pramen. Mykany éra—
men se dile homogenizuje v posukovacim st:oji 4. Sdrﬁienim
a jejich'dese—

e b e g e

—---— - —————-t¥nasobnym-protaZenim-pfesojehlent” “polesE jednotlivé svazky

desetil pramenﬁ na stole posukovaéiho.‘stIOjé 4
s vlaken urovnavajl vedle sebe. Soucasné se Castelnd Stépi
a ofistuji se od nelistot a neZddoucich pFimési. Takto p¥i- .
pfavenﬁ materidl uloZeny v._konvich se shromaZduje pF¥ed prame-
novym stolem 5. “Na pramenovém stole 5 se sdruZi 10.a% 40 pra-
mend z -konvi a odtahovacim za¥izenim se spole&né& davkuje do

: gilotinové sekalky 6. Podavaci valce gilotingvé sekalky & po-

. | didvaji sdruZené praméhy dévkované pod vertikdlné se pohybuji-
ci nd%, ktery materidl posekd na stejnou délku, kterad je ob-
vykle v rozmezi od 3§§m do 50 mm. Z gilotinové sekalky & se p
koudel, nasekand na stejnou délku a d&stelné naStépend, pre-
mistuje prvnim pésovym dopravaikem 7 do plnici Sachty z&sob-
niku 8. Par davkovacich vAlcd ve spodni ¢&asti z&sobniku 8
rovnomé&rné a regulované podavéa koudel k dopravnimu ventilito-
ru 9, ktery ji dopravuje do kotonizéru 10. Ozuby o pilkového

potahu rotujiciho podavaciho vdlce 100 odebiraji ze zufujici

se Stérbiny 109 jednotlivé Casteln& naSt&pené svazky s a una-

- 8eji je k urychlovacimu valci 101 Svazky .8 se pi¥i unédSeni
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srovndvaji do polohy, v niZ jsou  jejich osy rovnob&Zné.
Urychlovaci valec 101 se ota&i ve stejném smyslu jako podéva-
ci valec 100, ale vy&3i rychlosti. Urychlovaci vélecl;g; pre-
bird &&stedn& nadtépené svazky s z podavaciho vdlce 100. Pu-
sobi daldi na3tépovdni svazkld s, urychluje je a unasi je,

v poloze, v niZ jsou jejich osy rovnob&Zné, k pracovnimu val-

[T |

ci——3202—P¥i  getkAni hrotd  pilkovych ozubl o urychlovaciho

vdlce 101 s &astednd nadtdpenymi svazky g dochdzi k dalsimu
gt&peni. Pracovni valec 102, ktery se otaci v opacném smyslu
pfebird svym pilkovym povrchem materidl z povrchu urychlova-
ciho véalce 101. Vlivem pusobeni hrotld pilkovych ozubt
o a vlivem Céstelného skluzu hrotu pilkového ozubu ¢ po na-
stépeném svazku s, dochdzi k daldimu oddéleni mengich svazki
a elementdrnich vlaken v ze svazku g. Soulasné vlivem vyscké
obvodové rychlosti a odst¥edivé sily, kterd piscbi vice na
zbytky pazde¥i a nelistoty, které maji vy3Zi m&rnou hmotnost
ne? vlakna vy, pfemistuji se tyto zbytky a nelistoty smérem od

sttedu ka¥dého védlce 100, 101 a 102 a od p¥ifazenych oddélo-

vacich hran 108 se odrédZeji a padaji do spodni Zasti stroje
odkud se odsdvaji do filtra&niho za¥izeni. Druhy dopravni
ventildtor 11 odsdvd =za odrdZecimi hranami 108 oliSténa
a zjemnéna vldkna a predavd je do odd&lovade 12, v ném¥ se
odd&li transportni vzduch. Dile se vldkna v dopravuji davko-
vacim dopravnikem 13 do lisu 14. P¥i uloZeni slisovanych ba-
1ikd v klimatizovaném prost¥edi dochdzi k dal8imu zvla&néni

a zjemnéni hotového vyrobku. Hotovy vyrobek vykazuje tyto pa-

rametry:

délkova hmotnost 1 aZz 2 tex
obsah nedistot (hmotnostni %) 0.5 aZ 1.%%
podil vidken do 10mm- - - - - - . 0.5.a%.2%
podil vldken v hlavnich staplovych t¥idach 60 az 7@%
celkovd vyté&inost 55 aZ 6%%

. Priimyslovd vyuZitelnost

Vyndlezu se vyuZije p¥i zpracovdni 1né&né koudele netra-
di&nim spFadanim technologii kratkovlakenného p¥edeni zejména
do sm&sovych p¥izi na prstencovych nebo rotorovych spfadacich

za¥izenich.
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_ PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob_mechanické kotonizace 1n&né &irenmské koudele, podle
kterého se koudel -ss—rnejprvwe zpracovavi -zndmym- Lna¥skym
zplisobem, pfi kterém se svazky vldken nejprve o&idtuiji,
zjemttuji, ¢imz se Castedné nadtépi a vytva¥i se z nich ne-
kone¢ny 1lné&ny pramen, z n¥kolika prament se vytvaki svazek
prament, ktery se posekdvd na stejné  &asti,
vvyznac¢ujici se tinm, Ze Castelné& naltépené
svazky (s) lnénych vlidken (v) o stejné délce, kterd odpo-
vida poZadovanému staplovému rozmezi, se uvadéji do pohy-
bu, orientuji se do stejného sm&€fu a plsobi se na né vice
neZ jednou hroty pilkovych ozubl (o), které se pohybuji ve
 stejném smé&€ru jako Castelné€ nastépené svazky (s) elemen-

-

tdrnich vléken (v), ptifemZ rychlost hrotd pilkovych czubl
(0} je vy881 neZ je rychlost svazkl (s) elementdrnich v1a-
ken (v), ‘%im% dochizi k G¢innéj&imu rozdé€leni svazku na
mensi svazky a na elementdrni vldkna (v) za soufasného od-

strafiovani nezadoucich p¥imé&si.

2. Za¥izeni k provadéni zpﬁsbbu podle narcku 1 ma na-wétupu
-zndmy rozvolilovaci nakladal a na vystupu md -zném vynideci

. e-—transportér—a-vynidSeci—Ilts;-— v y-z-n-a-&-u-jieitg e T T T
tim, Ze za rozvolfiovacim naklddadem (1) jsou v sérii
zapojeny rulconovaci stroj (2), mykaci stroj, (3) posukova-

ci stroj (4), pramenovy stdl (5), gilotinova sekacka (6),

'prvni dopravnik (7), zasobnik (8), prvni dopravni ventila-

tor (9), kotonizér (10), druhy dopravni ventildtor (11}

‘a separdtor (12}).

3. Zarizeni podle narcku 2, vyznadujici s e

t I m, Ze kotonizér (10) je vytvofen =z podévaciho vélce

——

{100), JjehoZ primér je men8i, neZ primér urychlovaciho
vdlce (101), jehoZ primé€r je mensi neZ prim&r pracovniho *
vidlce (102), p¥icemz valcovy povrch kaZzdého vdlce (100 a%
102) je opatfen potahem pilkovych ozubu (0), a Ze k poda-
vacimu valei (100} a k wurychlovacimu valei (101), je p¥i-
Fazena prvni odd&lovaci hrana (103), kterd vytva¥i u pri-
léhajicich valch (100, 101) oddélovaci St&rbinu (109},

k urychlovacimiu valei (101) Jje p¥ifazena druhid oddélovaci




hrana ((104) a k pracovnimu valci (102)
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alesponl t¥i cddélovaci hrany (105,106, 107).

Za¥izeni podle ndrcku 3, vyznadc¢ujici s e

t i m, Ze kazZdad odd&lovaci hrana (103 az 107) Jje opat¥ena

" odd&lovacim b¥item (108) a mezi kaZdou oddZlovaci hranou

(103 _az 107) a valcovym povrchem p¥ilehlého v&lce (100,

=

jsou prif¥azeny

101, 102) je vymezovaci 3Stérbina (109).
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Obr. 2
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