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て 研 磨 パ ッ ド を ド レ ッ シ ン グ し 、
　 研 磨 パ ッ ド に ス ラ リ ー を 供 給 し 、
　

　 回 転 す る 研 磨 パ ッ ド に 対 し て ウ エ
ハ を 回 転 さ せ る こ と に よ っ て ウ エ ハ を 化 学 的 機 械 的 に 研 磨 し 、
　 前 記 パ ッ ド ド レ ッ サ 、 研 磨 パ ッ ド お よ び ウ エ ハ の 回 転 方 向 は 、 回 転 の 組 み 合 わ せ

の 中 か ら 選 択 さ れ 、
　 前 記 回 転 の 組 み 合 わ せ は

第 １ の 回 転 方 向 に

前 記 第 １ の 回 転 方 向 と は 反 対 方 向 の 第 ２ の 回 転 方 向 に 研 磨 パ ッ ド が 回 転 す る よ う に 研 磨
パ ッ ド を 逆 転 さ せ 、

前 記 研 磨 パ ッ ド を 第 ２ の 回 転 方 向 に 回 転 さ せ な が ら 、
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【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
の よ う に 定 義 さ れ こ と を
特 徴 と す る 化 学 的 機 械 研 磨 お よ び パ ッ ド ド レ ッ シ ン グ 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ド レ ッ シ ン グ は 約 １ 秒 か ら 約 ６ ０ ０ 秒 ま で の 間 行 な う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ド レ ッ シ ン グ は 約 １ ０ 秒 の 間 行 な う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 研 磨 は 約 ５ 秒 か ら 約 ６ ０ ０ 秒 ま で の 間 行 な う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 研 磨 は 約 １ ０ 秒 の 間 行 な う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 研 磨 は エ ク ス サ イ チ ュ ー （ ex-situ） で 行 な う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 研 磨 は イ ン サ イ チ ュ ー （ in-situ） で 行 な う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 研 磨 パ ッ ド は 、 研 磨 中 、 約 ５ ｒ ｐ ｍ か ら 約 ２ ５ ０ ｒ ｐ ｍ の 範 囲 内 で 回 転 す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 ウ エ ハ は 、 研 磨 中 、 約 １ ０ ｒ ｐ ｍ か ら 約 ２ ５ ０ ｒ ｐ ｍ の 範 囲 内 で 回 転 す る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 ウ エ ハ お よ び 研 磨 パ ッ ド の 両 方 は 、 研 磨 中 、 約 ６ ０ ｒ ｐ ｍ の 速 度 で 回 転 す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
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、 こ こ で ＋ は 時 計 回 り の 回 転 を 示 し － は 反 時 計 回 り の 回 転 を 示 す



【 請 求 項 １ １ 】
　 パ ッ ド ド レ ッ サ は 、 ド レ ッ シ ン グ 中 、 約 ５ ｒ ｐ ｍ か ら 約 ３ ０ ０ ｒ ｐ ｍ の 範 囲 内 で 回 転 す
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 研 磨 パ ッ ド は 、 ド レ ッ シ ン グ 中 、 約 ５ ｒ ｐ ｍ か ら 約 １ ０ ０ ｒ ｐ ｍ の 範 囲 内
で 回 転 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 パ ッ ド ド レ ッ サ は 、 ド レ ッ シ ン グ 中 、 約 ４ ０ ｒ ｐ ｍ で 回 転 し 、 研 磨 パ ッ ド は 、 ド レ ッ シ
ン グ 中 、 約 ３ ８ ｒ ｐ ｍ で 回 転 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の １ 態 様 に よ れ ば 、 化 学 的 機 械 研 磨 お よ び パ ッ ド ド レ ッ シ ン グ 方 法 は 、

回 転 す る 研 磨 パ ッ ド に 対 し て パ ッ ド ド レ ッ サ を 回 転 さ せ る こ と に よ っ て 研 磨 パ ッ
ド を ド レ ッ シ ン グ し 、 研 磨 パ ッ ド に ス ラ リ ー を 供 給 し 、

回 転 す る 研 磨 パ ッ ド に 対 し て ウ エ ハ を 回 転 さ せ る こ
と に よ っ て ウ エ ハ を 化 学 的 機 械 的 に 研 磨 す る こ と か ら な る 。 研 磨 及 び ／ 又 は パ ッ ド ド レ ッ
シ ン グ の 間 、 ヘ ッ ド 、 研 磨 パ ッ ド 、 ま た は パ ッ ド ド レ ッ サ は 他 の 回 転 要 素 と は 反 対 方 向 に
回 転 す る 。
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研 磨 パ ッ ド の

前 記 ド レ ッ シ ン グ の 後 そ し て 前 記 ス ラ リ の 供 給 前 に 、 前 記 パ ッ ド ド レ ッ サ の 回 転 お よ び
研 磨 パ ッ ド の 回 転 を そ れ ぞ れ 停 止 し 、 前 記 ウ エ ハ の 研 磨 は 前 記 ス ラ リ の 供 給 の 後 に 新 た な
ウ エ ハ を 保 持 し て 行 な う こ と か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。

第 １ の 回
転 方 向 に

前 記 第 １ の 回 転 方 向 と は 反 対 方 向
の 第 ２ の 回 転 方 向 に 研 磨 パ ッ ド が 回 転 す る よ う に 研 磨 パ ッ ド を 逆 転 さ せ 、 前 記 研 磨 パ ッ ド
を 第 ２ の 回 転 方 向 に 回 転 さ せ な が ら 、
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