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Vynélez sa tyka rie3enia zariadenia na elektrochemické zhotovovanie presnych plyt-

kych dutin.

Problém spodivajiei vo viacndsobnom zhotovovanf presnych plytkych dutin do roviny
obrobku bez predhfbenych otvorov a pofiadavky na presnost ich df%iek bol vyrieZeny né-
strojom pre elektrochemické obrébanie plytkych tvarovyeh otvorov. Tento néstroj sa po-
u¥{va sko sudast elektrochemickych hibidiek a vkladd sa do uzatvoritelnej pracovnej ko-
nory, ktord m& bofné dvierka. Nevfhodou tohoto rieenia pracovnej komory je odkvapkédva-
nie elektrolytu z hormej steny na obsluhu polas vymeny e nastavovan{ obrobku. Vysledky
funkdnych skifok obrobku vybtvorili po¥iadaviku zhotovovania dutin nielen presnej hivky,
ale aj presnej dl{¥ky meranej od stykovej hrany predhfbenych dutfn. U doteraz zndmych za-
riaden{ nebolo mo¥né tito poZiadavku splnit, pretoZe poZadovand presnost je najmenej o
r4d vys%ia ne¥ aké sa dosshuje sifasne zndmyni elelktrochemickymi zariadeniami pre vytvé-
ranie dutin. Daldfm zdvaZnym faktorom pri zhotovovani presnych plytkych dutfn je sku-
totnost, Ze elektrochemické obrdbanie musi byt poslednou operdciou.

Vy3%ie uvedené nevyhody zmiernuje & technicky problém rie3i zariadenie pre elektro-
chemické zhotovovanie presnych plytlgfeh dutin podla vynélezu, ktorého podstata spodivd
v tom, Ze pracovnéd komora zariadenia je z hornej strany a jednej boénej strany tvorend
vekom vykywne uloZenom na bodnej stene pracovnej komory. Vedla obrébacieho pripraviu je
na upfnacom stole pevne rozoberateine uloZeny, prostrednictvom dvoj st{pového stojana vo
vertikélnom smere posuvne, mikroskop. DiZka Einnych ploch ndstroja je aspon o 0,10 mm
vadiia, zko je df%ka obrébanej plytkej dutiny. Na vonkaj¥om povrchu nédstroja oproti jed-
nej &innej ploche je vybtvoreng znaltkas a v oviddacej skrini je umiestneny &asovaci spinad
zdroja elektrického prudu. ’

Zariadenim pre elektrochemické zhotovovanie presnych plytigfch dutin sa docieli zvy-
%enie hygieny préce a dosishnutie vysokej po¥adovane]j rozmerovej presnosti dutin.

Na pripojenych vykresoch je znézornené prikladné riesenie zariadenia pre elektroche-
mické zhotovevanie presnfch plytkyeh dutin, kde na obr. 1 je nekresleny pddorys elektro-
chemického zariadenia, na obr. 2 je nskreslend Zast obrobku v pohlade na plytkd dutinu,
na obr. 3 je nekreslend fast ndstroja v reze a na obr. 4 je nakreslend pracovnd komora
v pohfade s &iastofnymi rezmi.

Zariadenie pre elekbrochemické zhotovovanie presnych plytkyeh dutin pozostdva zo
strojnej Sasti 2, ovlddacej skrine 1 a elektrolytového hospoddrstva 3. Strojné gast 2 po-
zostdva z pracovnej komory 4, kbtord je tvorend boinymi stenami 6, na kbtorfch hornej a zad-
nej strane je vykywne uloZené veko 5 uzatvérajice horni a prednd stranu pracovnej komory
4. V pracovnej komore 4 je na upinacom stole 7 umiestneny uzatvoreny obrébaci pripravok J.
Obrébac{ pripravok 3 pozostdva z dr¥iska 12 obrobku 13. Nad obrobkom 13 je umiestneny nd-
stroj 11. Néstroj 11 a obrobok 13 sd oto¥né okolo jednej osi a maji fixa¥né prostriedky
na pevné, presné a vzdjomne nezdvislé zaistenie polohy (na obr. nezekreslené). Nédstroj 11
Jje opatreny vystupkami 14 v tvare medzikru¥ia, ktoré sd ukondené ¥innymi plochami 15. Fo-
loha jednej &innej plochy 15 je na hornej ploche 16 néstroja 11 opatrend ryskou 17.

V ovlddacej skrini 1 je pevne uchyteny Zasovaci spina& 18 zdroja elektrického prmidu
uniestneného v ovlddacej skrini 1.

Pred spustenim zariadenia treba nastavit potrebné technologické parametre sko si vlo-
Yené elektrické napatie, prietok a tlak elektrolybtu pred vstupom do obrdbacieho pripraviku
9, doba pbsobenia elektrického pridu potrebnéd na vyhfbenie plytkej dutiny 20 (obr. 2).
Palej treba nastavi¥ rysku 17 oproti stykove]j hrane 22 hibokej dutiny 21 a plytkej dutiny
20, ktord mé vytvori¥ ¥innd plocha 15 néstroja 11.

Zariadenie potom pracuje nasledovne: Pri odklopenom veku 5 sa upevn{l dvo;jstfpovy sto-
jan 8 mikroskopu 10 na upfnaci stdl 7 v presnej polohe vo¥i uZ upnutému drZisku 12. Na
drZiek 12 sa nasunie obrobok 13 a jeho natofenim sa stotoZni zékladnd &iara posuvnej meras-
cej stupnice mikroskopu 10 so stykovou hranou 22 hlbokej dutiny 21 a obrdbanej plytkej
dutiny 20. Potom sa zaisti obrobok i3 a posunie sa zékladnd $iara posuvnej meracej stupnice
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pmikroskopu 10 o charekteristicky polet dielcov tejto stupnice. Na obrobku 13 sa nasunie
ndstroj 11. Po stoto¥nenf zékladnej &iary posuvnej meracej stupnice mikroskopu 10 s rys-
kou 17, d051ahnutej naté¥anim ndstroja 11, sa zaist{ poloha néstroja 11. Mikroskop 10 sa
odmontuje, sklopenim veka 5 sa uzatvori pracovné komora 5 a spusti sa chod zariadenia
dasovacim spinafom 18. Clnné plocha 15 nédstroja 11 vytvori v obrobku 13 plytkd dutinu 20

o hibke 0,030 mm * 0 004 mm a a{¥ke meranej od stykovej hrany 22 s nibkou dutiny 21 v mie-
re 32 mm * 0,05 mm,

PREDMET VYINLLEZU

zariadenie na elektrochemické zhotovovanie presnych plytkych dutin pozostévajice zo
strojnej &asti, z ovlddacej skrine a elektrolytového hospoddrstva, pridom strojnd gast je
tvorend pracovnou komorou, v ktorej je na upinacom stole umiestneny uzatvoreny obrébaci
pripravok tvoreny drZfiskom s valcovou upinacou plochou obrobku a nédstrojom opatrenym &in~
nymi plochami, kym ovlddacia skrifa je pripojené cez zdroj elektrického pridu na néstroj
a obrobok, vyznatujice sa tym, Ze pracovnd komora (4) je z hornej strany a jednej bodne]
strany tvorend vekom (5) vykyvne ulofenom na bo¥nej stene (6) pracovnej komory (4), prifom
vedla obrébacieho pripraviu (9) je na upinacom stole (7) pevne rozoberateine uloZeny, pro-
strednictvom dvoastipového stojana (8) ve vertikdlnom smere posuvne, mikroskop (10), za-
tial %o df#ka Sinngch pldch (15) néstroja (11) je aspod o 0,10 mm vai¥ia ako je di¥ka
plytkej dutiny (20), kym na vonkaj¥om povrchu ndstroja (11), oproti jedneJ &innej ploche
(15), je vytvorend znafka (17) a v ovlddacej skrini (1) je umiestneny Sasovaci spinad (18)
zdroja elektrického pridu.

3 vykresy
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