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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 か か る ポ リ 乳 酸 ポ リ マ を エ ク ス ト ル ー ダ ー 型 押 し 出 し 機 （ １ ） に 供 給 し て ２ １ ０ ～ ２ ４
０ ℃ の 温 度 で 溶 融 し 、 紡 糸 パ ッ ク （ ２ ） を 通 し て 濾 過 し 、 口 金 （ ３ ） の 細 孔 か ら 紡 糸 す る
。 口 金 孔 は 、 特 に ポ リ 乳 酸 捲 縮 糸 の 各 フ ィ ラ メ ン ト の 横 断 面 を 本 発 明 が 特 定 す る 形 状
と す る た め 極 め て 重 要 で あ る 。 例 え ば 、 図 ２ に 示 し た 口 金 孔 を 有 す る 口 金 を 用 い る こ と に
よ っ て 達 せ ら れ る 。 口 金 孔 の 形 状 お よ び 寸 法 は 、 図 ２ に 示 し た も の に 限 定 さ れ ず 、 ポ リ 乳
酸 ポ リ マ の 溶 融 粘 度 、 紡 糸 温 度 、 紡 糸 後 の 冷 却 固 化 条 件 を 考 慮 し 、 目 的 と す る 横 断 面 が 得
ら れ る よ う 設 計 し た も の を 用 い る 。  紡 糸 さ れ た 糸 条 は 、 冷 風 装 置 （ ４ ） か ら 吹 き 出 さ れ
た 冷 風 に よ っ て 冷 却 固 化 さ れ る 。 冷 風 の 温 度 は １ ０ ～ ４ ０ ℃ で あ る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ４ 】
　 比 較 例 １ は 、 製 糸 プ ロ セ ス は 実 施 例 と 同 じ に し て 、 を 表 １ の よ う に 変 更 し て 製
糸 し 、 本 発 明 で 特 定 し た ポ リ 乳 酸 中 空 捲 縮 糸 と 異 な る 中 空 率 の ポ リ 乳 酸 捲 縮 糸 を 製 造 し た
も の で あ る 。
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