
(57)【要約】

【課題】比較的低コストで大気中に排出する排ガスの白

煙化を防止する廃棄物燃焼排ガス処理方法と装置を提供

すること。

【解決手段】廃棄物燃焼排ガスを排ガス冷却器２で冷却

して集じん器５で除塵した後、煙突８の入口にある排ガ

ス混合器７で昇温させる前に、排ガスの少なくとも一部

を分流して、排ガス冷却器２の出口側であって、集じん

器５の前にある排ガス加熱器３で排ガスと熱交換させて

加熱した後、再び煙突８の入口の排ガス混合器７で排ガ

スと混合させて排ガスの白煙化を防止した廃棄物燃焼排

ガス処理方法と装置である。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 し て 除 塵 し た 後 、 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ て 大 気 中 に 排 出 す る 廃 棄
物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 に お い て 、
　 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ る 前 の 排 ガ ス の 少 な く と も 一 部 を 分 流 し て 、 前 記 排 ガ ス 冷 却 後 で あ
っ て 除 塵 前 の 排 ガ ス と 熱 交 換 さ せ て 加 熱 し た 後 、 再 び 煙 突 入 口 の 排 ガ ス と 混 合 し て 昇 温 さ
せ る こ と を 特 徴 と す る 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 煙 突 入 口 に お け る 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 、 前 記 分 流 す る 排
ガ ス 量 を 調 節 す る こ と を 特 徴 と し た 請 求 項 １ 記 載 の 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 し て 除 塵 し た 後 、 触 媒 に よ り 排 ガ ス 中 の 有 害 ガ ス を 除 去 し 、 そ
の 後 、 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ て 大 気 中 に 排 出 す る 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 に お い て 、
　 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ る 前 の 排 ガ ス の 少 な く と も 一 部 を 分 流 し て 、 前 記 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス
の 冷 却 後 で あ っ て 除 塵 前 の 排 ガ ス と 熱 交 換 さ せ て 加 熱 し た 後 、 再 び 煙 突 入 口 の 排 ガ ス と 混
合 し て 昇 温 さ せ る と 共 に 、 前 記 除 塵 前 の 排 ガ ス と 熱 交 換 さ せ て 加 熱 さ れ て 、 煙 突 入 口 の 排
ガ ス と 混 合 す る 前 の 排 ガ ス を 一 部 分 流 さ せ て 触 媒 に 接 触 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 廃 棄 物 燃
焼 排 ガ ス 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 煙 突 入 口 に お け る 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 、 前 記 分 流 す る 排
ガ ス 量 を 調 節 す る と 共 に 、 前 記 分 流 さ れ た 排 ガ ス を 前 記 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス の 除 塵 前 の 排 ガ
ス と の 熱 交 換 に よ り 加 熱 し た 後 で あ っ て 煙 突 入 口 の 排 ガ ス と 混 合 す る 前 に 、 該 分 流 ガ ス の
一 部 を 触 媒 入 口 に 供 給 し 、 か つ そ の 分 流 ガ ス 量 が 、 触 媒 入 口 の 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ
た 温 度 以 上 と な る よ う に 調 節 す る こ と を 特 徴 と し た 請 求 項 ３ 記 載 の 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理
方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 し て 除 塵 し た 後 、 触 媒 に よ り 排 ガ ス 中 の 有 害 ガ ス を 除 去 し 、 そ
の 後 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ て 大 気 中 に 排 出 す る 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 に お い て 、
　 煙 突 入 口 排 ガ ス を 熱 風 炉 の 燃 焼 ガ ス に よ り 昇 温 さ せ 、 昇 温 さ れ た 排 ガ ス の 少 な く と も 一
部 を 分 流 し て 、 触 媒 入 口 の 排 ガ ス と 混 合 す る こ と を 特 徴 と す る 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法
。
【 請 求 項 ６ 】
　 煙 突 入 口 に お け る 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 、 熱 風 炉 へ 供 給 す
る 燃 料 流 量 を 調 節 す る と 共 に 、 触 媒 入 口 の 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る よ
う に 触 媒 に 接 触 さ せ る 分 流 排 ガ ス 量 を 調 節 す る こ と を 特 徴 と し た 請 求 項 ５ 記 載 の 廃 棄 物 燃
焼 排 ガ ス 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 す る ガ ス 冷 却 器 と 集 じ ん 器 を 排 ガ ス 流 路 の 上 流 側 か ら か ら 下 流
側 に 向 け て 順 に 設 け た 廃 棄 物 焼 却 排 ガ ス 処 理 装 置 に お い て 、
　 排 ガ ス 冷 却 器 と 集 じ ん 器 の 間 の 排 ガ ス 流 路 に 熱 交 換 器 を 設 け 、
　 集 じ ん 器 と 煙 突 と の 間 の 排 ガ ス 流 路 に 排 ガ ス 混 合 器 を 設 け 、
　 排 ガ ス 混 合 器 入 口 の 排 ガ ス 流 路 か ら 少 な く と も 一 部 の 排 ガ ス を 分 流 し て 前 記 熱 交 換 器 で
廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス と 熱 交 換 さ せ た 後 、 排 ガ ス 混 合 器 に 導 入 さ せ る 分 流 排 ガ ス 流 路 を 設 け た
こ と を 特 徴 と す る 廃 棄 物 焼 却 排 ガ ス 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 排 ガ ス 混 合 器 と 煙 突 入 口 と の 間 の 排 ガ ス 流 路 に 排 ガ ス 温 度 の 検 出 制 御 器 を 設 け 、
　 分 流 排 ガ ス 流 路 に 前 記 排 ガ ス 温 度 検 出 制 御 器 に よ り 検 出 さ れ た 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ
れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 前 記 温 度 検 出 制 御 器 で 制 御 さ れ る 排 ガ ス 量 調 節 手 段 を 設 け た
こ と を 特 徴 と し た 請 求 項 ７ 記 載 の 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
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　 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 す る ガ ス 冷 却 器 と 排 ガ ス 中 の 有 害 ガ ス を 除 去 す る 触 媒 装 置 を 排
ガ ス 流 路 の 上 流 側 か ら 下 流 側 に 向 け て 順 に 設 け た 廃 棄 物 焼 却 排 ガ ス 処 理 装 置 に お い て 、
　 排 ガ ス 冷 却 器 と 集 じ ん 器 の 間 の 排 ガ ス 流 路 に 熱 交 換 器 を 設 け 、
　 集 じ ん 器 と 煙 突 と の 間 の 排 ガ ス 流 路 に 排 ガ ス 混 合 器 を 設 け 、
　 排 ガ ス 混 合 器 上 流 側 の 排 ガ ス 流 路 か ら 少 な く と も 一 部 の 排 ガ ス を 分 流 し て 前 記 熱 交 換 器
で 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス と 熱 交 換 さ せ た 後 、 排 ガ ス 混 合 器 に 導 入 さ せ る 分 流 排 ガ ス 流 路 を 設 け
、
　 前 記 熱 交 換 器 で 加 熱 さ れ た 分 流 排 ガ ス を 該 分 流 排 ガ ス 流 路 か ら 分 流 さ せ て 触 媒 装 置 入 口
の 排 ガ ス 流 路 に 接 続 す る 分 流 排 ガ ス の 導 入 流 路 を 設 け た
こ と を 特 徴 と す る 廃 棄 物 焼 却 排 ガ ス 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 排 ガ ス 混 合 器 と 煙 突 入 口 と の 間 の 排 ガ ス 流 路 及 び 触 媒 装 置 入 口 の 排 ガ ス 流 路 に そ れ ぞ れ
排 ガ ス 温 度 検 出 制 御 器 を 設 け 、
　 分 流 排 ガ ス 流 路 及 び 分 流 排 ガ ス の 導 入 流 路 に は 、 前 記 温 度 検 出 制 御 器 に よ り 検 出 さ れ た
分 流 排 ガ ス 流 路 及 び 分 流 排 ガ ス の 導 入 流 路 内 の 各 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と
な る よ う に 前 記 各 温 度 検 出 制 御 器 で 制 御 さ れ る 排 ガ ス 量 調 節 手 段 を そ れ ぞ れ 設 け た
こ と を 特 徴 と し た 請 求 項 ９ 記 載 の 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 す る ガ ス 冷 却 器 と 集 じ ん 器 と 排 ガ ス 中 の 有 害 ガ ス を 除 去 す る 触
媒 装 置 を 排 ガ ス 流 路 の 上 流 側 か ら 下 流 側 に 向 け て 順 に 設 け 、 そ の 後 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ て
大 気 中 に 排 出 す る 廃 棄 物 焼 却 排 ガ ス 処 理 装 置 に お い て 、
　 煙 突 入 口 排 ガ ス を 燃 焼 ガ ス に よ り 昇 温 さ せ る 熱 風 炉 と 、
　 該 熱 風 炉 の 燃 焼 ガ ス で 昇 温 さ れ た 排 ガ ス が 流 れ る 排 ガ ス 流 路 か ら 少 な く と も 一 部 の 排 ガ
ス を 分 流 し て 触 媒 装 置 に 導 入 さ せ る 分 流 排 ガ ス 流 路 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 廃 棄 物 焼 却
排 ガ ス 処 理 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 熱 風 炉 出 口 の 排 ガ ス 流 路 及 び 触 媒 装 置 入 口 の 排 ガ ス 流 路 に そ れ ぞ れ 排 ガ ス 温 度 検 出 制 御
器 を 設 け 、
　 熱 風 炉 と 煙 突 入 口 と の 間 の 排 ガ ス 流 路 及 び 触 媒 装 置 に 導 入 さ せ る 分 流 排 ガ ス 流 路 に は 、
前 記 各 温 度 検 出 制 御 器 に よ り 検 出 さ れ た 排 ガ ス 流 路 及 び 分 流 排 ガ ス 流 路 内 の 各 排 ガ ス 温 度
が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 各 温 度 検 出 制 御 器 で 制 御 さ れ る 排 ガ ス 量 を 調 節 す
る 排 ガ ス 量 調 節 手 段 を そ れ ぞ れ 設 け た
こ と を 特 徴 と し た 請 求 項 １ １ 記 載 の 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 廃 棄 物 焼 却 炉 か ら の 排 ガ ス が 煙 突 よ り 排 出 さ れ る 前 に 排 ガ ス 中 に 設 置 さ れ る
排 ガ ス 加 熱 器 を 用 い て 効 率 良 く 、 白 煙 の 発 生 を 防 止 出 来 る 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 と 装
置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 廃 棄 物 焼 却 炉 な ど か ら 排 出 さ れ る 排 ガ ス に は 、 焼 却 物 か ら 持 ち 込 ま れ る 水 分 、 燃 焼 に よ
り 発 生 す る 水 分 と 、 排 ガ ス を 冷 却 す る 噴 霧 水 に よ る 水 分 が 含 ま れ て お り 、 化 石 燃 料 な ど を
用 い る 燃 焼 炉 に 較 べ て 水 分 を 多 く 含 む 。 こ の 水 分 を 多 く 含 む 排 ガ ス を 大 気 に 放 出 す る 場 合
、 大 気 中 の 水 分 が 温 度 に よ り 白 煙 が 発 生 す る 事 を 防 止 す る た め に 、 従 来 は 図 ４ に 示 す 構 成
を 用 い て い た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 廃 棄 物 は 焼 却 炉 １ で 焼 却 さ れ た 後 、 排 出 さ れ る 高 温 の 排 ガ ス は ガ ス 冷 却 塔 ２ に よ り 冷 却
さ れ 、 後 述 す る 排 ガ ス 混 合 器 ７ で 使 用 す る 空 気 を ガ ス 式 空 気 予 熱 器 ３ ０ で 予 熱 す る た め に
排 ガ ス が 利 用 さ れ る 。 該 ガ ス 式 空 気 予 熱 器 ３ ０ で 冷 却 さ れ た 排 ガ ス 中 の 微 粒 子 は 集 じ ん 器
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５ で 除 か れ 、 誘 引 通 風 機 ６ に 誘 引 さ れ て 排 ガ ス 混 合 器 ７ に 送 ら れ る 。 該 排 ガ ス 混 合 器 ７ に
は 前 記 ガ ス 式 空 気 予 熱 器 ３ ０ で 予 熱 さ れ た 空 気 が 導 入 さ れ る の で 、 排 ガ ス 温 度 が 上 昇 し 煙
突 ８ か ら 白 煙 と な ら な い 状 態 で 排 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 な お 、 ガ ス 式 空 気 予 熱 器 ３ ０ に 導 入 す る 空 気 は 吸 込 サ イ レ ン サ ー ３ ３ で 吸 引 さ れ た 大 気
が 排 ガ ス 循 環 フ ァ ン ９ に よ り 空 気 導 入 管 ３ １ を 経 由 し て 供 給 さ れ る 。 こ の と き ガ ス 式 空 気
予 熱 器 ３ ０ の 出 口 排 ガ ス 温 度 を 温 度 検 出 制 御 器 ３ ４ で 検 出 し て ダ ン パ ３ ５ に よ り 吸 引 す る
空 気 量 を 制 御 す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 こ の 方 式 を 採 用 し て い る 焼 却 施 設 は 、 殆 ど が 排 ガ ス か ら の 熱 回 収 用 と し て の ボ イ ラ を 装
備 し て い な い 施 設 で あ り 、 ガ ス 式 空 気 予 熱 器 ３ ０ の 管 の 管 表 面 温 度 は 空 気 温 度 支 配 と な り
、 低 温 腐 食 雰 囲 気 に 曝 さ れ て い る 。 そ の た め 、 数 年 で 管 が 腐 食 、 損 傷 し 交 換 も し く は 閉 止
栓 取 付 等 で 応 急 処 置 を 施 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ の 対 策 と し て 、 ガ ス 式 空 気 予 熱 器 ３ ０ の 空 気 入 口 側 に 電 気 式 ヒ ー タ を 設 置 し て 、 入 口
温 度 を 約 ７ ０ ℃ 程 度 に 上 げ て い る 例 も あ る 。 　
　 ま た 、 排 ガ ス 中 の Ｎ Ｏ ｘ 濃 度 の 低 減 や ダ イ オ キ シ ン 濃 度 の 低 減 の た め に 触 媒 反 応 塔 を 設
置 す る 場 合 、 ボ イ ラ 付 き の 場 合 は 排 ガ ス 再 加 熱 器 に よ り 触 媒 入 口 の ガ ス 温 度 を 加 温 し 、 ボ
イ ラ 無 し の 場 合 は 熱 風 炉 に よ り 入 口 温 度 を 加 温 す る 必 要 が あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ ０ － ２ ６ ３ ３ ５ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 昭 ５ ８ － １ ３ ３ ８ ４ ５ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 　  上 記 技 術 で は ヒ ー タ を 備 え て い な い た め に ガ ス 式 空 気 予 熱 器 ３ ０ の 入 口 温 度 が 上 げ
ら れ な い 場 合 に 管 表 面 温 度 が 酸 露 点 温 度 以 下 と な る 事 が あ り 、 腐 食 雰 囲 気 に 曝 さ れ て お り
、 特 に プ ラ ン ト 停 止 時 が 顕 著 と な る 。 準 連 続 運 転 施 設 の 場 合 は プ ラ ン ト 停 止 が 毎 日 あ る の
で 腐 食 雰 囲 気 に 曝 さ れ る こ と が 多 い 。 そ の 結 果 、 低 温 腐 食 に よ り 管 に 穴 が 明 き 、 該 管 を 交
換 し な い と 運 転 出 来 な く な る 問 題 が 有 っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 そ の 対 策 と し て （ ガ ス 式 空 気 予 熱 器 ３ ０ の 空 気 ） 入 口 （ 側 ） に 電 気 式 ヒ ー タ （ 一
例 ： ご み 処 理 ６ ０ ｔ ／ １ ６ ｈ ｒ で 約 ５ ０ ｋ Ｗ 必 要 ） を 設 置 す る 場 合 は 電 気 代 が 増 え 、 運 転
経 費 及 び 設 備 費 も 上 が り 不 経 済 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 更 に 、 触 媒 反 応 塔 を 付 属 さ せ る 場 合 に は 、 入 口 温 度 を 規 定 温 度 以 上 に 上 げ る た め 排 ガ ス
再 加 熱 器 ま た は 熱 風 炉 が 設 置 さ れ 、 同 様 に 設 備 費 増 加 と な り 不 経 済 で あ る 。 　
　 こ の 様 に 設 備 の 追 加 設 置 の 設 置 費 用 、 追 加 さ れ た 機 器 の 運 用 の た め の 電 気 代 、 薬 品 代 等
の 使 用 料 増 加 が 要 因 と な り 焼 却 施 設 の 運 転 維 持 管 理 上 も 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 課 題 は 、 比 較 的 低 コ ス ト で 大 気 中 に 排 出 す る 排 ガ ス の 白 煙 化 を 防 止 す る 廃 棄 物
燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 と 装 置 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ １ 】
　  本 発 明 の 上 記 課 題 は 次 の 解 決 手 段 に よ り 解 決 さ れ る 。 　
　 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 は 、 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 し て 除 塵 し た 後 、 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ
て 大 気 中 に 排 出 す る 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 に お い て 、 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ る 前 の 排 ガ
ス の 少 な く と も 一 部 を 分 流 し て 、 前 記 排 ガ ス 冷 却 後 で あ っ て 除 塵 前 の 排 ガ ス と 熱 交 換 さ せ
て 加 熱 し た 後 、 再 び 煙 突 入 口 の 排 ガ ス と 混 合 し て 昇 温 さ せ る 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 で
あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
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　 請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 は 、 煙 突 入 口 に お け る 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る
よ う に 、 前 記 分 流 す る 排 ガ ス 量 を 調 節 す る 請 求 項 １ 記 載 の 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 で あ
る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 は 、 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 し て 除 塵 し た 後 、 触 媒 に よ り 排 ガ ス 中
の 有 害 ガ ス を 除 去 し 、 そ の 後 、 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ て 大 気 中 に 排 出 す る 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス
処 理 方 法 に お い て 、 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ る 前 の 排 ガ ス の 少 な く と も 一 部 を 分 流 し て 、 前 記
廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス の 冷 却 後 で あ っ て 除 塵 前 の 排 ガ ス と 熱 交 換 さ せ て 加 熱 し た 後 、 再 び 煙 突
入 口 の 排 ガ ス と 混 合 し て 昇 温 さ せ る と 共 に 、 前 記 除 塵 前 の 排 ガ ス と 熱 交 換 さ せ て 加 熱 さ れ
て 、 煙 突 入 口 の 排 ガ ス と 混 合 す る 前 の 排 ガ ス を 一 部 分 流 さ せ て 触 媒 に 接 触 さ せ る 廃 棄 物 燃
焼 排 ガ ス 処 理 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 は 、 煙 突 入 口 に お け る 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る
よ う に 、 前 記 分 流 す る 排 ガ ス 量 を 調 節 す る と 共 に 、 前 記 分 流 さ れ た 排 ガ ス を 前 記 廃 棄 物 燃
焼 排 ガ ス の 除 塵 前 の 排 ガ ス と の 熱 交 換 に よ り 加 熱 し た 後 で あ っ て 煙 突 入 口 の 排 ガ ス と 混 合
す る 前 に 、 該 分 流 ガ ス の 一 部 を 触 媒 入 口 に 供 給 し 、 か つ そ の 分 流 ガ ス 量 が 、 触 媒 入 口 の 排
ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 調 節 す る 請 求 項 ３ 記 載 の 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ
ス 処 理 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 請 求 項 ５ 記 載 の 発 明 は 、 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 し て 除 塵 し た 後 、 触 媒 に よ り 排 ガ ス 中
の 有 害 ガ ス を 除 去 し 、 そ の 後 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ て 大 気 中 に 排 出 す る 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処
理 方 法 に お い て 、 煙 突 入 口 排 ガ ス を 熱 風 炉 の 燃 焼 ガ ス に よ り 昇 温 さ せ 、 昇 温 さ れ た 排 ガ ス
の 少 な く と も 一 部 を 分 流 し て 、 触 媒 入 口 の 排 ガ ス と 混 合 す る 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 で
あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 請 求 項 ６ 記 載 の 発 明 は 、 煙 突 入 口 に お け る 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る
よ う に 、 熱 風 炉 へ 供 給 す る 燃 料 流 量 を 調 節 す る と 共 に 、 触 媒 入 口 の 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定
さ れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 触 媒 に 接 触 さ せ る 分 流 排 ガ ス 量 を 調 節 す る 請 求 項 ５ 記 載 の 廃
棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 請 求 項 ７ 記 載 の 発 明 は 、 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 す る ガ ス 冷 却 器 と 集 じ ん 器 を 排 ガ ス 流
路 の 上 流 側 か ら か ら 下 流 側 に 向 け て 順 に 設 け た 廃 棄 物 焼 却 排 ガ ス 処 理 装 置 に お い て 、 排 ガ
ス 冷 却 器 と 集 じ ん 器 の 間 の 排 ガ ス 流 路 に 熱 交 換 器 を 設 け 、 集 じ ん 器 と 煙 突 と の 間 の 排 ガ ス
流 路 に 排 ガ ス 混 合 器 を 設 け 、 排 ガ ス 混 合 器 入 口 の 排 ガ ス 流 路 か ら 少 な く と も 一 部 の 排 ガ ス
を 分 流 し て 前 記 熱 交 換 器 で 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス と 熱 交 換 さ せ た 後 、 排 ガ ス 混 合 器 に 導 入 さ せ
る 分 流 排 ガ ス 流 路 を 設 け た 廃 棄 物 焼 却 排 ガ ス 処 理 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 請 求 項 ８ 記 載 の 発 明 は 、 排 ガ ス 混 合 器 と 煙 突 入 口 と の 間 の 排 ガ ス 流 路 に 排 ガ ス 温 度 の 検
出 制 御 器 を 設 け 、 分 流 排 ガ ス 流 路 に 前 記 排 ガ ス 温 度 検 出 制 御 器 に よ り 検 出 さ れ た 排 ガ ス 温
度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 前 記 温 度 検 出 制 御 器 で 制 御 さ れ る 排 ガ ス 量 調 節
手 段 を 設 け た 請 求 項 ７ 記 載 の 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 請 求 項 ９ 記 載 の 発 明 は 、 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 す る ガ ス 冷 却 器 と 排 ガ ス 中 の 有 害 ガ ス
を 除 去 す る 触 媒 装 置 を 排 ガ ス 流 路 の 上 流 側 か ら 下 流 側 に 向 け て 順 に 設 け た 廃 棄 物 焼 却 排 ガ
ス 処 理 装 置 に お い て 、 排 ガ ス 冷 却 器 と 集 じ ん 器 の 間 の 排 ガ ス 流 路 に 熱 交 換 器 を 設 け 、 集 じ
ん 器 と 煙 突 と の 間 の 排 ガ ス 流 路 に 排 ガ ス 混 合 器 を 設 け 、 排 ガ ス 混 合 器 上 流 側 の 排 ガ ス 流 路
か ら 少 な く と も 一 部 の 排 ガ ス を 分 流 し て 前 記 熱 交 換 器 で 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス と 熱 交 換 さ せ た
後 、 排 ガ ス 混 合 器 に 導 入 さ せ る 分 流 排 ガ ス 流 路 を 設 け 、 前 記 熱 交 換 器 で 加 熱 さ れ た 分 流 排
ガ ス を 該 分 流 排 ガ ス 流 路 か ら 分 流 さ せ て 触 媒 装 置 入 口 の 排 ガ ス 流 路 に 接 続 す る 分 流 排 ガ ス
の 導 入 流 路 を 設 け た 廃 棄 物 焼 却 排 ガ ス 処 理 装 置 で あ る 。

10

20

30

40

50

(5) JP 2007-205689 A 2007.8.16



【 ０ ０ ２ ０ 】
　 請 求 項 １ ０ 記 載 の 発 明 は 、 排 ガ ス 混 合 器 と 煙 突 入 口 と の 間 の 排 ガ ス 流 路 及 び 触 媒 装 置 入
口 の 排 ガ ス 流 路 に そ れ ぞ れ 排 ガ ス 温 度 検 出 制 御 器 を 設 け 、 分 流 排 ガ ス 流 路 及 び 分 流 排 ガ ス
の 導 入 流 路 に は 、 前 記 温 度 検 出 制 御 器 に よ り 検 出 さ れ た 分 流 排 ガ ス 流 路 及 び 分 流 排 ガ ス の
導 入 流 路 内 の 各 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 前 記 各 温 度 検 出 制 御 器
で 制 御 さ れ る 排 ガ ス 量 調 節 手 段 を そ れ ぞ れ 設 け た 請 求 項 ９ 記 載 の 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 装
置 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 請 求 項 １ １ 記 載 の 発 明 は 、 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 す る ガ ス 冷 却 器 と 集 じ ん 器 と 排 ガ ス
中 の 有 害 ガ ス を 除 去 す る 触 媒 装 置 を 排 ガ ス 流 路 の 上 流 側 か ら 下 流 側 に 向 け て 順 に 設 け 、 そ
の 後 煙 突 入 口 で 昇 温 さ せ て 大 気 中 に 排 出 す る 廃 棄 物 焼 却 排 ガ ス 処 理 装 置 に お い て 、 煙 突 入
口 排 ガ ス を 燃 焼 ガ ス に よ り 昇 温 さ せ る 熱 風 炉 と 、 該 熱 風 炉 の 燃 焼 ガ ス で 昇 温 さ れ た 排 ガ ス
が 流 れ る 排 ガ ス 流 路 か ら 少 な く と も 一 部 の 排 ガ ス を 分 流 し て 触 媒 装 置 に 導 入 さ せ る 分 流 排
ガ ス 流 路 を 設 け た 廃 棄 物 焼 却 排 ガ ス 処 理 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 請 求 項 １ ２ 記 載 の 発 明 は 、 熱 風 炉 出 口 の 排 ガ ス 流 路 及 び 触 媒 装 置 入 口 の 排 ガ ス 流 路 に そ
れ ぞ れ 排 ガ ス 温 度 検 出 制 御 器 を 設 け 、 熱 風 炉 と 煙 突 入 口 と の 間 の 排 ガ ス 流 路 及 び 触 媒 装 置
に 導 入 さ せ る 分 流 排 ガ ス 流 路 に は 、 前 記 各 温 度 検 出 制 御 器 に よ り 検 出 さ れ た 排 ガ ス 流 路 及
び 分 流 排 ガ ス 流 路 内 の 各 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 各 温 度 検 出 制
御 器 で 制 御 さ れ る 排 ガ ス 量 を 調 節 す る 排 ガ ス 量 調 節 手 段 を そ れ ぞ れ 設 け た 請 求 項 １ １ 記 載
の 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
（ 作 用 ）
　 請 求 項 １ ～ ４ ， ７ ～ １ ０ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 排 ガ ス 加 熱 器 に 入 る 排 ガ ス 温 度 は 除 塵 後
の 排 ガ ス で あ る た め 、 酸 露 点 の 低 温 腐 蝕 域 を 外 れ た 温 度 で あ る 約 １ ６ ０ ℃ 程 度 に な る 。 そ
の 約 １ ６ ０ ℃ の 排 ガ ス が 熱 交 換 器 で 燃 焼 排 ガ ス に よ り 加 熱 さ れ た 分 流 ガ ス と 排 ガ ス 混 合 器
で 混 合 さ れ て 昇 温 さ れ 、 煙 突 入 口 ガ ス 温 度 を 約 ３ ０ ０ ℃ 程 度 に 昇 温 さ せ る 事 に よ り 白 煙 防
止 が 可 能 と な る 。 ま た 、 熱 交 換 器 で 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 す る こ と が で き る の で 、 廃 棄
物 燃 焼 排 ガ ス を 冷 却 す る ガ ス 冷 却 塔 出 口 の 排 ガ ス 温 度 を 白 煙 防 止 手 段 を 設 け な い 従 来 の 場
合 の ガ ス 温 度 よ り 高 く ６ ０ ０ ℃ 程 度 （ 前 記 従 来 技 術 の 場 合 は ３ ５ ０ ～ ４ ０ ０ ℃ 程 度 ） と な
る よ う に 設 定 す る こ と が で き る た め 、 ガ ス 冷 却 塔 内 で の 水 噴 霧 量 が 減 少 し 、 排 ガ ス 中 の 水
分 が 少 な く な り 、 白 煙 防 止 の た め の 温 度 を 減 少 さ せ る 事 が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 請 求 項 ５ ， ６ ， １ １ ， １ ２ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 中 に 含 ま れ る 水 分 が
多 い 場 合 は 、 当 該 排 ガ ス の 稀 釈 と 昇 温 を 兼 ね て 熱 風 炉 を 設 置 す る 方 法 が 用 い ら れ て い る 。
一 例 と し て 、 大 気 条 件 を 温 度 ５ ℃ 、 湿 度 ５ ０ ％ と し て 、 ガ ス 化 溶 融 炉 の 場 合 の 排 ガ ス 中 水
分 は ４ ０ ％ 程 度 と な る が 、 そ の 条 件 で の 白 煙 防 止 の 限 界 点 温 度 は 約 ５ ０ ０ ℃ と 高 く な る た
め 、 そ の 白 煙 防 止 の 限 界 点 温 度 を ３ ０ ０ ℃ 程 度 に 低 下 さ せ る た め に は 、 排 ガ ス 中 の 水 分 を
２ ７ ％ 以 下 に 稀 釈 す る 必 要 が あ る 。 そ の 場 合 、 排 ガ ス 量 を 約 ５ ０ ％ 程 度 増 や す 必 要 が あ る
が 、 熱 風 炉 を 用 い る こ と で 、 排 ガ ス 量 の 増 加 と ガ ス 温 度 の 高 温 化 の 両 方 の 効 果 に よ り 簡 単
に 実 現 可 能 で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 請 求 項 １ ， ７ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 白 煙 防 止 の た め の 稀 釈 空 気 を 排 ガ ス に て 昇 温 さ せ る
際 、 冷 空 気 に よ る 低 温 腐 食 雰 囲 気 に 曝 さ れ る 欠 点 の あ る 従 来 技 術 の 課 題 を ク リ ア し 、 更 に
排 ガ ス を 再 循 環 加 温 し 、 煙 突 入 口 に 戻 す 事 に よ り 排 ガ ス 量 も 増 や す 事 な く 、 比 較 的 低 コ ス
ト で 大 気 中 に 排 出 す る 排 ガ ス の 白 煙 防 止 を 達 成 出 来 る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 請 求 項 ２ ， ８ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 請 求 項 １ ， ７ 記 載 の 発 明 の 効 果 に 加 え て 、 煙 突 入 口
に お け る 排 ガ ス 温 度 が 予 め 設 定 さ れ た 温 度 以 上 と な る よ う に 、 分 流 す る 排 ガ ス 量 を 調 節 し
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て 適 切 な 量 と す る の で 、 無 駄 の な い 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 請 求 項 ３ ， ９ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 触 媒 反 応 器 内 の 触 媒 活 性 に 必 要 な 温 度 に な る よ う に
排 ガ ス の 昇 温 を 排 ガ ス の 再 循 環 に よ り 行 う こ と が で き 、 ま た 触 媒 反 応 器 の 出 口 ガ ス が 比 較
的 高 温 と な る の で 排 ガ ス 混 合 器 の 入 口 温 度 も 高 く な り 、 煙 突 入 口 の 排 ガ ス 温 度 を 規 定 温 度
に 上 げ る ガ ス 量 が 少 な く て 済 む 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 請 求 項 ４ ， １ ０ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 請 求 項 ３ ， ９ 記 載 の 発 明 の 効 果 に 加 え て 、 触 媒 反
応 器 内 の 触 媒 活 性 に 必 要 な 温 度 に な る よ う に 、 分 流 す る 排 ガ ス 量 を 調 節 す る の で 、 分 流 す
る 排 ガ ス 量 を 適 切 な 量 に し て 無 駄 の な い 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 請 求 項 ５ ， １ １ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 熱 風 炉 設 置 に よ り 、 排 ガ ス 中 の 水 分 の 稀 釈 と 昇 温
を 同 時 に 達 成 で き 、 更 に 触 媒 反 応 塔 へ 熱 風 炉 か ら の 燃 焼 ガ ス に よ り 昇 温 さ れ た 排 ガ ス を 循
環 さ せ る こ と が で き 、 触 媒 活 性 化 も 図 れ る 効 果 が あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 請 求 項 ６ ， １ ２ 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 請 求 項 ５ ， １ １ 記 載 の 発 明 の 効 果 に 加 え て 、 触 媒
反 応 器 内 の 触 媒 活 性 に 必 要 な 温 度 に な る よ う に 、 熱 風 炉 か ら 触 媒 反 応 器 内 へ 供 給 す る 燃 焼
ガ ス 量 を 調 節 す る の で 、 無 駄 の な い 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 処 理 が 可 能 と な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ３ １ 】
　 こ の 発 明 の 実 施 例 を 図 面 と 共 に 説 明 す る 。 　
　 本 発 明 の 第 一 実 施 例 の 構 成 は 図 １ に 示 す 。 図 １ に 示 す よ う に 、 廃 棄 物 は 焼 却 炉 １ で 焼 却
さ れ た 後 、 焼 却 炉 １ か ら 排 出 さ れ る 高 温 の 燃 焼 排 ガ ス は ガ ス 冷 却 塔 ２ に よ り 冷 却 さ れ 、 排
ガ ス 加 熱 器 （ 熱 交 換 器 ） ３ に 送 ら れ る 。 次 に 後 述 す る 排 ガ ス 導 入 管 １ １ を 経 由 し て 排 ガ ス
加 熱 器 ３ に 導 入 さ れ る 比 較 的 低 温 の 排 ガ ス と 熱 交 換 さ れ る の で 適 切 な 温 度 に 昇 温 さ れ る 。
そ の 排 ガ ス は 更 に 、 後 流 側 に 設 置 さ れ る 集 じ ん 器 ５ で 処 理 可 能 な 温 度 に な る ま で 減 温 塔 ４
に よ り 減 温 さ れ 、 該 減 温 さ れ た 排 ガ ス は 集 じ ん 器 ５ で 処 理 さ れ た 後 、 排 ガ ス は 誘 引 通 風 機
６ に よ り 誘 引 さ れ 、 煙 突 ８ へ と 排 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 し か し 、 誘 引 通 風 機 ６ に よ り 誘 引 さ れ た 排 ガ ス の 一 部 は 、 煙 突 ８ へ 排 出 さ れ る 前 に 排 ガ
ス 導 入 管 １ １ に 導 入 さ れ て 排 ガ ス 加 熱 器 ３ に 循 環 さ れ る 。 排 ガ ス 導 入 管 １ １ に は 排 ガ ス 循
環 フ ァ ン ９ と 排 ガ ス 流 量 調 節 ダ ン パ １ ３ が 設 け ら れ て い る の で 、 規 定 流 量 の 排 ガ ス が 排 ガ
ス 加 熱 器 ３ に 送 ら れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 排 ガ ス 導 入 管 １ １ か ら 排 ガ ス 加 熱 器 ３ に 供 給 さ れ た 排 ガ ス は 、 排 ガ ス 加 熱 器 ３ で 再 加 熱
さ れ た 後 、 排 ガ ス 出 口 管 １ ２ か ら 誘 引 通 風 機 ６ と 煙 突 ８ の 間 の 排 ガ ス 路 に 設 け ら れ た 排 ガ
ス 混 合 器 ７ に 供 給 さ れ る 。 こ の と き 、 排 ガ ス 混 合 器 ７ で 混 合 さ れ た 後 の 排 ガ ス が 混 合 機 ７
の 出 口 で 約 ３ ０ ０ ℃ 程 度 の 温 度 と に な る 様 に 排 ガ ス 加 熱 器 ３ で 再 加 熱 さ れ て 排 ガ ス 混 合 器
７ に 供 給 さ れ る 。 該 排 ガ ス 混 合 器 ７ で 混 合 さ れ た 後 の 排 ガ ス 温 度 が 白 煙 防 止 に 必 要 な 温 度
に な っ て い る か 否 か 、 温 度 検 出 制 御 器 １ ４ に よ り 監 視 し 、 規 定 温 度 に し た 後 に な っ て 始 め
て 煙 突 ８ よ り 排 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 誘 引 通 風 機 ６ の 出 口 排 ガ ス の 温 度 は 約 １ ６ ０ ℃ 程 度 で あ る の で 、 そ れ を ガ ス 冷 却 塔 ２ の
出 口 排 ガ ス で 再 加 熱 す る 場 合 、 排 ガ ス 加 熱 器 ３ の 入 口 温 度 は 酸 露 点 以 上 の 温 度 と な る た め
、 対 向 流 型 の 高 効 率 熱 交 換 器 が 使 用 出 来 る 。 ま た 、 排 ガ ス の 一 部 を 排 ガ ス 導 入 管 １ １ に よ
り 再 循 環 加 熱 し て 煙 突 入 口 温 度 を 昇 温 さ せ る の で 、 新 た な ガ ス を ボ イ ラ 排 ガ ス 系 に 導 入 し
な い た め 、 排 ガ ス 量 の 増 加 が な く 、 従 来 通 り の 白 煙 防 止 対 策 を し て い な い 煙 突 ８ を そ の ま
ま 使 用 で き る 。 こ の よ う に ガ ス 中 の 水 分 の 稀 釈 を 行 っ て 白 煙 防 止 対 策 を 施 す 方 式 で あ る 煙
突 ８ か ら 排 出 す る ガ ス 量 が 約 ２ 倍 と な る 白 煙 防 止 方 法 に 較 べ て 経 済 的 に 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
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　 ま た 、 ガ ス 冷 却 塔 ２ 出 口 の ガ ス 温 度 を 、 白 煙 防 止 手 段 を 設 け な い 従 来 の 場 合 の ガ ス 温 度
よ り 高 く ６ ０ ０ ℃ 程 度 （ 前 記 従 来 の 場 合 は ３ ５ ０ ～ ４ ０ ０ ℃ ） と な る よ う に 設 定 す る た め
、 ガ ス 冷 却 塔 ２ 内 で の 水 噴 霧 量 が 減 少 し 、 排 ガ ス 中 の 水 分 が 少 な く な り 、 白 煙 防 止 の た め
の 温 度 を 減 少 さ せ る 事 が で き る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 本 発 明 の 第 二 実 施 例 の 構 成 を 図 ２ に 示 す 。 こ の 実 施 例 は 、 図 １ に 示 す 実 施 例 の 集 じ ん 器
５ と 誘 引 通 風 機 ６ の 間 の 排 ガ ス 路 に 排 ガ ス 中 の 有 害 物 質 除 去 用 の 触 媒 反 応 器 １ ５ を 配 置 し
た こ と に 特 徴 が あ る 構 成 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 触 媒 反 応 器 １ ５ の 触 媒 は 、 脱 硝 と ダ イ オ キ シ ン 分 解 を 兼 た 触 媒 が 望 ま し く 、 そ れ に は 特
に 制 限 が な い が 、 バ ナ ジ ウ ム 酸 化 物 、 バ ナ ジ ウ ム 酸 化 物 と モ リ ブ デ ン 酸 化 物 の 混 合 物 ま た
は 複 合 酸 化 物 を 活 性 成 分 と し て 担 体 に 担 持 し た 触 媒 が 好 適 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 前 記 触 媒 反 応 塔 １ ５ を 排 ガ ス 流 路 に 設 置 す る 場 合 に は 、 触 媒 反 応 塔 １ ５ の 入 口 温 度 を 触
媒 活 性 を 促 す 約 ２ １ ０ ℃ 程 度 に す る 必 要 が あ る 。 そ の た め に 排 ガ ス 出 口 管 １ ２ に 設 け た 分
岐 管 １ ６ か ら 排 ガ ス 加 熱 器 ３ で 加 熱 さ れ た 排 ガ ス を 、 触 媒 反 応 塔 １ ５ の 入 口 側 の 排 ガ ス 温
度 を 温 度 検 出 制 御 器 １ ８ に よ り 検 知 し な が ら 供 給 す る 。 こ の と き 触 媒 反 応 塔 １ ５ へ の 入 口
温 度 を 入 口 側 の 排 ガ ス 温 度 を 温 度 検 出 制 御 器 １ ８ に よ り 検 知 し な が ら 、 分 岐 管 １ ６ に 設 け
た 流 量 調 節 ダ ン パ １ ７ に よ り 排 ガ ス 流 量 を 調 整 し て 入 口 温 度 を 規 定 温 度 に ま で 昇 温 さ せ る
。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 本 発 明 の 第 三 の 実 施 例 を 図 ３ に 示 す 。 図 ３ に 示 す 構 成 は 第 二 実 施 例 で 使 用 し た 排 ガ ス 加
熱 器 ３ の 代 わ り に 熱 風 炉 ２ ０ を 用 い た 例 で あ り 、 こ の 構 成 は 、 廃 棄 物 燃 焼 排 ガ ス 中 に 含 ま
れ る 水 分 が 多 い 場 合 に 適 用 す る こ と が 望 ま し く 、 当 該 排 ガ ス の 稀 釈 と 昇 温 を 兼 ね て 熱 風 炉
を 設 置 す る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 図 ３ に 示 す よ う に 、 本 実 施 例 で は 誘 引 通 風 機 ６ の 出 口 排 ガ ス を 熱 風 炉 ２ ０ の 出 口 高 温 ガ
ス の 稀 釈 ガ ス と し て 使 用 し 、 白 煙 防 止 に 必 要 な 煙 突 ８ の 入 口 ガ ス 温 度 は 熱 風 炉 ２ ０ へ 供 給
す る 焼 却 炉 バ ー ナ か ら 供 給 さ れ る 油 量 を 油 量 調 節 弁 ２ ２ で 調 節 す る 。 ま た 、 熱 風 炉 ２ ０ で
使 用 す る 空 気 は 焼 却 炉 バ ー ナ 用 フ ァ ン ２ １ に よ り 供 給 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 た と え ば 、 大 気 条 件 を 温 度 ５ ℃ 、 湿 度 ５ ０ ％ と し て 、 ガ ス 化 溶 融 炉 か ら 排 出 す る 排 ガ ス
中 水 分 は ４ ０ ％ 程 度 と な る が 、 そ の 条 件 で の 白 煙 防 止 の 限 界 点 温 度 は 約 ５ ０ ０ ℃ と 高 く な
る た め 、 そ の 白 煙 防 止 の 限 界 点 温 度 を ３ ０ ０ ℃ 程 度 に 低 下 さ せ る た め に は 、 排 ガ ス 中 の 水
分 を ２ ７ ％ 以 下 に 稀 釈 す る 必 要 が あ る 。 そ の 場 合 、 排 ガ ス 量 を 約 ５ ０ ％ 程 度 増 や す 必 要 が
あ る が 、 熱 風 炉 ２ ０ を 用 い る こ と で 、 排 ガ ス 量 の 増 加 と ガ ス 温 度 の 高 温 化 の 両 方 の 効 果 に
よ り 簡 単 に 実 現 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 図 ３ に 示 す 構 成 で は 、 煙 突 ８ へ 供 給 す る ガ ス 量 を 増 加 さ せ る 事 に な る の で 、 ガ ス 中 の 水
分 が 稀 釈 さ れ 、 白 煙 防 止 に 必 要 な 温 度 を 低 く す る こ と が 出 来 る 。 更 に 熱 風 炉 ２ ０ の 出 口 排
ガ ス を 触 媒 反 応 塔 １ ５ の 入 口 側 に 循 環 さ せ て 触 媒 活 性 に 必 要 な 温 度 に 容 易 に 維 持 す る 事 も
出 来 る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 本 発 明 は 低 温 腐 食 の リ ス ク 無 し に 、 更 に ガ ス 量 を 増 や す 事 無 く 、 経 済 的 に 排 ガ ス の 白 煙
防 止 を 達 成 可 能 で あ り 、 有 用 な 装 置 と し て 産 業 上 の 利 用 可 能 性 が あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 例 の 構 成 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 一 実 施 例 の 構 成 図 で あ る 。
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【 図 ３ 】 本 発 明 の 一 実 施 例 の 構 成 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 従 来 技 術 の 構 成 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
１ 　 焼 却 炉 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ２ 　 ガ ス 冷 却 塔
３ 　 排 ガ ス 加 熱 器 （ 熱 交 換 器 ） 　 ４ 　 減 温 塔
５ 　 集 じ ん 器 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ６ 　 誘 引 通 風 機
７ 　 排 ガ ス 混 合 器 　 　 　 　 　 　 　 ８ 　 煙 突
９ 　 排 ガ ス 循 環 フ ァ ン 　 　 　 　 　 １ １ 　 排 ガ ス 導 入 管
１ ２ 　 排 ガ ス 出 口 管 　 　 　 　 　 　 １ ３ 　 排 ガ ス 流 量 調 節 ダ ン パ
１ ４ 　 温 度 検 出 制 御 器 　 　 　 　 　 １ ５ 　 触 媒 反 応 器
１ ６ 　 分 岐 管 　 　 　 　 　 　 　 　 　 １ ７ 　 流 量 調 節 ダ ン パ
１ ８ 　 温 度 検 出 制 御 器 　 　 　 　 　 ２ ０ 　 熱 風 炉
２ １ 　 焼 却 炉 バ ー ナ 用 フ ァ ン 　 　 ２ ２ 　 油 量 調 節 弁
３ ０ 　 ガ ス 式 空 気 予 熱 器 　 　 　 　 ３ １ 　 空 気 導 入 管
３ ３ 　 吸 引 サ イ レ ン サ ー 　 　 　 　 ３ ４ 　 温 度 検 出 制 御 器
３ ５ 　 ダ ン パ
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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