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Titel der Erfindung

Vorrichtung zur Herstellung jacquardgemusterter Polschlin-
gengewirke auf Kettenwirkmaschinen, insbesondere Ndhwirk-
maschinen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung
jacquardgemusterter Polschlingengewirke, wie z. Be Teppiche,
textile FuBbodenbeldge, lobelbezugs=- und Dekorationsstoffe,
auf Kettenwirkmaschinen, insbesondere Ndhwirkmaschinen mit
einer Schiebernadelreihe und SchlieBdrahtsystem, einer
Lochnadelreihe zur Zufiihrung der N&hfédden, SchuBfadenlagen
oder Grundware und Polplatinen sowie mit einem vor den Pol-
platinen und oberhalb der Schiebernadelebene und vertikal
versetzbarem sowie mit Nuten zur zeitweiligen Aufnahme der
Schiebernadeln und Nuten zur Fihrung der Polfidden versehe-
nen Riet, iiber das mindestens zwei Polfdden pro Maschen-
reihe von einer Jacquardmaschine iiber einen Zwischenspeicher
und steuerbare Litzen oder Schwenkplatinen, die als Pol-
fadenfiihrer dienen, der Maschenbildungsstelle zugefiihrt
werdsn, wobei SchuBfdden in bekannter Weise zur Bildung
einer Grundware bzwe. direkt eine Grundware und Polféden
einer jeden Maschenreihe zugefiihrt, die mittels einer Jac-
quardmusterungseinrichtung ausgewdhlt und in SchuBbindung
mustermédBig iiber die Polplatinen eingebunden werden.
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Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind verschiedene Vorrichtungen bekannt, mit denen auf
Kettenwirkmaséhinen, ingsbesondere Hikelgalonmaschinen, jac-
quaidgemusterte Polschlingengewirke hergestell? werdene. In
der DD-PS 110073, 119275 und 129221 ist beschrieben, dal
dabeiﬁgeitlich versetzbarer und in jeder zwelten Maschen-
reihe zwischen den Nadelreihen absenkbarer Mehrfachpolfa-
denfilhrer, dessen Fadenaustrittsoffnungen etwa parallel zum
Nadelschaft angeordnet sind, jeder Nadel zugeordnet wird.
Pro Mehrfachpolfadenfiihrer ist dabel eine Fadenwdhlplatine
angeordnet, die mit eilner zur Nadel hin offenen Kehle ver=-
gehen und musterungsmdfig zu je einer der Padenaugtritts=
sffnungen des Mehrfachpolfadenfiihrers einstellbar igte Diese
Fadenwdhlplatine dient zur Auswahl des jeweils musternden
Polfadens und zum Einlegen desselben in den Nadelkopfe.
Dariiber hinaus wird weiter ausgefiihrt, daB es méglich ist,
den musternden Polfaden nicht in den Nadelkopf zu legen,
sondern der Nadel zu unterlegen. Diese Verfahrensweise hat
den Nachteil, daB kein sicheres Durchstechen und somit Un=
terlegen der Polfdden mdglich iste Weiterhin wirkt sich
nachteilig aus, daB der Totpolfaden nicht in jedém Falle
durch den Musterpolfaden iiberdeck? wird. So legt sich bei-
gpielsweise der als Totpol aus dem kurzen Réhrchen des
Mehrfachpolfadenfiihrers kommende Polfaden grundsdtzlich im
Bereich der Maschenstidbchen iiber den musternden Faden,
womit dieser bei geringeren Polhdhen, wie sie bei Bouclé-
artikeln iiblich sind, mit seinem Durchscheinen das Waren-
bild negativ beeinflufite

Des weiteren ist eine Vorrichtung aus der DD-PS 140767 be=-
kannt, bei der fiir die Fiihrung der Polfidden pro Nadel inner-
halb der Teilung mustergemil verstellbare Schwenkplatinen
vorhanden sinde. Zur Fihrung der Polfidden ist zwischen den
Schwenkplatinen und der Maschenbildungsstelle ein Riet



angebracht, wo in erste sich in vertikaler Richtung er-
streckende Liicken die Polfdden aufgenommen werden, wihrend
zur zeitweiligen Aufnahme der Schiebernadeln sowie einer
Fadeneinlegeplatine zwischen den ersten angeordneten, zwei-
te Liicken vorhanden sind. Die Einbindung der nicht mustern-
den Polfdden erfolgt durch seitlichen und Hoch~Tief-Versatz
des Rietes, wobei der musternde Polfaden in die Arbeitstak-
te eingebunden, durch die jeweilige Schwenkplatine ausgewdhlt
und mittels der Fadeneinlegeplatine in den Nadelhaken ein-
gelegt wird.

BEin wesentlicher Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin,
daBl es mit dieser nicht mdglich ist, die musternden Polfi-
den in Schufllegung zu verarbeiten.

Fiir N&hwirkmaschinen sind nur Musterungsmtglichkeiten durch
den Einsatz von Legeschienenversatzgetrieben bekannte. Die
Herstellung einer jacquardgemusterten Polware auf Nihwirk-
magchinen ist bisher noch nicht gelungen und damit auch
nicht bekannte

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es , eine qualitativ verbesserte und
hochwertige jacquardgemusterte Polwirkware mit einfachen

technischen Mitteln und htherer Produktivit&dt bei geringem
Polfadenverbrauch herzustellen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung
zu entwickeln, die es gestattet, jacquardgemusterte Pol-
schlingengewirke auf Kettenwirkmaschinen, insbesondere Nih-
wirkmaschinen herzustellen , die eine funktionssichere Aus-
"~ wahl der Polfédden fiir die Musterung im Bereich der Wirk-
werkzeuge und$ginwandfreies Verdecken der nichtmusternden



Polfsden auch bei niedrigen Polhthen und bei der Verarbei-
tung von Gespinsten und ungedrehten Seiden gewdhrleistete

Die Aufgabe wird erfindungsgem#dB dadurch geldst, daB das
Riet vorn eine schrég nach unten fiihrende Kante besitzt
und diese in einem spitzen Winkel zur Laufrichtung der
auBerhalb des Rietes zulaufenden zur Musterung gezogenen
Polfdden verliuft. Uber dem Riet ist eine horizontal quer
und in Richtung zu den Polfdden bewegliche Versatzschiene
angeordnet, die mit in Richtung der Polféden und der Tel-
lung des Rietes entsprechenden Nuten versehen ist. Oberhalb
der Versatzschiene befindet sich eine Fadeneinlegeschiene,
die horizontal zu den Polféden hin bzwe. in Kettrichtung
beweglich angeordnet iste.

GemdB einem weiteren Erfindungsmerkmal ist das Riet und die
Versatzschiene insbesondere bei Nihwirkmaeschinen um jewells
eine Teilung horizontal quer zu den Polf&@den bzw. in Schufi-
richtung versetzbar angeordnet.

Um eine sichere Aufnahme der Polfdden in den Nuten des Rie=-
tes und der Versatzschiene zu gewdhrleisten, sind nach einem
weiteren Erfindungsmerkmal zufolge die oberhalb der Nadel=-
nuten des Rietes und die zwischen den Nuten der Versatz-
gchiene befindenden Stege nach vorn angeschrdgte Die Faden-
einlegeschiene ist mit einer zu den Polfédden zeigenden ab-
gerundeten Kante versehen, um Storungen, wie Festhaken ein-
zelner Kapillaren der Polfdden, zu vermeiden.

Um die Bewegungsabldufe antriebsselitig zu vereinfachen, ist
es entsprechend einem weiteren Erfindungsmerkmal zweckmifBig,
die Versatzschiene und die Fadeneinlegeschiene miteinander
zu verbinden.

Beim Arbeiten mit mehr als zwei musternden Polféden bzwe mi?t
mehr als zwei Polfdden pro Maschenreihe oder bei Einsatz



gtédrkerer Materialien ist gemdB einem weiteren Erfindungs-
merkmal zweckmdfBig, dal oberhalb des Rietes und hinter den
Polfdden eine horizontal in Richtung der Polfdden bzwe. in

Kettrichtung bewegliche Schiene vorgesehen ist.

Degweiteren ist von Vorteil, die Fadeneinlegeschiene mit
der Schiene zu verbinden, um die Bewegungsabldufe miteinan=-
der zu kombinieren und damit ebenfalls die Probleme des
Antriebs zu vereinfachen.

Gemdl einem letzten Erfindungsmerkmal sind die Nuten der
Versatzschiene nach vorn geschlossen, um den Arbeitsablauf

gicherer zu gestaltene.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbei-
spieles ngher erldutert werden. In den zugehOrigen Zeich-
nungen zeigens

Fig. 1: einen Querschnitt durch die Wirkstelle einer
mit der erfindungsgemidfBen Vorrichtung ausge-
statteten SchuBpol-N&hwirkmaschine,

Fig. 2’ 4, 6’
8 und 10: Jje einen Querschnitt durch die Wirkstelle
in verschiedenen Arbeitsphasen,

Fige 3, 5, T
und 9: je eine Draufsicht im Schnitt zu den Fige
2, 4, 6 und 8.

Die Wirkstelle der SchuBpol-Ndhwirkmaschine besteht gemés
Fige 1 aus Fagsungen mit Schiebernadeln 1, Fassungen mit
SchlieBdr&hten 2, die in den Schiebernadeln 1 gleiten,
Fassungen mit Abschlagplatinen 3, Fassungen mit Polpla-
tinen 4 und Fassungen mit Lochnadeln 5 zur Zufﬁhrﬁng der

Nghfdden 6.



Zwischen den Abschlagplatinen 3 und den Polplatinen 4 wer-
den die der Maschine vorgelegten SchuBfadenlagen 7 gefihrt
und entsprechend der eingestellten Stichlénge kontinuier-
lich nach unten abgezogen. Vor den Polplatinen 4 und ober-
halb der Schiebernadelebene ist ein horizontal in Richtung
der Schiebernadelreihe und vertikal versetzbares Riet 8 an-
geordnet, das mit nach unten offenen, entsprechend der Tei-
lung der Maschine, horizontal verlaufenden Nuten versehen ist,
in denen die auswdrtstreibenden Schiebernadeln 1 aufgenommen
werden. Zwischen diesen horizontal verlaufenden Nadelnuten
befinden sich vertikal schridg nach vorn neigende offene
Nuten 9, die in Fige 3, 5, 7 und 9 sichtbar sind, zur Auf-
nahme und Fihrung der Polfidden 10 a; 10 b, die von einer in
der Fige. nicht dargestellten Jacquardmaschine und iiber einen
Zwischenspeicher sowie steuerbare Litzen 1l aj; 11 b, die

zur Fihrung und Auswahl der Polfdden 10 a; 10 b angebracht
sind, der lMaschenbildungsstelle zugefiihrt werden. Das Riet 8
besitzt vorn eine schridg nach unten filhrende Kante 12 und
verlduft in einem spitzen Winkel o« zur Laufrichtung der
auBerhalb des Rietes 8 zulaufenden zur Musterung gezoge=-
nen Polfdden 10 b (Fige 2), um ein Aufspleifllen der Polféden
zu verhindern und das Einschwingen der Lochnadeln 5 mit den
Nshfiden 6 bis zum sicheren Unterlegen der Polfédden unter
die Schiebernadeln 1 zu begiinstigen. Uber dem Riet 8 be-
findet sich eine Versatzschiene 13, die horizontal quer

zu den Polfsden 10 aj 10 b (in SchuBrichtung) versetzbar
angeordnet iste. Zur sicheren Ubernahme der Polfdden und

zur zeitlichen Uberlagerung der stattfindenden Unterlegung
mit Vorauswahl fiir die ndchste Maschenbildung ist es mog-
lich, die Versatzschiene 13 zus&tzlich horizontal in Rich-
tung der Polfdden beweglich anzuordnene. Die Versatzschiene
13 ist mit in Richtung der Polfdden 10 a; 10 b und der
Teilung des Rietes 8 entsprechenden offenen Nuten 14

(Fige 3, 5, 7 und 9) zur Aufnahme der Polfdden versehen.



Zur sgicheren Aufnahme der Polfdden in die Nuten 9 des

Rietes 8 und in die Nuten 14 der Versatzschiene 13 sind

die oberhalb der Nadelnuten des Rietes 8 und die zwischen
den Nuten 14 der Versatzschiene 13 befindenden Stege 15

und 16 nach vorn angeschrigt (Fige 7). Oberhalb der Versatz-
schiene 13 ist eine Fadeneinlegeschiene 17 vorhanden, die
horizontal in Richtung der Polfdden 10 a; 10 b (in Kettrich-
tung) beweglich angeordnet iste. Dabeil ist sie vorn mit einer
abgerundeten Kante 18 versehen, um StSrungen, wie z. Be
Pesthaken einzelner Kapillaren der Polfédden, zu vermeidene

Die Wirkungsweise der erfindungsgemdflen Vorrichtung ist wie
folgt: Dabei soll zuerst das Arbeiten elner Leerkante be-
schrieben werden, was im wesentlichen der Bewegung des Rie-
tes 8 in Verbindung mit den Schiebernadeln 1 und den Loch-
nadeln 5 entspricht, wobei die Polfdden jeweils eine Schul-
legung unter eine Nadel durchfiihren und damit ohne Polbil-
dung in die Maschenstdbchen der Nghfidden 6 eingebunden wer-
dene

Das Riet 8 senkt sich mit der untersten Kante bis mindestens
unter die untere Kante der Schiebernadeln le. Gleichzeitig
haben die Schiebernadeln 1 mit den nacheilenden Schliel-
drghten 2 die SchuBfadenlagen 7 durchstochen und treten in
die horizontal verlaufenden Nuten des Rietes 8 bis ca. ein
Drittel der Wegstrecke innerhalb des Rietes 8 eine. Infolge
der nacheilenden SchliefBdrghte 2 gsind die Nadelhaken der
Schiebernadeln 1 gedoffnet. Das Riet 8 wird angehoben und

die Schiebermnadeln 1 bewegen sich weiter bis zum vorderen
Totpunkt, wobei die Lochnadeln 5 iiber die Schiebernadeln 1
von rechts nach links schwenken und die Ndhfdden 6 indie
Nadelhaken der Schiebernadeln 1 eingelegt werden. Die Schie-
bernadeln 1 bewegen sich danach bis zum hinteren Totpunkte
Die nacheilenden SchlieB8dr&hte 2 schliefBen die Nadelhaken
der Schiebernadeln 1, bevor die SchuBfadenlagen 7 durch=-



laufene. Kurz vor Erreichen des hinteren Totpunktes versetzt
das Riet 8 um eine Nadelteilung nach rechts und wird wieder
mit der untersten Kante bis mindestens unter die untere
Kante der Schiebernadeln 1 gesenkt. Die Schiebermadeln 1
durchstechen erneut die SchuBfadenlagen 7, treten bis cae.
ein Drittel in das Riet 8 ein, wonach es wieder angehoben
wird. Die Schiebernadeln 1 bewegen sich welter bis zum
vorderen Totpunkt, wobei die Lochnadeln 5 die Nghfédden 6
diesmal von links nach rechts in die Nadelhaken der Schie=-
bernadeln 1 legen. Danach bewegen sich die Schiebernadeln 1
wieder bis zum hinteren Totpunkt, wobei diesmal das Riet 8
Xurz vor Erreichen desselben um eine Teilung nach links ver=-
setzt und sich anschlieBend wieder mit der untersten Kante
bis mindestens unter die untere Kante der Schiebernadeln 1
senkte. Der neue Arbeitstakt beginnt dann wieder mit dem
Durchstechen der Schiebermadeln 1 durch die SchuBfaden-
lagen 7, wie eingangs schon beschrieben.

Zur Herstellung einer jacquardgemusterten Polbildung kommt
zu dem beschriebenen Arbeitsablauf folgendes hinzu:

Die Litzen 11 b werden in bekannter Weise durch die Jac=-
quardmaschine {iber einen Zwischenspeicher in die Stellung
gemiB Fig. 2 gezogen. Dabel werden die musternden Polfiden
10 b aus den Nuten 9 des Rietes 8 in die gegeniiberliegenden
‘Nuten 14 der Versatzschiene 13 gezogen. Die nichtmusternden
DPolfsden 10 a verbleiben dabei in den Nuten 9" des Rietes 8.
Die Versatzschiene 13 bewegt sich danach um eine Teilung
nach rechts (Fige. 3), worauf die Fadeneinlegeschiene 17
durch ihre Horizontalbewegung die musternden Polféden 10 b
in die Nachbarnuten des Rietes 8 driicken. Danach senkt sich
das Riet 8 und die am hinteren Totpunkt angelangten Schie-
bernadeln 1 treiben aus, wie beim Arbeiten der Leerkante
schon beschrieben, bis cae ein Drittel der Wegstrecke inner-
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halb des Rietes 8 (Fige 4, 5)e Das Riet wird wieder ange=-
hoben und die Fadeneinlegeschiene 17 geht wieder in ihre
Ausgangsstellung zuriicke Die Polfdden 10 b werden dadurch
wieder aus den Nuten 9 des Rietes 8 in die Nuten 14 der Ver-
satzschiene 13 infolge der Eigenspannung gezogen (Fige 6).
AnschlieBend bewegt sich die Versatzschiene 13 um eine Tei-
lung nach links in ihre Ausgangslage (Fige. 7). Wahrend
dieser Riickauswahl der Polfédden 10 b sind die Schieberna=-
deln 1 iiber den vorderen Totpunkt, wo das Einlegen der ,
Nghféden 6 in die Nadelhaken der Schiebernmadeln 1 erfolgt,
auf der Riickbewegung und ziehen mittels der Nzhfidden 6 die
Polfédden 10 b iiber die Polplatinen 4 auf die SchuBifaden=-
lagen 7, wobel die nacheilenden SchlieBdrdhte 2 die Nadel-
haken der Schiebernadeln 1 schlieBen, bevor diese die SchuB-
fadenlagen 7 durchlaufen. Dabei fallen die zuvor gearbeite-
ten Halbmaschen {iber die Spitze der Schiebernadeln 1 im
Bereich der Abschlagplatine 3 und die NiZhfidden 6 binden in
bekannter Weise somit im Maschenstdbchen die SchuBfiden
eine Damit gleichzeitig gehen die Litzen 11 b in die Aus-
gangsstellung zuriick (Fige 8) und die Polfdden 10 b werden
aus den Nuten 14 der Versatzschiene 13 in die Nuten 9 des
Rietes 8 gezogene Danach versetzt das Riet 8 um eine Tei-
lung nach links (Fige 9) und bewegt sich gleichzeitig nach
unten, bis wieder mindestens unter die untere Kante der
Schiebernadeln 1 (Fige 10)« Die Schiebernadeln 1 treiben
dann wieder ause. Bel ca. ein Drittel des Weges innerhalb
des Rietes 8 sind die Polfidden 10 a; 10 b sicher unter-
legt und das Riet 8 wird wieder angehoben. Die Schieber-
nadeln 1 treiben weiter aus und es erfolgt die Neueus-

wahl der Polfédden duwrch Ziehen der entsprechenden Litzen
liber den bekannten Zwischenspeicher durch die Jacquard-
maschine (Fig. 2). Wdhrend die Schiebernadeln 1 ihre Bewe-
gung iiber den vorderen Totpunkt, Einlegen der Nghfdden 6
und Riickwdrtsbewegung mit Aufziehen der unter den Schieber-~
nadeln 1 gelegten Polfédden 10 b mittels der Nahfiden 6 iiber
die Polplatinen 4 auf die SchuBfadenlagen 7, zum hinteren
Totpunkt durchfithren, erfolgt die Neuauswahl der Polfiden

wie eingangs schon beschrieben.
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Eine weitere Anwendungsvariante der Erfindung besteht
darin, daB die Versatzschiene 13 und die Fadeneinlege-
schiene 17 miteinander verbunden wird, um die Bewegungs-
abldufe antriebstechnisch giinstiger und einfacher zu ge-
stalten, so daB nach erfolgten seitlichen Versatz der Ver-
satzschiene 13 die musternden Polfdden 10 b durch gleich-
zeitige Horizontalbewegung der Fadeneinlegeschiene 17 und
der Versatzschiene 13 in die Nachbarnuten des Rietes 8
gedriickt wird.

Beim Arbeiten mit mehr als zwel musternden Polfdden bzw.
mit mehr als zwel Polfdden pro Machenreihe oder bei Ein-
satz stidrkerer Materialien ist zus#dtzlich oberhalb des
Rietes 8 hinter den Polfdden eine horizontal in Richtung
der Polfdden bewegliche Schiene 19 angebracht, um auf-
tretende Probleme, insbesondere beim Herausziehen der je-
weils musternden Polfdden 10 b aus den Nuten 9 des Rie-

tes 8 zu verhindem, wenn sich die musternden Polfd@den 10 b
gerade hinter den nichtmusternden Polfédden 10 a befinden.
Um eine exakte Auswahl zu gewdhrleisten, werden gleich-
zeitig mit der Auswahl der fiir die lMusterung vorgesehenen
und durch die Litzen 11 b gezogenen Polf&dden 10 b die
nichtausgewdhlten, nichtmusternden Polfiden 10 a mittels
der Schiene 19, die ze Be liber einen nichtdargestellten
Exenter bewegt wird, aus dem Riet 8 in die Nuten 14 der
Versatzschiene 13 gedriickt (Fige 1)+ Dabei ist erforder-
lich, daB die Nuten 14 der Versatzschiene 13 etwas breiter
als die Nuten 9 der Rieten 8 sind, um zu gewdhrleisten, daB
ein einwandfreies Aneinandervorbeigleiten der Polfidden 10 a
und 10 b beim Musterwechsel erfolgt. Nachdem sich alle Pol=-
fédden in den Nuten 14 der Versatzschiene 13 befinden, be=
wegt sich die Schiene 19 wieder in ihre Ausgangslage, wo=
durch die nichtmusternden Polfdden 10 a in die Nuten 9

des Rietes 8 zuriickgehen. Die musternden Polfdden 10 Db
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verbleiben aufgrund der gezogenen Litzen 11 b in den Nu~
ten 14 der Versatzschiene 13. Danach erfolgt der geitliche
Versatz der Versatzschiene 13 um eine Teilung nach rechtse.
Der weitere Ablauf ist dann analog wie bereits beschrieben.
Bei der Bewegung der Versatzschiene 13 um eine Teilung
nach links ist zu beachten, daBl der seitliche Versatz um
die entsprechende Verbreiterung der Nuten 14 zusdtzlich
erfolgt, um zu gewdhrleisten, daB die zur Musterung gezo-
genen Polfd#den 10 b durch die Fadeneinlegeschiene 17 sicher
in die Nuten 9 des Rietes gedriickt werdeno

In diesem Zusammenhang besteht auch die lioglichkeit, die
Schiene 19 unmittelbar mit der Fadeneinlegeschiene 17 zu
verbinden, um die Probleme des Antriebes zu vereinfachen
und damit die Bewegungsabl&dufe miteinander zu kombinlerene.
Deswelteren wdre als eine Gestaltungsvariante der Vorrich=-
tung auszufiihren, daB die Nuten 14 der Versatzschiene 13
nach vorn auch geschlossen gein kdnnen, so daB sich die
Polfdden stdndig darin befinden, um Punktionsstdrungen be-
sonders bei der Ubergabe der Polfiden vom Riet 8 in die
Versatzschiene 13 vorzubeugen, womit gleichzeitig der Ar-
beitsablauf sicherer gestaltet wird. Da sich alle Polfdden
stdndig in den Nuten 14 der Versatzschiene 13 befinden,
werden zwangsliufig sowohl die musternden als auch die nicht-
musternden Polfdden durch die Versatzschiene 13 seitlich
versetzt, wobeli die nichtmusternden Polfdden 10 a, die in
den Nuten 9 des Rietes 8 verbleiben, lediglich etwas iiber
die Stege 15 des Rietes 8 gezogen werden. Der Arbeitsab-
lauf ist ansonsten dergleiche, wie hereits beschriebene

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung gewdhrleigtet eine giche-
re Auswahl der Polfdden fiir die lusterung im Bereich der
Wirkwerkzeuge, eine klare Trennung zwischen nichtmusternden
und musternden Polfdden beim Durchdringen der Schiebernadeln
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durch die Polfadenschar und damit ein sauberes Warenbild
auch bei niedrigen Polhthen und bei der Verarbeitung von
Gespinsten und ungedrehten Seiden. Gleichzeitig wird ge-
sichert, daB die nichtmusternden Polféden in der Ware voll
verdeckt werden, wodurch ein sauberes Warenbild und damit
die Qualitdt weiter verbessert wird. Desweiteren wird ein
klarer Musterausfall auf der Ware erzielt und eine gleich—~
miBigere PolhShe, insbesondere beim Wechsel der musternden
Polfdden, gewdhrleistet.

Dariiber hinaus ist es durch die Erfindung erstmals moglich,
auf Nihwirkmaschinen eine jacquardgemusterte Polware herzu-
stellen, wodurch die Produktivitédt Jacquardgemustert herge=-
stellter Waren gegeniiber herkdmmlichen Technologien wesent-
lich erhtht und der Polmaterialverbrauch gesenkt werden kamn.



13

Erfindungsanspruch

l. Vorrichtung zur Herstellung jacquardgemusterter Pol=-
schlingengewirke auf Kettenwirkmaschinen, insbesondere
Ndhwirkmaschinen mit einer Schiebernadelreihe und
SchlieBdrahtsystem, einer Lochnadelreihe zur Zufihrung
der Nghfdden, SchuBfadeniagen oder Grundware und Polpla-
tinen sowie mit einem vor den Polplatinen und oberhalb
der Schiebernadelebene angeordneten horizontal in Rich-
tung der Schiebernadelreihe und vertikal versetzbarem
gowie mit Nuten zur zeitweiligen Aufnahme der Schieberna-
deln und Nuten zur Fihrung der Polf#den versehenen Riet,
Uber das mindestens zwei Polfdden pro llaschenreihe von
einer Jacquardmaschine {iber einen Zwischenspeicher und
steuerbare Litzen oder Schwenkplatinen, die als Polfaden=~
flihrer dienen, der Maschenbildungsstelle zugefiihrt wer-
den, gekennzeichnet dadurch, daB das Riet (8) vorn eine
schrig nach unten fithrende Kante (12) besitzt und diese
in einem spitzen Winkel (X ) zur Laufrichtung der auBer-
halb des Rietes (8) zulaufenden zur Musterung gezogenen
Polfdden (10 b) verlduft, iiber dem Riet (8) eine horizon-
tal quer und in Richtung zu den Polfdden (10 a; 10 b) be-
wegliche Versatzschiene (13) angeordnet ist, die mit in

- Richtung der Polfiden (10 a; 10 b) und der Teilung des
Rietes (8) entsprechenden Nuten (14) versehen ist sowie
oberhalb der Versatzschiene (13) sich eine Fadeneinlege-
schiene (17) befindet, die horizontal zu den Polfiden
(10 a; 10 b) hin bzw. in Kettrichtung beweglich angeord-
net iste
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Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
Riet (8) und die Versatzschiene (13) um jeweils eine Tei-
lung horizontal quer zu den Polfdden (10 aj; 10 b) bzw. in
SchuBrichtung versetzbar angeordnet iste

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
oberhalb der Nadelnuten des Rietes (8) und die zwischen
den Nuten (14) der Versatzschiene (13) befindenden Stege
(15; 16) nach vorn angeschrdgt sind und die Fadeneinlege-
schiene (17) mit einer zu den Polf#den (10 a; 10 b) zei-
genden abgerundeten Kante (18) versehen iste

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal
die Versatzschiene (13) und die Fadeneinlegeschiene (17)
miteinander verbunden sinde

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
oberhalb des Rietes (8) und hinter den Polfidden (10 aj

10 b) eine horizontal in Richtung der Polfaden (10 a3

10 b) bzw. in Kettrichtung bewegliche Schiene (19) vorge-
sehen iste.

Vorrichtung nach Punkt 1 und 5, gekennzeichnet dadurch,
daB die Fadeneinlegeschiene (17) und die Schiene (19)
miteinander verbunden sind.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die Nuten (14) der Versatzschiene (13) nach vorn ge-
schlossen sinde.

Hierzu 6 Zeichnungen
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Fig. 5
Schnitt durchA-B
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