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En elastisk blefikseringstrusse er fremstillet ved fladstrikning og er

formet som en flad rektangular pose. Posesiderne (1) danner et forstyk-
ke og et bagstykke, der er jndbyrdes forbundet angs kantomrader (2,3

og 4) 1 posens sider og bund, og som ikke er forbundet langs kantomra-

der (5) ved posens top, idet kantomridet (5) danner en linning (7),

som omslutter en linningibning (6).

For at fremstille en s&dan trusse med god plads til bleproduktet, det
vil sige med et stort skridtomride mellem trussens bendbninger (12),
er forstykket og bagstykket kun forbundet langs en pvre del (8,9) af
kantomriderne (2,3) ved posens sider, siledes at der ved den nedre
ikke-forbundne del (10,11) af kantomriderne (2,3) ved posens side er
dannet overfor hinanden anbragte bendbninger (12). Herved bliver skridt-
onridet (13) mellem de to bendbninger (12) meget bredt, siledes at et
bleprodukt pd sikker mide kan optages deri.

fortsettes
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Den foreliggende opfindelse angdr en elastisk blefikseringstrusse, der
er fremstillet ved fladstrikning, og som er formet som en flad rektan-
guler pose, hvis posesider danner et forstykke og et bagstykke, der er
indbyrdes forbundet langs kantomrdder i posens sider og bund, og som
ikke er forbundet ved posens top, idet kantomraderne her danner en

linning.

Det er kendt at strikke trusser i endelgse baner med talje- og bendb-
ninger i én og samme operation, uden der kraves nogen efterfglgende
konfektionering i form af tilskaring, kantning, sammensyning osv. Nar
disse trusser skal anvendes til blefiksering, er det kendt at variere
masketztheden i stgrre eller mindre omrader, sdledes at der fremkommer
et lgsere omrade til optagelse af bleproduktet.

En trusse af den ovenfor beskrevne type kendes blandt andet fra beskri-
velsen til US patent nr. 3.656.324. Den foreliggende opfindelse kan
betragtes som en videreudvikling, der ggr det muligt at fremstille en
trusse, som er saerlig egnet til blefiksering.

En vasentlig ulempe ved de kendte trusser er, at skridtomradet, der er
anbragt imellem benabningerne, er meget smalt. I de kendte trusser
placeres bendbningerne i forlezngelse af hinanden langs kantomradet ved
den ene la&ngdekant. Den forbindelse mellem for- og bagstykket, som er
anbragt mellem bendbningerne, vil presse mod bleen, og pa grund af den
meget begraznsede bredde af skridtomradet er der stor risiko for udsiv-
ning fra bleens yderkanter.

Det er formalet med den foreliggende opfindelse at afhjzlpe de ovenfor

beskrevne ulemper ved fladstrikkede trusser og at tilvejebringe en

trusse, hvor skridtomradet mellem de to dbninger har en stor bredde,

sdledes at et bleprodukt pd sikker made kan optages deri, hvilken trus-
se er fremstillet kiar til brug uden behov for efterkonfektionering.

Dette opnas ifglge den foreliggende opfindelse ved, at forstykket og
bagstykket kun er forbundet langs en gvre del af kantomraderne ved
posens sider, at der mellem forstykket og bagstykket ved den ikke-for-
bundne nedre del af kantomradderne ved posens sider er dannet bendbnin-
ger, der er anbragt over for hinanden, og at skridtomradet imellem de
to benabninger sdledes har en bredde, der stort set svarer til for- og
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bagstykkets bredde. Herved bliver det pa overraskende enkel midde mu-
ligt at fremstille en blefikseringstrusse med et meget bredt skridtom-
rade, og som pa grund af sin elasticitet vil tilpasse sig efter bruge-
ren og vere komfortabel at bare. Pa grund af det meget brede skridtom-
riade vil selv meget store bleprodukter, for eksempel sadanne som an-
vendes af inkontinente voksne, pa sikker made fastholdes i trussens
skridtomrade uden risiko for udsivning langs kanten. Dette skyldes, at
det meget brede skridtomrade danner en stort set bananformet udposning,
hvor midten af bleprodukiet presses nedefter og udefter, medens bleens
kanter holdes opefter og i kontakt med kroppen.

Opfindelsen angdr ogsa en fremgangsmade til fremstilling af en elastisk
blefikseringstrusse, der fremstilles ved fladstrikning og formes som

en flad rektanguler pose, hvis posesider danner et forstykke og et

bagstykke, der er indbyrdes forbundet 1angs kantomrader i posens sider

og bund, og som ikke forbindes langs posens top, idet disse kantomra-

der danner en linning, hvilke trusser fremstilles i endelgse baner af

overlejrede vav, hvor der med mellemrum dannes klipstriber ved forbin-

delser i vavenes tvarretning for dannelse af en sammenhzngende rakke

poselignende forvarer.

Denne fremgangsmade er sarprzget ved, at de i tvarretningen udstrakte
forbindelser mellem de overlejrede vav fremstilles ved sammenstrikning
af vaevene alene over en del af bredden, forlgbende fra de ikke-forbund-
ne kantomrader, og at benabninger siledes dannes over den resterende
bredde i vavenes tvarretning. Ved denne fremgangsmide kan trusser for-
deTagtigt fremstilles i endelgse baner, og der kraves ingen efterkon-
fektionering, idet trusserne er klar til brug efter vavenes opskaring
i tverretningen.

Sédledes som navnt tidligere, kan nazrvarende opfindelse ses som en vi-
dereudvikling af en trusse ifglge US patent nr. 3.656.324, og materi-
aler, strikketyper, stgrrelser m.v., som er forklaret i US patentskrif-
tet gazlder saledes ogsa ved fremstilling af trussen ifglge opfindel-
sen.

Opfindelsen vil herefter blive forklaret nzrmere under henvisning til
den medfglgende tegning, hvor
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fig. 1-4 skematisk viser udfgrelsesformer for en trusse ifglge op-
findelsen, set saledes som fremstillet i plan tilstand,

fig. 5 et skematisk billede af den i fig. 1 viste trusse til illu-
stration af dens konfiguration pa en bruger,

fig. 6 et skematisk billede af en yderligere udfgrelsesform for en
trusse ifslge opfindelsen, set sdledes som fremstillet i
plan tilstand,

fig. 7 et skematisk billede til illustration af en fremgangsmade
ifglge opfindelsen, og

fig. 8 et partielt billede af et strikkediagram til illustration af
bendbningernes fremstilling.

fig. 9 et partielt billede af et strikkediagram til illustration af
fremstillingen af benlinningsorganer ved indstrikning af
elastiske trade pa tvars af strikkeretningen.

I fig. 1 ses en blefikseringstrusse ifglge opfindelsen, og som er frem-
stillet ved fladstrikning pa en Raschel strikkemaskine. Trussen er

formet som en flad stort set rektangulzr pose, hvis posesider 1 danner

et forstykke samt et bagstykke. Forstykket og bagstykket kan vere frem-
stillet identisk, men bagstykket kan ogsa vare fremstillet med en Tg-

sere strikning for at opnd en bedre kropstilpasning i den fardige trus-
se. Posesiderne er forbundet langs kantomrader 2,3 og 4 i posens sider

og bund. Ved posens top er posesiderne 1’s kantomrader 5 ikke forbun-

det, idet der her er dannet en linningdbning 6. Kantomraderne 5 er pa

i og for sig kendt mide fremstillet sdledes, at der dannes en linning

7 omkring linningdbningen 6. Posesiderne er ved bunden forbundet Tangs

hele kantomradet 4. I siderne er forbindelsen langs kantomradet kun

udstrakt over den gverste del 8,9 af kantomraderne i posens sider. Ved

den nederste del 10,11 af kantomrdderne i siderne er posesiderne ikke

forbundet. Herved fremkommer der bendbninger 12, som er anbragt over

for hinanden. Der fremkommer herved et meget bredt skridtomrdde 13

imellem de to bendbninger 12. Det meget brede skridtomrdde er szrdeles

velegnet til en sikker optagelse og fastholdelse af et bleprodukt.

Idet skridtomradet 13 har en meget stor bredde, vil den midterste del

af bleen have en tendens til at presses nedefter og udefter, medens

bleens kantomrade vil blive fastholdt opefter og i kontakt mod krop-

pen. Herved reduceres risikoen for udsivning fra bleproduktets kantom-

ride. Blefikseringstrussens konfiguration i brug er illustreret i fig.

5.
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I kantomrader 2,3 i posens sider er trussen udformet med en klipstri-
be, der strzkker sig over bade de gverste og nederste dele 8,9; 10,11
af kantomraderne i posens sider. Herved skal der ikke foretages nogen
efterkonfektionering, idet klipstriben ved de nedre dele af kantom-
raderne udggr et Tinningdannende kantomrdde for hver af bendbningerne
12. Nar trusserne fordelagtigt fremstilles i endeldse baner, er de
saledes klar til brug efter en opskering i disse baners tvarretning.

Fig. 2 illustrerer en yderligere udfgrelsesform, hvor blefikserings-
trussen er forsynet med indstrikkede elastiske trade 14, der forlgber
skrat opefter udefter fra trussens centrale del. Disse elastiktride 14
er anbragt, sd de i brug virker pd et bleprodukts kantomride. Herved
opnas en forbedret sikkerhed mod udsivning fra bleproduktet.

I fig. 3 illustreres en yderligere udfgrelsesform, hvor blefikserings-
trussen er forsynet med en lommedannende fikseringsdel i form af snore
15, der over en del af for- og/eller bagstykket ikke er sammenstrikket
med den resterende del af vavet. Trussen er illustreret i den form,
hvori den optrader, efter den er fremstillet, og adskilt fra narlig-
gende trusser. Nar trussen skal anvendes, skal den forst kranges, si-
ledes at snorene 15 bliver placeret inde i trussen og er parat til at
modtage bleproduktet.

I fig. 4 illustreres en udfgrelsesform, hvor blefikseringsorganerne
udggres af et omrdde 16 med en lgsere strikning. Et sidant omrade 16
med Tgsere strikning kan vare indeholdt i biade for- og bagstykket el-
ler kun et af disse.

Fig. 6 illustrerer en yderligere udfgrelsesform, hvor blefikserings-
trussen er forsynet med benlinningsorganer 27 ved benabningerne 12.
Benlinningsorganerne 27 er fremstillet ved at elastiske trade 28 (se
fig. 9) i et omrade 29, der er anbragt narliggende hver af benibnin-
gerne 12, er strikket pa tvars af strikkeretningen 30. I et midter-
omrade 31 kan trussen vare fremstillet med en hvilken som helst hen-
sigtsmessig struktur. Det bemzrkes, at fig. 9 blot illustrerer prin-
cippet ved fremstillingen af benlinningsorganerne 27, og at antallet
af elastiske trade 28 kan varieres. Det er ogsd muligt at variere leng-
den af omraderne 29 for dannelse af smallere eller bredere benlinnings-
organer 27. Ved den tvargadende indstrikning af de elastiske trade 28
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opnds en trusse med sardeles elastiske bendbninger, hvis kantomrade
(benlinningsorganerne 27) ligger tzt an mod brugerens ben. Dette for-
gger fordelagtigt pasformen samt trussens evne til at fastholde side
kanterne pa en ble, som er anbragt i trussen. Herved opnds en god sik-
kerhed mod lzkage fra bleen, idet en strammere og mere tat pasform til
brugeren opnds, nar trussen er anbragt pa bareren.

I fig. 7 illustreres en fremgangsmade til fremstilling af den i fig. 1

viste blefikseringstrusse. Trusserne fremstilles af to fladstrikkede

overlejrede vav 17,18. Vavene forbindes langs over for hinanden 1lig-

gende kantomrader 19 i vavenes lazngderetning, medens hvert af vavenes

andet kantomrade 20 er fremstillet med en strikning til dannelse af en

linning 7. Vavene forbindes (ved 21) i tvarretningen, sdledes at der
fremkommer en sammenhzngende rzkke poselignende forvarer 22. I omra-

derne 21 for de tvargdende forbindelser er vavene fremstillet med klip-
striber 23, der er udstrakt i vavenes fulde bredde. Forbindelser i

vevenes tverretning er kun udstrakt over en dvre del 24 af omrdderne

21, forigbende fra de ikke forbundne kantomrader 20. Kantomrader 19 er
forbundet (ved 25) i hele vavenes langderetning. Efter opskaring i

klipstriberne 23 fremkommer der herved en trusse, idet bendbningerne
12 er anbragt over for hinanden i hver af trussens sider, i en nedre
del 26 af omraderne 21, hvor for- og bagstykket ikke er forbundet i

tverretningen. Ved den illustrerede fremgangsmiade er trussen saledes,

eventuelt efter en krengning, klar til brug efter opskaring i klip-

striberne i vavenes tvarretning.

Ved anvendelse af fremgangsmaden bliver det sdledes muligt ved hjzlp
af en konventionel Raschel maskine at fremstille en klar til brug ble-
fikseringstrusse med meget bredt skridtomrade og som pa sikker made
kan indeholde et bleprodukt, saledes at der ikke optrader udsivning
Tangs yderkanterne deraf.

I fig. 8 er der vist et partielt strikkediagram, der illustrerer, at
klipstriben 23 er udstrakt over hele trussens bredde, og at denne klip-
stribe er sammenstrikket i den gvre del 24 i siderne, medens der ikke
er nogen sammenstrikning i den nedre del 26 for dannelse af benabnin-
gerne. Af dette strikkediagram ses ligeledes et kantomrade til frem-
stilling af en Tinning 7.
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I fig. 9 er der vist et partielt strikkediagram, der illustrerer,
hvorledes de elastiske tride 28 er indstrikket i umiddelbar nazrhed af
benabningerne. Disse trade 28 fremkalder en sammenrynkningseffekt ved
trussens bendbninger, siledes at en forbedret sikkerhed mod udsivning
fra bleproduktet opnis.
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PATENTKRAV.

1. Elastisk biefikseringstrusse, der er fremstillet ved fladstrikning,
og som er formet som en flad rektangular pose, hvis posesider (1) dan-
ner et forstykke og et bagstykke, der er indbyrdes forbundet langs
kantomrader (2,3 og 4) i posens sider og bund, og som ikke er forbun-
det ved posens top, idet kantomrdderne (5) her danner en linning (7),
kendetegnet ved, at forstykket og bagstykket kun er forbun-
det Tangs en gvre del (8,9;24) af kantomraderne (2,3) ved posens sider,
at der mellem forstykket og bagstykket ved den ikke-forbundne nedre
del (10,11;26) af kantomraderne (2,3) ved posens sider er dannet ben-
abninger (12), der er anbragt over for hinanden, og at skridtomrédet
(13) imellem de to benabninger sidledes har en bredde, der stort set
svarer til for- og bagstykkets bredde.

2. Blefikseringstrusse ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
hvert af for- og bagstykkets kantomrader over hele bredden er frem-
stillet med en klipstribe (23), sdledes at hverken den forbundne del
(8,9;24) eller den ikke-forbundne del (10,11;26) af kantomrdderne ved
bendbningerne kraver nogen efterkonfektionering.

3. Blefikseringstrusse ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet
ved, at for- og/eller bagstykket i nerheden af bunden er fremstillet
med symmetrisk anbragte integrale blefikseringsorganer for opnielse af
en sikker fastholdelse af et bleprodukt.

4. Blefikseringstrusse ifglge krav 3, kendetegnet ved, at
blefikseringsorganerne udggres af en i og for sig kendt 1gsere strik-
ning (16) og/eller indstrikkede elastiktrade (14), der forlgber skrit
opefter og udefter fra trussens centrale del for i brug at virke péd et
bleprodukts kantomrade, eller at blefikseringsorganerne udggres af en
lommedannende fikseringsdel (15), der er fremstillet integralt med den
resterende del af det vav, den er tilknyttet.

5. Blefikseringstrusse ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet
ved, at for- og/eller bagstykket i nazrheden af benidbningerne er frem-
stillet med integrale benlinningsorganer (27) for frembringelse af en
elastisk sammenrynkningseffekt af kantomriddet, der afgrenser bendbnin-
gerne.
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6. Blefikseringstrusse ifglge krav 5, kendetegnet ved, at
benlinningsorganerne (27) udggres af et omrdade (29) nar benabningerne
(12), hvor elastiske trade (28) er indstrikket pa tvars af trussen nar
den nederste del (10,11) af kantomraderne.

7. Fremgangsmade til fremstilling af en elastisk blefikseringstrusse,
der fremstilles ved fladstrikning, og som formes som en flad rektangu-
lar pose, hvis posesider danner et forstykke og et bagstykke, der er
indbyrdes forbundet Tangs kantomrader i posens sider og bund, og som
ikke er forbundet langs posens top, idet disse kantomrader (20) danner
en linning (7), hvilke trusser fremstilles i endelgse baner af over-
lejrede vav (17,18), hvor der med mellemrum dannes klipstriber (23)
ved forbindelser (21) i vavenes tvarretning for dannelse af en sammen-
hzngende rzkke poselignende forvarer (22), kendetegnet ved,
at de i tvarretningen udstrakte forbindelser (21) mellem de overlejrede
vev fremstilles ved sammenstrikning af vavene alene over en del (24)
af bredden, forigbende fra de ikke-forbundne kantomrader (20), og at
bendbninger (12) sdledes dannes over den resterende bredde (26) i va-
venes tverretqing.

8. Fremgangsmade ifglge krav 7, kende t egnet ved, at trussen
fremstilles med blefikseringsorganer, der i den fardige trusse er an-

bragt symmetrisk, og som fremstilles integralt med mindst det ene af
vavene.

9. Fremgangsmade ifglge krav 8, kende t egn et ved, at blefik-
seringsorganerne tilvejebringes af en lgsere strikning (16) og/eller
ved indstrikning af elastiktrade (14), der forlgber skriat opefter og
udefter fra for- og bagstykkets centrale del, og som placeres for i
brug at virke pd et bleprodukts kantomrade, eller at blefikseringsor-
ganerne udformes som en lommedannende fikseringsdel (15).

10. Fremgangsmade ifglge krav 7, ke nde t e g ne t ved, at trussen
fremstilles med benlinningsorganer (27), der i den fardige trusse er
anbragt omsluttende benabningerne, og som fremstilles integralt med
for- og/eller bagstykket.

11. Fremgangsmade ifglge krav 10, kende t egn et ved, at ben-
Tinningsorganerne tilvejebringes ved strikning af et omrade (29) ner
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bendbningerne (12), hvor elastiske trade (28) indstrikkes pa tvers af
strikkeretningen (30) nar den nederste del (10,11) af kantomraderne.

12. Fremgangsmiade ifglge et hvilket som helst af kravene 7-11, ke n -
detegnet ved, at trussen i forskellige omrader fremstilles med
en fastere og lgsere strikning, for opndelse af en kropstilpasning i
den fardige trusse.
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