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(54) РЕЖУЩАЯ ПЛАСТИНА И РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ

(57) Формула изобретения
1. Режущая пластина с режущей кромкой, содержащая:
переднюю поверхность, продолжающуюся вдоль режущей кромки, имеющую

положительный передний угол и содержащую первую область и вторую область,
расположенные по порядку в направлении увеличения расстояния от режущей кромки,
при этом передняя поверхность образована так, что передний угол во второй области
больше переднего угла в первой области, и

поднимающуюся поверхность стенки, продолжающуюся с образованием углубления
вдоль режущей кромки совместно с передней поверхностью, причем поднимающаяся
поверхность стенки образована так, чтобы быть разделенной на две области
поверхностью продолжения, образованной для продолжения первой области на
плоскости, образованной ортогонально режущей кромке.

2. Режущая пластина по п.1, содержащая две противоположные концевые
поверхности, периферийную боковую поверхность, продолжающуюся между двумя
концевыми поверхностями, и режущую кромку, образованную на пересечении между
одной концевой поверхностьюиз двух концевых поверхностей и периферийной боковой
поверхностью,

при этом одна концевая поверхность осесимметрична относительно оси,
образованной для прохождения через две концевые поверхности,

причем передняя поверхность и поднимающаяся поверхность стенки,
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продолжающаяся на одной концевой поверхности, образованы совместно с режущей
кромкой.

3. Режущая пластина по п.2, в которой первая область является первой передней
поверхностью, вторая область является второй передней поверхностью, при этом
первая передняя поверхность непрерывна со второй передней поверхностью.

4. Режущая пластина по п.3, в которой в направлении, ортогональном режущей
кромке, если смотреть со стороныконцевой поверхности и к оси, расстояние от режущей
кромкидоконцапервойпереднейповерхности, ближнего кподнимающейсяповерхности
стенки, больше или равно 0,05 мм и меньше или равно 0,20 мм, при этом угол наклона
первой передней поверхности к плоскости, ортогональной оси, больше или равен 10°
и меньшей или равен 25°.

5. Режущая пластина по п.3, в которой в направлении, ортогональном режущей
кромке, если смотреть со стороныконцевой поверхности и к оси, расстояние от режущей
кромкидоконца второйпереднейповерхности, ближнего кподнимающейсяповерхности
стенки, больше или равно 0,20 мм и меньше или равно 0,70 мм, при этом угол наклона
второй передней поверхности к плоскости, ортогональной оси, больше или равен 15°
и меньше или равен 35°.

6. Режущая пластина по п.3, в которой в направлении, ортогональном режущей
кромке, если смотреть со стороныконцевой поверхности и к оси, расстояние от режущей
кромки до конца, расположенного со стороны режущей кромки, поднимающейся
поверхности стенки больше или равно 0,70 мм и меньше или равно 1,50 мм, при этом
угол наклона поднимающейся поверхности стенки к плоскости, ортогональной оси,
больше или равен 30° и меньше или равен 60°.

7. Режущая пластина по п.2, в которой поднимающаяся поверхность стенки
образована так, что плоскость, образованная для прохождения через режущую кромку
ортогонально оси, пересекает поднимающуюся поверхность стенки.

8. Режущая пластина по п.2, в которой поднимающаяся поверхность стенки содержит
первуюобласть поднимающейся поверхности стенки и вторуюобласть поднимающейся
поверхности стенки, расположенные по порядку в направлении увеличения расстояния
от режущей кромки, при этом угол наклона второй области поднимающейся
поверхности стенки отличается от угла наклона первой области поднимающейся
поверхности стенки.

9. Режущая пластина по п.8, в которой первая область поднимающейся поверхности
стенки является первой поднимающейся поверхностью стенки, вторая область
поднимающейся поверхности стенки является второй поднимающейся поверхностью
стенки, при этом первая поднимающаяся поверхность стенки непрерывна со второй
поднимающейся поверхностью стенки.

10. Режущая пластина по п.9, в которой поднимающаяся поверхность стенки
образована так, что плоскость, образованная для прохождения через режущую кромку
ортогонально оси, пересекает первую поднимающуюся поверхность стенки.

11. Режущий инструмент с режущей кромкой, содержащий:
переднюю поверхность, продолжающуюся вдоль режущей кромки, имеющую

положительный передний угол и содержащую первую область и вторую область,
расположенные по порядку в направлении увеличения расстояния от режущей кромки,
при этом передняя поверхность образована так, что передний угол во второй области
больше переднего угла в первой области; и

поднимающуюся поверхность стенки, продолжающуюся с образованием углубления
вдоль режущей кромки совместно с передней поверхностью, причем поднимающаяся
поверхность стенки образована так, чтобы быть разделенной на две области
поверхностью продолжения, образованной для продолжения первой области на
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плоскости, образованной ортогонально режущей кромке.
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