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Vynélez sa tyka zariadenia na vstrekovanie materidlov

do kvapalin, pozostévajiiccho zo Ziaruvzdorného bloku
(21) v stene nddoby (13) s obsahom kvapaliny. Na za-
Ciatku postupu je vstrekovaci priechod (11) uzatvoreny
blokujicim ¢&lenom (22), pri zagiatku vstrekovania je
blokujici ¢len (22) odstraneny privodnou rurkou (24),
ktoré je v fiom pohyblivo uloZen4 a tvori &ast’ vstreko-
vacej zostavy. Polohy vstrekovace) zostavy pred vstre-
kovanim a po vstrekovani si uréené bezpetnostnymi
zaraZkami, napriklad plunZerom (60) vybavenym pru-
Zinou a uloZenym na upeviiovacom bloku (32), ktory
spolupracuje so zadnou plosinou (65) a prednou plosi-
nou (66) oporného vystupku (64) vstupnej hlavy (25).
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TLAC Pv #50-83

1

Zariadenie na vstrekovanie materidlov dg kvapalin

Oblast techniky

Vynalez sa tyka spdsobu vstrekovania materidlov do kvapalin

a zariadenia na uskutocéfiovanie tohto spdsobu.

Zariadenie na vstrekovanie materidlov do kvapalin je pri-
marne urcené na vstrekovanie plynov, plynov spolu s prasSkovanym
materidlom alebo pevnych latok, obvykle sprevadzanych plynom, do
potencialne nebezpeénych kvapalin, napriklad roztavenych kovov
ako je Zelezo alebo ocel. Do tychto materidlov je potrebné pri-

vadzat rézne latky na rdézny ucel.

Doterajsi stav techniky

V prihlaske WO 84/02147 sG niektoré z tychto ddévodov na za-
vadzanie latok do roztavenych kovov uvedené, je preto moZné od-

volat sa na uvedenu prihlasku, pokial ide o podrobnosti.

Podstata wvynélezu

Vynalez sa teda tyka zariadenia na privadzanie materidlov
stenou né&doby, ktorad obsahuje taveninu,_napriklad stenou lejacej
panvy. Sténou méZe byt zakladha, ale beZnejSie je touto stenou
postranna stena naddoby. Zariadenie obvykle pozostava zo Ziaru-
vzdorného bloku na uloZenie do steny nédoby, tymto blokom potom
prechadza priechod, v ktorom je pohyblivo uloZena rurka, ktorej
koniec smeruje k zakon&eniu priechodu, smerujticom ku kvapaline
tak, Ze vstrekovanie réznych materidlov do tejto kvapaliny mbéZe
zaCat v okamihu, ked dochadza k rozruZeniu alebo premiestneniu
C¢lena, ktory blokuje tento priechod a je oddelitelne uloZeny v
jeho konci alebo na jeho konci a brani priechodu taveniny do
priechodu pred za&iatkom vstrekovania. Vytlacenim, rozruSenim
alebo premiestnenim blokujiceho &lena rurka otvara priechod do
taveniny a je moZné fiou do taveniny pfivédzat poZadovany mate-

rial.

V pripade, Ze blokujdci &len je pred&asne alebo nihodou od-



strdneny z konca priechodu, méZe déjst k rychlemu vniknutiu ta-
veniny do priechodu, vzhladom na staticky tlak v tavenine. Za
uréitych okolnosti méZe déjst k tniku taveniny z nadoby priecho-
dom, napriklad po vytlageni privodnej ruarky z priechodu. Unik
taveniny by mohol byt samozrejme velmi nebezpeény. MbZe taktieZ
déjst k tomu, Ze tavenina sa dostane do priechodu a v priechode
stuhne, &im velmi G&inne upchd priechod a zabrdni néslednému
vstrekovaniu akéhokolvek materiidlu do taveniny. Zabrédni sa takto
posunu blokujuceho &lena v désledku nedbalej inStalacie ¢/alebo
predéasného posunu rurky. Cielom vyndlezu je teda jednoduchym a

efektivnym spdsobom G&inne zabrénit takymto pripadom.

Vynalez sa tyka uZ uvedeného zariadenia na vstrekovanie
réznych materidlov do kvapaliny stenou nadoby, v ktorej sa kva-
palina nachadza, pri€om privodnd rurka je c&astou vstrekovace]
zostavy, a pri&om polohovacie zariadenia vratane zarazky, uloZe-
nej medzi vstrekovacou zostavou a pevnou Castou celého zariade-
nia, definuji zastavenie vstrekovacej zostavy vo vopred urcenej

polohe pred vstrekovanim.

Vo vyhodnom uskuto&neni =zariadenia podla vyndlezu udrZiava
zardZka vystupny koniec privodnej rurky vo vopred stanovene]
vzdialenosti od blokujiceho ¢&lena a brani neoCakdvanému alebo
nahodnému pohybu rurky, takZe rirka sa nemdZe dostat do s:yku s
blokujtucim &lenom. ZardZku je moZné prekonat len velkou, vopred
stanovenou silou, ktord je vZdy vysSia ako akékolvek sila. kto-

rou je moZné pdsobit manudlne.

zariadenie obsahuje taktieZ druhd zardZku, ktord bréni neo-
Zakdvanému vytladeniu rurkového systému z polohy, v ktorej do-

chadza k vstrekovaniu materidlu do kvapaliny.

zardZkou mdZe byt &len, vybaveny perom, ktory spolupracuje
s oporou alebo podperou. Clen, vybaveny perom mbéZe byt ulofeny v
pevnej &asti zariadenia, ale opora méZe byt upevnena na zd>stave
trubic alebo obratene. Obvykle sa pouZiva dvojica uZ uvedenych

pombcok.

Podla dalSieho uskutoénenia zariadenia podla vynalezu po-

zostava =zardZka, umoZfiujuica uloZenie ‘vstrekovacej zostavy Vo



vopred stanovenej polohe pred vstrekovanim, z ustriZného kolika
a opory. Tato opora odstrani GstriZny kolik a tym dovoluje posun
rirkového systému do polohy, pri ktorej dochddza k vstrekovaniu
v pripade, Ze na zostavu rurok pésobi sila s vopred stanovenou
velkostou. T&to sila je vidy vacSia ako akékolvek sila, ktoru je

mozZné aplikovat manudlne.

Vo vyhodnom uskuto&neni je ustriZny kolik obvykle upevneny
na pohyblivej zostave rurok a opora sa nachaddza na nepohyblivej
¢asti zariadenia. TA&to Uprava umozZiiuje uloZenie vystupného konca
privodnej rurky v uréitej vzdialenosti od blokujdceho &lena do-
vtedy, pokial dbéjde k pouZitiu sily, ktord mad vysunat rarku do

pracovnej polohy.

Ako je uZ uvedené predtym, zariadenie mbéZe obsahovat tak-
tieZ druhu zardZku, ktord brani vysunutiu rirky z pracovnej po-
lohy, v ktorej dochadza k vstrekovaniu materialu do kvapaliny.
Ndhodné vysunutie zostavy rurok po zaCiatku vstrekovania, vzhla-
dom na tlak kvapaliny v nddobe, by mohlo byt velmi nebezpecéné

vzhladom na vysoki teplotu kvapaliny alebo taveniny.

V druhom uskutoéneni zariadenia podla vynalezu nembZe -
striZny kolik a zarazZka taktieZ sluZit na zabranenie vytiahnutia
alebo vytlacania po zaciatku vstrekovania, pretoZe ustriZny ko-
lik je preruSeny, ked sa zostava ruirok prvy raz posunie do po-
lohy, urcenej na privod materidlu. Druhd zardZka mbéZe byt vhodne
vybavend inou podperou na nepohyblivej Casti zariadenia a zodpo-

vedajucou podperou ktord je castou zostavy rurok.

V jednom z vyhotoveni je systém trubic zakonCeny hlavovym
¢lenom, ktory pozostava z paru blokov, ktorymi prechadzaja o-
tvory a ktoré st spolu spojené otoénym éapom, takZe jeden z blo-
kov sa méZe relativne pohybovat vzhladom na druhy. Pred privodom
materidlu sa tieto bloky orientuja tak, Ze ich priechody su ulo-
Zené za sebou a dovoluju privod materidlu. Ked ma byt privod ma-
teridlu skoneny, uvedie sa jeden blok do pohybu vzhladom na
druhy na otoénom ¢&ape, takZe otvory v obidvoch blokoch sa od
seba oddelia a déjde k rychlemu preruSeniu privodu materidlu do
kvapaliny.



Dalsie vyhotovenie =zariadenia podla vyndlezu spofiva Vv
zjednodudeni celého postupu a vyZaduje menSi poCet zloZick za-

riadenia.

V tomto dalfom vyhotoveni pozostdva hlava len 2z dvoch
gasti, ktorymi prechddzaju otvory. Jedna z tychto &asti je klzne
uloZend na druhej, takZe otvor je moZné posunut tak, Ze 1Z nie
je pokradovanim otvoru v druhej c&asti, &im dochddza k skon&eniu
privodu materidlu. Ked déjde k uvedenému posunu, déjde sucasne
tie? k vyénievaniu tejto ¢&asti vzhladom na druhd cast, takie
tdto vysunutd Cast potom slaZi ako zarazka, spolupracujuca s vy-
stupkom na nepohyblivej <&asti zariadenia, o brani vytlacdeniu
systému trubic von 2z pracovnej polohy. Toto usporiadarie je
zv14%t jednoduché na praktické vyhotovenie, ako bude zrejmé z

dalSieho opisu.

V podstate, privodna hlava pozostdva vyhodne z valca. kto-
rym axidlne prechadza priechod, umoZiiujiaci vstrekovanie mate-
ridlu. Tento valec vytvadra spojenie medzi privodnou rurkou a
privodom materialu. Sucasne prechadza tymto valcom otvor aj
prie&ne, aby sa umoZnilo vloZit uzatvaraci Clen v pripade, Ze je
potrebné néhle skonéit privod materidlu, pric¢om sucasne Jje tento
uzatvaraci &len tieZz zaraZkou, ktora siﬁii na udrZanie systému

trubic v pracovnej polohe.

Na uvedenie privodnej hlavy do pohybu, obsahuje zariadenie

eSte vhodny piest alebo baranidlo.

Vynélez zahrffia spésob privddzania materialu do roztaveného

kovu, ktory spoiva v pouZiti opisaného zariadenia.

Vynalez je dalej podrobne opisany pomocou prikladov usku-
to&nenia v sGvislosti s priloZenymi vykresmi vyhodnych uskutoC-

neni.

Prehlad obrdzkov na vykresoch

Na obr. 1 je znazorneny ¢&iastoény prieény rez zariadenim

podla vyndlezu, podla ¢iary I-I z obr. 2.



Na obr. 2 je znazorneny <&iastoény pohlad na zariadenie z

obr. 1, na jeho zadnu cast.

Na obr. 3 je zndzorneny cCiastoény rez zariadenim podla vy-

ndlezu, vedeny Ciarou III-III z obr. 2.

Na obr. 4 je zndzorneny ndrys Casti zariadenia tak, ako sa

javi v smere Sipky IV-IV na obr. 2.

Na obr. 5 je zndzorneny prieény rez privodnou hlavou, napo-

jenou na privod materidlu, pripojeny na zariadenie z obr. 1.
Na obr. 6 je zndzorneny narys privodnej hlavy z obr. 5.

Na obr. 7 je pohlad zozadu na privodnad hlavu z obr. 6 v

smere z prave]j strany.

Na obr. 8 je znazorneny vSeobecny, cCiastocny rez dal3im vy-

hotovenim zariadenia podIa vynélezu.

Na obr. 9 az 11 su zndzornené prieCne rezy privodnou hla-
vou, pripojenou na privodnu rurku umiestnenu v zariadeni z obr.
8, 2znazornené su taktieZ bezpef€nostné zardZky a ich funkcia v

priebehu ¢innosti zariadenia.

Na vykresoch sU rovnaké Casti oznacCené vidy rovnakymi vzta-

hovymi znackami, pokial je to mozné.

Zariadenie 10, zn&zornené na obr. 1 a 8 obsahuje vacsi po-
¢et vstrekovacich priechodov 11 kvdéli flexibilnosti pri pouZiti.
Tymto zariadenim je moZné vstrekovat suUCasne alebo v urcéitom
slede rézne latky najrdéznejSich fyzikdlnych foriem do kvapaliny
s vysokou teplotou, napriklad roztaveného kovu. Zndzornené za-
riadenie mézZe napriklad mat Styri vstrekovacie priechody 1l1. Za-
riadenie méZe mat aj menej alebo viac priechodov ako S§tyri. Sd
navrhnuté typy s 6smimi a p&dtnastimi priechodmi. Ale aj zariade-

nie s jedinym priechodom spadd do odboru vynélezu.

Zariadenie 10 je moZné bezpelne pouZit na vstrekovanie ma-
teridlov, napriklad reakénych <&inidiel "do akejkolvek kvapaliny,
u ktorej Jje to potencidlne spojené s nebezpedim, napriklad

vzhladom na to, Ze kvapalina ma vysoki teplotu. Zariadenie sa



vSak zv1l4a3t vyvinulo na pouZitie pri metalurgickych postupoch,
najmd na spracovanie Zeleza, kde kvapalinou je roztaveany kov
alebo zliatina. Teplota taveniny méZe byt aZ 1600°C alebo &j vys-
Sia v zAavislosti na pouZitom kove. V nasledujicom opise s& kvdli
zjednoduSeniu preto hovori o tavenindch vzhladom na hlavné po-

uzitie, na ktoré je zariadenie urdené a vyvinuté.

Zariadenie 10 je uloZené v dne alebo beZnejSie v boénej
stene 12 nadoby 13, ktorou je napriklad lejacia panva. Bocna
stena 12 pozostava z kovového plésta 14 a izolaéného vnuatorného
vyloZenia 15. Zariadenie 10 je uloZené tak, aby sa nim mohli
privaddzat materidly hlboko do taveniny v nadobe 13, napriklad
1 m alebo viac pod povrch taveniny. Boc¢nd stena 12 ma vhodne
umiestneny vstrekovaci otvor 16, v ktorom je uloZené zariadenie
10. Okolo vstrekovacieho otvoru 16 je privarend ku kovovému
plastu 14 prstencovd doska 18. Zariadenie 10 Je spojené s nado-

bou 13 touto prstencovou doskou 18.

Na prstencovi dosku 18 je priskrutkovanad prstencova uodevio-
vacia doska 20 na spravne uloZenie Ziaruvzdorného bloku 21 vo
vstrekovacom otvore 16. Ziaruvzdorny blok 21 je beZnym spisobom
zaliaty cementom alebo zatmeleny vo vstrekovacom otvore 16 k
vnatornému vyloZeniu 15. Ziaruvzdorny blok 21 v tomto vyho:oveni
je vybaveny v#&3im podtom vstrekovacich priechodov 11, tvoria-
cich viacdavkovi dyzu. MéZe ist napriklad o Styri vstrekovacie
priechody 11. Predtym, ako dbéjde k vstrekovaniu materidlcv, je
vstrekovaci priechod 11 zatvoreny na svojom vnuitornom konci, o-
bridtenom k tavenine blokujicim &lenom 22, (ktory na obr. 8 nie
je znazorneny). Blokujuci &len 22 je na obr.l znazorneiy Vo
vstrekovacom priechode 11, méZe vSak byt pricementovany cez
priechody k &elnej ploche Ziaruvzdorného bloku 21. Blokujuce
&leny 22 sa vyhotovené z vhodného Ziaruvzdorného materialu, a
uloZené tak, Ze je moZné ich vytladit zo vstrekovacieho prie-
chodu 11 pred zaliatkom vstrekovania. V pripade, Ze blokujuce
&leny 22 su pritmelené cez koncovy otvor vstrekovacieho prie-
chodu 11, je potrebné volit tmel tak, aby spojenie nebolo velmi
hrubé a blokujtce &leny 22 sa mohli uvolnit, alebo je potrebné

vyhotovit blokujice &leny 22 z krehkého materialu.



S kaZdym vstrekovacim priechodom 11 Jje spojend zostava rua-
rok. Zostavy rurok obsahuji privodné ruirky 24 a vstupné hlavy
25. Privodné rurky 24 su pohyblivo uloZené vo vstrekovacom prie-
chode 11 a vstupné hlavy 25 st uloZené zvonka na Ziaruvzdornom
bloku 21. Zariadenie taktieZ obsahuje prostriedky 26 na pohyb
privodnej rurky 24, ktoré nie su znézornené na obr. 8. Tieto
prostriedky 26 mdéZu pohybovat privodnou rurkou 24 smerom do-
vnatra nadoby 13, takZe privodnad ruUrka 24 zlomi alebo vyrazi
blokujice ¢&leny 22, &im si uvedené do’ pracovnej polohy. Pros-
triedky 26 sa mdéZu uviest do <&innosti napriklad pneumaticky
alebo hydraulicky. Privodné ruarky 24 sd vyhotovené z kovu, na-
priklad nerezovej ocele, kalenej ocele alebo je ich Struktira
zloZena a ich stena je vyhotovend zo zmesi kovu a Ziaruvzdorného

materialu.

Na obr. 1 je k upeviiovacej doske 20 pripevnend eSte krycia
doska 28 tak, Ze otvory v krycej doske 28 su uloZené nad otvormi
vstrekovacich priechodov 1l. Krycia doska 28 udrZiava Ziaru-
vzdorny blok 21 vo vstrekovacom otvore 16. Na krycej doske 28 su
upevnené Capy 29 a stredovd matica 30. ¢apy 29 zapadaju do otvo-
rov v upeviiovacom bloku 32, ktory je spojeny s krycou doskou 28
skrutkou 33, na ktord nasadd stredovd matica 30. V pripade za-
riadenia z obr. 1 m& upeviiovaci blok 32 Styri casti v tvare vy-
stupkov a Styri otvory 34 su blizko vystupkov, ako je zndzornené
na obr. 2. Otvory 34 v upevilovacom bloku 32 si v jednej &iare so
vstrekovacimi priechodmi 11 a prislu3nymi otvormi v doske maju
vdC8i1 priemer ako otvory v doske. V kombinadcii s krycou doskou
28 vytvaraja otvory 34 v upeviiovacom bloku 32 priestor, do kto-

rého kizavo zapadaju vstupné hlavy 25.

Vo vyhodnom uskutoCneni zariadenia podla vyndlezu je kon-
Strukcia jednotlivych pouZitych ¢&asti -zariadenia upravena tak,
Ze Jje moZné presne kontrolovat polohu zostavy vstrekovacich
priechodov 11 a privodnych rirok 24 pred, pofas a po vstreko-

vani.

Na upeviiovacom bloku 32, na konci kaZdej jeho &asti sa na-
chaddza wupeviiovaci ¢&len 36, ktory je vybaveny priechodom pre

otoCny cap 38. Pomocou otoného &apu 38 je moZné upevnit pros-



triedky 26 alebo svorky 40 otocne na ubevﬁovaci blok 32. Svorky
40 su zndzornené na obr. 4. SG vyhodnou, av3ak nie najpodstat-
nejSou sucastou zariadenia podla vyndlezu. Ich cielom je udriat
zostavu privodnych trubic 24 z bezpecnostnych dévodov v spravnej
polohe pred a po skoneni privodu materidlu. V pripade, Ze ma
déjst k vstrekovaniu, sG svorky 40 odstranené z upeviiovacieho
Clena 36 a sd nahradené prostriedkami 26 na pohyb privodnych
trubic 24. Zariadenie 10 mdéZe byt vybavené dvoma svorkami 40 a
dvoma prostriedkami 26, takZe je moZné sucasne alebo tesne po
sebe pouZit dva vstrekovacie priechody ll. V pripade potrz=by je
moZné pouZit tri svorky 40 a jeden prostriedok 26. Ako je uZ
uvedené, je moiné svorky 40 vynechat. Potom sa méZu pouZit Styri
prostriedky 26, napriklad hydraulické baranidld na uloZeni: pri-

vodnych rirok 24 bezpeCne v ich polohe pred a po vstrekovani.

Ako je znazornené na obr. 2 a 4, pozostava kazidd svorka 40
z pevného telesa 41 a dvoch ramien 42, ktoré udrZiavaja v polohe
vstupnd hlavu 25. K svorke 40 je upevnend pritlaénd skrut<a 43,
ktord ju pritlaca proti upevilovaciemu clenu 36. Pri pohybe pri-
tlacnej skrutky 43 dochadza k oto&nému pohybu telesa 41 na otoc-
nom Cape 38 a tym sa meni poloha ramien 42 na vstupnej hlave 25,
takZe je mozZné upravovat polohu svorky 40 tak, aby sa celi zos-
tava udrZala vo zvolenej polohe. Poloha pred vstrekovanin mdze
byt tieZ urcovand zardZkou, ktord bude opisand dalej. Pomdécka
tohto typu je zndzornend na obr. 3, 6 a 7. Po vstrekovan. mdie
poloha zodpovedat zaciatoénej polohe, pri ktorej Jje vstupna

hlava 25 uloZend v otvoroch 34 upeviiovacieho bloku 32.

Prostriedky 26 obsahuji teleso ovladata 45 s parom ramien
46, ktoré zasahuji aZ na vstupni hlavu 25. Teleso hydraulického
ovladaca 48 alebo baranidla je upevnené na teleso 45 a je vyba-
vené piestom, ktorym je moZné pohybovat tak, Ze sa dostava do
styku s opornym vystupkom 50 na upeviiovacom ¢lene 36. V pripade,
Ze ovladal 48 sa dostava do ¢innosti, tladi piest proti opornému
vystupku 50 a oddaluje teleso 45 ovladaca 48 od tohto vystupku.
Teleso 45 je otolne uloZené na otoénom Cape 38, takZe ramena 46
si tlacené v smere k nadobe 13. Pri Cinnosti ovladac¢a 48 54 ra-
mend 46 prostriedku 26 tlatené do polohy, v ktorej udrZiavajua

cely systém v klIudovej polohe pred vstrekovanim, pri <&ilnosti



ovladaca 48 potom mbéZu byt uvedené do pohybu tak, Ze ddjde k vy-
sunutiu blokujucich ¢&lenov 22, zariadenie sa dostava do pracov-

nej polohy.

Vstupné hlavy 25 na obr. 1 a 5 aZ 7 sG zostavené z dvoch
Casti podla névrhov, ktoré si uZ uvedené v britskom patentovom
spise €. 2 171 186 a v britskej patentovej prihlaske &.87/00117,
takZe nebudd opisované podrobnej3ie. Vonkaj$ia z obidvoch &asti
je vidy pohyblivad vzhladom na vnutornt &ast, aby sa mohol rychlo
skonCit privod materidlu. Aby bolo moZné uskutodnit tento pohyb,
je v zariadeni uloZeny druhy hydraulicky ovladaé& 52, ktorého
piest sa mdZe opierat na oporny vystupok 53 na vonkajSej &asti

vstupnej hlavy 25.

Dalsie zlep3enie je moZné uskutodnit tak, Ze sa zjednoti
Struktura telesa 45 a obidvoch ovladadov 48 a 52 na jedinom
otocnom &ape 38 upeviiovacieho bloku 32. Po uskuto&nenom vstre-
kovani materidlu je potrebné vymenit Ziaruvzdorny blok 21 s pri-
vodnymi rurkami 24. V pripade, Ze sa uvedené &asti zjednotia do
jedinej Struktiry, ulah&i sa vymena vSetkych tychto &asti. Okrem
toho je lahké odstranit taku Struktdru len z jednej &asti celého
zariadenia a umiestnit ju rychlo na druhti &ast tohto zariadenia
tak, Ze sa nahradi svorka 40. Tymto spdésobom nie je potrebny
vlastny ovladaé na kaZdi privodni riarku 24, &im sa uSetria na-

klady a celé zariadenie sa podstatne zjednodusi.

Vstupna hlava 25 je podrobnej$ie zndzornen& na obr. 5. Jej
vnatornad cast 54 a vonkaj$ia &ast 56 éa stykaji v rovine a su
udrZiavané pri sebe kombinaciou skrutiek a pera 58. KaZdou das-
tou prechadza priechod 54’ a 56', tieto priechody st uloZené za
sebou pred vstrekovanim a v priebehu vstrekovania a prechadzaijua
nimi materidly uréené na vstrekovanie, napriklad plyny, plyny
spolu s prédSkom alebo drét, ktory prechidza z privodného potru-
bia 59 do privodnej rirky 24. Oporny vystupok 53, spojeny s von-
kajSou Castou 56 vstupnej hlavy 25 spolupracuje s piestom dru-
hého ovladaa 52 v pripade, Ze je potrebné skon&it &innost za-
riadenia. V pripade, Ze sa druhy ovladad& 52 uvedie do é&innosti,
ddéjde k pohybu oporného vystupku 33 a tym aj vonkajSej casti 56

vstupnej hlavy 25. Vonkajsia &ast 56 vétupnej hlavy 25 sa zaéne
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ota&at relativne k vnitornej &asti 54 na otolnom &ape 38. Vnui-
tornd &ast 54 sa nembdZe otacat, pretoZe je uloZena v otvore 34
upeviiovacieho bloku 32. Pri relativnom otaCavom pohybe vonkajSe]
Easti 56 sa pohybuje tieZ priechod 56, ktory uz nelezi v jednej
¢iare so zodpovedajucim priechodom 54', takZe privodna cesta na
vstrekované materialy do privodnej rarky 24 sa zatvara. V7 pri-
pade, Ze sa zariadenie pouZiva na privod kovového drdétu, buda
vnitorna c&ast 54 a vonkaj$ia Cast 56 vstupnej hlavy 25 pouZité
tieZ ako ustriZnd pomécka na odstrihnutie drétu, hned &ko sa

druhy ovlada& 52 uvedie do &innosti.

Velmi vyhodnou &astou zariadenia podla vyndlezu je ui skor
uvedend zaréZka. TAto zarazka je zndzornend na obr. 3, 6 a 7. Je
vyhotovena medzi kaZdou zostavou privodnej rurky 24 a nie<torou
pevnou &astou zariadenia 10. Vo svojej najjednoduchSej forme ide
o plunZer vybaveny pruZinou a o oporny vystupok, pricom jedna z
tychto Gasti je spojend s privodnou rurkou 24 a druhd s nepohyb-
livou &astou celého zariadenia. Ako je znazornené, plunZer 60 je
uloZeny v kryte 61, ktory je spoloéne tvoreny upeviiovacim blokom
32 a upeviiovacim &lenom 36 (nepohybliva East celého zariadenia) .
Kryt 61 prilieha k zodpovedajicemu otvoru 34 v upeviiovacom bloku
32 a z krytu 61 k otvoru 34 smeruje vybratie. Driek 62 plunZera
60 do tohto vybratia zasahuje. PruZina v kryte 61 tla¢i na zvac-
Senu hlavu plunZera 60, pridom tla&i tieZ driek 62 do otvoru 34.
Koniec drieku 62 spolupracuje s vystupkom vstupnej hlavy 25,
najmid s vnatornou &astou 54 v pripade, Ze vstupna hlava 25 je
uloZend v otvore 34. Oporny vystupok 64 ma zadni plo3inu 65 a
predni plosinu 66, medzi ktoré méZe zasahovat plunZer 60. Plun-
Zer 60 a prednd plo3ina 66 definujt zardZku, ktora stanovi po-
lohu systému pred zadiatkom vstrekovania. V tejto polohe je pri-
vodna rurka 24 udrZiavana v uréitej vzdialenosti od blokujdceho
&lena 22. Pri sprévnej volbe pruZiny je nemozZné, aby ktokolvek
manudlne pohol privodnou rurkou 24 tak, aby prekonal zarazku.
MéZe byt napriklad potrebna sila 508 kg na posun celej zcstavy
za zaréZku, to znamenad na premiestnenie prednej plo3iny 36 za
plunZer 60. Tymto spésobom je vyluené premiestnenie blokujiceho

&lena 22 ndhodou alebo z nedbalosti.
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Prostriedok 26 na pohyb privodnej ruirky 24 je v3ak schopny
vyvinat silu, ktord je potrebna na pohyb zostavy rGrok a na pre-
konanie uZ uvedenej zardZky. Pri tomto pohybe prednej ploSiny 66
sa premiestni plunZer 60 smerom dovnlitra relativne ku krytu 61
proti tlaku pruZiny, priCom sa dosiahne poloha, v ktorej koniec
plunZera 60 zasahuje na zadni stranu 68 oporného vystupku 64.
Dal3im pohybom celého systému pdsobenim prostriedkov 26 déjde k
premiestneniu blokujiceho ¢&lena 22 a méZe déjst k vstrekovaniu
materialu. Tymto spdsobom je zabezpe&end pracovnd polocha, v kto-
rej plunZer 60 a zadnid ploSina 65 oporného vystupku 64 spolupra-
cuji a definuji druhd zariZku, ktora brani manudlnemu pohybu ce-
lého systému z jeho pracovnej polohy. Tato druhd zaraZka tie3
brani vytlaeniu celého systému von z bo&nej steny 12 nadoby 13

tlakom roztaveného kovu.

Hned ako su vSetky vstrekovania ukon&ené, privodné rurky 24
su pevne zavarené vo svojej pracovnej polohe vo svojich zodpo-
vedajlcich vstrekovacich priechodoch 1l kovom, ktory stuhol v
priestoroch medzi privodnou riarkou 24 a vstrekovacim priechodom
11.

Pri pracovnej polohe vstupnych hlav 25 sa zadné ploSiny 65
oporného vystupku 64 dostdvaju pred plﬁniery 60. Potom je moZné
odstranit upeviiovaci blok 32 vyskrutkovanim skrutky 33 a od-
skrutkovat vstupné hlavy 25 od privodnych trubic 24. Vhodnym za-
riadenim, spojenym s privodnymi ruarkami 24 je moZné aj cely Zia-

ruvzdorny blok 21 vybrat z bo&nej steny 12 na vymenu.

Zvlastnou vyhodou znédzornenych &asti zariadenia je moZnost
zabezpelit sprévne premiestnenie blokujticeho &lena 22 z konca
vstrekovacieho priechodu 1ll. V pripade, %e sa cely systém pohy-
buje smerom dopredu a zadina sa vytlaé&at blokujuci &len 22, déj-
de k okamihu, ked sa zadnd ploSina 65 oporného vystupku 64 pri-
blizi k plunZeru 60. Hned ako sa plunZfer 60 dostane do styku so
zadnou ploSinou 65, ddjde v désledku &innosti pruziny na plunzer
60 k nahlemu stlaCeniu oporného vystupku 64 smerom dopredu spolu
s celym systémom. Nahly pohyb smerom dopredu, spbésobeny vackovym
C¢inkom plunZera na zadnd plo3inu 65 spésobi, Ze privodna rurka
4

nahle vyrazi blokujici &len 22 zo vstrekovacieho priechodu
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Ako je uZ uvedené, je moZné pouZit. len jedind zaraZka medzi
systémom privodnej rurky 24 a nepohyblivou Castou zariadenia. Je
v8ak vyhodné pouZit asponl dve tieto zardZky. Dochadza teda k
tomu, Ze sa pouzijui dva oporné vystupky 64 a dva plunZerv 60 na

kaZdom upeviiovacom bloku 32.

Je moZné usporiadat cely systém tieZ tak, Ze oporny vystu-
pok by bol c&astou nepohyblivého zariadenia a plunZer, vybaveny
pruZzinou by sa uloZil na systéme privodnych trubic, z hladiska
celého zariadenia je v3ak vyhodnej3ie, ak su tieto Casti zaria-

denia usporiadané uZ uvedenym spdsobom.

Zariadenie 10, zn&zornené na obr. 8 je uZ z Casti opisané v
sivislosti s obr. 1. Teraz budd opisané zasadné rozdiely v za-
riadeni na obr. 8 a tieZ iné usporiadanie vstupnej hlavy pre za-

riadenie z obr. 8.

V zariadeni 10, zndzornenom na obr. 8 je upevnenad kruhova
doska 28 nezndzornenym spdsobom na upeviiovaciu dosku 20 tak, Ze
otvory v krycej doske 28 pokraduju vstrekovacimi priechodmi 11.
Krycia doska 28 udrZiava Ziaruvzdorny blok 21 v jeho polohe vo
vstrekovacom otvore 16. Na krycej doske 28 je upevneny stredovy
¢ap 130 a upevilovaci blok 32 je spojeny s krycou doskou 28 prs-
tencovitou c¢&astou 133 upeviiovacieho bloku 32, ktora kryje cap
130. Upeviiovaci blok 32 sa znova skladd z va&3ieho poltu casti,
z ktorych kazdad obsahuje vstrekovaci priechod 11 a zostavi pri-
vodnej rurky 24, pricom otvory vstrekovacich priechodov 11 po-
krac¢uji otvormi v krycej doske 28. Vybratia 134 na periférii
upeviiovacieho bloku 32 vytvadra draZky, do ktorych zapadaju

vstupné hlavy 25 a v ktorych sa méZu kizavo pohybovat.

Kryt 135, pozostévajuci z kruhovej dosky 136 a plast 137 je
upevneny na zariadenie 10 capom 138, ktory spolupracuje s vrete-
nom 140, ktoré je =zaskrutkované do ¢&apu 130. Vreteno 140 ma
zvd&8enu ¢&ast pre upeviiovaci blok 32 a pridrZiava upeviovaci
blok 32 ku krycej doske 28 v pripade, Ze vreteno 140 je zaskrut-

kované do ¢&apu 130.

Vyhoda zariadenia podla vyndlezu spoéiva vo velkej miere v
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navrhnuti c&astic, ktorymi je moZné zabezpelit sprévnu kontrolu
polohy celého systému privodnych trubic v priebehu vstrekovania
materidlov a po jeho skonc¢eni. Na obr. 8 aZ 11 sG zndzornené
Casti zariadenia, ktoré upravuji jeho polohu pred vstrekovanim a

po zadiatku vstrekovania.

Na zabezpecenie poZadovanej polohy pred zaciatkom vstreko-
vania je zariadenie vybavené zaraZkou, ktord spolupracuje s dal-
Sou zardZkou na nepohyblivej Casti zariadenia 10. Castou, ulozZe-
nou na systéme ktory sa pohybuje, je ustriZny kolik 142, ktory
je upevneny na a ktory vynieva zo vstupnej hlavy 25. Tento u-
striZny kolik 142 je uloZeny v Strbine 143 upevilovacieho bloku
32, a smeruje radidlne smerom dovnitra k stredovym upeviiovacim
poméckam, a to capu 130, capu 138 a vretenu 140. Strbina 143 je
otvorenad radialne smerom von na uloZenie UuUstriZiného kolika 142.
Strbina 143 konéi zaraZkou 144. UstriZny kolik 142 a zardzka 144
na nepohyblivom upeviiovacom bloku 32 bréni pred&asnému pohybu
privodnej rurky 24 smerom dovnitra do rnadoby 13 a k blokujicemu
¢lenu 22, ktory nie je znazorneny. Zabezpecujui uloZenie privod-
nej rurky 24 vo vopred stanovenej vzdialenosti od blokujtuceho
Clena 22. Na vykonanie pohybu privodnej rirky 24 smerom dopredu
a na odstranenie blokujiceho C&lena 22 je potrebné celd zostavu
tlagit smerom dopredu silou, dostatolnou na preru$enie ustriz-
ného kolika 142. Tato sila je ovela va&¢Sia ako sila, ktorad by
bolo moZné na cely systém vykonat manudlne. PouZitie tejto sily
sa uskutoéfiuje pneumatickym alebo hydraulickym ovlada&om, ktory
nie je znazorneny a ktory pésobi na tlalny &len 145, uloZeny me-
dzi vstupnou hlavou 25 a privodnym potrubim 59, ktoré smeruje k
zdsobniku materidlu, vstrekovaného do . roztaveného kovu. Tento
ovlada¢ mbéZe byt podobny alebo ekvivalentny upeviiovaciemu &lenu

36, ovladacu 48 z predchadzajiceho vyhotovenia.

UstriZny kolik 142 taktieZ spolupracuje s vnitornou plochou
kruhovej dosky 136 a brani vytiahnutiu privodnej rurky 24 po jej

uvedeni do pracovnej polohy a pred zadiatkom vstrekovania.

Zariadenie, zndzornené na obr. 8 sa nachiddza v polohe pred
vstrekovanim, GstriZny kolik 142 je uloZeny v 3trbine 143 a je v
styku so zardZkou 144.
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V upeviiovacom bloku 32 sa taktieZ nachddza druha sStrbina
146, ktora je uloZend bliZSie ku krycej doske 28 ako strbina
143. Strbina 146 sa takisto otvéra radidlne smerom von a na svo-
jom konci, vzdialenejSom od krycej dosky 28 Jje zakon&end druhou
zardzkou 148. Druhd =zardZka 148 spolupracuje so zaraZ<ou na
vstupnej hlave 25 a brani vytiahnutiu alebo vytlaeniu celého

systému z jeho polohy po skonceni vstrekovania.

Vstupnd hlava 25 je v tomto pripade zvlaSt jednoducha. Po-
zostava z dvoch &asti. Prva &ast 150 je vyhotovend ako valcova
kovova ty&, ktorou axidlne prechddza priechod 151 na privod ma-
teridlu z privodného potrubia do privodnej rurky 24. Prva cCast
150 je vybavend otvormi 152 a 153, vybavenymi zavitom na spoje-
nie privodného potrubia a privodnej rurky 24 s prvou &astcu 150.
UstriZny kolik 142, ktorym mdéZe byt mald mosadznd tyc&inxa, je

upevneny do radidlneho vybratia v prvej ZCasti 150.

Prvou &astou 150 taktieZ prechddza priecny otvor 154, ktory
prechddza prieCne priechodom 151. Druha valcova Cast 155 vstup-
nej hlavy 25 pohyblivo zapadéd do prieneho otvoru 154. Druhou
valcovou c&astou 155 prechddza kandl 156. Pred vstrekovanim a v
jeho priebehu st prva &ast 150 a druhd valcovad &ast 155 vstupnej
hlavy 25 uloZené tak, Ze priechod 151 a kanal 156 na seba nadva-
zuji a je moZné privadzat prisludny materidl do privodnej rurky
24. V tejto polohe jeden koniec 158 druhej valcovej é&asti 155
radidlne vydénieva smerom od prvej c&asti 150. AvSak druhy koniec

159 nevycnieva.

~

Hned ako déjde k vstrekovaniu, mdZe vycénievajuci koniec 158
spolupracovat s kruhovou doskou 136 tak, Ze systém privodnej
rurky 24 je udriiavany v zariadeni 10. V pripade, Ze by doslo k
poruche hydraulického alebo pneumatického ovladaca, ktory spolu-
pracuje s tla&nym &lenom 145, mohol by tlak taveniny vy:lagit
privodnad rurku 24 len na kratku vzdialenost, pretoZe pohyb celej
zostavy je obmedzeny druhou valcovou &astou 155, ktorad sa <zarazi

o kruhovda dosku 136.

Vstrekovanie sa zastavi posunom druhej valcovej c&asti 155 v

prieénom otvore 154 prvej casti 150, €im prestane kandl 156 nad-
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vdzovat na priechod 151. K posunu druhej valcovej casti 155 je
moZné pouzZit hydraulicky alebo pneumatiéky ovladad 160, upevneny
na kryte 135. Ovlada¢ 160 je vybaveny celnym vystupkom 161,
ktory je obvykle uloZeny v jednej Ciare s koncom 158 druhej val-
covej Casti 155 v pripade, Ze celd zostava sa nachidza vo svojej
pracovnej polohe. Celny vystupok 161 sa dostane do spojenia s
koncom 158 Strbinou 162 v plasti 137 krytu 135. Ovlada& 160 uve-
die do pohybu druht valcovd &ast 155, takZe druhy koniec 159 za-
Cne vy€nievat z prvej cCasti 150 radidlnym smerom. Pohyb druhej
valcovej cCasti 155 sa zastavi na zaraZke 164 na prstencovej

Casti 133 upeviiovacieho bloku 32.

Hned ako sa preru$i prud vstrekovaného materidlu pésobenim
ovladaca 160, ddjde k vstupu roztaveného kovu do privodnej rurky
24, kov v nej stuhne a uzatvori ju. Tlak taveniny teraz pésobi
na celu zostavu a tla¢i ju smerom von. Pohyb smerom von je v3ak
obmedzeny druhym koncom 159 druhej valcovej &asti 155, ktorad sa
zastavi na druhej zarédZke 148 nepohyblivého upeviiovacieho bloku
32.

Privodnd rurka 24, ktord sa nachddza nad stredovou &iarou
na obr. 1, je v polohe pred privodom materiidlu. Na obr. 2 je
znazornend vstupnd hlava vo zvd&3enej mierke. 0U&inok ustriZného
kolika 142 a zardZky 144 pri udrZiavani vstupnej hlavy 25 a ce-

lej zostavy v prislusnej polohe je zrejmy z obr. 9.

Na zaliatku vstrekovania je cely systém stladeny smerom do-
ITava a dovnUtra do nédoby 13, pri&om déjde k preruSeniu Gstriz-
ného kolika 142 zardZkou 144 a otvori sa vstrekovaci priechod
11. Na obr. 10 je zndzornend poloha vstupnej hlavy relativne k
zarazke 144 a druhej zardZke 148 pri pracovnej polohe celého za-

riadenia.

Na obr. 11 sa nach&dza vstupnd hlava stale eite v pracovnej
polohe, ale druhd valcova &ast 65 je uZ v polohe na skon&enie
vstrekovania. Vytlaeniu alebo vysunutiu celého systému smerom
doprava alebo von teraz brani druhd zaraZka 148 spolu s druhym

koncom 159 druhej valcovej &asti 155.

V pripade pouZitia zariadenia, obsahujliceho v&#&3i pocet
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vstrekovacich priechodov sa nachaddza v upeviiovacom bloku 32
vaE&3i poclet zostédv, ako je zrejmé z obr. 8. VSetky tieto :zostavy
si udrZiavané vo svojej polohe pred zadiatkom vstrekovaaia u-

striZnymi kolikmi 142 a zardzZkou 144 pred priloZenim krytu 135.

Kryt 135 je moZné usporiadat tak, Ze v pripade vstrekovania
je ho moZné posunit smerom dopredu a pouzit len jednu zcstavu.
Na tento ciel m& kruhovd doska 136 len jediny otvor 170, ktory
poskytuje pristup k zvolenej zostave. Tymto otvorom 170 sa vsu-
nie tlaény clen 145 k vstupnej hlave 25 a s tladnym &lenom 145
sa spoji ovladaé, aby sa mohol uviest cely systém do pohybu.
Ovladaé 160 sa upevni na kryt 135 k zvolenému systému. Hnad ako
déjde k pouZitiu tejto zostavy, vyberie sa tlacdny ¢len 145 a Cap
138 sa dostatocne uvolni, aby sa mohol kryt 135 uviest do otaca-
vého pohybu. Ovlada¢ sa potom odstrani z pouZitej zostavyv, aby
sa mohlo krytom 135 ot&cat. Kryt 135 sa potom otaca tak dlao, aZ
sa otvor 170 dostane do jedne]j priamky.s inou zvolenou nepouZi-
tou zostavou, na ¢o sa kryt 135 znova upevni v tejto polone ca-
pom 138. Potom sa tlacny &len 145 upevni a ku krytu sa taktiez

pripevni neznazorneny ovladacg.

Po pouZiti vSetkych systémov sa kryt 135 odmontuje & vre-
teno 140 sa vyskrutkuje z ¢éapu 130. Potom je moZné odstranit aj
upeviiovaci blok 32 a vstupné hlavy vSetkych systémov je moZné

odskrutkovat na dalSie pouzitie.

Ziaruvzdorny blok 21 je moZné odstranit zo vstrekovacieho
otvoru 16 po odstraneni krycej dosky 28. V pripade, ako sa to
¢asto stava, Ze privodna rurka 24 sa ‘zatavi do Ziaruvzdorného
bloku 21, je moZné Ziaruvzdorny blok 21 odstrédnit tahom zez pri-
vodni rurku 24. V pripade, Ze Ziaruvzdorny blok 21 =zostane vo
vstrekovacom otvore 16 a privodnd rurku 24 sa podari vybrzt, je
moZné Ziaruvzdorny blok 21 odstranit tahom za kotvu 72, ktcra je

zatavend do bloku.

Pri praktickom pouZiti bude zrejme vo va&Sine pripadov Zia-
ruvzdorny blok 21 nahradeny vidy novym, po spotrebovani v3etkych
vstrekovacich systémov, takZe nedéjde k novému pouZitiu bloku

ani privodnych ruarok.
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Zariadenie podla vyndlezu je podrobnejSie opisané v suvi-
slosti s niekolkymi vyhodnymi vyhotoveniami. Je zrejmé, Ze by sa
mohol uskutolnit e3te cely rad zmien, ktoré by taktie? spadali

do rozsahu vyndlezu.

Priemyselnd vyuZitelnost

Zariadenie podla vyndlezu sa mdZfe pouZitf na privod réznych
materidlov do agresivnych kvapalin a do tavenin s vysokou teplo-
tou, napriklad do roztavenych kovov. Zariadenie podla vyndlezu
sa napriklad méZe pouZit v metalurgii Zeleza na pridavanie plyn-
nych, pevnych alebo ¢asticovych materidlov do roztavenej ocele
alebo Zeleza na rdézne uCely. Je teda moZné pridavat kovy, ktoré
maju vytvorit zliatinu, zv143t prchavejsie ako hlinik alebo je-
dovaté, napriklad olovo. Podobne je moZné pridavat aj latky,
ktoré brania tvorbe karbidov a podobne, napriklad latky na od-

stranenie siry, kremika alebo fosforu v tavenine.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zariadenie na vstrekovanie materidlov do kvapalin na uloZe-
nie do steny naddoby s obsahom kvapaliny pozostavajucej zo Ziaru-
vzdorného bloku, ktorym prechddza vstrekovaci priechod s privod-
nou rurkou vybaveny blokujucim ¢lenom docasne umiestnenym na
alebo v privodnom konci vstrekovacieho priechodu, na zabranenie
vstupu kvapaliny do vstrekovacieho priechodu pred zaciatkom
vstrekovania, pri¢om privodnd rurka Jje pohyblivo uloZend vo
vstrekovacom priechode pri blokujicom &lene na jeho rozruSenie
alebo vytlacCenie za sUCasného otvorenia vstrekovacieho priechodu
na vstrekovanie, vyznad&ujuice satym Ze privodna
rirka (24) je castou vstrekovacej zostavy a polohovacie pros-
triedky zahrnujuce plunier (60) pdsobenim medzi vstrekovacou
zostavou a upevilovacim blokom (32) definujd zardZku na uriestne-

nie vstrekovacej zostavy vo vopred stanovenej polohe pred vstre-

kovanim.

2. Zariadenie podla naroku 1, vyznadcujuace s a
t ym, Ze polohovacie prostriedky okrem plunZera (60) zahrnuja
oporny vystupok (64), ustriZny kolik (142) a zardzku (144).
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3. Zariadenie podla ndroku 1 alebo 2, vyznad&uijiuce
s a tym Ze polohovacie prostriedky st urdené na umiestnenie
vystupného konca privodnej rurky (24) v uréitej vzdialenosti od
blokujiceho ¢&lena (22) a na zabranenie pohybu privodnej rurky

(24) smerom k blokujticemu &lenu (22).

4. Zariadenie podla naroku 2 alebo 3, vyznad&ujuce
sa tym, Ze plunZer (60) a oporny vystupok (64) definuju
druhd zardZku na zabrénenie neZelaného vysunutia privodnej rurky

(24) z pracovnej polohy pri vstrekovani.

5. Zariadenie podla naroku 2 alebo 4, vyzna¢é¢u jace
sa tym, Ze zardZka pozostdva z plunZera (60) vybaveného
pruzinou, ktory spolupdsobi s opornym vystupkom (64), pricom
plunZer (60) je upevneny na upeviiovacom bloku (32) a oporny vy-

stupok (64) na vstrekovacom systéme.

6. Zariadenie ©podla naroku 5, vyznacujuce s a
t ym Ze oporny vystupok (64) m& zadni plo3inu (65) a prednu
ploSinu (66) na spolupridcu s plunZerom (60) vybavenym pruZinou
na zabezpeCenie prvej zardZky na udrZanie vstrekovacej zostavy
pred zaCiatkom vstrekovania a druhej zaraZky na zabranenie vysu-

nutia vstrekovacej zostavy z pracovnej polohy.

7. Zariadenie podla naroku 2 aZ 6, vyznadcdujuace s a
t ym, Ze pevnou &astou je upeviiovaci blok (32) s otvorom (34)
na klzné uloZenie vstupnej hlavy (25) vstrekovacej zostavy medzi
polohou pred zaCiatkom vstrekovania a pracovnou polohou a plun-
Zer (60) vybaveny pruZinou tvoriaci &ast zaradZky je uloZeny v
upeviiovacom bloku (32) v blizkosti otvoru (34) na spolupésobenie
s opornym vystupkom (64), takisto tvoriacim &ast zardzky a upev-

nenym na vstupnej hlave (25).

8. Zariadenie podla naroku 7, vyznaéu jace s a
t ym, Ze prostriedky (26) na pohyb privodnej rurky (24) z po-
lohy pred vstrekovanim do pracovnej polohy sU oddelitelne spo-

jené s upeviiovacim blokom (32) a pozostavaju z hydraulického
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ovladdacda (48), spojeného so vstupnou hlavou (25) na pretlalenie
vstupnej hlavy (25) cez zardzku, definujicu polohu pred :zaliat-

kom wvstrekovania.

9. Zariadenie podla ndroku 8, vyznacu3juce s a
t vy m, Ze prostriedky (26) na posun tvoria samonosnu 3truktiru
pozostdvajucu z telesa (45) neseného na vstupnej hlave (25) a
snimatelne oto&ne uloZeného na upeviiovacom bloku (32), na telese
(45) je upevneny ovladad (48) pdsobiaci tlakom na oporny vystu-
pok (50) upeviiovacieho bloku (32), na zabezpeCenie otoénéno po-
hybu telesa (45) v smere pohybu vstrekovacej zostavy do pracov-

nej polohy.

10. Zariadenie podla ndroku 8 alebo 9, vy znadc¢u juace
sa tym Ze vstupnd hlava (25) pozostdva z vnuatornej cCasti
(54) a vonkaj3ej &asti (56), ktoré su vo vzajomnom styku, a1 maju
stosové priechody (54', 56') na priechod vstrekovanych macteria-
lov do privodnej ruarky (24), pricom .vonkajSia ¢&ast (56) jJe
oto&ne spojend s vnutornou ¢astou (54) a dislokovatelnd :za su-
¢asného preruSenia priechodu na skonenie privodu vstrekovanych
materidlov do privodnej rurky (24) a na pohyb vonkajSej c&asti
(56) relativne k vnatornej <&asti (54) obsahuje =zariadenie hy-
draulicky ovlada¢ (52), ktory Jje upevneny napriklad na pros-
triedku (26).

11. Zariadenie podla ndroku 1 alebo 3, vyznacduijuace
sa tym Ze polohovacie prostriedky pozostavaji z udstr:Zného
kolika (142) a zardzZky (144) na upeviiovacom bloku (32) a na
vstrekovacej zostave, pridom 1ustriZny - kolik (142) Jje vyhodne
spojeny so vstrekovacou zostavou a jeho preruSenim je umoZneny
posun vstrekovacej zostavy do pracovnej polohy, pricom sila,
ktord je potrebnd na preruSenie ustriZného kolika (142), je vy-
hodne vid&$ia, ako akdkolvek sila, ktorou je mozZné manudlne péso-

bit na wvstrekovaciu zostavu.

12. Zariadenie podla naroku 1 alebo 11, vy znac¢u juce

sa tym Ze dalej obsahuje prostriedky na zabranenie vysunu-
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tiu alebo vytladeniu vstrekovacieho systému po skon&eni vstreko-
vania, pricom tymito prostriedkami su druhd zardZka (148) na
upeviiovacom bloku (32) a druhd valcovd &ast (155) na vstrekova-

cej zostave.

13. Zariadenie podla ndroku 12, vyznacé&ujlGce s a
t ym, Ze druhd zardZka na vstrekovacej zostave je tvorend dru-
hou valcovou &astou (155), pohyblivo uloZenou v prvej d&asti
(150) na uzatvorenie priechodu (151), pri&om druhd valcova ¢&ast
(155) pri pohybe na uzatvorenie priechodu vy&nieva zo vstupnej

hlavy (25) na spolupdsobenie s druhou zaraZkou (148).

14. Zariadenie podla ndroku 1, na vstrekovanie réznych mate-
rialov do kvapaliny stenou nadoby v ktorej je kvapalina, pozo-
stédvajlcej zo Ziaruvzdorného bloku, ktorym prechddza vstrekovaci
priechod s privodnou rurkou vybaveny blokujicim &lenom do&asne
umiestnenym na alebo v privodnom konci vstrekovacieho priechodu,
na zabranenie vstupu kvapaliny do vstrekovacieho priechodu pred
zaCiatkom vstrekovania, priéom privodnad rtrka je pohyblivo ulo-
Zena vo vstrekovacom priechode pri blokujicom &lene na jeho roz-
ruSenie alebo vytlaCenie za sudasného otvorenia vstrekovacieho
priechodu na vstrekovanie, vy zn a & u jice sa tym Ze
vstrekovacia rurka (24) je castou vstrekovacej zostavy, pri&om
zariadenie obsahuje prostriedky na zabranenie vysunutia alebo
vytlaCenia vstrekovacej zostavy po skon&eni vstrekovania, pridom
tieto prostriedky na =zabrdnenie vysunutia alebo vytla&enia
vstrekovacej zostavy pozostavaju z druhej valcovej &asti (155) a
druhej zaraZky (148) na vstrekovacej zostave a z upeviiovacieho
bloku (32).

15. Zariadenie podla ndroku 14, vyznadujulice s a
t ym, Ze vstrekovacia zostava pozostava zo vstupnej hlavy (25)
s priechodom (151), uzatvaratelnym druhou valcovou ¢&astou (155)
vstupnej hlavy (25), priCom druhd valcova &ast (155) pri pohybe
k uzaveru priechodu (151) vyé&nieva zo vstupnej hlavy (25) do po-
lohy na umoZnenie jej spolupbésobenia s druhou zardZkou (148)
upevihovacieho bloku (32).
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16. Zariadenie podla narokov 1 aZ 15, kde kaZdd vstrekovacia
zostava pozostdva z privodnej rurky (24) so vstupnou hlavou
(25), spojenou na jednom konci s privodnym potrubim (59) ra pri-
vod vstrekovaného materidlu, pricom vstupnd hlava (25) pozostéava
z (i) prvej c&asti (150), vybavenej priechodom (151) na privod
materidlov do privodnej rurky (24) a prieénym otvorom (154),
prerusSujicim tento priechod a z (ii) druhej valcovej CcZasti
(155), uloZenej v priednom otvore (154), pohyblivej pozdiz
prieéneho otvoru (154) z prvej polohy, v ktorej kandl (156) je v
priamke s priechodom (151) na priechod materidlu cez vstupnu
hlavu (25), do druhej polohy, v ktorej kandl (156) 1leZ:. mimo
priechod (151), priCom druhy valcovy ¢&len (155) vycnieva late-
rdlne z prvého &lena (150) v polohe, v ktorej blokuje priechod

materidlu.
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