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(54) Regelklappe

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine konstruktiv und

technologisch verbesserte Regelklappe fir Klima- und ) 4
lufttechnische Aniagen. Durch die Erfindung wird eine

kostenglnstig herstellbare Regelklappe mit vorteilhaften % 7
stromungstechnischen und regelungstechnischen : =
Eigenschaften vorgeschlagen. Das Wesen der Erfindung o ® 5

" besteht in einer einstiickig ausgebildeten, durch ’
" Extrudieren von Aluminium hergestellten hohlen Klappe 1, - o
in deren Ausnehmungen ein elastisches, hohles N
Dichtungsprofil 2, die kegelférmig angeordneten Rippen 4 de
der Antriebszahnrader 3 fir die Verdrehbewegung und die '

Achsen 10 der Klappen 1 angeordnet sind. Durch weitere
DichtungsmaRnahmen ist die geschlossene Klappe 1

innerhalb ihres Rahmens und gegeniiber dem Antrieb ) o o
vollstdndig abgedichtet. Fig. 1~ A
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1. Regelklappe, dadurch gekennzeichnet, daf3 in Hohirdumen einer hohlen Klappe (1) extrudierter Ausfiihrung ein elastisches
hohles Dichtungsprofil (2), die kegelférmig angeordneten Rippen (4) eines die Verdrehbewegung der Klappen (1) sichernden
Antriebszahnrades {3) und die parallel liegenden Achsen (10) der Klappen (1) angeordnet sind.

2. Regelklappen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Abdichtung durch die gegenseitige flexible Anlage der
elastischen hohlen Dichtungsprofile (2) untereinander durch die flexible Anlage zwischen dem elastischen hohlen
Dichtungsprofil (2) und der an der Seitenplatte (12) angeordneten Spaltendichtungsplatte (13) und durch die zwischen dem
Zahnrad (3) und der Endplatte (8) vorgesehenen Zwischenraum zwischen den Speichen (5) des Zahnrades (3) angeordneten
Zahnraddichtung (11) gesichertist.

3. Regelklappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet daR die Naben (6) der Zahnréder (3) Lagerhtlsen (7)
aufweisen, die in Halsbohrungen der Endplatte (8) dicht eingepaft sind.

Hierzu 2 Seiten Zelchnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Regelkiappe fir das SchlieRen und Offnen einer Strémungséffnung oder eines
Strémungsquerschnittes flir Gase und zur Regelung der Strémungsmittelmenge.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Die Regelklappe ist ein in der Klima- und Lufttechnik fiir das SchlieBen und Offnen des freien Querschnittes von geschlossenen
Kanalen und fiir die Regelung der durchstrémenden Luftmenge standig wiederholendes systemtechnisches Bauelement.
Die Regelklappe findet auch Anwendung beim An- und Absaugen von Luft in bellfteten Rdumen.
Nachteile bisher bekannter Losungen sind:
Geringe tiberbriickbare Breite, Undichtheit, ungiinstige Regelungscharakterlstlk groBer ElgenW|derstand metallischer
AnschluB, Herstellung mit geringer Produktivitét.
Die geringe iberbriickbare Breite verursacht konstruktive, montagetechnische Schwierigkeiten, wobei die Herstellungskosten
der aus mehreren Bauteilen zusammengestellten Konstruktion stark gestiegen sind.
Aus der Undichtheit resultieren regeltechnische Probleme AuBerdem ist eine Uberfliissige Strémung auch aus energétlscher
Hinsicht unginstig.
_ Die ungiinstige Regelungscharakteristik stellt |nsbesondere bei geringen Luftmengen eine nahezu unlosbare Aufgabe dar.
Fir die Einstellung der entsprechenden Mischverhéltnisse sind auch bei einfachen Exnnchtungen komplizierte und Uberflissig
viele Flihler und Betatigungskonstruktionen erfordertich.
" Fur die Uberwindung des grofien Eigenwiderstandes sind zusatzliche Energien notwendig.
In einigen Lésungen stoRen die Klappen metallisch aneinander, was die bereits erwahnte Undichtheit zur Folge hat.
Die Herstellung kleiner Stlickzahlen kann nur mit hohen Selbstkosten realisiert werden. Dariiber hinaus kann die Qualitat der
einzelnen Produkte verschieden sein.

Ziel der Erfindung

Durch die Erfindung werden die vorstehend genannten Nachteile beseitigt und eine technische, technologische und energetisch
vorteilhafte Losung vorgeschlagen. .

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Regelklappe zu entwickeln, die die in lufttechnrischen Anlagen verwendete
Baubreite ohne geteilte Ausflihrung (iberbriickt, den Anforderungen an eine kostengiinstige Fertigung entspricht und iber
verbesserte stromungstechnische und regelungstechnische Eigenschaften verfigt.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daR die Klappe ein durch Extrudieren von Aluminium hergestellter,
einstiickig ausgebildeter hohler Baukdrperist, in dessen Ausnehmungen ein elastisches, hohles Dichtungsprofil, die kegelférmig
ausgebildeten Rippen eines die Verdrehbewegung der Klappen sichernden Antrlebszahnrades und die parallel liegenden
Achsen der Klappen angeordnet sind.

Die Abdichtung der Regelklappe‘erfolgt durch die gegenseitige, ﬂexxble Anlage der elastischen, hohlen Dichtungsprofile
untereinander, durch die flexible Anlage der Dichtungsprofile an Spaltendichtungsplatten, an den Seitenwénden und durch
Zahnraddichtungen, die zwischen den Antriebszahnridern und der Endplatte vorgesehen und im Zwischenraum zw1schen den
Speichen der Antriebszahnrider angeordnet sind.

Die Naben der Antriebszahnréder sind ferner mit Lagerhulsen ausgestattet, die in Halsbohrungen der Endplatte dicht eingepaldt
sind.




Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung wird nachstehend mit Hilfe der beiliegenden Zeichnungen néher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1: eine aus zwei Teilen aufgebaute Regelklappe nach der Erfindung,
Fig.2: eine Klappe und das elastische hohle D|chtungsprofll im montierten Zustand.

Die Klappe 1 ist aus extrudiertem Aluminium hergestellt. Die Profilausbildung der Klappe 1 ermdéglicht die unmittelbare
Befestigung des elastischen hohlen Dichtungsprofils 2, die Aufnahme der kegelférmigen Rippen 4 des zur Kréftelibertragung
dienenden Zahnrades 3 und die direkte Verbindung mit der Achse 10. '
Die kegelférmigen Rippen 4 sind in die Klappe 1 dicht eingepaft. Die Verwendung von Dichtungsmaterial ist dadurch nicht
erforderlich. Das Zahnrad 3 ist aus einer Leichtprofilausfihrung. Aus Festigkeits- und Dichtungsgrinden sind Speichen 5im
Zahnrad 3 angeordnet. Der Zwischenraum zwischen dem Zahnrad 3 und der Endplatte 8 sowie zwischen den Speichen 5ist durch
eine selbstformende Polyurethanzahnraddichtung 11 abgedichtet.

Der Mittelpunktabstand der in der Endplatte 8 ausgebildeten Halsbohrungen 9, der gleichzeitig dem Wellenabstand der einzelnen
Klappen 1 entspricht, ist kleiner als-die groRte Breite der zusammengebauten Einheit der Klappe 1 und des elastischen-hohlen
Dichtungsprofils 2. Die Abdichtung zwischen den Klappen bzw. den Bauelementen wird im geschlossenen Zustand durch diesen
Abmessungsunterschied gesichert. r

Eine sich an die in der Endplatte 8 ausgebildete Hals6ffnung 9 dicht anpassende Lagerhiilse 7 ist an den Zahnradnaben 6 des
Zahnrades 3 angeordnet. Die erfindungsgemaélRe Regelklappe verfligt iber zwei Endplatten 8 und zwei Seitenplatten 12, welche
derart ausgebildet sind, daR sie durch eine Schraubenverbindung sowohi an einer, als auch an beiden Seiten angeschlossen
werden kénnen.

Die Dichte der Spalte zwischen dem elastischen hohlen D|chtungsprofll 2 und der Seitenplatte 12 ist durch eine mittels Schrauben
befestigte Spaltendichtungsplatte 13 gesichert..

Die nebeneinander angeordneten Klappen 1 flihren eine gegeneinander gerichtete Drehbewegung: aus.

In einer Regelklappe kénnen mehrere Klappen 1 angeordnet werden. An dem auBerhalb der Seitenplatte 8 angeordneten Stutzen
der Welle 10 kann sowohl eine manuelle, als auch eine mit Servomotor versehene Betatigungseinrichtung angeschlossen
werden. :
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