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OZET
KOMPOZIT GRC LEVHA

Bulusg, hargh veya mekanik olarak, tek tek uygulanmasiyla cepheye kaplanan cephe
kaplama malzemeleri (2) ile ilgili olup, 6zelligi; kalip (1) igerisinde bir butin levha
seklinde olusturulan, cephe kaplama malzemesi (2) Uzerinde en az bir GRC beton
kabuk (3) tabakasi iceren kompozit GRC levha ile karakterize edilmektedir.

(Sekil-1)
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ISTEMLER

. Bulus, harch veya mekanik olarak, tek tek uygulanmasiyla cepheye kaplanan

cephe kaplama malzemeleri (2) ile ilgili olup, ozelligi;

kalip (1) igerisinde bir butun levha seklinde olusturulan, cephe kaplama
malzemesi (2) uzerinde en az bir GRC beton kabuk (3) tabakasi iceren

kompozit GRC levha ile karakterize edilmektedir.

. Istem 1°e uygun kompozit GRC levha ile ilgili olup ozelligi,

fiberli ve/veya fibersiz olarak olusturulan en az bir yuzey harci tabakasi,
bu tabakalar uzerinde en az bir GRC beton kabuk (3) tabakasi

icermesidir.

. Bulus cephe kaplama malzemesi (2) Uretim yontemi olup, ozelligi,

kompozit GRC levhalar olusturmak Uzere, silikon, ahsap, polyester v.b.
kaliplara (1) uygulanan cephe kaplama malzemesinin (2) kaliplara (1)
ters olarak dizilmesi,

GRC spray makinesi ile kullanilimasi istenen cephe kaplama
malzemesinin (2) cinsi ve olgulerine bagl olarak ihtiyac olan kalinlkta
GRC beton kabuk (3) 4 katta rulo (firca) (7) ile sikistinlarak kahba (1)
puskurtulerek dokilmesi,

dokumden once kalibin (1) dokume hazir olup olmadigi kontrol
edilmesi,

hazir kahba (1), ilk katman olarak yuzey harcinin fibersiz 1mm.
kalinliginda atilmasi (5),

yuzey harci atildiktan sonra 2. katman yluzey harcinin fiberli olarak
atiimas (6),

fiberli olan 2. katman, ilk katmana 90 derece olacak yonde ilerlenerek
atilmasi,

2. katman atildiktan sonra rulo ile sikistirma (4-7) islemi yapiimasi,
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3. katmanda 2 katman ile 90 derece olacak yonde ilerlenerek atilmasi
(8) ve rulo ile sikistirma (4-7) isleminin tekrarlanmasi,
kalinhk ©lger ile kalibin (1} farkh noktalanndan kalinlik kontrolu
yapillmasi,
delik kalmasi onlenmesi ve yuzeyden su almasinin dnune gecgilmek
uzere kalinlik kontrolu yapilan yerlerin uzerinden de tekrar rulo ile
sikistirma (4-7) yapiimasi,

4, katmanda 3. katman ile 90 derece olacak yonde ilerlenerek atilmasi
(9) ve rulo ile sikistirma (4-7) isleminin tekrarlanmasi,
olgum yapilarak, istenilen kalinlik kontrol edilerek dokum bitirilmesi,
dokumu biten panel prekast elemanlarin yaklagik 4-6 saat sonra
kaliptan (1) alinmaya baslanmasi,
sokum yonu ilk dokulen kaliptan (1) son dokulen kaliba (1) dogru

yapilmasi iglemlerini icermesidir.

istem 1'e uygun kompozit GRC levha ile ilgili olup ozelligi,

dogal tas, granit, biskuvi tugla v.b. cephe kaplama malzemesi (2)
Uzerine uygulanan GRC beton kabuk (3) tabakalari icermesidir.

istem 1°e uygun kompozit GRC levha ile ilgili olup ozelligi,

her seferinde sikistinlarak olusturulan yuzey harci, GRC beton kabuk

(3) tabakalar icermesidir.
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TARIFNAME
KOMPOZIT GRC LEVHA

Teknik Alanin Agiklanmasi

Bulug, hargli veya mekanik olarak, tek tek uygulanmasiyla cepheye kaplanan (dogal
tag, granit, kaplama tugla v.b.) cephe elemanlari ile ilgilidir. Ozellikle, hargli veya
mekanik olarak, cepheye kaplanan (dogal tas, granit, kaplama tugla v.b.) cephe
elemanlarinin GRC ile kompozit hale getirilmesi ve bu malzemelerin yerinde tek tek
cepheye tatbik yerine, kompozit levhalar halinde tathik edilmesi ile ilgilidir. Bu sekilde
onemli uygulama ve maliyet avantajlan yakalanmisg, birgok teknik problemin ortadan
kaldiriimasi saglanmistir.

Teknigin Bilinen Durumunun Agiklanmasi

Bilinen harcl ve mekanik olarak binalarin dis cephelerine kaplanan dogal tas, granit,
kaplama tugla v.b. cephe kaplama malzemeleri, cephede uygulanacagl bolgeye
tasinarak tek tek yerine tatbik edilmektedir. Bu sekilde tek tek uygulanmasi zaman ve

maliyetleri olumsuz etkilemektedir.

Bu malzemelerin santiyede tek tek bina ylzeyine tatbik edilmesi montaj slrecini
uzatmaktadir. Uygulama zamani artmaktadir. Uygulama ve montaj maliyeti yiiksek
olmaktadir. Kaplama kalitesinin ¢ok iyi kontrol edilmesi gerekmekte, bu durum zor
oldugundan kaplama kalitesi kontrol altina alinamamaktadir. Ayrica hargli imalatlarda
sonradan derz dolgusu yapiimasi gerekmektedir. Derz dolgusunun uygulama, isgilik

ve zaman kayiplarina neden olmasi sorunlari meydana gelmektedir.

Bu sekilde yapilan gelistirmelerde, yukanda ac¢iklanmaya caligilan sorunlar meydana

gelmektedir.

TR 2012/13309 no'lu, “dogaltasla kaplanan gaz beton vb yapl malzemesi” adl
basvuruda: Bulug, gaz betonun (zerine mermer, granit, traverten, Kiregtasl vb

malzemeleri yapistirarak olusturulan, binanin i¢g-dis kismina guzel bir gérunim veren,
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siva yapma, astarlama, boya ve dis cephe kaplamasi gibi islemlerden kurtulmayi
saglayan, gaz beton yalitim malzemesi olarak kullanilabildigi icin ayr yalitim
malzemesine gerek duymadan direkt ana yap! malzemesi olarak kullanilabilen yapi
malzemesi hakkinda olup; mermer, granit, traverten vb dogaltas (1), yapistirici

malzeme, gaz beton ve astara sahiptir.

TR 2012/13620 no’lu “dis cephe dogaltas giydirme sistemi montaj profili” adli
basvuruda: Bu bulus dis cephe dogaltas giydirme sistemi montaj profili ile ilgilidir.
Bulus konusu dis cephe dogaltas giydirme sistemi montaj profili, glinumuzde
kullanilan benzer profillerden farkli olarak dairesel montaj yuvalarinin yani sira slot
montaj yuvalari da igcermektedir. Slot montaj yuvalari icermesi sayesinde dis
cephelerde kullanilan dogaltaslarin ve montaj elemanlarinin profil Uzerine esnek
Olglilendirme imkéanlar ile monte edilebilmesi mimkln hale gelmekte ve bdylece

montaj islemleri oldukga pratik bir sekilde gergeklestirilebilmektedir.

TR 2013/02469 no’lu “granit ve seramik cephe kaplamalarina klipsler i¢in kanal agma
makinesi” adli basvuruda: Bu bulus, ingaat sektoriinde kullanilmak tizere geligtirilmis
olup, dis cephe kaplamasinda kullanilan granit, seramik, mermer ve dogaltas
plakalarin, cephe Uzerine aski klipsleriyle monte edilmesi igin kirlangi¢ kuyrugu profil

kanal agma makinesi ile ilgilidir.

Yukarida agiklanmaya c¢alisilan sorunlar ve basvurular varliginda yeni bir ¢ézUmun

gelistiriimesi zorunlu hale gelmistir.

Bulugsun Amaglarinin Agiklanmasi

Teknigin  mevcut konumundan yola c¢ikilarak bulusun gayesi, mevcut
yapilanmalardaki problemler asilarak, Ustune bircok avantajlar saglayan, kompozit

GRC levha gelistiriimesidir.

Bulusun bir diger amaci, santivede hargh veya mekanik olarak cepheye kaplanan

dogal tas, granit, kaplama tudla v.b. cephe kaplama malzemelerinin fabrika
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ortaminda 6nceden GRC levhalarla birlikte kompozit olarak Uretilmesidir. Bu sekilde
olusturulan kompozit malzemelerin yerinde cepheye kompozit levhalar halinde tatbik

edilerek zaman, maliyet ve kalite olarak daha etkin gerceklesmesinin saglanmasidir.

Bulusun bir bagka amaci ise, Uretim, montaj, uygulama agisindan meydana gelen

sorunlarin giderilerek daha avantajh bir Grln elde edilmesidir.

Bulusun bir baska amaci ise, bir bltin halde uygulama sayesinde hizli montaj ve

hata oraninin azaltilmasidir.

Bulusun bir baska amaci ise, daha az derz dolgu gerektirmesi sayesinde derz
dolgudan kaynakli sorunlarin asiimasidir.

Bulusun amaclarini gergeklestirmek tzere, birgok avantajlar getiren kompozit GRC
levhalar geligtiriimistir. Bu kompozit levhalarin cepheye butin bir halde

uygulanmasiyla 6nemli avantajlar getirilmesidir.

Sekillerin Agiklanmasi

Sekil-1: Bulusun temsili olarak belirtilen tercih edilen bir uygulamasinin gizimleridir.
Sekil-2: Bulusun temsili olarak belirtilen tercih edilen bir uygulamasinda uygulama
yontemi cizimleridir.

Sekil-3: Bulusun temsili olarak belirtilen tercih edilen bir baska uygulamasinin
cizimleridir.

Sekil-4: Bulusun temsili olarak belirtilen tercih edilen bir baska uygulamasinin
gizimleridir.

Sekil-5: Bulugun temsili olarak belirtilen tercih edilen bir bagka uygulamasinin

gizimleridir.

Referans Numaralan

1 Kalip 4 | Ruloile sikistirma 7 Rulo ile sikigtirma

2 | Cephe kaplama | 5 | Ylzey harcinin fibersiz |8 | 3. katmanin 2
malzemesi atilmasi katman ile 90
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derece olacak
yonde ilerlenerek

atilmasi (8)
3 | GRC beton kabuk 6 |2 katman yiozey |9 | 4. katmanin 3.
harcinin  fiberli olarak katman ile 90
atilmasi derece olacak

yonde ilerlenerek

atilmasi

Bulugsun Detayl Agiklanmasi

Kompozit GRC levhalarin Gretilecegi silikon, ahsap, polyester v.b. kaliplara (1) yeni
bir teknik olarak, uygulanan dodal tas, granit, biskivi tudla v.b. cephe kaplama
malzemesi (2) mimari taleplere uygun olarak kaliplara (1) ters olarak dizilir.

GRC spray makinesi ile kullanilmasi istenen cephe kaplama malzemesinin (2} cinsi
ve Olculerine bagh olarak ihtiya¢ olan kalinhkta GRC beton kabuk (3) 4 katta rulo
(firca) (7) ile sikistinlarak kaliba (1) piskirtilerek dokaltir. Dokiimden énce kalibin

(1) dékiime hazir olup olmadi§i kontrol edilir.

Hazir kaliba (1), ilk katman olarak ylizey harcinin fibersiz 1mm. kalinidinda atilir (5).
Yuzey harci atildiktan sonra 2. katman yuzey harcinin fiberli olarak atihr (6). Fiberli
olan 2. katman, ilk katmana 90 derece olacak yonde ilerlenerek atilmahdir. 2. katman
atildiktan sonra rulo islemi ile sikistirma (4-7) yapilir. 3. katmanin 2. katman ile 90
derece olacak yonde ilerlenerek atilir (8) ve rulo ile sikistirma (4-7) islemi tekrarlanir.
Kalinlik olger ile kalibin (1) farkl noktalarindan kalinhk kontroli yaptlir. Minimum 5

noktadan yapiimalidir.

Kalnlik kontrolii yapilan vyerlerin Gzerinden de tekrar rulo ile sikistirma (4-7)
yapllarak, delik kalmasi dnlenmis ve yluzeyden su almasinin énine gecilmis olunur.
4. katmanda 3. katman ile 90 derece olacak yénde ilerlenerek atilir (9} ve rulo ile
sikigtirma (4-7) islemi tekrarlanir. Olglim yapilarak, istenilen kalinlik kontrol edilerek
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dokum bitirilir. Dokumu biten panel prekast elemanlar yaklasik 4-6 saat sonra

kaliptan (1) alinmaya baslanabilir. Sokim yond ilk dokilen kaliptan (1) son dokilen

kaliba (1) dogru yapilmaktadir. Bu sekilde elde edilen kompozit GRC levhalarin hazir

halde cephelere uygulanmasi sadlanir.

Bulug, kalip (1) icerisinde bir bitlin levha seklinde olusturulan, cephe kaplama

malzemesi (2) Gzerinde en az bir GRC beton kabuk (3) tabakas! iceren kompozit

GRC levha ile karakterize edilmektedir.

fiberli ve/veya fibersiz olarak olusturulan en az bir ylzey harci tabakasi, bu tabakalar

uzerinde en az bir GRC beton kabuk (3) tabakasi icermektedir.

Bulus uretim yontemi;

kompozit GRC levhalan olusturmak zere, silikon, ahsap, polyester v.b.
kaliplara (1)} uygulanan cephe kaplama malzemesinin (2} kaliplara (1)
ters olarak dizilmesi,

GRC spray makinesi ile kullaniimasi istenen cephe kaplama
malzemesinin (2) cinsi ve olculerine baglh olarak ihtiyag olan kalinlikta
GRC beton kabuk (3) 4 katta rulo (firca) ile sikistinlarak (4-7) kaliba
(1) puskirtilerek dokilmesi,

dokimden once kalibin (1) dokime hazir olup olmadigi kontrol
edilmesi,

hazir kalba (1), ilk katman olarak ylzey harcinin fibersiz 1mm.
kalinhginda atilmasi (5),

yluzey harci atildiktan sonra 2. katman yudzey harcinin fiberli olarak
atiimasi (6),

fiberli olan 2. katman, ilk katmana 90 derece olacak ydnde ilerlenerek
atiimasi,

2. katman atildiktan sonra rulo ile sikistirma islemi (4-7) yapilmasi,

3. katmanda 2 katman ile 90 derece olacak yonde ilerlenerek atilmasi
(8) ve rulo ile sikigtirma isleminin (4-7} tekrarlanmasi,
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- kahnlik élger ile kahbin (1) farkh noktalarindan kalinlik kontrold
yapilimasi,

- delik kalmasi 6nlenmesi ve ylzeyden su almasinin énine gecgilmek
Uzere kalinlik kontroli yapilan yerlerin Uzerinden de tekrar rulo ile
sikistirma (4-7) yapiimasi,

- 4. katmanda 3. katman ile 90 derece olacak yonde ilerlenerek atilmasi
(9) ve rulo ile sikigtirma igleminin (4-7} tekrarlanmasi,

- Olgum yapilarak, istenilen kalinlik kontrol edilerek dokim bitiriimesi,

- dokumu biten panel prekast elemanlarin yaklasik 4-6 saat sonra
kaliptan (1) alinmaya baslanmasi,

sokim yonu ilk dokllen kaliptan (1) son dokilen kaliba (1) dogru yapiimasi

islemlerini igermektedir.

Dogal tas, granit, biskavi tugla v.b. cephe kaplama malzemesi (2) Uzerine uygulanan
GRC beton kabuk (3) tabakalar igerir.

Her seferinde sikistinlarak olusturulan yuzey harci, GRC beton kabuk (3) tabakalari

icerir.
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