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(54) Bezeichnung : TIEFDRUCKMASCHINE UND DRUCKANLAGE MIT EINER TIEFDRUCKMASCHINE

Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a gravure printing press comprising a printing assembly (02) with a printing forme cylinder
(07) which is twice as large in relation to the number I (I € IN) of multiple copies which can be printed during one revolution, that is
to say where I = 2, which printing forme cylinder (07), in the thrown-on position, forms a printing point (14) with an impression
cylinder (09) which is twice as large in relation to the number m (m € IN) of multiple copies which can be printed during one
revolution, that is to say where m = 2, with a wiping cylinder (38) which, in the thrown-on position, interacts with the printing forme
cylinder (07), with an ink collecting cylinder (08) which, in the thrown-on position, interacts with the printing forme cylinder (07),
and with a plurality of stencil cylinders (31) which, in the thrown-on position, interact one atter another with the ink collecting
cylinder (08) on the circumference thereof and can be inked by way of in each case at least one inking unit (29), wherein the ink
collecting cylinder (08) is configured with a circumference which is larger than the printing forme cylinder (07) by integral
multiples, that is to say is n times larger, where n ¢ IN and n > 1.

(57) Zusammenfassung:
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Die Erfindung betriftt eine Tiefdruckmaschine umfassend ein Druckaggregat (02) mit einem bezogen auf die Anzahl I (I ¢ IN) der
bei einer Umdrehung druckbaren Nutzen doppeltgroBien Druckformzylinder (07), d. h. mit I = 2, welcher mit einem bezogen auf
die Anzahl m (m € IN) der bei einer Umdrehung druckbaren Nutzen doppeltgrolen Gegendruckzylinder (09), d. h. mitm =2, in
Druck-An eine Druckstelle (14) bildet, mit einem in Druck-An mit dem Druckformzylinder (07) zusammen wirkenden
Wischzylinder (38), mit einem in Druck-An mit dem Druckformzylinder (07) zusammen wirkenden Farbsammelzylinder (08) und
mit einer Mehrzahl von in Druck-An mit dem Farbsammelzylinder (08) an dessen Umfang hintereinander zusammen wirkenden,
durch jeweils wenigstens ein Farbwerk (29) einfarbbare Schablonenzylindern (31 ), wobei der Farbsammelzylinder (08) mit einem
gegeniiber dem Druckformzylinder (07) ganzzahlig mehrfachen, d. h. n-fachen Umfang ausgebildet ist, mit n € IN und n > 1.
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Beschreibung

TIEFDRUCKMASCHINE UND DRUCKANLAGE MIT EINER TIEFDRUCKMASCHINE

Die Erfindung betrifft Tiefdruckmaschinen und Druckanlage mit einer Tiefdruckmaschine,
insbesondere zum Drucken von Wertpapierbogen, gemafly dem Oberbegriff des

Anspruchs 1 oder 2 bzw. 19.

Die EP 0 563 007 A1 offenbart eine Stichtiefdruckmaschine mit drei Gestellteilen, wobei in
einem ersten Gestell ein Gegendruckzylinder, ein zwei Druckformen hintereinander
aufweisenden Druckformzylinder und ein Wischzylinder, im zweiten Gestell ein
Farbsammelzylinder und in einem dritten Gestell die drei Farbwerke mit jeweils einer den
Farbsammelzylindern in einer Betriebsstellung flir den Sammel-Stichtiefdruck
einfarbenden Schablonenwalzen vorgesehen sind. Fir die Betriebsstellung eines direkten
Stichtiefdruckes ist das mittlere Gestell entfernt. Gegendruck-, Form- und
Farbsammelzylinder weisen den selben Umfang auf. Die Druckmaschine sei besonders

vorteilhaft in der Ausfiihrung als Andruckmaschine.

Die DE 690 08 941 T2 will einen Stand der Technik fur eine Tiefdruckmaschine zum
Drucken von Wertpapieren verbessern, bei welcher ein kleiner Farbsammelzylinder mit
einem grofderen Tiefdruckformzylinder im Orlof-Verfahren zusammen wirkt. In der

DE 690 08 941 T2 soll der Farbsammelzylinder nun genauso grof oder grofer als der
Plattenzylinder sein. Dadurch soll erreicht werden, dass stets die selben Bereiche des
Farbsammelzylinders mit den selben Bereichen am Plattenzylinder in Berlihrung
kommen. Andererseits seien, da der Plattenzylinder ja im allgemeinen wenigstens zwei,
vorzugsweise drei oder vier gravierte Platten trage, die Druckmesser des Platten- und des
Farbsammelzylinders verhaltnismafiig grof3. Bei einem dreifach grofden Plattenzylinder sei
der Durchmesser beispielsweise 840 mm, was in etwa einem Umfang von knapp

2.640 mm bzw. ca. 880 mm je Segment entspricht. Dank dieses grofden Durchmessers
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sei eine kleinere Kompressionskraft im Berthrstreifen erforderlich und es fande ein
glnstigeres Abldseverhalten statt. Im dargelegten Beispiel weisen Farbsammel-, Platten-
und Druckzylinder den selben, dreisegmentigen Umfang mit einem Durchmesser von

840 mm auf. Am Umfang des dreisegmentigen Farbsammelzylinders sind so viele
Farbselektionswalzen angeordnet, wie verschiedene Farben vorgesehen sind, im Beispiel
vier. In einer Variante kann auch vorgesehen sein, dass der Umfang des
Farbsammelzylinders zweimal oder gar dreimal so grof3 sein kann, wie der Umfang des
Plattenzylinders, wenn eine verringerte Abmessung dieses Plattenzylinders eine solche

Grolie des Farbsammelzylinders aus praktischen Griinden zulassen sollte.

In der EP 1 602 482 A1 ist eine Intaglio-Druckmaschine mit einem mit einem
zweisegmentigen Farbsammelzylinder bekannt, der mit vier Schablonenwalzen
zusammen wirkt, Die jeweils in Umfangsrichtung zweisegmentig ausgebildeten
Farbsammel-, Druckform- und Gegendruckzylinder sind zur Schwingungsreduktion in

einer Linie angeordnet.

Die EP 2 150 412 B1 betrifft ein Druckmaschinensystem, wobei flir den beidseitigen
Druck zwei Maschinen fir den jeweils einseitigen Druck im Intaglio-Tiefdruckverfahren
vorgesehen sind. Im Ausfiihrungsbeispiel flir das System sind die Druckmaschinen
jeweils mit dreifachgroflien Farbsammel-, Platten- und Druckzylinder, also im
Umfangsverhaltnis 3:3:3, ausgebildet, wobei auch beliebige andere Umfangsverhaltnisse
aus ganzen Zahlen mdaglich, jedoch Verhéltnisse aus den Zahlen 1 bis 5 vorteilhaft,
insbesondere 1 bis 3 besonders vorteilhaft sein sollen. Im Ausflihrungsbeispiel mit den
dreifachgrofden Zylindern wirkt der dreisegmentige Farbsammelzylinder zu dessen

Einfarbung an seinem Umfang mit funf Farbwerken zusammen.

Aus einem den Wertpapierdruck betreffenden Kapitel des Fachbuchs ,Handbuch der
Printmedien®, Helmut Kipphan, Springer, 2000, ist ein Druckaggregat einer

Wertpapierdruckmaschine mit einem Orlof-Stahlstichdruckwerk bekannt, wobei ein
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zweifeldriger bzw. -segmentiger Hochdruckformzylinder als Farbsammelzylinder durch
vier Farbwerke mehrfarbig eingefarbt wird und seinerseits die Stahlstichplatten eines

dreifeldrigen Plattenzylinders im Orlof-Verfahren einfarbt.

Die EP 2 253 468 A2 offenbart eine Tiefdruckmaschine einem dreifachgrofiem
Druckformzylinder, der in einer Ausfiihrung mit einem vierfach grof3en
Farbsammelzylinder, und in einer anderen Ausfihrung mit einem ebenfalls
dreifachgrof3en Farbsammelzylinder zusammen wirkt. Zu Ristzwecken ist ein die

Farbwerke tragendes Teilgestell vom Hautgestell abriickbar.

Durch die WO 2011/077350 A1 ist ein Tiefdruckmaschine mit dreifachgro3em Form-,
Farbsammel- und Gegendruckzylinder bekannt, wobei der Farbsammelzylinder und flinf
diesen einfarbende Schablonenzylinder in einem von einem Hauptgestell ersten
abrickbaren Gestellteil, und die die Schablonenzylinder einfarbenden Farbwerke in einem
vom ersten abrickbaren Gestellteil abriickbaren zweiten Gestellteil gerlagert sind. Die
abrickbaren Gestellteile sind an einem Tragrahmen hangend entsprechend bewegbar
gelagert. In einer ersten Ausfihrung sind die Zylinder und Farbwerke der
Tiefdruckmaschine im Betrieb z. T. Uiber trennbare Antriebsverbindungen durch einen
Hauptmotor gemeinsam und zu Ristzwecken z. T. Uber Hilfsantriebe angetrieben. In
einer zweiten Ausflihrung sind der der Farbsammelzylinder und die Schablonenzylinder
auch im Betrieb Uber eigene Antriebsmotoren, in dritter Ausfihrung zusatzlich auch die

Farbwerke Uber wenigstens einen eigenen Antriebsmotor.

In der EP 1 743 768 A2 ist eine Sammeloffsetdruckmaschine fur den gleichzeitig

beidseitigen Druck offenbart, wobei beidseitig des die Druckwerkszylinder aufnehmenden
Maschinengestelles ein Farbwerksgestell an das erstgenannte bewegbar und von diesem
entfernbar ist. Einzelne Zylinder oder Gruppen von Zylindern oder Walzen der trennbaren
Gestelle sind durch eigene Antriebsmotoren angetrieben, um in den Antriebsschnittstellen

ansonsten ggf. auftretende Leckagen zu vermeiden. Die korrespondierenden Flachen der
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Antriebskéasten sind vollstandig geschlossen.

Die EP 2 392 461 A1 betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Einstellen eines
Kontaktdruckes eines Wischzylinders an einen Formzylinder einer Tiefdruckmaschine
Uber das Antriebsmoment des den Wischzylinder antreibenden Motors. Eine den
Wischzylinder umfassende Wischeinheit kann aus der Maschine durch eine Aussparung

im bedienseitigen Seitengestell hindurch seitlich aus der Maschine bewegt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Tiefdruckmaschinen, insbesondere flir den

Wertpapierdruck, und eine die Tiefdruckmaschine umfassende Druckanlage zu schaffen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die Merkmale des Anspruches 1 oder 2 bzw. 19

gelost.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass eine
kompakte und einfach zu handhabende Druckmaschine flir den Wertpapierdruck, zum
Druck kleiner Auflagen und/oder zum Testdruck im Vorfeld eines hochvolumigen

Auflagendruckes geschaffen ist.

Die Druckmaschine zeichnet sich insbesondere dadurch aus, dass auch Kleinauflagen
und/oder Andrucke mit vertretbarem Aufwand mit einer zum hochwertigen Auflagendruck
vergleichbaren Qualitat rentabel herstellbar sind. Die vergleichsweise hohen Kosten und
der Zeitbedarf bei der Herstellung von Tiefdruckdruckformen, besonders flr
Tiefdruckdruckformen im Wertpapier-, insbesondere Banknotendruck, stehen eine
Anwendung fur niedrige Auflagen einer Herstellung und/oder einem Einrichten einer
Maschine entgegen, die — wie fur den Tiefdruck Ublich - fir den Druck sehr hoher
Auflagen konzipiert ist. Bevorzugt ist diese Maschine mit einem Druckformzylinder
ausgebildet, welcher — beispielsweise mit aufzubringender bzw. aufgebrachter Druckform

— einen AulRenumfang von z. B. héchstens 1.600 mm, vorteilhaft hdchstens 1.400 mm,
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insbesondere hochstens 1.250 mm aufweist. Er liegt z. B. zwischen 800 mm und

1.600 mm, vorteilhaft zwischen 900 mm und 1.400 mm insbesondere zwischen 1.000 mm
und 1.250 mm. Im Gegensatz zu Maschinen fiir den Auflagendruck liegt eine maximale
Druckbreite, d. h. eine maximal fir den Druck nutzbare Breite des Druckformzylinders
beispielsweise zwischen 300 mm und 600 mm, insbesondere zwischen 350 und 500 mm,
wobei die maximale zu verarbeitende Bedruckstoffbreite grofRer als die maximal fiir den
Druck nutzbare Breite, d. h. die maximale Druckbreite, sein kann. Durch den kleinen
Umfang und/oder die besonders schmale Ausbildung ist somit eine gegenliber anderen
Tiefdruckmaschinen bedeutend geringere Druckflache auf dem Formzylinder, d. h. auch
eine bedeutend kleinere Flache einer Stahlstichgravur, bereitzustellen. Vorzugsweise sind
die Dimensionen aus den oben angegebenen Bereichen derart und/oder unter der
Bedingung, dass die flr den Druck maximal nutzbare Flache auf dem Umfang des
Druckformzylinders 07, d. h. der Summe der Drucklangen in Umfangsrichtung multipliziert
mit der maximal nutzbaren Breite, hochstens 0,40 m?, insbesondere hochstens 0,35 m?,

vorzugsweise hochstens 0,30 m? betragt.

Die fur Kleinauflagen und/oder Andrucke ausgebildete Druckmaschine, insbesondere hier
auch als Kompaktdruckmaschine bezeichnet, zeichnet sich durch Maknahmen aus, die
eine einfache und schnelle Bedienung, insbesondere einen einfachen und/oder schnellen
Produktionswechsel, erlauben. Zum einen kann hierzu das Gestell des Druckaggregates
derart mehrteilig ausgebildet sind, sodass in oder an einem Gestellteil ein
Druckformzylinder und in oder an einem anderen Gestellteil ein den Druckformzylinder
einfarbender Zylinder, z. B. Farbsammelzylinder, gelagert ist, wobei diese beiden
Gestellteile zueinander in radialer Richtung des Druckformzylinders zueinander
lageveranderbar sind. Zusatzlich oder stattdessen kann ein Zufiihren von zu
bedruckendem Bedruckstoff in das Druckaggregat von einer selben Seite des
Druckaggregates erfolgen, auf welche nach dem Bedrucken ein Abfiihren des bedruckten
Bedruckstoffes erfolgt. Hierzu kénnen in vorteilhafter Ausfiihrung Bogenanleger und

Bogenausleger auf einer selben Seite relativ zur Lage der Druckstelle angeordnet sein.
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Von besonderem Vorteil ist eine Ausflihrung, wobei ein mit Tiefdruckdruckformen
bestlickter oder zu bestlickender Druckformzylinder lediglich héchstens doppelt grof3,

d. h. mit einem Umfang zur Aufnahme hochstens, insbesondere gerade zweier
Druckformen in Umfangsrichtung hintereinander und/oder einem Umfang zum Drucken
zweier Nutzen oder Drucklangen je Umdrehung, ausgebildet ist. Vorzugsweise umfasst
ein derartiger Zylinder zwei in Umfangsrichtung gleichmafRdig hintereinander verteilte
Segmente, auf welchen jeweils eine bevorzugt iber zumindest die gesamte aktuell zu
druckende Druckbreite, insbesondere tber die maximale Druckbreite durchgehende
Druckform anordenbar ist. In einer vorteilhaften Ausfiihrung ist der besonders klein
ausgebildete Druckformzylinder mit zwei Druckformen hintereinander bestlickbar, da
dadurch die Lange der Druckform und damit ein Effekt eines im Betreib ggf. geringfiigig
erfolgendes Auswalzen vermindert, insbesondere gegenuber einer vollumfanglichen
Druckform halbiert wird. Der Druckformzylinder ist in vorteilhafter Weise dazu ausgebildet,
trotz zweisegmentiger Ausfiihrung an seinem Umfang lediglich eine mit der Gravur eines
zu druckenden Druckbildes versehene Druckform zu tragen, wobei das andere Segment

bevorzugt frei bleibt oder ggf. eine sog. Blindplatte tragt.

Um flr die Kompaktdruckmaschine trotz des kleinen Druckformzylinderumfangs eine zum
Auflagendruck vergleichbare Druckqualitat und/oder Druckvielfalt zu gewahrleisten, ist ein
gegeniber dem Druckformzylinder groferer Farbsammelzylinder vorgesehen, welcher mit
mindestens vier, vorzugsweise funf Farbwerksziigen zu dessen Einfarbung zusammen
wirkt. Diese vier oder funf Farbwerksziige wirken jedoch nicht mit einem dreiteiligen bzw.
dreisegmentigen, sondern einem vierfachen und/oder viersegmentigen
Farbsammelzylinder zusammen. Damit ist — bezogen auf die kleinere Ausfiihrung des
Formzylinders — eine hohere Steifheit am Farbsammelzylinder gegeben. Zum anderen
fallen zwei Segmente des Farbsammelzylinders immer mit dem selben Segment des
Druckformzylinders zusammen. Durch diese Konfiguration kann — auch fiir den Fall

lediglich einer halbseitigen Belegung des Druckformzylinders - ohne Dublieren gedruckt
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werden.

Hinsichtlich beispielsweise einer einfachen Montage ist es in der Ausfihrung des
Druckaggregates mit an wenigstens einer Stelle teilbarem Gestell von Vorteil, wenn
zumindest das den Formzylinder tragende Teilgestell und das die Farbwerke tragende
Teilgestell - und falls ein bewegbarer Mittelteil vorgesehen ist auch das den
Farbsammelzylinder tragende Teilgestell - auf einem gemeinsamen Traggestell, z. B. in
Art einer Bodenplatte oder eines Tragrahmens, angeordnet bzw. anordenbar ist. Dabei
kann eine Laufbahn bereits herstellerseitig in diesem Ubergreifenden Traggestell
vorgesehen oder vor Ort ohne Beeintrachtigung des Hallenbodens in oder auf dieses
eingesetzt sein. Eine ggf. abriickbare Wischkasteneinheit kann grundsatzlich ebenfalls auf
dem Traggestell oder auf einem gesonderten, sich an das Traggestell anschlielienden

Traggestell angeordnet sein.

Unabhangig hiervon oder aber zusatzlich hierzu ist fiir die nach dem Orlof-Verfahren
arbeitende Tiefdruckmaschine von Vorteil, in welcher der Wischkasten, insbesondere
samt Wischzylinder, radial vom Druckformzylinder zu Rust- und Wartungszwecken
abruckbar ist. Hierdurch kann ohne hohen Automatisierungs- oder Montageaufwand ein
effizientes Reinigen zwischen z. B. kleineren Auflagen erreicht werden. In bevorzugter
Ausfuhrung ist das Gestell jedoch von der Stirnseite der Zylinder her gegen ein

Eindringen geschlossen.

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im

Folgenden naher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1  ein Ausflihrungsbeispiel fiir ein Druckaggregat mit Bedruckstoffzu- und

-abfuhreinrichtung einer als Kompaktdruckmaschine ausgebildeten
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Druckmaschine;

eine vergrofierte Darstellung der Zylinder und Walzen des Druckaggregates aus
Fig. 1;

das Druckaggregat aus Fig. 1 und Fig. 2 in einer Wartungslage;

ein erstes Ausflihrungsbeispiel fiir den Antrieb des Druckaggregates;

ein zweites Ausfiihrungsbeispiel flir den Antrieb des Druckaggregates;

ein drittes Ausflihrungsbeispiel fiir den Antrieb des Druckaggregates;

ein viertes Ausfiihrungsbeispiel flir den Antrieb des Druckaggregates;

ein Ausfiihrungsbeispiel fiir die als Kompaktdruckmaschine ausgebildete

Druckmaschine mit Steuerung, Temperierung und Produktablage;

ein Ausflhrungsbeispiel fur die Druckmaschinen einer Druckerei mit einer als
Kompakt- oder Kleinformatdruckmaschine ausgebildeten und mindestens einer,
vorzugsweise zwei flr den Auflagen- und/oder Massendruck ausgebildeten

Druckmaschinen.

Eine Druckmaschine 01, insbesondere zum Druck kleiner Auflagen und/oder zum

Testdruck im Vorfeld eines hochvolumigen Auflagendruckes, z. B. ausgefihrt als eine

Rollendruckmaschine oder vorzugsweise eine Bogendruckmaschine, umfasst ein

Druckaggregat 02, z. B. eine Druckeinheit 02, welches bzw. welche eingangsseitig durch

Zuflhreinrichtung 03 mit einem vorzugsweise bogen- oder ggf. bahnférmigen

Bedruckstoff 04 versorgt wird und durch welches der Bedruckstoff 04 ein- oder beidseitig
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ein oder mehrfarbig bedruck wird, und eine Produktauslage 06, an welcher bedruckte
Produkte oder Zwischenprodukte stapelartig oder kontinuierlich ausgelegt werden (siehe
z. B. Fig. 1). In einer bevorzugten und in den Figuren dargelegten Ausfiihrung ist die
Druckmaschine 01 als Druckmaschine 01 flir den Wertpapierdruck, beispielsweise zum
Bedrucken von bahnférmigem Bedruckstoff 04, z. B. einer Bedruckbahn, vorzugsweise
jedoch zum Bedrucken von bogenformigem Bedruckstoff 04, z. B. Bedruckstoffbogen 04,
ausgefiihrt. Die Zufiihreinrichtung 03 ist hierbei z. B. als Bogenanleger 03 ausgebildet, in
welchem ein Stapel der zuzufiihrenden und zu bedruckenden Bedruckstoffbogen 04
angeordnet und/oder anordenbar ist. Die Produktauslage 06 kann als einen oder mehrere

Stapel bildender Bogenausleger 06 ausgefiihrt sein.

Das Druckaggregat 02 der bevorzugt als Wertpapierdruckmaschine 01 ausgebildeten
Druckmaschine kann prinzipiell als auf einem beliebigen Druckverfahren beruhendes
Druckaggregat 02 mit zwei oder insbesondere mehr in Druck-An paarweise aufeinander
abrollenden Zylindern 07; 08; 09; 31, z. B. Druckwerkszylindern 07; 08; 09; 31,
ausgebildet sein, ist jedoch in bevorzugter Ausfiihrung zum zumindest einseitigen Druck
nach einem Orlof-Verfahren und/oder zum zumindest einseitigen Druck nach einem
Tiefdruckverfahren, insbesondere fur den Stahlstichtiefdruck, ausgebildet (siehe z. B.
Fig. 1). Der Ausdruck Druck-An bezeichnet im hier und im Folgenden die Relativstellung
der zusammen wirkenden Zylinder 07; 08; 09; 31; 38 und/oder Walzen 32; 33; 63, wie sie
in einem Druckbetrieb vorliegt und/oder fir den Druckbetrieb vorgesehen ist. Der
Bedruckstoff 04 ist bevorzugst als Papier ausgeflihrt, welches mit Fasern aus Textil,
Leinen oder Hanf, ausgebildet ist und/oder vorzugsweise im noch unbedruckten Zustand

positive und/oder negative Wasserzeichen umfasst.

Die im bevorzugten Fall einer Bogendruckmaschine vorliegenden Bedruckstoffbogen 04
sind als Stapel in der als Bogenanleger 03 ausgebildeten Zufiihreinrichtung 03
vorgehalten, von welchem sie durch eine Greifeinrichtung 11, welche z. B. Saugnapfe

umfasst, einzeln aufgenommen und vereinzelt iber eine Forderstrecke, z. B. ein als
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Bandsystem 12 ausgebildetes Fordersystem 12 mit einem oder mehreren
Bandabschnitten und/oder zumindest einen dem Eintritisbereich des Druckaggregates 02
nahen Tisch 13 umfassend, zum Eintritt in das Druckaggregat 02 gefordert werden. Am
Eintritt zum Druckaggregat 02 wird der Bedruckstoffbogen 04 an eine dem Druckaggregat
02 zugeordnete Forderstrecke, z. B. ein dem Druckaggregat 02 zugeordnetes
Fordersystem Ubergeben, durch welche der Bedruckstoffoogen 04, kurz Bogen 04,
entlang seines Transportweges eine oder ggf. mehrere Druckstellen 14 passiert, bevor er
von der dem Druckaggregat 02 zugeordneten Forderstrecke an eine dritte Férderstrecke,
z. B. ein als Bandsystem 16 ausgebildetes Férdersystem 19 umfassend, Gibergeben und
durch dieses bis zur Produktauslage 06, z. B. einer eine oder mehrere Bogenablagen zur

Stapelbildung umfassende Produktauslage 06, transportiert wird.

Die dem Druckaggregat 02 zugeordnete Forderstrecke ist im bevorzugten Fall einer
Bogendruckmaschine z. B. als Greifersystem ausgebildet, in welchem der
Bedruckstoffbogen 02 Uiber eine oder mehrere in Transportrichtung aufeinander folgenden
Trommeln und/oder Zylindern 09, z. B. Transporttrommeln und/oder —zylindern 09,
entlang des Transportweges durch das Druckaggregat 02 gefordert wird. Im vorliegenden
Fall des als z. B. lediglich eine Druckstelle 14 umfassenden und/oder als Druckeinheit 02
fur den Tiefdruck ausgebildeten Druckaggregates 02 weist der z. B. gleichzeitig als
Transport- und Gegendruckzylinder 09 wirksame Zylinder 09 im Umfangsbereich

Greifeinrichtungen 17 auf.

Am Ende der vom Bogenstapel zum Druckaggregat 02 fihrenden Forderstrecke der
Zufuhreinrichtung 03 und/oder im Bereich des Eintrittes in das Druckaggregat 02 ist z. B.
wenigstens eine Forderrolle 18 vorgesehen, durch welche der Bogen 04 phasenrichtig
zum Zylinder 09 auf dessen Umfang derart gefordert wird, dass die vorlaufende Kante des
Bogens 04 durch die in Fig. 2 lediglich schematisch angedeutete Greifeinrichtung 17
tibernommen und durch Rotieren des Zylinders 09 in dessen Produktionsdrehrichtung (in

Fig. 2 durch gekrimmte Pfeile dargestellt) durch die Druckstelle hindurch zu einem
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Ausgangsbereich gefordert wird, wo er nach dem Bedrucken Uber beispielsweise die
Zwischenschaltung einer Abnahmeeinrichtung 19, z. B. eine Haltemittel aufweisende
Rolle 19, von der dem Zylinder 09 zugeordneten Greifeinrichtung 17 (bernommen und an
die zur Produktauslage 06 fuhrenden Forderstrecke Ubergeben wird. Der Tisch 13 kann in
der Art einer sog. Schwinganlage ausgebildet sein, durch dessen Bewegung eine
registergerechte Anlage an den die Greifeinrichtung 17 umfassenden Zylinder 09
unterstiitzt wird. Je nach Auspragung der jeweiligen Forderstrecke und/oder der
Druckaggregates 02 konnen zwischen dem Fordersystem 12 der Zufihreinrichtung 03
und dem Fordersystem 19 zur Produktauslage 06 eine oder mehrere weitere

Ubergabetrommeln vorgesehen sein.

Vorzugsweise weist der als Transport- und Gegendruckzylinder 09 wirksame Zylinder 09
am Umfang hintereinander eine Anzahl von Greifeinrichtungen 17 auf, welche
vorzugsweise mit der auf eine Druckabschnittslange bezogenen, durch die Anzahl m

(m € IN) von Druckabschnittslangen und/oder sog. Nutzen am Umfang charakterisierten
“Grolke” des betreffenden Zylinders 09 korreliert, insbesondere dieser Anzahl m (m € IN)

entspricht.

Im Folgenden wird die ,,Grofke” von Zylindern bzw. Druckwerkszylindern 07; 08; 09; 31
auch durch die Anzahl j; k; I; m (j, k, I, m € IN) der in Umfangsrichtung hintereinander
vorgesehenen oder vorsehbaren Druckabschnittslangen, auch kurz als Drucklangen, oder
insbesondere auch als ,Nutzen® bezeichnet, angegeben. Die Drucklange bzw. die Lange
des Nutzens soll hierbei als diejenige Lange in Umfangsrichtung verstanden sein, welche
fur das eingerichtete Druckaggregat 02 der in Transportrichtung betrachtet maximal durch
das Druckaggregat 02 zu bedruckenden ununterbrochenen Druckbildlange entspricht. Sie
kann auch als Motivliange bezeichnet sein. Die den jeweiligen Druckabschnitt
umfassenden Umfangsabschnitte D08; D0O8; D09 kdnnen - zunachst einmal unabhangig
davon, ob die Mantelflache tatsdchlich segmentiert ausgebildet ist oder nicht - auch als

s0g. Segmente [; Il; lll; IV bezeichnet sein.
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Die Umfangslange U07; U08; U09; U31 des betreffenden Zylinders 07; 08, 09; 31
entspricht dann zumindest der Gesamtlange aus der Anzahl j; k; I; m von Drucklangen D
und/oder der betreffenden Umfangsabschnitte DO7; D0O8; D09; D31. Im Fall eines als
Bahn ausgebildeten Bedruckstoffes 04 kann der Umfang genau dieser Gesamtlange
entsprechen. Flr die bevorzugte Ausfitlhrung als Bogendruckmaschine 01 entspricht die
Umfangslange U07; U08; U09; U31 des betreffenden Zylinders 07; 08, 09 z. B. der
Gesamtlange aus der Anzabhl j; k; I; m von zum Druck nutzbaren Umfangsabschnitten
D07; DO8; D09; D31 (z. B. Druckabschnitte D7; D8; D9; D31), welche jeweils wenigstens
der fur die Druckmaschine 01 bzw. das Druckwerk bzw. Druckaggregat 02
ausgewiesenen Drucklange D entsprechen, zuziiglich je einem nichtdruckendem
Umfangsabschnitt AO7; A08; A09; A31 zwischen je zwei Drucklangen D und/oder
druckenden Umfangsabschnitten D0O8; D08; D09; D31. Letzterer kann als ein zwar die
Mantellinie fortsetzender, jedoch nichtdruckender Umfangsabschnitt AO7; A08; A09; A31
zwischen je zwei Drucklangen D und/oder druckenden Umfangsabschnitten D08; D08;
D09; D31 vorgesehen sein, um beispielsweise den Versatz zwischen zwei beim
Bogentransport aufeinander folgenden Bogen 04 und/oder eine Unterbrechung der
geschlossenen Mantellinie auf einem anderen der Zylinder 07; 08; 09; 31 zu
beriicksichtigen. Der nichtdruckende Umfangsabschnitt AO7; A08; A09; A31 auf dem
betreffenden Zylinder 07; 08; 09; 31 kann auch derart ausgebildet und dadurch bedingt
sein, dass an dessen Umfang selbst zwischen zwei Druckabschnitten D07; D08; DQ9;
D31 eine die geschlossene Umfangslinie unterbrechende Vertiefung vorliegt. Diese kann
beispielsweise durch einen Stold zwischen zwei Aufzliigen 21; 23; 37 oder Aufzugenden
oder Aufzugabschnitten 21; 23; 37 und/oder durch einen Enden von Aufziigen 21; 23; 37
und ggf. Halteeinrichtungen 22; 24 oder - im Fall des Transportzylinders 09 -
Greifeinrichtungen 17 aufnehmenden Kanal 26; 27; 28; 35 begriindet sein. Unabhangig
von ggf. vorliegenden Vertiefungen ist im hiesigen Zusammenhang mit der Umfangslénge
U07; U08; U09; U31 die Lange entlang der hiilllenden, die Kreislinie ungestort fortsetzen

den Umfangslinie zu verstehen.
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Ein in der dargelegten Weise mit einer bestimmten Anzahl j; k; I; m von Drucklangen D
und/oder Segmenten [; II; [Il; IV in Umfangsrichtung ausgebildeter Zylinder 07; 08; 09; 31
wird im Folgenden — unabhangig von der Ausflihrung mit oder ohne die Umfangslinie
unterbrechenden Umfangsabschnitten A07; AO8; A09; A31 — auch als j-, k-, I- oder m-fach

grol3 bezeichnet.

Im vorliegenden, hinsichtlich einer kompakten und kleinformatigen Bauweise bevorzugtem
Beispiel ist der Gegendruckzylinder 09 mit einem in obigem Sinne hdchstens zwei
Drucklangen D umfassenden Umfang, d. h. mit einfach- oder vorzugsweise
zweifachgrofdem Umfang bzw. einfach- oder insbesondere zweifachgrof3, auch als
»doppeltgro3” bezeichnet, z. B. mit m = 2, ausgebildet. Seine Umfangslange U09
entspricht hier ein oder vorzugsweise zwei Drucklangen D zuziiglich des bzw. der beiden
nichtdruckenden Umfangsabschnitte A09, welcher bzw. welche durch einen,
insbesondere zwei die Greifeinrichtungen 17 aufnehmende Kanale 26 gegeben ist bzw.

sind.

Das Druckaggregat 02 ist als Druckeinheit 02 mit einem nach dem Orlof-Verfahren
arbeitenden Druckwerk, beispielsweise einem Orlof-Tiefdruckdruckwerk, insbesondere
Orlof-Stahlstichdruckwerk, ausgeflihrt. Hierzu wirkt ein als Formzylinder 07 ausgefihrter,
Druckformzylinder 07 mit dem Gegendruckzylinder 09, in der Nipstelle die Druckstelle 14
mit diesem bildend, zusammen. Im dargestellten Fall eines einseitigen Druckes ist der auf
der nichtdruckenden Seite der Druckstelle 14 angeordnete Gegendruckzylinder 09 als
reiner Druckzylinder 09, auch Presseur genannt, ausgebildet. Grundsatzlich kdnnte der
Gegendruckzylinder 09 auch als ein Zylinder 09 eines die andere Seite des
Bedruckstoffes 04 bedruckenden Druckwerkes, insbesondere Offset-Druckwerkes,
ausgefiihrt sein, dem dann umgekehrt der Druckformzylinder 07 als Gegendruckzylinder
diente. In beiden Fallen ist der Gegendruckzylinder 09 jedoch vorzugsweise mit einem in

0. g. Sinne doppeltgrolem Umfang bzw. mit zwei Segmenten [; Il in Umfangsrichtung
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ausgebildet.

Der Druckformzylinder 07 ist im Sinne einer kompakten und kleinformatigen Bauweise mit
einem in obigem Sinne hochstens zwei Drucklangen D umfassenden Umfang, d. h. mit
einfach- oder vorzugsweise zweifach- bzw. doppeltgrolem Umfang, d. h. einfachgrof3

(I = 1) oder bevorzugt doppeltgrol3 (mit | = 2), ausgebildet. Er tragt in Umfangsrichtung auf
einer, bevorzugt auf | = 2 druckenden Umfangsabschnitten D07 je ein Druckmuster, z. B.
die Gravur, eines Druckbildes mit einer der maximal vorgesehenen Drucklange D
entsprechenden Lange. In der bevorzugt doppeltgrofden Ausflihrung tragt er
hintereinander eine Anzahl | von zwei derartiger Druckmuster, insbesondere Gravuren,

des selben oder ggf. zweier unterschiedlicher druckbildet hintereinander.

Der Druckformzylinder 07 tragt die Anzahl der |, bevorzugt | = 2, Druckmuster auf zwei
Druckformen 21 zweier Druckabschnitte DO7. Dabei kann das Druckmuster des Nutzens,
z. B. das Druckmuster der Druckform 21 oder die beiden Druckmuster der Druckformen
21 und/oder Druckabschnitte D07 direkt auf der Mantelflache des Druckformzylinders 07
vorgesehen, insbesondere graviert sein. Bevorzugt ist jedoch je bei einer Umdrehung zu
druckenden Druckabschnittslange und/oder je auf dem Zylinder 07 vorgesehenem
Druckabschnitt DO7 und/oder je Nutzen auf dem Zylinder 07 eine abnehmbare und/oder
I6sbare Druckform 21 in Form einer sog. Druckplatte 21 auf dem Umfang des
Formzylinders 07 angeordnet und/oder anordenbar, welche auf ihrer Aul3enseite das

Druckmuster, insbesondere die Gravur, tragt.

Fir den bevorzugten Fall als Bogendruckmaschine betragt die Umfangslange U07
mindestens die Lange einer, hier bevorzugt zweier Drucklangen D. Im dargestellten Fall
mit in Kanalen 26 zu befestigenden bzw. befestigten Druckformen 21 betragt die
Umfangslange U07 des Formzylinders 07 die Lange der beiden Druckabschnitte D07
zuziglich der beiden nichtdruckenden Umfangsabschnitte AO7, welche durch die beiden

die Halteeinrichtungen 22 zum Halten der Druckformenden aufnehmende Kanale 26
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gegeben sind. Eine Rapportlange auf dem Formzylinder 07, d. h. ein Abstand von
Druckanfang zu Druckanfang zweier aufeinander Druckmuster, entspricht dann der Lange
eines Druckabschnittes D07 zuzlglich der Lange eines nichtdruckenden und/oder nicht
fur den Druck nutzbaren Umfangsabschnittes AQ7. Der doppeltgrolie Formzylinder 07
weist damit einen Umfang mit einer Umfangslange UO7 zweier derartiger Rapportlangen
auf. Der unter Berlicksichtigung der Druckform 21, die z. B. als Tiefdruckform 21 durchaus
mehr als 0,5 mm stark sein kann, weist der Auenumfang z. B. eine Umfangslange U07
von z. B. hochstens 1.600 mm, vorteilhaft hochstens 1.400 mm, insbesondere hdchstens
1.250 mm aufweist. Er liegt z. B. zwischen 800 mm und 1.600 mm, vorteilhaft zwischen

900 mm und 1.400 mm insbesondere zwischen 1.000 mm und 1.250 mm auf.

Eine maximale Druckbreite, d. h. eine maximal fiir den Druck nutzbare Breite des
Formzylinders 07, liegt fir die als Kompakt- oder Kleinformattiefdruckmaschine 01
ausgebildete Druckmaschine 01 beispielsweise zwischen 300 mm und 600 mm,

insbesondere lediglich zwischen 350 und 500 mm.

Vorzugsweise sind die Dimensionen aus den oben angegebenen Bereichen fur die
Drucklange und Druckbreite derart und/oder unter der Bedingung vorgesehen, dass die
fur den Druck maximal nutzbare Flache auf dem Umfang des betriebsbereit eingerichteten
Druckformzylinders 07, d. h. der Summe der Drucklangen und/oder moglichen
Motiviangen in Umfangsrichtung multipliziert mit der maximal flr das Druckmuster
und/oder das Druckmotiv nutzbaren Breite, hochstens 0,40 m?, insbesondere hochstens

0,35 m?, vorzugsweise hochstens 0,30 m? betragt.

Der Druckformzylinder 07 wirkt — was den Farbstrom betrifft — stromaufwarts mit einem
den Formzylinder 07 im Druckbetrieb mehrfarbig einfarbenden Druckwerkszylinder 08,
z. B. Farbsammelzylinder 08, zusammen. Dieser weist beispielsweise eine elastisch
und/oder kompressibel verformbare Oberflache, z. B. eine Gummi umfassende

Oberflache, auf. Der Farbsammelzylinder 08 ist mit einem k-fachen (k € IN) Umfang,
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insbesondere einem gegenliber dem Formzylinder 07 mehrfachen, z. B. n-fachen Umfang
ausgebildet, mit n € IN und n > 1. Bevorzugt ist dieser Farbsammelfarbzylinder 08 mit z. B.
vierfachem Umfang (k = 4) ausgebildet und damit doppelt so grof3 (n = 2) wie der
vorzugsweise doppeltgrofd (I = 2) ausgebildete Formzylinder 07. Insbesondere in
Verbindung mit dem besonders diinnen Druckformzylinder 07 besitzt der bevorzugt — was
z. B. die kleine Drucklange betrifft - die vierfachgrof3e Farbsammelzylinder 08 eine
gegenlber schlankerer Ausflihrung groRere Steifheit, was insbesondere im
Zusammenhang mit dem Kanalschlag zwischen Form- und Farbsammelzylinder 07; 08
vorteilhaft ist.. Er umfasst auf seinem Umfang k Druckabschnitte D08 und/oder vier
Segmente I, 11, Ill, IV, die in Druck-An nacheinander jeweils auf einem der |
Druckabschnitte D07 und/oder Segmente |, || des Formzylinders 07 abrollen. Die k
Druckabschnitte kdnnen auf einer in Umfangsrichtung durchgehenden Mantelflache, z. B.
einem hulsenartigen Gummituch, einem einzigen sich um nahezu den vollen Umfang
erstreckendes endliches Gummituch, oder auf mehreren, z. B. auf k/2 oder wie dargestellt
auf k in Umfangsrichtung hintereinander angeordneten Gummitiichern 23 vorgesehen
sein. Bevorzugt ist jedoch je bei einer Umdrehung zu druckenden Druckabschnittslange
und/oder je auf dem Farbsammelzylinder 08 vorgesehenem Druckabschnitt D08 und/oder
je fur den Zylinder 08 vorgesehenen Nutzen ein l6sbares Drucktuch 23 auf dem Umfang
des Farbsammelzylinders 08 angeordnet und/oder anordenbar, welcher auf zumindest

seiner Aulienseite die elastisch und/oder kompressibel verformbare Oberflache tragt.

Fir den bevorzugten Fall als Bogendruckmaschine entspricht die Umfangslange U0O8
mindestens der Lange von k, insbesondere vier Drucklangen D. Im dargestellten Fall mit
in Kanalen 27 zu befestigenden bzw. befestigten Gummitiichern 23 entspricht die
Umfangslange U08 des Farbsammelzylinders 08 insgesamt der Léange der k,
insbesondere vier Druckabschnitte D08 zuziiglich der k, insbesondere vier
nichtdruckenden Umfangsabschnitte A08, welche durch die vier die Halteeinrichtungen 24

zum Halten der Gummituchenden aufnehmende Kanale 27 gegeben sind.
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Stromaufwarts des Farbsammelzylinders 08 — wobei sich stromaufwarts bzw. —abwarts
auf die Richtung des effektiven Farbstrom der Druckfarbe von der Farbzufuhr her zur
Druckstelle 14 hin bezieht - wirkt dieser in Druck-An bzw. Anstelllage zu dessen
mehrfarbiger Einfarbung mit einer Anzahl 0, 0 € IN, 0 > 1, insbesondere o = 4, bevorzugt
0 = 5, Zylindern 31 zusammen, welche zu deren Einfarbung mit Walzenziigen mehrerer,
z. B. einer Anzahl 0, 0 € IN, 0 > 1, Farbwerke 29 zu deren ein- oder ggf. zweifarbigen
(Irisdruck) zusammen wirken . Die mit dem Farbsammelzylinder 08 zusammen wirkenden
Zylinder 31 sind vorzugsweise als Farbselektionszylinder 31, auch bezeichnet als
Schablonenzylinder 31, ausgebildet und farben den Farbsammelfarbzylinder 08
nacheinander jeweils mit wenigstens einer Druckfarbe oder im Irisdruck mit einer
Druckfarbenkombination ein. Sie sind auf ihrer Oberflache mit Schablonen 37, z. B. in Art
einer Hochdruckform mit einem Relief einer der betreffenden Farbe bzw. Farbkombination
entsprechenden Kontur fiir das Farbmuster der diese Farbe bzw. Farbkombination
betreffenden Druckbildausschnitte, versehen. Die Schablonenzylinder 31 kdnnen
grundsatzlich jeweils Teil eines beliebig ausgebildeten Farbwerks 29 sein und durch einen
entsprechenden Walzenzug eingefarbt werden. In der hier bevorzugten Ausfiihrung sind
die Farbwerke 29 jedoch als sog. Kurzfarbwerke 29 ausgeflihrt, wobei die
Schablonenzylinder 31 stromaufwarts in Druck-An durch eine oder bevorzugt mehrere,

z. B. zwei, Walzen 32, insbesondere Farbauftragswalzen 32, eingefarbt werden, welche

ihrerseits die Farbe von einer weiteren Walze 33, z. B. Duktorwalze 33 her erhalt.

Die Duktorwalze 33 wirkt mit einer Farbquelle 34, z. B. einem Farbkasten 34, zusammen.
Am Umfang der Duktorwalze 34 kann zusatzlich wenigstens eine changierbare Walze 36,
z. B. Reibwalze 36, vorgesehen sein. Die Druckfarbe wird somit von der Duktorwalze 33
Uber zwei Farbauftragswalzen 32 auf die erhabenen Bereiche des zugeordneten
Schablonenzylinders 31 aufgetragen, welche das durch die Schablone 37 vorgegebene
Muster der betreffenden Farbe bzw. Farbkombination auf die Druckabschnitte D08 der
Farbsammelwalze 08 Gbertragt. Von dort werden die Druckbildbereiche oder —stellen auf

dem Druckformzylinder 07 entsprechend des durch die Schablone 37 vorgegebenen
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Musters eingefarbt.

Die Schablonenzylinder 31 sind im Sinne einer kompakten und kleinformatigen Bauweise
vorzugsweise mit einem in obigem Sinne lediglich eine Drucklange und/oder einen Nutzen
umfassenden Umfang, d. h. mit einfachgrofdem Umfang, d. h. j-fachgrof3 mitjeIN,j =1,
ausgebildet. Er tragt in Umfangsrichtung auf einem Umfangsabschnitt D31 mit einer der
maximal vorgesehenen Drucklange entsprechenden Lange die Schablone 37 fir das
Farbmuster der mit dem betreffenden Druckwerk zu druckenden Farbbereiche des

mehrfarbig zu druckenden Druckbildes.

Dabei kann die Schablone 37 mit dem einem Druckabschnitt D31 entsprechenden
Farbmuster grundsatzlich direkt auf der Mantelfliche des dann z. B. als
zwangsgetriebene Walze ausgebildeten Schablonenzylinders 31 vorgesehen,
insbesondere durch erhabene Bereiche in einer dullere Mantelschicht einer ansonsten
eingeschnittenen Mantelflache der betreffenden Walze gebildet sein. Bevorzugt ist jedoch
fur die bei einer Umdrehung zu druckende Druckabschnittslange und/oder fur den auf
dem Zylinder 31 vorgesehenen Druckabschnitt D31und/oder fir jeden, insbesondere flr
den einen Nutzen eine l6sbare Schablone 37 z. B. in Art einer flexiblen Platte 37 auf dem

Umfang des Schablonenzylinders 31 angeordnet und/oder anordenbar.

Fir den bevorzugten Fall als Bogendruckmaschine betragt die Umfangslange U31
mindestens der Lange einer Drucklange D. Im dargestellten Fall mit in Kanalen 35 zu
befestigenden bzw. befestigten Schablonen betragt die Umfangslange U31 des
Schablonenzylinders 31 die Lange des Druckabschnittes D31 zuziglich des
nichtdruckenden Umfangsabschnitte A31, welche durch den die Halteeinrichtung zum

Halten der Schablone 37 aufnehmenden Kanal 26 gegeben ist.

Unabhangig von der Ausfiihrung der Zylinder 07; 08; 09; 31 in einer Maschine fir den
Bogendruck und unabhangig davon, ob nichtdruckende Umfangsabschnitte A07; A08;
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AQ9; A31 durch eine Kanal 26; 27; 28; 35 des betreffenden und/oder eines anderen der
Zylinder 07; 08; 09; 31 und/oder durch die Vereinzelung der geforderten Bogen 04
begriindet sind, entsprechen die Umfangslangen U07; U08; U31; U09 zumindest des
Formzylinders 07, des Farbsammelzylinders 08 und des Schablonenzylinders 31,
vorzugsweise auch des Gegendruckzylinders 09, eine einem ganzzahligen, insbesondere
einstelligem ganzzahligen Vielfachen der Rapportlange, wobei die ganze Zahl i jeweils

vorzugsweise eine der Zahleni =1, 2, 3 oder 4 ist.

Bevorzugt entspricht die Umfangslange U07 des Formzylinders 07 und vorzugsweise
auch die des Gegendruckzylinders 09 zwei Rapportlangen, diejenige des
Farbsammelzylinders 08 vier Rapportlangen und die Umfangslange U31 der

Schablonenzylinder 31 jeweils genau einer Rapportléange.

Gegendruckzylinder 09, Formzylinder 07, Farbsammelzylinder 08 und Schablonenzylinder

31 rollen im Betrieb paarweise im wesentlichen schlupffrei aufeinander ab.

Mit der Mantelflache des Formzylinders 07 wirkt vorzugsweise ein weiterer Zylinder 38,

z. B. ein Wischzylinder 38, zusammen, durch welchen in Anstelllage die Giberschissige
Farbe, insbesondere die aulerhalb der Gravur auf der Oberflache befindliche Druckfarbe,
abgenommen wird. Der Wischzylinder 38 rotiert hierzu bevorzugt in einer zur
Produktionsdrehrichtung des Formzylinders 07 selben Drehrichtung. Er weist z. B. eine
Mantelflache auf, dessen beispielsweise aus einem Kunststoff gebildete Mantelflache,
zumindest Uber einen dinnen Flussigkeitsfilm, derart in Berlihrkontakt zur Oberflache der
auf dem Formzylinder 07 angeordneten Druckform 21 steht, dass die auf3erhalb der
Gravur befindliche Oberflache von jeglicher Druckfarbe befreit wird. Der Wischzylinder 38
steht andererseits mit einem Waschfluidvorrat in Kontakttaucht, durch welches seine
Mantelflache von der am Formzylinder 07 abgenommenen Druckfarbe befreit wird. Hierzu
kann er in ein Waschfluid eintauchen und ggf. zusatzlich durch geeignete Einrichtungen,

z. B. Rakel und/oder Blrsten, abgestreift werden. Das Waschfluid ist beispielsweise in
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einem Fluidbehaltnis 39, z. B. einem Waschkasten 39, bevorratet, in welchen der

Wischzylinder 38 zu dessen Reinigung teilweise eintaucht.

Der Wischzylinder 38 weist vorzugsweise eine in Umfangsrichtung unterbrechungsfrei
ausgebildete Mantelflache auf und/oder kann einen Umfang aufweisen, welcher ungleich
ist zu einem einstelligem ganzzahligen Vielfachen der Rapportlange. Beispielsweise weist
der Wischzylinder einen Umfang mit einer Umfangslange U38 auf, welcher das 1,4-fache
bis 1,6-fache einer Rapportlange und/oder dem 0,7-fachen bis 0,8-fachen der
Umfangslange U07 des - insbesondere doppeltgrofden - Formzylinders 07 entspricht.
Vorzugsweise rotiert der Wischzylinder 38 im Produktionsbetrieb mit einer gegenuber der
Formzylinderdrehzahl hoheren Drehzahl, beispielsweise mit einer zur
Formzylinderdrehzahl 1,1-fachen bis 1,4-fachen, vorzugsweise der 1,2-fachen (x 5%)
Drehzahl. Zwischen den Oberflachen von Druckform 21 und Wischzylinder 38 liegt im
Betrieb in der Nipstelle bevorzugt eine Relativgeschwindigkeit vor, die mindestens dem
Doppelten der Umfangsgeschwindigkeit entspricht, wie sie auf der Aul3enseite der auf

dem Formzylinder 07 angeordneten Druckform 21 vorliegt.

In einer bevorzugten Ausfihrung der Druckmaschine als Kompaktmaschine ist sie derart
ausgebildet, dass ein Zuflihren von zu bedruckendem Bedruckstoff 04 in das
Druckaggregat 02 von der selben Seite des Druckaggregates 02 her erfolgt, auf welcher
nach dem Bedrucken ein Abfiihren des bedruckten Bedruckstoffes 04 erfolgt. Hierzu sind
der Bogenanleger 03 und die Produktauslage 06 auf einer selben Seite relativ zur Lage
der Druckstelle 14 angeordnet. Wie z. B. in Fig. 1 ersichtlich, sind zumindest ein Teilstick
des die Bedruckstoffzufuhr bewirkenden Férdersystems 12 und ein Teilstlick des die
Bedruckstoffabfuhr bewirkenden Foérdersystems 16 auf einer selben Seite zur Druckstelle
14 derart Uibereinander angeordnet, sodass sie eine selbe vertikal verlaufende Ebene
schneiden. Bevorzugt ist die Produktauslage 06 auf einem gegenilber der
Bedruckstoffvorlage hoher liegenden Niveau vorgesehen und beispielsweise Uber eine

Bedienebene 41, z. B. einer gegentliber einer Grundebene 42 hoher gelegenen
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Galerieebene 41, (ber z. B. eine Treppe 47, erreichbar. Das Férdersystem 12 zur Zufuhr
und dasjenige zur Abfuhr sind in einem Gestell 51, z. B. einer mehrstickigen, d. h. aus
einer Mehrzahl miteinander verbundener Trager und Stlitzen zusammengesetzte, Trag-
oder Rahmenkonstruktion 51, angeordnet. Diese ist z. B. mit dem Maschinengestell 43,
insbesondere fiir den Fall der mehrteiligen Ausbildung mit dem ersten Teilgestell 43.1,

zug- und drucksteif verbunden.

Ein die Zylinder 07; 08; 09; 37 des Druckaggregates 02 tragendes Maschinengestell 43,
kurz Gestell 43, kann zwar grundsatzlich einstiickig oder aus mehreren fest miteinander
verbundenen Rahmenteilen einteilig, d. h. stirnseitig je aus je einem
zusammenhangenden Gestell 47, ausgebildet sein. Vorzugsweise ist es jedoch wie
dargestellt mehrteilig, d. h. je Stirnseite mehrere, z. B. voneinander getrennte bzw.
betriebsmaldig zu Wartungszwecken trennbare Gestelle 43.1; 43.2; 43.3; 43.4, z. B.
Teilgestelle 43.1; 43.2; 43.3; 43.4 umfassend, ausgebildet.

Dabei sind die beiden die Druckstelle 14 bildenden Zylinder 07; 09 Bestandteil eines
ersten Druckwerksabschnittes und/oder in einem ersten Teilgestell 43.1, z. B. einem
vorzugsweise ortsfest in der Druckmaschine angeordneten Hautgestell 43.1 gelagert. Der
Farbsammelzylinder 08 und die Mehrzahl von Schablonenzylindern 37 sind Bestandteil
eines zweiten Druckwerksabschnittes und/oder in einem zweiten Teilgestell 43.2 gelagert.
Das erste und das zweite Teilgestell 43.1; 43.2 sind wahlweise in eine erste, eine
Arbeitslage ausbildende Relativlage und in eine zweite, eine Wartungslage ausbildende
Relativlage zueinander verbringbar, wobei in Wartungslage ein Raum 44, z. B. Wartungs-
und/oder Bedienraum 44, zwischen dem ersten und zweiten Druckwerksabschnitt
und/oder den diese tragenden Teilgestellen 43.1; 43.2 ausgebildet ist, der -
beispielsweise einer Bedienperson - einen direkten Zugriff einerseits zum Formzylinder 07

und andererseits zum Farbsammelzylinder 08 erlaubt (siehe z. B. Fig. 3).

Obwohl hierfiir grundsatzlich beide Teilgestelle 43.1; 43.2 oder das erste Teilgestell 43.1
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bewegbar in der Druckmaschine angeordnet sein kénnen, ist vorzugsweise das zweite
Teilgestell 43.2 relativ zum ersten Teilgestell 43.1 bewegbar ausgebildet. Hierzu ist das
zweite Teilgestell 43.2 translatorisch entlang einer Bewegungsbahn, z. B. Uber eine
Gleitflache oder liber Walzkorper auf einer Laufbahn 46, ggf. Uber eine Gleitfliche eines
Gleitlagers oder vorzugsweise (iber Rollen auf einer entsprechenden Schiene, in Richtung

ersten Teilgestells 43.1 bzw. von diesem weg bewegbar gelagert.

Beispielsweise sind nicht ndher dargelegte Mittel vorgesehen, durch welche sich die
beiden Teilgestelle 43.1; 43.2 in Arbeitslage miteinander verbinden bzw. koppeln lassen.
In Arbeitslage ist das zweite Teilgestell 43.2 vom ersten Teilgestell 43.1 abgestellt
und/oder mit diesem unverbunden. Vorteilhaft ist zur Kopplung eine mechanische
Verriegelung vorgesehen, welche fernbetatigt bzw. fernbetatigbar durch wenigstens einen

Aktor gedffnet und geschlossen werden kann.

In Arbeitslage befinden sich der Formzylinder 07 und der Farbsammelzylinder 08 relativ
zueinander in einer Betriebslage, d. h. in einer betriebsmaligen An- oder Anstelllage,
wobei z. B. in betriebsmaliger Abstelllage ein Abstand a zwischen den wirksamen
Mantelflachen von Farbsammelzylinder 08 und Formzylinder 07 beispielsweise im
einstelligen Millimeterbereich (d. h. beispielsweise 0 < a < 10 mm) liegt und/oder ein
Wechsel zwischen An- und Abstelllage ohne Relativbewegung der Teilgestelle 43.1; 43.2
erfolgt und/oder bewirkt wird. In Wartungslage sind die Mantelflichen demgegentiber
jedoch radial zueinander in einem Abstand A beabstandet, welcher signifikant grofier,
z. B. mindestens Faktor 10, vorzugsweise mehr als Faktor 100, grof3er ist, als der
Abstand a in Abstelllage (d. h. beispielsweise A > 100*a und/oder A = 100 mm,
insbesondere ). Ein Wechsel zwischen Arbeits- und Wartungslage erfolgt mit und/oder

durch eine Relativbewegung der beiden Teilgestelle 43.1; 43.2.

Grundsatzlich konnen die Farbwerke 29 ebenfalls Bestandteil des zweiten

Druckwerksabschnittes sein und/oder im zweiten Teilgestell 43.2 gelagert und in diesem
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mitbewegt und/oder mitbewegbar sein. Fir Wartungszwecke sind die Farbwerke 29
jedoch vorzugsweise Bestandteil eines dritten Druckwerksabschnittes und/oder sind in
einem dritten Teilgestell 43.3 gelagert. Zweites und drittes Teilgestell 43.2; 43.3 sind
relativ zueinander lageveranderlich. Vorzugsweise sind auch diese zueinander wahlweise
in eine erste, eine Arbeitslage ausbildende Relativiage und in eine zweite, eine
Wartungslage ausbildende Relativlage verbringbar, wobei in Wartungslage ein Raum 49,
z. B. Wartungs- und/oder Bedienraum 49, zwischen dem zweiten und dritten
Druckwerksabschnitt und/oder den diese tragenden Teilgestellen 43.2; 43.3 ausgebildet
ist. Dieser erlaubt - beispielsweise einer Bedienperson - einen direkten Zugriff einerseits
zu den Schablonenzylindern 31 und andererseits von der Innenseite her zu den
Farbwerken 29 (siehe z. B. Fig. 3). Das dritte Teilgestell 43.3 ist beispielsweise ebenfalls
translatorisch entlang einer Bewegungsbahn, z. B. liber eine Gleitflache oder liber
Walzkdrper auf einer eigenen oder der selben Laufbahn 46, ggf. (ber eine Gleitflache
eines Gleitlagers oder vorzugsweise uber Rollen auf einer entsprechenden, z. B. der
selben oder einer Fortsetzung der 0. g. Schiene, in Richtung zweites Teilgestell 43.2 bzw.
von diesem weg bewegbar gelagert und wird auch als Farbwerkswagen bezeichnet. Auch
hier ist vorzugsweise eine o. g. Verriegelung zwischen den beiden Teilgestellen 43.2; 43.3

in deren Arbeitslage vorgesehen.

In einer vorteilhaften Ausfiihrung ist in einer Steuereinrichtung, beispielsweise einer
Softwaresteuerung und/oder einer Steuerschaltung, eine Logik vorgesehen, welche derart
ausgebildet ist, dass sie eine Relativbewegung des zweiten Teilgestells 43.2 zum ersten
Teilgestell 43.1 lediglich im Verbund, z. B. bei geschlossener Verriegelung, mit dem
dritten Teilgestell 43.3, und/oder eine Relativbewegung des dritten Teilgestells 43.3
gegenlber dem zweiten Teilgestell 43.2 lediglich bei bestehender Kopplung, z. B. bei
geschlossener Verriegelung, zwischen erstem und zweitem Seitengestell 43.1; 43.2

erlaubt.

In vorteilhafter Weiterbildung ist in einer Steuereinrichtung, beispielsweise einer
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Softwaresteuerung und/oder einer Steuerschaltung der Maschine, eine Logik
implementiert oder vorgesehen, welche derart ausgebildet ist, dass sie einen Start
und/oder Betrieb der Maschine lediglich bei in Arbeitsposition befindlichen Teilgestellen
43.1; 43.2; 43.3 bzw. Druckwerksabschnitten und/oder bei geschlossener Verriegelung
zwischen dem ersten und zweiten, und, flr den Fall eines dritten trennbaren
Druckwerksabschnitts, zwischen dem zweiten und dem Dritten Teilgestell 43.1; 43.2; 43.3
erlaubt. Fur die Uberwachung der Arbeitslage und/oder des Zustandes der Verriegelung
konnen vorteilhafter Weise mit der genannten Steuereinrichtung in Signalverbindung

stehende Sensoren vorgesehen sein.

Beim Wechseln einer Druckform 21 auf dem Formzylinder 07 wird bei Stillstand der
Druckmaschine zunéachst die Verriegelung zwischen erstem und zweitem Teilgestell 43.1;
43.2, insbesondere durch einen fernbetatigten Aktor durch die Maschinensteuerung bzw.
eine in dieser implementierten Steuerroutine und/oder ausgeldst an einer mit dieser
verbundenen Bedienerschnittstelle, z. B. einem, Leitstand, geldst. Bei geloster
Verriegelung wird das erste und das zweite Teilgestell 43.1; 43.2 z. B. durch Aktivierung
eines Antriebes, beispielsweise eines motorisch angetriebenen Gewindetrieb oder eines
mit Druckmittel betatigbaren Zylinder-Kolben-System, iber beispielsweise eine
entsprechende Steuerroutine deren Relativlage aus der Arbeitslage die Wartungslage
verbracht, in welcher sie weiter voneinander beabstandet sind und den beispielsweise
durch Bedienpersonal zuganglichen Raum 44 zwischen sich ausbilden. Dies erfolgt
vorzugsweise durch Bewegen des zweiten Teilgestells 43.2 (gemeinsam mit dem ggf.
vorhandenen dritten Teilgestell 43.3) bei raumfestem ersten Teilgestell 43.1. Der bereits
unbestickte oder in einem weiteren Arbeitsgang nun tGber den Raum 44 von jeglicher
Druckform 21 aus einer ggf. vorangegangenen letzten Produktion befreite Formzylinder
07 wird sodann mit mindestens einer Druckform 21 fur die kommende Produktion
bestiickt. Nach dem Bestlicken wird das erste und das zweite Teilgestell 43.1; 43.2 durch
Aktivierung des selben oder eines weiteren Antriebes Uber die Steuerroutine aus der

Wartungs- wieder in die Arbeitslage zueinander verbracht, die Verriegelung zwischen
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erstem und zweitem Teilgestell 43.1; 43 wieder hergestellt, und schlie3lich Uber eine
Maschinensteuerung, beispielsweise ausgeldst durch einen Befehl an der
Bedienerschnittstelle, ein Start der Maschine vorgenommen. Der Start wird jedoch durch
die Maschinensteuerung in Abhangigkeit eines Signalzustandes eines die Arbeitslage der
Teilgestelle 43.1; 43.2, insbesondere des zweiten Teilgestells 43.2 und/oder den Zustand
der Verriegelung iiberwachenden Sensors durchgefiihrt oder bei negativem Ergebnis der

Uberpriifung von Arbeitslage und/oder Verriegelung unterbunden.

Zumindest das den Formzylinder 07 tragende Teilgestell 43.1, das die Farbwerke 29
tragende Teilgestell 43.3 und, falls der bewegbare Mittelteil vorgesehen ist, das den
Farbsammelzylinder 08 tragende Teilgestell 43.2 sind vorzugsweise auf einem
gemeinsamen Traggestell 45, z. B. in Art einer Bodenplatte 45 oder eines Tragrahmens
45, angeordnet bzw. anordenbar. Dabei kann die Laufbahn 46 bereits herstellerseitig in
diesem Ubergreifenden Traggestell 45, z. B. der Bodenplatte 45 oder dem Tragrahmen
45, vorgesehen oder vor Ort in oder auf dieses eingesetzt sein, ohne dass hierflir
kundenseitig aufwandige Arbeiten am Hallenboden erforderlich waren. Dies ist
insbesondere im Zusammenhang mit der als Kompaktdruckmaschine 01 ausgebildeten

Druckmaschine 01 vorteilhaft und in einfacher Weise durchfiihrbar.

In einer bevorzugten Ausfiihrung einer Tiefdruckmaschine 01, die sich nicht auf die
ansonsten dargelegte beschrank, jedoch hierfiir aufgrund der einfachen Handhabung
besonders vorteilhaft ist, ist das Fluidbehaltnis 39, insbesondere der Waschkasten 39, an
einem eigenen Gestell 48, z. B. einem vierten Teilgestell 48, getrennt und/oder trennbar
von dem den Formzylinder 07 tragenden Gestell 43; 43.1 vorgesehen. Dieses relativ zu
dem den Formzylinder 07 tragenden Gestell 43; 43.1 bewegbare Gestell 48 ist z. B. als
Waschkasteneinheit 48 insgesamt in eine erste, eine Arbeitslage ausbildende Relativiage
und in eine zweite, eine Wartungslage ausbildende Relativlage verbringbar, wobei in
Wartungslage zumindest ein Raum 54 zwischen der Waschkasteneinheit 48 und dem

restlichen Druckaggregat 02 und/oder den diese tragenden Gestellen 48; 43; 43.1
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ausgebildet ist. Dieser erlaubt - beispielsweise einer Bedienperson - einen direkten Zugriff
einerseits zum Formzylinder 07, insbesondere jedoch zum Wischzylinder 37. Die
Waschkasteneinheit 38 ist aus ihrer Arbeitslage hierbei vorzugsweise in einer radialen
Richtung des Formzylinders 07 abriickbar. Dabei kann die Waschkasteneinheit 38 nach
dem Abriicken in ihre Wartungslage ggf. ganzlich zur Seite hin aus der Maschinenflucht
entfernbar sein. Bevorzug ist das den Wischzylinder 38 tragende Gestell 48 zur vom
Farbsammelzylinder 08 abgewandten Seite des Formzylinders 07 abriickbar. Damit kann
Das vierte Teilgestell 48 und/oder die Waschkasteneinheit 48 ist beispielsweise ebenfalls
translatorisch entlang einer Bewegungsbahn, z. B. liber eine Gleitflache oder liber
Walzkorper auf der selben oder einer eigenen Laufbahn 46; 52, ggf. Uber eine Gleitflache
eines Gleitlagers oder vorzugsweise Uber Rollen 53 auf einer entsprechenden, z. B. auf
oder in einer Schiene, in Richtung erstes Teilgestell 43.1 bzw. von diesem weg bewegbar
gelagert. Auch hier ist zur Kopplung vorzugsweise eine Verriegelung vorgesehen.
Insbesondere fiir den Fall, dass der Wischzylinder 37 Teil der Waschkasteneinheit 48 ist,
ist vorzugsweise eine exemplarisch in Fig.1 angedeutete Stelleinrichtung 49 vorgesehen,
durch welche die Waschkasteneinheit 48 insgesamt und/oder insbesondere der
Wischzylinder 37 hinsichtlich ihres bzw. seines Abstandes zur Mantelflache des
Formzylinders 07 einstell- und/oder justierbar ist. In vorteilhafter Ausflilhrung umfasst die
Waschkasteneinheit 48 den Wischzylinder 38, wobei dann die Waschkasteneinheit 48
insgesamt relativ zum Maschinengestell 43; 43.1 soweit entfernbar ist, so das der o. g.
Raum 54 ausgebildet werden kann, und zusatzlich in Arbeitslage der Abstand zwischen

Wisch- und Formzylinder 07; 38 justierbar ist.

Fir die voneinander abriickbaren Gestelle, insbesondere auch fiir das Gestell 48 des
Wischzylinders 38, gilt in einer bevorzugten Ausfiihrung, dass die in Wartungslage
voneinander abgertckten und/oder abriickbaren und den Raum zwischen sich
freigebenden Gestelle 43.1; 43.2; 43.3; 48 in Arbeitslage ein im wesentlichen
geschlossenes Gestell 43 ausbilden, d. h. sich derart aneinander anschliel3en, dass sie

keinen freien Zugang zwischen den beiden voneinander abriickbaren Gestellen 43.1;
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43.2; 43.3; 48) gewahren. Dies heilt, dass auf Hohe des Druckaggregates 02 von der

Bedienseite her kein Zutritt in das Druckaggregat hinein ermoglicht ist.

In einer alternativen Ausfiihrung, in welcher die Waschkasteneinheit 48 den Wischzylinder
38 nicht mitumfasst, ist durch das Entfernen des Waschkastens 38 der Wischzylinder 38
ebenfalls gut zuganglich. Der Wischzylinder 38 kann in diesem Fall am selben Gestell 43;
43.1 gelagert sein, an welchem der Formzylinder 07 gelagert ist und ist bevorzugt auch

hier relativ zum Formzylinder 07 im Abstand justierbar.

Der Antrieb der zwangsgetriebenen Zylinder 07; 08; 09; 31; 38 und/oder Walzen 33 des
Druckaggregates 02 erfolgt in einer ersten Ausfilhrung beispielsweise von einem
gemeinsamen Antriebsmotor 56 her, z. B. auch als Hauptantrieb 56 bezeichnet. Fir
periphere Aggregate wir z. B. Fordermittelantriebe, beispielsweise von Fordersystemen
12; 16 oder einer Greifeinrichtung, oder Stellantrieben kdnnen nicht dargestellte neben-
oder Hilfsantriebe vorgesehen sein. In dieser Ausfiihrung wird vom Antriebsmotor 56,
direkt auf den Zapfen des Formzylinders 07 oder Uber ein Untersetzungsgetriebe 57, z. B.
Uber einen Riementrieb und/oder vorzugsweise iber ein zumindest ein Ritzel 58
umfassenden Zahnradzug, auf ein mit dem Zapfen des Formzylinders 07 drehfest
verbundenes Antriebsrad 59, z. B. Zahnrad 59. Von dort wird beispielsweise parallel auf
ein mit dem Zapfen des Gegendruckzylinders 09 und ein mit dem Zapfen des
Farbsammelzylinders 08 drehfest verbundenes Antriebsrad 61; 62, z. B. Zahnrad 61; 62,
getrieben. Letzteres kann Uber mindestens eine grade Anzahl von Zwischenradern oder
vorzugsweise direkt auf das in diesem Falle ,vierfachgrof3“ ausgebildete Zahnrad 62
erfolgen. Vom Antriebsrad 62 des Farbsammelzylinder 08 wird weiter auf mit den Zapfern
der Schablonenzylinder 31 verbundene Antriebsrader 63, z. B. Zahnrader 63, getrieben.
In dargestellter Ausfiihrung kann vom Antriebsrad 63 des jeweiligen Schablonenzylinder
31 Uber jeweils ein Zwischenrad auf ein mit der Duktorwalze 33 des zugeordneten
Farbwerks 29 drehfest verbundenes Antriebsrad 64, z. B. Zahnrad 64, getrieben sein bzw.

werden.
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Derr Antrieb auf den Wischzylinder 38 erfolgt in der ersten Ausfiihrung ebenfalls vom
Antriebsmotor 56 her auf ein mit dem Zapfen des Wischzylinders 38 drehfest
verbundenes Antriebsrad 66, z. B. Zahnrad 66. Dies kann in einer ersten Variante vom
Ritzel 58 in entsprechend grofRer Ausfilhrung direkt oder aber liber eine gerade Anzahl,

z. B. zwei nicht dargestellte Zwischenrader, parallel zum Antrieb des Formzylinders 07 auf
das Zahnrad erfolgen. In einer zu bevorzugenden Variante erfolgt der Antrieb seriell vom
Antriebsmotor 56 (iber das Antriebsrad 59 des Formzylinders 07 und eine ungeradzahlige
Anzahl, z. B. ein Zwischenrad 67, auf das Antriebsrad 66. Die genannte Anzahl der
Zwischenrader bezieht sich auf die Anzahl von Achsen fiir die Drehrichtungsumkehr
zweier miteinander kAmmender Zahnrader, so dass auch zwei auf einer selben Achse
drehfest angeordnete Zahnrader unterschiedlichen Kopfkreisdurchmessers in diesem
Sinne als ein Zahnrad aufgefasst werden. Der Antriebszug zwischen dem Zahnrad 59 des
Formzylinders 07 und dem Zapfen des Wischzylinders 38 kann vorzugsweise derart in
seinen Abwicklungsverhaltnissen und/oder durch ein zusatzliches Getriebe 68 ausgefihrt
sein, sodass sich unter Beriicksichtigung des wirksamen Aullenumfangs des
Wischzylinders 38 und desjenigen des gerlisteten Formzylinders 07 der Form- und der
Wischzylinder 07; 38 in einer selben Drehrichtung drehen und in der Nipstelle eine
tangentiale Relativgeschwindigkeit vorliegt, die wenigstens dem doppelten, vorzugsweise
dem 2,2-fachen der Umfangsgeschwindigkeit des Formzylinders 07 entspricht. Das
zusatzliche Getriebe 68 kann grundsatzlich zwischen dem Antriebsrad 66 des
Wischzylinders 38 und dessen Zapfen, vorzugsweise jedoch im Antriebsstrang zwischen
dem Antriebsrad 62 des Formzylinders 07 und dem Antriebsrad 66 des Wischzylinders 38
angeordnet sein und hierbei beispielsweise das Zwischenrad 67 umfassen oder ersetzen.
Fir den zumindest drehzahlgeregelten Betrieb des Antriebsmotors 54 ist diesem z. B. ein

Antriebsregler 73 vorgeordnet .

In einer — insbesondere fiir den Fall der trennbaren Waschkasteneinheit 48 - vorteilhaften

Variante ist der Wischzylinder 38 durch einen von den Ubrigen Zylindern 07; 08; 09; 31
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mechanisch unabhangigen Antriebsmotor 69 angetrieben (siehe z. B. Fig. 5). Dies kann
von der Motorwelle axial direkt auf dessen Zapfen oder aber tber ein lediglich punktiert
angedeutetes Getriebe, z. B. eine Untersetzungsgetriebe, erfolgen. Dieses Getriebe 71
kann als axiales Vorsatzgetriebe 71, z. B. Planetengetriebe, ausgebildet sein. Der
Antriebsmotor 66 kann beispielsweise gestellfest an der Waschkasteneinheit 48
angeordnet sein. Die Ubrigen zwangsgetriebenen Zylinder 07; 08; 09; 31 und/oder Walzen
33 des Druckaggregates 02 kdnnen wie zu Fig. 4 dargelegt vom Antriebsmotor 56
angetrieben sein. In bevorzugter Ausfiihrung ist der Antriebsmotor 69 im Hinblick auf die
Drehzahl steuer- und/oder regelbar ausgebildet. Fiir den zumindest drehzahlgeregelten
Betrieb ist z. B. auch dem Antriebsmotoren 69 des Wischzylinders ein Antriebsregler 73

vorgeordnet .

Der Antriebsregler 73 des wenigstens einen der Druckwerkszylinder 07; 08; 09
antreibenden Antriebsmotors 56 erhalt seine Vorgabe, z. B. Geschwindigkeits- oder
Drehzahlvorgabe, fur den Betreib des zugeordneten Antriebsmotors 56 tber
beispielsweise eine Signalleitung 72, z. B. ein Netzwerk 72, von einer
Maschinensteuerung 74, insbesondere einer von der Maschinensteuerung 74 umfassten
oder mit dieser signaltechnisch Verknipften Antriebssteuerung 75, her. Durch die
Antriebssteuerung 75 wird beispielsweise eine Sollvorgabe fiir die z. B. zeitabhangige
Drehwinkelllage und/oder Drehzahl des verbundenen Antriebes bzw. der verbundenen
Antriebe aus der manuell oder durch die Maschinensteuerung 74 definierte Vorgabe. Der
Maschinensteuerung 74 oder der von ihr umfassten Antriebssteuerung 75 kann eine
entsprechende, die Geschwindigkeit oder deren Verlauf definierende Vorgabe oder ein
eine Fahrroutine entlang einer Rampe auslosender Befehl Gber das selbe Netzwerk 72
oder eine andere Signalverbindung z. B. von einem Leitstand 76 (siehe z. B. Fig. 4, Fig. 5
oder Fig. 6) her vorgegeben sein bzw. werden. Fur den Fall des gesondert Giber den
Antriebsmotor 69 angetriebenen Wischzylinder 38 erhalt der diesen antreibende
Antriebsmotor 69 bzw. der diesem Antriebsmotor 69 zugeordnete Antriebsregler 73 von

der Maschinensteuerung 74 ebenfalls seine Vorgabe, z. B. Geschwindigkeits- oder
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Drehzahlvorgabe, liber die selbe oder eine weitere Signalleitung. In einem Speichermittel
der Maschinensteuerung 74 oder der von dieser umfassten oder verbundenen
Antriebssteuerung 75 oder in einem der Antriebsregler 73 kann eine Korrelation K,
insbesondere ein Verhaltnis, zwischen den Drehzahlen der beiden Antriebsmotoren 56;
66 derart vorgegeben sein, dass sie im Betreib in einem definierten Drehzahlverhaltnis,
insbesondere einem von 1 verschiedenen Drehzahlverhéltnis zueinander stehen.
Vorzugsweise ist das Verhaltnis und/oder die Korrelation derart, dass eine 0.g. tangentiale

Relativgeschwindigkeit vorliegt.

Die Korrelation K bzw. das Verhéltnis kann als fest hinterlegter, vorzugsweise jedoch —

z. B. zu Einstellzwecken — anderbarer, das Verhaltnis bestimmender Faktor K in einem
Speichermittel der Maschinensteuerung 74 und/oder der Antriebssteuerung 75 oder
einem anderweitigen Steuermittel 78 (s.u.) vorgesehen sein. Mit Anderung des Faktors ist
die 0. g. tangentiale Relativgeschwindigkeit variierbar. Dieser Getriebefaktor kann bereits
bei der Sollwertaufbereitung der den Antriebsreglern 73 zuzufihrenden Vorgaben

Berlcksichtigung finden.

In anderer Variante kann die Berlicksichtigung des Faktors im Antriebsregler 73 eines der
beiden Antriebsmotoren 56; 69, z. B. des dem Wischzylinder 38 zugeordneten
Antriebsmotors 69, im sog. elektronischen Getriebefaktor erfolgen, wobei den
Antriebsreglern 73 der den Formzylinder 07 und den Wischzylinder 38 antreibenden
Antriebsmotoren 56; 66 die selbe Drehzahl- und/oder Geschwindigkeitsvorgabe zugeflihrt
wird. Hierbei kdnnen dem Antriebsregler 73 oder den Antriebsreglern 73 lber die selbe
Signalleitung 72 oder eine weitere Signalleiteng Steuersignale zufihrbar sein, durch
welche eine Parametrierung des und/oder der Antriebsregler 73, z. B. die Parametrierung
des elektronischen Getriebefaktors, im Hinblick auf den oben genannten, die Korrelation K

bestimmenden Faktor parametrierbar ist.

In einer besonders fiir den Fall des in mehrere Druckwerksabschnitte trennbar
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ausgebildeten Druckaggregates 02 ist zumindest fir die Druckwerkszylinder 07; 09 des
ersten Druckwerksabschnittes wenigstens ein vom Antrieb der Zylinder 08; 31 des
zweiten Druckwerksabschnittes mechanisch unabhangiger Antrieb durch einen
Antriebsmotor 76 vorgesehen. Der Antriebsmotor 76 kann beispielsweise gestellfest am
den Farbsammelzylinder 08 tragenden Gestell 43; 43.2 angeordnet sein. Der
Wischzylinder 38 kann in oben genannter Weise durch den Antriebsmotor 56 oder den
eigenen Antriebsmotor 66 angetrieben sein. Die Antriebsrader 59; 62 von Form- und
Farbsammelzylinder 07; 08 stehen nicht in Antriebsverbindung und sind beispielsweise in
zwei zueinander axial versetzten Antriebsebenen angeordnet. Selbiges gilt flir den Fall
des mechanisch unabhangig angetrieben Wischzylinders 83 fur die ggf. vorgesehenen
Antriebsrader 59, 66 von Form- und Wischzylinder 07; 38.

Die trennbare Antriebsverbindung und die damit verbundenen Vorkehrungen zwischen
den Druckwerkszylindern 07; 09 des ersten und den Druckwerkszylindern 08; 31 des
zweiten Druckwerksabschnittes kann entfallen (siehe z. B. Fig. 6 und Fig. 7).
Grundsatzlich kann in einer Alternative von den Antriebsradern 63 der Schablonenzylinder
31 in 0. g. Weise auf die Farbwerke 29 getrieben sein. In hier bevorzugter Alternative ist
jedoch flr die Farbwerke 29, insbesondere die Duktorwalzen 33, wenigstens ein vom
Antrieb der Zylinder 08; 31 des zweiten Druckwerksabschnittes mechanisch unabhangiger
Antrieb durch wenigstens einen Antriebsmotor 77 vorgesehen, wodurch auch hier der mit
einer trennbaren mechanischen Antriebsverbindung zwischen zweitem und drittem
Druckwerksabschnitt erforderliche Aufwand entfallen kann. Der Antriebsmotor 77 kann
beispielsweise gestellfest am die Farbwerke 29 tragenden Gestell 43; 43.3 angeordnet

sein.

Bei abgefahrenen Gestellteil 43.2 des zweiten Druckwerksabschnittes kann flir den Fall,
dass der Farbsammelzylinder 08 betriebsmafdig durch einen vom den Druckformzylinder
07 Antriebsmotor 56 mechanisch unabhangigen Antriebsmotor 76 angetrieben bzw.

antreibbar ist, ohne das Erfordernis von Hilfsantrieben ein motorisch unterstitzter
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Aufzugwechsel am mehrfach-, vorzugsweise vierfach grofden Farbsammelzylinder 08
erfolgen. Aullerdem kann fiir den Fall, dass fiir den betreffenden Druckwerksabschnitt
wenigstens ein Antriebsmotor 56; 76; 77; 78; 79 und wenigstens eine Antriebsverbindung
zwischen zwei diesem Druckwerksabschnitt zugeordneten zwangsgetriebenen Zylinder
07; 08; 09; 31; 38 und/oder Walzen 33 des Druckaggregates 02 vorgesehen ist, ein
geschlossener, lediglich diesem Druckwerksabschnitt zugeordneter Getriebekasten

vorgesehen sein, der beispielsweise als Schmiermittel- oder Olraum ausgebildet ist.

In einer — zumindest im wesentlichen - dlfreien Ausfiihrung ist zumindest jedem der
registergerecht, d. h. in definierter Relativwinkellage, anzutreibenden Zylinder 07; 08; 09,
31 z. B. der Form-, der Gegendruck-, der Farbsammel- und die Schablonenzylinder 07;
08; 09; 31 durch einen eigenen, insbesondere winkellageregelbaren Antriebsmotor 56; 76;
78; 79 (z. B. in Fig. 7 schraffiert dargestellt), vorzugsweise jeweils als sog. Torquemotoren
ausgebildet und/oder mit dem Rotor axial am betreffenden Zylinder 07; 08; 09, 31
angreifend, angetrieben. D. h., die Antriebe umfassen den jeweiligen Antriebsmotor 56;
76; 78; 79 und einen zugeordneten, zur Winkellageregelung eingerichteten Antriebsregler
73. Diese oder ein Teil dieser Antriebsregler 73 kdnnen auch Teile, z. B. Prozesse, einer
Regeleinrichtung, z. B. eines Frequenzumrichters, sein, welche bzw. welcher mit Mitteln
zur Multiachsanwendung ausgebildet ist. Die Farbwerke 29, insbesondere deren
Duktorwalzen 33, kdonnen ebenfalls durch einen gemeinsamen im obigen Sinne
winkellageregelbaren oder drehzahlregelbaren Antriebsmotor 77 oder vorzugsweise durch
jeweils einen winkellageregelbaren oder zumindest drehzahlregelbaren Antriebsmotor 77,
vorzugsweise als sog. Torquemotoren oder permanentmagneterregte Elektromotoren
ausgebildet. Sie kdnnen mit dem Rotor axial an der Walze 33 angreifend, angetrieben
sein. Zumindest drehzahlregelbare Antriebsmotoren sind in Fig. 7 beispielhaft ohne

Flllung dargestellit.

Ebenso kann der Wischzylinder 38 durch einen winkellageregelbaren oder zumindest

drehzahlregelbaren Antriebsmotor 79, vorzugsweise als sog. Torquemotor ausgebildet
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und/oder mit dem Rotor axial am Zylinder 39 angreifend, angetrieben sein.

Bei den in obigen Ausfiihrungsbeispielen genannten Antriebsmotoren 56; 66; 76; 77; 78;
79 handelt es sich bevorzugt nicht um Hilfsantriebe, durch welche die betreffenden
Zylinder 07; 08; 09; 31; 38 und/oder Walzen 33 beispielsweise lediglich flir Wartungs-
und/oder Ristungsarbeiten angetrieben werden, sondern um die betreffenden Zylinder
07; 08; 09; 31; 38 und/oder Walzen 33 gruppenweise oder einzeln sowohl fiir einen

Riistbetrieb, als auch wahrend des Produktionsbetriebes anzutreiben.

Um flr jede Betriebsgeschwindigkeit einen korrelierten und/oder synchronisierten Antrieb
zwischen den durch mechanisch unverbundene Antriebsmotoren 56; 66; 76; 77; 78; 79
sicher zu stellen sind Antriebsregler 73 der zwei, drei vier oder mehr der winkellage-
und/oder drehzahlregelbarer Antriebsmotoren 56; 66; 76; 77; 78; 79 einer der 0. g.
mehrmotorigen Ausflihrungen Uber die in dieser Ausfiihrung eine eine sog. elektronische
Leitachse fuhrende Signalverbindung 72 untereinander und/oder mit der die
Leitachsbewegung vorgebenden Antriebssteuerung 75 als Antriebsmaster verbunden.
Letztere konnte entgegen der Darstellung in Fig. 6 und Fig. 7 durch eine einem der
Antriebsregler 73 zugeordnete, als Master wirksame Antriebssteuerung oder bevorzugt
wie dargestellt durch die gesondert vorgesehene Antriebssteuerung 75 gegeben sein. Die
die Leitachsbewegung vorgebende Antriebssteuerung 75 erhalt ihre Vorgabe, z. B.
Geschwindigkeits- oder Drehzahlvorgabe, von der Maschinensteuerung 74 her. Der
Maschinensteuerung 74 kann eine entsprechende Vorgabe oder ein eine Fahrroutine
entlang einer Rampe ausldsender Befehl z. B. vom Leitstand 76 (siehe z. B. Fig. 8) her
vorgegeben sein bzw. werden. Den Antriebsreglern konnen zusatzlich zum Leitachssignal
uber die selbe Signalleitung 72 oder eine weitere Signalleitung Steuersignale zugefiihrt
werden oder sein, durch welche eine geforderte Relativlage und/oder ein
Getriebeverhalten des betreffenden Antriebes definierbar oder definiert sind.
Insbesondere kénnen Steuersignale zufiihrbar sein, welche eine Parametrierung

mehrerer oder samtlicher Antriebsregler 73, z. B. die Parametrierung eines jeweils
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spezifischen elektronischen Getriebefaktors und/oder einen spezifischen relativen
Winkellageversatz, parametrierbar ist. Im spezifischen Getriebefaktor fir den
Formzylinderantrieb und/oder den Wischzylinderantrieb kann die oben genannten

Korrelation K einflie3en.

Der Druckmaschine 01 ist zusatzlich zum Druckaggregat 02, der Zufuhreinrichtung 03 und
der Produktauslage 06 sowie einer Verbindung zu einem dieser Druckmaschine 01 oder
ggf. mehreren Druckmaschinen zugeordneten Leitstand 81 eine Temperiereinrichtung 82
vorgesehen, durch welche ein oder mehrere Bauteile des Druckaggregates 02
temperierbar sind. Beispielsweise sind die Duktorwalzen 33 und/oder die
Schablonenzylinder 31 und/oder der Farbsammelzylinder 08 und/oder der Formzylinder
07 und/oder der Wischzylinder 31 mit der Temperiereinrichtung 82 zu deren
Temperierung verbunden. Die fiir die Steuerung der Druckmaschine 01 erforderlichen
Schaltungen und/oder Prozesse kdnnen in entsprechenden Steuermitteln 83, z. B. in
einer oder mehreren als steuerprogrammierbare Schaltungen (SPS) und/oder als
Rechen- und/oder Datenverarbeitungseinrichtungen ausgeflihrten Steuermitteln 83,
implementiert sein, welche z. B. in einem Schaltschrak 84 untergebracht sind. Dort
kdnnen auch, falls vorgesehen, die Prozesse der Maschinensteuerung 74 und/oder der
Antriebssteuerung 75 vorgesehen sein. Die Steuermittel 83 des Schaltschrankes 84
stehen z. B. mit einem dem Leitstand 81 zugeordneten Rechen- und/oder
Datenverarbeitungsmittel 86 in Signalverbindung, in welchem auch die oder Teile der die

Maschinensteuerung 74 betreffenden Prozesse implementiert sein kdnnen.

Schliel3lich kann der Druckmaschine 01 eine Ablagevorrichtung 87, auch als sog.
Paternoster 87 bezeichnet, vorgesehen sein, in welcher — um ein Verblocken der frisch
bedruckten, noch nicht durchgetrockneten Bogen 04 durch zu hohe Druckbelastung zu
vermeiden - auf Ubereinander anzuordnenden Zwischenbdden kleinere Stapel von

bedruckten Bogen 04 aufgenommen werden konnen.
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Durch die kompakte Ausflihrung der Maschine mit zur selben Seite hin angeordneter
Bogenzu- und —abfuhr ist es nun moglich, den Leitstand 81 an einem stirnseitigen Ende
der Druckmaschine 01 anzuordnen, ohne dass hierzu der Weg in inakzeptabler Weise

vergrofdert wird.

Um dem Bedienpersonal unnotige Wege zu ersparen, kann zusatzlich zum Leitstand 81
eine druckwerksnahe, d. h. ein im Vergleich zum Leitstand 81 naher zur Druckstelle 14
des Druckaggregates 02 liegende Steuertafel 85 vorgesehen sein, auf welcher zumindest
Grundfunktionen fiir die Bedienung des Druckaggregates 02 bedienbar und/oder

Informationen zu Statusinformationen des Druckaggregates 02 ausgebbar sind.

Die als auch Kompaktmaschine oder Kleinformatpresse oder Kleinauflagenpresse
bezeichnete Druckmaschine 01 ist bevorzugt in einer Druckerei zusammen mit einer oder
insbesondere mehreren Druckmaschinen 88; 96 anderen Typs und/oder anderen
Formates angeordnet. Diese Druckmaschinen 01; 88; 96 kdnnen in einem selben
Drucksaal oder aber auch in verschiedenen Drucksalen der selben Druckerei und/oder

Druckanlage angeordnet sein.

So ist sie beispielsweise in einer Druckerei oder Druckanlage angeordnet, in welcher
zusatzlich zur oben beschriebenen Kompaktmaschine, insbesondere
Kompakitiefdruckmaschine 01, eine als Tiefdruckmaschine 88, insbesondere fiir den
Wertpapierdruck, ausgefiihrte Druckmaschine 88 mit einen einfach- oder vorzugsweise
mehrfachgrofen, insbesondere dreifachgrofem, Formzylinder 91 aufweisenden
Tiefdruckaggregat 91 vorgesehen ist, der mit einer gegeniiber der Umfangslange des
Formzylinders 07 der ersten Druckmaschine 01, d. h. der Kompakitiefdruckmaschine 01,
grolReren, insbesondere zumindest 50 % grofieren, d. h. mindestens der 1,5-fachen
Umfangslange ausgebildet ist. Er weist dabei auch eine gegeniber dem Formzylinder 07
der Kompaktdruckeinheit grofiere, insbesondere mindestens 1,5-fache Druckbreite auf.

Bevorzugt ist die Tiefdruckmaschine 88 mit einem Formzylinder 91 ausgebildet, dessen
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maximal nutzbare Druckflache mindestens doppelt, vorzugsweise dreifach so grof} ist wie
die der ersten Druckmaschine 01. Hierdurch konnen in umgekehrter Betrachtung in der
Kompaktdruckmaschine 01 im selben Malie gegeniiber der fiir den Auflagen- bzw.
Massendruck vorgesehenen Druckmaschine 01 kleinere, d. h. hochstens einer halben,
bevorzugt hochstens einem Drittel der Gesamtdruckflache, eingesetzt sein, was
insbesondere fur den Druck kleinerer Auflagen und/oder den sog. Andruck, d. h. einem
Testdruck im Vorfeld hochvolumigen Auflagendruckes, von Vorteil ist. Bei letzterem wird
die Gravur des Druckmusters, z. B. einer Banknote, welches flir den spateren
Auflagendruck, z. B. auch als Massendruck bezeichnet, und/oder auf einer einen
entsprechend grof3en Ausstol’ aufweisenden Tiefdruckmaschine in grofder Zahl auf einer

selben Druckform 21 vorzusehen ist, iberprift und entwickelt.

Die Druckanlage und/oder Druckerei umfasst so vorzugsweise eine erste, z. B. fir den
Andruck oder den Druck kleiner Auflagen ausgebildete Druckmaschine 01 mit einem fur
den Tiefdruck ausgebildeten Druckaggregat 02, dessen Formzylinder 07 einfachgrold zum
Druck einer Drucklange D je Umdrehung oder vorzugsweise doppeltgrof3 zum Druck
zweier Drucklangen D ausgebildet ist und zu dessen Einfarbung mit einem vorzugsweise
vierfachgrofden Farbsammelzylinder 08 zusammen wirkt, und eine zweite, z. B. als
Druckmaschine fur den Auflagen- und/oder Massendruck ausgebildete Druckmaschine 88
mit einem fiir den Tiefdruck ausgebildeten Druckaggregat 89, dessen Formzylinder 91
wenigstens doppeltgrofd zum Druck zweier Drucklangen D‘ oder vorzugsweise
dreifachgrofd mit z. B. drei Segmenten und/oder Drucklangen D* zum Druck dreier
Drucklangen D’ je Umdrehung ausgebildet ist und der z. B. zu dessen Einfarbung mit
einem beispielsweise ebenso groflien, vorzugsweise dreifachgrolien Farbsammelzylinder
92 mit z. B. drei Segmenten und/oder Drucklangen D zusammen wirkt, wobei die
Drucklange D° der zweiter Druckmaschine 88 wenigstens dem 1,5-fachen, vorzugsweise
wenigstens dem Doppelten der ersten Druckmaschine 01 entspricht. Der
Farbsammelzylinder 92 wird wie im Fall der ersten Druckmaschine 01 durch eine

Mehrzahl, insbesondere durch mindestens vier, vorzugsweise fiinf Schablonenzylinder 93
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eingefarbt. Bevorzugt weist hier der Formzylinder 91 und/oder der Farbsammelzylinder 92
und/oder ein Gegendruckzylinder 94 einen Umfang mit einer zum Umfang der
Schablonenzylinder 93 ganzzahlig mehrfachen, z. B. mindestens 3-fachen Umfangslange
auf. Vorzugsweise weisen sie ein selbes ganzzahligen Mehrfaches hierzu auf. Die Anzahl
o der in der ersten und der zweiten Tiefdruckmaschine 01; 88 vorgesehenen

Schablonenzylinder 93 ist vorzugsweise die selbe, bevorzugt fiinf.

In einer Weiterbildung umfasst die fiir einen Wertpapierdruck, insbesondere
Banknotendruck ausgebildete Druckanlage und/oder Druckerei zusatzlich zu der ersten,
z. B. fiir den Andruck oder den Druck kleiner Auflagen ausgebildete Tiefdruckmaschine
01, und vorzugsweise zusatzlich zu einer 0. g. zweiten, als Druckmaschine fur den
Auflagendruck ausgebildeten Tiefdruckmaschine 88 eine dritte Druckmaschine 96, z. B.
Offsetdruckmaschine 96, mit einem Druckaggregat 97 zum Drucken nach einem zum
Tiefdruckverfahren verschiedenen Druckverfahren, z. B. zum Drucken nach einem
Offsetdruckdruckverfahren, vorgesehen. In einem bevorzugten und dargestellten Fall
handelt es sich bei der dritten Druckmaschine 96 um eine den Bedruckstoff, z. B.
Bedruckstoffbogen, zumindest einseitig durch ein Druckwerk, vorzugsweise gleichzeitig
beidseitig durch zwei Druckwerke in einem Offsetverfahren bedruckende Druckmaschine
fur den Auflagen- und/oder Massendruck. Das als Offsetdruckwerk ausgebildete
Druckwerk umfasst hierbei wenigstens einen, vorzugsweise mehrere einfachgrof3e
Formzylinder 98 mit z. B. einem Segment und/oder einer Drucklange, welcher bzw.
welche zum Druck lediglich einer Drucklange je Umdrehung ausgebildet ist bzw. sind und
welcher bzw. welche z. B. mit einem vorzugsweise mehrfachgrof3en, insbesondere
dreifachgrofiem Offset- oder Ubertragungszylinder 99 mit z. B. drei Segmenten und/oder

Druckléangen zu dessen Einfarbung zusammen wirkt.

Der Formzylinder 98 weist eine gegenliber dem Formzylinder 07 der
Kompaktdruckmaschine 01 grof3ere, insbesondere mindestens 1,5-fache oder

vorzugsweise doppelte Druckbreite auf. Flr den bevorzugten Fall, dass auch eine zweite
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Druckmaschine 88 vorgesehen ist, entspricht die maximale Druckléange des
Druckaggregates 97 bzw. des Formzylinders 98 der dritten Druckmaschine 96 bevorzugt
der maximalen Drucklange des Druckaggregates 89 bzw. des Formzylinders 91 der

zweiten Druckmaschine 88.

Bei der Herstellung von Wertpapieren, z. B. Banknoten, kann im Auflagen- und/oder
Massendruck ein Bogen nacheinander durch eine erste der beiden fir den Auflagendruck
ausgebildeten Druckmaschinen 88; 96 und durch die andere der beiden fiir den
Auflagendruck ausgebildeten Druckmaschinen 88; 96 in zwei voneinander verschiedenen
Druckverfahren bedruckt werden. Zur wegen der Herstellung und Entwicklung der
Tiefdruckformen zeitaufwandigen Vorbereitung einer neuen Produktion muss eine
Produktion ber die die beiden Druckmaschinen 88; 96 umfassende Maschinenlinie nicht
unterbrochen werden. Auch muss bei der Entwicklung und Herstellung der das Motiv
darstellenden Gravur keine unnotig grofde Druckform 21 und/oder kein unnotig grofder
Bogen 04 bedruckt werden. Der sog. Andruck kann auf der Kompaktmaschine erfolgen.
Anstelle oder zusatzlich zu dieser Anwendung als Andruckmaschine kann die z. B. als
Kompaktdruckmaschine 01 ausgebildete Druckmaschine 01 auch fir kleinere Auflagen
und/oder kleinere Druckmotive produziert werden. Beispielsweise wird die Druckmaschine
01 betrieben, um Bogen 04 von Briefmarken oder um Bogen von Etiketten oder um Bogen

von Aktienpapieren herzustellen.
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Bezugszeichenliste

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

Druckmaschine, Wertpapierdruckmaschine, Kompakttiefdruckmaschine

Druckaggregat, Druckeinheit

Zufiihreinrichtung, Bogenanleger

Bedruckstoff, Bedruckstoffbogen, Bogen

Produktauslage

Zylinder, Druckwerkszylinder, Formzylinder, Druckformzylinder
Zylinder, Druckwerkszylinder, Farbsammelzylinder

Zylinder, Druckwerkszylinder, Gegendruckzylinder, Druckzylinder

Greifeinrichtung
Fordersystem, Bandsystem
Tisch

Druckstelle

Fordersystem, Bandsystem
Greifeinrichtung

Forderrolle

Abnahmeeinrichtung. Rolle

Aufzug, Druckform, Tiefdruckform, Druckplatte

Halteeinrichtung
Aufzug, Gummituch
Halteeinrichtung
Kanal

Kanal
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28 Kanal
29 Farbwerk
30 -
31 Zylinder, Schablonenwalze, Farbselektionszylinder, Schablonenzylinder

32 Walze, Farbauftragswalze

33 Walze, Duktorwalze

34 Farbquelle, Farbkasten

35 Kanal

36 Walze, Reibewalze

37 Aufzug, Schablone, Platte

38 Zylinder, Waschzylinder

39 Fluidbehaltnis, Waschkasten

40 -

41 Bedienebene, Galerieebene

42 Grundebene

43 Maschinengestell, Gestell

43.x Gestell, Teilgestell (mitx = 1, 2 oder 3)
44 Raum

45 Traggestell, Bodenplatte, Tragrahmen
46 Laufbahn, Schiene

47 Treppe

48 Gestell, Teilgestell, Waschkasteneinheit, Waschkastenwagen

49 Raum, Wartungs-, Bedienraum

50 -

51 Gestell, Tragkonstruktion, Rahmenkonstruktion
52 Laufbahn

53 Rolle

54 Raum, Wartungs-, Bedienraum
55 -
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57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84

Antriebsmotor
Untersetzungsgetriebe
Zahnrad, Ritzel
Antriebsrad, Zahnrad
Antriebsrad, Zahnrad
Antriebsrad, Zahnrad
Antriebsrad, Zahnrad
Antriebsrad, Zahnrad
Antriebsrad, Zahnrad
Zwischenrad, Zahnrad
Getriebe, stufenlos
Antriebsmotor
Getriebe, Vorsatzgetriebe
Signalverbindung, Netzwerk
Antriebsregler
Maschinensteuerung
Antriebssteuerung
Antriebsmotor
Antriebsmotor
Antriebsmotor
Antriebsmotor
Leitstand
Temperiereinrichtung
Steuermittel

Schaltschrank
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85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

AO07
AO8
AO09
A31

D07
D08
D09
D86

42

Steuertafel

Datenverarbeitungsmittel
Ablagevorrichtung, Paternoster
Druckmaschine, zweite, Tiefdruckmaschine
Druckaggregat, Tiefdruckaggregat
Formzylinder

Farbsammelzylinder

Schablonenzylinder

Gegendruckzylinder

Druckmaschine, dritte, Offsetdruckmaschine
Druckaggregat

Formzylinder

Ubertragungszylinder

Umfangsabschnitt, nichtdruckend
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Anspriiche

1.

Tiefdruckmaschine umfassend ein Druckaggregat (02) mit einem bezogen auf die
Anzahl | (I € IN) der bei einer Umdrehung druckbaren Nutzen doppeltgrofden
Druckformzylinder (07), d. h. mit | = 2, welcher mit einem bezogen auf die Anzahl m
(m € IN) der bei einer Umdrehung druckbaren Nutzen doppeltgrof3en
Gegendruckzylinder (09), d. h. mit m = 2, in Druck-An eine Druckstelle (14) bildet,
mit einem in Druck-An mit dem Druckformzylinder (07) zusammen wirkenden
Wischzylinder (38), mit einem in Druck-An mit dem Druckformzylinder (07)
zusammen wirkenden Farbsammelzylinder (08) und mit einer Mehrzahl von in
Druck-An mit dem Farbsammelzylinder (08) an dessen Umfang hintereinander
zusammen wirkenden, durch jeweils wenigstens ein Farbwerk (29) einfarbbare
Schablonenzylindern (31), dadurch gekennzeichnet, dass der Farbsammelzylinder
(08) mit einem gegeniber dem Druckformzylinder (07) ganzzahlig mehrfachen, d. h.

n-fachen Umfang ausgebildet ist, mit n € IN und n > 1.

Tiefdruckmaschine umfassend ein Druckaggregat (02) mit einem bezogen auf die
Anzahl | (I € IN) der bei einer Umdrehung druckbaren Nutzen doppeltgrofden
Druckformzylinder (07), d. h. mit | = 2, mit einem in Druck-An mit dem
Druckformzylinder (07) zusammen wirkenden Wischzylinder (38) und einem in
Druck-An mit dem Druckformzylinder (07) zusammen wirkenden
Farbsammelzylinder (08) und mit einer Mehrzahl von in Druck-An mit dem
Farbsammelzylinder (08) an dessen Umfang hintereinander zusammen wirkenden,
durch jeweils wenigstens ein Farbwerk (29) einfarbbare Schablonenzylindern (31),
dadurch gekennzeichnet, dass der Druckformzylinder (07) einen Umfang mit einer
zum Umfang der Schablonenzylinder (31) selben oder doppelten Umfangslange
aufweist und/oder dass die Umfangslange des Druckformzylinders (07) hochstens
1.600 mm betragt, und dass der Farbsammelzylinder (08) einen Umfang mit einer

zum Umfang der Schablonenzylinder (31) mindestens vierfachen Umfangslange
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aufweist.

3.  Tiefdruckmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Druckformzylinder (07) bezogen auf die Anzahl | (I € IN) der bei einer Umdrehung
druckbaren Nutzen doppeltgrof, d. h. mit | = 2, und/oder ein mit dem
Druckformzylinder (07) eine Druckstelle (14) ausbildender Gegendruckzylinder (09)
bezogen auf die Anzahl m (m € IN) der bei einer Umdrehung druckbaren Nutzen
doppeltgrof3, d. h. mit m = 2, und/oder der Farbsammelzylinder (08) mit einem
gegeniber dem Druckformzylinder (07) ganzzahlig mehrfachen, d. h. n-fachen

Umfang ausgebildet ist, mit n € IN und n > 1ausgefiihrt ist.

4.  Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Farbsammelzylinder (08) bezogen auf die Anzahl k (k € IN) der bei einer Umdrehung
druckbaren Nutzen vierfachgrof3, d. h. mit k = 4, und/oder die Schablonenwalze (31)
bezogen auf die Anzahl | (j € IN) der bei einer Umdrehung druckbaren Nutzen

einfachgrof}, d. h. mit j = 1, ausgefihrt ist.

5.  Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Druckformzylinder (07) zur Aufnahme und/oder zum Halten zweier |6sbarer
Druckformen (21) auf seinem Umfang in Umfangsrichtung hintereinander und/oder
der Farbsammelzylinder (08) zur Aufnahme und/oder zum Halten von vier |6sbaren
Gummitiichern (23) auf seinem Umfang in Umfangsrichtung hintereinander und/oder
der Schablonenzylinder (31) zur Aufnahme und/oder zum Halten von lediglich einer

Schablone (37) auf seinem Umfang in Umfangsrichtung ausgebildet ist.

6.  Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3, 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Druckformzylinder (07) eine maximal fir den Druck nutzbare Breite von
hdchstens 600 mm, vorzugsweise hochstens 500 mm, aufweist und/oder eine fiir

den Druck maximal nutzbare Flache auf dem betriebsbereit eingerichteten
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Druckformzylinder (07) maximal 0,40 m? und/oder die Umfangslange des
Druckformzylinders (07) hochstens 1.600 mm, vorzugsweise hochstens 1.400 mm,

betragt.

7. Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Anzahl o (o € IN) von wenigstens vier, d. h. 0 2 4, Schablonenzylindern
(31), vorzugsweise flinf, d. h. 0 = 5, Schablonenzylinder (31), am Umfang des

Farbsammelzylinder (08) hintereinander angeordnet sind.

8.  Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5, 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Farbsammelzylinder (08) und die Schablonenzylinder (31) in einem Gestell
(43.2) vorgesehen sind, welches von einem den Druckformzylinder (07) lagernden
Gestell (43.1) derart in eine Wartungslage abrlickbar ist, sodass in Wartungslage
zwischen dem ersten und dem zweiten Druckwerksabschnitt und/oder zwischen
dem ersten und dem zweiten Gestell (43.1; 43.2) ein Raum (44) ausgebildet ist, der
einen direkten Zugriff zur Mantelflache des Farbsammelzylinders (08) und zur

Mantelflache des Druckformzylinders (07) gewahrt.

9. Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die mit den Schablonenzylindern (31) in Druck-An jeweils
zusammen wirkenden Farbwerke (29) in einem Gestell (43.3) vorgesehen sind,
welches von einem zumindest den Farbsammelzylinder (08) und die
Schablonenzylinder (31) tragenden Gestell (43.1; 43,2) derart in eine Wartungslage
abrickbar ist, sodass in Wartungslage zwischen dem ersten, den
Farbsammelzylinder (08) umfassenden Druckwerksabschnitt und dem die
Farbwerke (29) umfassenden Druckwerksabschnitt und/oder zwischen den
Schablonenwalzen (31) und den Farbwerken (29) und/oder zwischen dem den
Farbsammelzylinder (08) tragenden Gestell (43.1; 43.2) und dem die Farbwerke
(29) tragenden Gestell (43.3) ein Raum (49) ausgebildet ist, der einen direkten
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Zugriff zur Mantelflache der Schablonenwalzen (31) und zur Innenseite der
Farbwerke (29) gewahrt.

Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Umfang des Wischzylinders (38) kleiner ist als der

Umfang des Druckformzylinders (07), jedoch gréfder, als dessen halber Umfang.

Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8, 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Wischzylinder (38) in Produktion mit der zum
Druckformzylinder (07) selben Drehrichtung angetrieben ist und/oder im Betrieb zu
dessen Reinigung in die Waschfllissigkeit eines Fluidbehaltnisses (39) eintaucht
und/oder durch einen mechanisch vom Antrieb des Druckformzylinders (07)

unabhangigen Antriebsmotor (66) angetrieben ist.

Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8, 9, 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass der Wischzylinder (38) und ein Fluidbehaltnis (39) an
und/oder in einem Gestell (48) angeordnet sind, welches vom Druckformzylinder
(07) und/oder von einem den Druckformzylinder (07) lagernden Gestell (43; 43.1)
insgesamt in eine Wartungslage abrickbar ist, in welcher zwischen einem den
Druckformzylinder (07) umfassenden Druckwerksabschnitt und dem Wischzylinder
(38) und/oder zwischen dem den Druckformzylinder (07) tragenden Gestell (43,
43.1) und dem das Fluidbehaltnis (37) tragenden Gestell (48) und/oder zwischen
der Mantelflache des Wischzylinders (38) und der Mantelfliche des
Druckformzylinders (07) ein Raum (54) ausgebildet ist, der einen direkten Zugriff zur
Mantelflache des Druckformzylinders (07) und zum Fluidbehaltnis (37) und/oder der

Mantelflache des Wischzylinders (38) gewahrt.

Tiefdruckmaschine nach Anspruch 8, 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die

in Wartungslage voneinander abgeriickten und/oder abrlickbaren Gestelle (43.1;
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43.2; 43.3; 48) in Arbeitslage miteinander fest gekoppelt, insbesondere liber eine
Verriegelung miteinander verbunden, sind, wobei vorzugsweise wenigstens ein die
Kopplung, insbesondere Verriegelung, iberwachender Sensor und eine mit dem
mindestens einen Sensor signaltechnisch verbundene Steuereinrichtung mit einer in
dieser Steuereinrichtung implementierten Logik vorgesehen ist, welche den
Signalzustand des mindestens einen Sensors Uberwacht und die bei negativem

Ergebnis die Freigabe des Maschinenstarts verhindert.

Tiefdruckmaschine nach Anspruch 8, 9, 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass
die in Wartungslage voneinander abgertickten und/oder abrickbaren und den Raum
zwischen sich freigebenden Gestelle (43.1; 43.2; 43.3; 48) in Arbeitslage zusammen
ein im wesentlichen geschlossenes Gestell (43) ausbilden, d. h. sich derart
aneinander anschlief3en, dass sie keinen freien Zugang zwischen den beiden

voneinander abrickbaren Gestellen (43.1; 43.2; 43.3; 48) gewahren.

Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet, dass der Formzylinder (07) und der Wischzylinder (38)
mechanisch voneinander unabhangig durch zwei Antriebsmotoren (56; 69)
angetrieben sind, und dass in einem Speichermittel einer Maschinen- oder
Antriebssteuerung (74; 75) oder eines Antriebsreglers (73) wenigstens eines der
beiden Antriebsmotoren (56; 69) ein Verhéltnis und/oder eine Korrelation zwischen
den Solldrehzahlen der beiden Antriebsmotoren (56; 66) vorgegeben ist, sodass sie
im Betreib stets in einem definierten, vorzugsweise einstellbaren Drehzahlverhaltnis
zueinander stehen, und dass die Antriebssteuerung vorzugsweise derart
eingerichtet und die Korrelation (K), insbesondere das Verhaltnis, zwischen den
Solldrehzahlen unter Berlicksichtigung der Umfangslangen derart im Speichermittel
vorgegeben ist, sodass in der Nipstelle zwischen Druckform- und Wischzylinder (07;
38) eine tangentiale Relativgeschwindigkeit vorliegt, die wenigstens dem doppelten

der Umfangsgeschwindigkeit des Druckformzylinders (07) entspricht.
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Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb des Wischzylinders (38) parallel zum
Antrieb des Druckformzylinders (07) von einem durch einen Antriebsmotor (56)
angetriebenen Zahnrad (59) direkt oder Uber eine gerade Anzahl von Zwischenrader
auf ein mit dem Wischzylinders (38) drehfest verbundenes Zahnrad (66) erfolgt oder
seriell vom Antriebsmotor (56) Uiber das Antriebsrad (59) des Druckformzylinders
(07) und eine ungeradzahlige Anzahl von Zwischenradern (67) auf das Antriebsrad
(66) des Wischzylinders (38) erfolgt, und vorzugsweise, dass der Antriebszug zum
Zapfen des Druckformzylinder (07) und dem Zapfen des Wischzylinders (38) derart
in seinen Abwicklungsverhaltnissen und/oder durch ein zusatzliches Getriebe (68)
ausgefuhrt ist, sodass sich unter Beriicksichtigung des wirksamen Aufdenumfangs
des Wischzylinders (38) und desjenigen des geristeten Druckformzylinders (07) der
Form- und der Wischzylinder (07; 38) in einer selben Drehrichtung drehen und in
der Nipstelle eine tangentiale Relativgeschwindigkeit vorliegt, die wenigstens dem

doppelten der Umfangsgeschwindigkeit des Druckformzylinders (07) entspricht.

Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15 oder
16, dadurch gekennzeichnet, dass ein Zufiihren von zu bedruckendem Bedruckstoff
in das Druckaggregat durch ein erstes Férdersystem (12) von einer selben Seite

des Druckaggregates (02) her erfolgt, auf welche nach dem Bedrucken ein Abfiihren

des bedruckten Bedruckstoffes durch ein zweites Fordersystem (16) erfolgt.

Tiefdruckmaschine nach Anspruch 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16
oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Formzylinder (07) und der
Farbsammelzylinder (08) durch verschiedene, insbesondere winkellageregelbare
Antriebsmotoren (56; 76) mechanisch voneinander unabhangige antreibbar
und/oder angetrieben sind und dass vorzugsweise eine Walze (33) wenigstens

eines der Farbwerke (29) durch einen, insbesondere zumindest drehzahlregelbaren
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Antriebsmotor ( 77) mechanisch unabhangig vom Farbsammelzylinder (08)

und/oder den Schablonenzylindern (31) antreibbar und/oder angetrieben ist.

Druckanlage, insbesondere zum Drucken von Wertpapierbogen, mit einer ersten
Tiefdruckmaschine (01) gemaf einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 18 und
mit wenigstens einer weiteren, als Tiefdruckmaschine (88) ausgeflihrten zweiten
Druckmaschine mit einem Druckformzylinder (91), einem Farbsammelzylinder (92)
und einer Mehrzahl von in Druck-An mit dem Farbsammelzylinder (92) an dessen
Umfang hintereinander zusammen wirkenden Schablonenzylindern (93), wobei der
Druckformzylinder (91) und der Farbsammelzylinder (92) einen selben Umfang mit
einer zum Umfang der Schablonenzylinder (93) mindestens dreifachen

Umfangslange aufweisen.

Druckanlage nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass der
Druckformzylinder (91) der zweiten Druckmaschine (88) eine maximal nutzbare
Druckflache aufweist, welche mindestens dem doppelten der maximal nutzbaren

Druckflache der ersten Druckmaschine entspricht.

Druckanlage nach Anspruch 19 oder 20, gekennzeichnet durch eine dritte
Druckmaschine (96), welche ein Druckaggregat (97) zum Drucken nach einem zum
Tiefdruckverfahren verschiedenen Druckverfahren mit einem Druckformzylinder
(98), insbesondere ein Druckaggregat (97) mit wenigstens einem Offsetdruckwerk,

umfasst.

Druckanlage nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass eine maximale
Druckbreite des Druckformzylinders (91) der zweiten Druckmaschine (88) und/oder
die maximale Druckbreite des Druckformzylinders (98) der dritten Druckmaschine
(96) mindestens doppelt so grof} ist wie die maximale Druckbreite des

Druckformzylinders (07) der ersten Druckmaschine (01).
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INV. B41F31/30 B41F33/00
B41F9/10 B41F11/02 B41F13/00 B41F13/004
B41F21/05 B41F21/08 B41F21/10 B41F13/11

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

S
B41F33/12 B41F35/02 B41F9/02
B41F13/008

B41F13/187

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B41F

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X EP 1 995 062 Al (KBA GIORI SA [CH])
26. November 2008 (2008-11-26)

1-7,
10-14,
17-22
8,9,15,
[0037] - [0038] 16

Y Zusammenfassung
Absédtze [0011],
Abbildungen la-5b

[0026] ,

X EP 1 602 482 Al (KBA GIORI SA [CH])
7. Dezember 2005 (2005-12-07)

in der Anmeldung erwdhnt
Zusammenfassung
Absédtze [0001],
[0025]
Abbildung 1

1-5,7,
10,17

[0013] - [0020], [0023],

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)
"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-

anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden e

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X

EP 0 563 007 Al (DE LA RUE GIORI SA [CH])
29. September 1993 (1993-09-29)

in der Anmeldung erwdhnt

Zusammenfassung

Spalte 2, Zeile 40 - Spalte 3, Zeile 11
Spalte 3, Zeilen 38-47

Spalten 4-5

Abbildungen 1-6

EP 2 338 682 Al (KBA NOTASYS SA [CH])

29. Juni 2011 (2011-06-29)
Zusammenfassung

Absdatze [0036], [0039], [0042], [0044],
[0046] - [0048]

Abbildungen 1A-7

WO 02/32669 A2 (KBA GIORI SA [CH];
DUENNINGER BRIGITTE [DE]; STARK SIEGFRIED
ALFONS [D) 25. April 2002 (2002-04-25)
Zusammenfassung

Seiten 1-3, 5-8

Abbildungen 1-3

1-3,5,
10,17

8,9,15,
16

1-22
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EP 1995062 Al 26-11-2008
EP 2150412 Al 10-02-2010
ES 2392853 T3 14-12-2012
JP 5485365 B2 07-05-2014
JP 2010527822 A 19-08-2010
JP 2013099952 A 23-05-2013
JP 2014088032 A 15-05-2014
RU 2009145638 A 27-06-2011
US 2010139511 Al 10-06-2010
US 2014338549 Al 20-11-2014
WO 2008146193 Al 04-12-2008
EP 1602482 Al 07-12-2005 CN 1960871 A 09-05-2007
EP 1602482 Al 07-12-2005
EP 1765594 Al 28-03-2007
JP 2008501547 A 24-01-2008
US 2007181016 Al 09-08-2007
WO 2005118294 Al 15-12-2005
EP 0563007 Al 29-09-1993 AT 140186 T 15-07-1996
AU 3388193 A 30-09-1993
CA 2091203 Al 27-09-1993
CN 1078941 A 01-12-1993
DE 59303169 D1 14-08-1996
EP 0563007 Al 29-09-1993
JP 3294371 B2 24-06-2002
JP H0639990 A 15-02-1994
RU 2107625 C1 27-03-1998
Us 5282417 A 01-02-1994
EP 2338682 Al 29-06-2011 AU 2010334372 Al 05-07-2012
AU 2010334374 Al 05-07-2012
AU 2010334375 Al 05-07-2012
CA 2782994 Al 30-06-2011
CA 2782997 Al 30-06-2011
CA 2782999 Al 30-06-2011
CN 102712190 A 03-10-2012
CN 102712191 A 03-10-2012
CN 102712192 A 03-10-2012
co 6561831 A2 15-11-2012
co 6761295 A2 30-09-2013
co 6791580 A2 14-11-2013
EP 2338682 Al 29-06-2011
EP 2516159 Al 31-10-2012
EP 2516160 Al 31-10-2012
EP 2516161 Al 31-10-2012
JP 2013514910 A 02-05-2013
JP 2013514911 A 02-05-2013
JP 2013514912 A 02-05-2013
KR 20120106867 A 26-09-2012
KR 20120123060 A 07-11-2012
KR 20120123061 A 07-11-2012
MA 33940 Bl 02-01-2013
MA 33941 Bl 02-01-2013
MA 33946 Bl 02-01-2013
RU 2012126749 A 27-01-2014
RU 2012126750 A 27-01-2014
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AU 777495 B2 21-10-2004
CA 2393209 Al 25-04-2002
CN 1422213 A 04-06-2003
EP 1326749 A2 16-07-2003
JP 2004511365 A 15-04-2004
JP 2008201144 A 04-09-2008
KR 20070086581 A 27-08-2007
UA 72952 C2 15-07-2003
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