CS 265517 B1

Y .
CESKOSLOVENSKA ) : '
socnusnens| POPIS VYNALEZU | 265517
REPUBLIKA . ” . i an ®1)

19
(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENIU
(13)
' 61) Ine. C14
(22) prihlésené 21 07 86 B 65 G 60/00
(21) pv 5527-86.P
(40) zverejnené 10 02 89

- FEDERALNI URAD (45) vydané 15 12 89
PRO VYNALEZY .

(75) : .

Autor vynilesu MORAVEK JAN ing., KRIZAN JOZEF ing., KUCHYNAR MILAN ing., BRATISLAVA

(54) stoh systémovych paliet pre rozoberanie a skladanie v manipulaénom
zariadeni

(57) KaZd4 jednotliv4 systémové paleta
stohu je opatrend najmenej Styrmi dosada-

cimi plochami, ktoré si umiestnené navzé- ~3
jom symetricky na vonkajSom obvode systémo-
vej palety v rovnakej vy3ke od jej zdklado-
vej plochy, pridom ich vzdialenost od koncov
systémovej palety sa postupne zviddSuje
alebo zmenZuje podla rozmiestnenia s nimi ]
kore8pondujicich strediacich pléch mani- 0
pulaéného zariadenia. ]
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Vyndlez riefi stoh systémovych paliet pre rozoberanie a skladanie v manipulaénom zariade-
ni najmi pre automatizované systémy.

Vv sddasnosti sa v automatizovanych vyrobnych systémoch pouzivaji systémové palety dopravo-
vané v stohu. Stoh tvoria rovnaké systémové palety poukladané na seba neslce vloZky pre
ulo¥enie sd&iastok. Manipulané zariadenia, ktoré s nimi manipulujd ich postupne za sebou
20 stohu odoberajd a presne polohujd. Po odobrani v8etkych si¥iastok sa opdt za sebou skladaju
do stohu. Manipula&né zariadenie pracuje vidy len s vrchnou paletou.

Nevyhodou takto usporiadaného stohu systémovych paliet je postupnost rozoberania a
skladania, &o vyvoléva u manipula&nych zariadeni potrebu rozobracej a stohovacej &asti, pricom
6bsah paliet stohu sa spristupfiuje len v danom poradi a nedd sa okamZite spristupnit lubovolIn4
systémové paleta stohu. To vyvoldva u manipuldcii so stohom dlhé manipuladné &asy.

Uvedené nevyhody doteraz poufivanych systémovych paliet dopravovanych v stohu odstrafiuje
stoh systémovych paliet pre rozoberanie a skladanie v manipulaénom zariadeni, ktorého podstata
" spodiva v tom, ¥e ka¥d4 jeho jednotliv& systémovéd paleta je opatrend najmenej $tyrmi dosadaci-
mi plochami, ktoré su umiestnené navzdjom symetricky na vonkajSom obvode systémovej palety
v rovnakej vyske od jej zdkladovej plochy, prifom ich vzdialenost od koncov systémovej palety
sa postupne zvi&3uje alebo zmen3uje podla rozmiestnenia s nimi kore$pondujicich strediacich
pléch manipulaéného zariadenia.

Stoh systémovych paliet umoZRuje uskuto&nit rozoberanie a skladanie stohu bez akych-kolvek
pomocnych mechanizmov manipula&ného zariadenia, do ktorého po vloZeni stohu medzioperaénou
dopravou sa stoh okamfite rozdruZi na jednotlivé systémové palety a obsah moZno jednoducho

a rychlo spristupnit v lubovolnom poradf.

priklad provedenia stohu sytémovych paliet podla vyndlezu je na obr. 1 v ndryse, na
obr. 2 v pddoryse.

Stoh pozostdva z piatich systémovych paliet la, 1lb, lc, 14, le. KaZdd systéﬁové paleta
1 je osadend Styrmi rovnakymi dosadacimi plochami 3, ktoré sd vytvorené konzolou upevnenou
symetricky na vonkajs{ obvod palety. Konzola md vyrez, do ktorého zapadd protikus (strediaci
_kolfk) manipulaZného zariadenia. Umiestnenie tychto dosadacich pléch 3 na v8etkych paletach
stohu 2 je v rovnakej vySke od zdkladovej plochy 4 systémovych paliet 1. vVzdialenost konzol
od konca paliet sa postupne v poradi jedna a%¥ p&t na jednotliv§ch systémovych paletdch 1
zvi&3uje. Pridom medzi konzolami na jednotlivych paletdch 1 stohu 2 premietnutymi do spolol—
nej horizontdlnej roviny musi vzniknit potrebnd medzera, pre vzdjomné obidenie protikusov
(strediacich kolikov) manipula&ného zariadenia. Potom pre stoh 2 plati, Ze pri spdStani
do manipula&ného zariadenia vrchnd systémovéd paleta le dosadne na prvé strediace plochy
zariadenia a ostatné 3tyri systémové palety 1d, lc, lb, la tieto prvé dosadacie plochy obidu.
Takto postupne dosadnu vietky systémové palety 1 v zariadeni a ako poslednd dosadne spodnd
paleta la. Pri zlo¥eni stohu 2 sa postupuje opalne t. j. zdvihnutim spodnej palety la a
postupnym jej zdvihanim v manipula&nom zariadeni dosadnd na fu i ostatné systémové palety
1b, 1lc, 1d, le, prilom ako poslednd opust{ strediace plochy manipula&ného zariadenia vrchné
paleta le, &im stoh 2 je op4t zloZeny.

PREDMET VYNALEZU

Stoh systémovych éaliet pre rozoberanie a skladanie v manipula&nom zariadeni, vyzna&ujici
sa tym, Ze ka#d4 jeho jednotlivé systémové paleta (1) je opatrend najmenej Styrmi dosadacimi
plochami (3), ktoré si umiestnené navzdjom symetricky na vonkajSom obvode systémove) palety
(1) v rovnakej vy¥ke od jej zd&kladovej plochy (4), prifom ich vzdialenost od koncov systémo-
vej palety (1) sa postupne zvilZuje alebo zmenSuje podla rozmiestnenia s nimi koreSpondujicich

strediacich pléch manipula&ného zariadenia.
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