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(54) Vulkaniza&ui lis pnenmatik
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Vulkanizatni lis pneumatik sestdvajici z
hornfho ré&mu, dolniho rdmu a bodnich ré-
mil, spojujicich zmin&né horni a dolni ramy ﬁb 1
v celek, jehoZ dolni polovina vulkaniza&ni *
formy je upevné&na na zminéném dolnim ré-
mu a horni polovina vulkaniza&ni formy je A
upevnéna k zdvihacimu a spoust8cimu stolu, (
upraveného ke zdvihdni a spouSténi pro- j g
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stfedky, upevn&nymi na hornim rdmu vul-
kanizatniho lisu tak, Ze horni polovina vul- T
kaniza&ni formy je pFemistovdna od dolni R
poloviny valkanizaéni formy, nebo k mi, p¥i- .
temZ tprava podle vynélezu spofivd v tom, |
Ze pracovni vdlec, svisle vybihajici rozp&rny :
Clen a alespoil jedna distantni deska, pfi- !
padné& sloZend distanni deska jsou uspofé- :
ddny mezi hornim rdmem vulkaniza&niho !
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lisu a horni polovinou vulkanizatni formy,
kteréZto zminéné distantni desky jsou upra- 3
veny pro pohyb z pracovni polohy uvnit¥
vulkanizatniho lisu do polohy mimo ni vné& o N 11 s s
vulkanizatniho lisu a naopak a prostfedky o P

k sefizovdni tlouStky vulkanizadni formy |

jsou uspofddany bud na hornim rdmu, nebo -
na dolnim rédmu vulkanizaéniho lisu, pri-
temZ vulkanizace probihd bezpedné p¥i mi-
nim4inim rozevieni formy p¥l selhéni &in-
nosti pracovniho vélce.
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PfedloZeny vyndlez se tykd vulkanizatni-
ho lisu pneumatik, zvlast& jeho zlepSeného
typu sestdvajiciho z horniho rdmu, dolniho
ramu a dvou jpostrannich rdmi, jehoZ liso-
vaci forma je tvofena horni polovinou a dol-
ni polovinou t&sné uzaviratelnymi svisle
vratné pohyblivym stolem pevné& spojenym
s horni polovinou lisovaci formy, kteryZio
vratné pohyblivy stil je zdvihdn a spoustén
hydraulicky.

Dnes zndmé hydraulické vulkanizani lisy
jsou obecné konstruovdny tak, Ze zdvihaci
a spoustéci stll m4 pracovni zdvih 1 000 mm
pro lisovéni pneumatik osobnich vozli a asi
2 000 mm pro lisovani pneumatik nakladnich
vozi, autobust, nebo podobnych vozidel, aby
dovolil uloZeni surového plasté, ktery ma
byt vulkanizovdn, na -dolni polovinu lisovaci
formy.

V dbsledku toho je hydraulicky véalec pro
uzavirdni obou polovin lisovacich forem vy-
tvofen s prisludné dlouhym zdvihem. Dojde-
-li ke sniZeni tlaku v diisledku prosakovéni
tlakového prostFedi z t&sn&ni na hydraulic-
kém potrubi, p¥i vulkanizovdni pneumatiky,
vznikd nebezpefi vytvofeni mezery mezi o-
bé&ma polovinami lisovaci formy nad urce-
nou pripustnou hodnotu, coZ ma v diisledku
unikani vulkanizaniho prostfedi (pary, vo-
dy o vysokém tlaku a teploté, plynu o vyso-
kém tlaku a teplot&) z vnitiku vulkanizadni
lisovaci formy.

K odstranéni popsanych zavad byly ufi-
nény riizné ndvrhy. Jeden z nich se tykal
napfiklad pouZiti zvlaStnich nédkladnych di-
1 tvaru prolomenych uzédvorovacich krouZ-
kit a podobnych prostrfedkd, nebo jiny se
tykal Gpravy hydraulického ¥idiciho zafize-
ni pro ovladéani tlakovym spinafem. Bylo
vSak zji§t&no, Ze Z4dné z navrhovanych o-
patfeni nepracovalo spolehlivé jako prostfe-
dek ke sniZeni mezery mezi ob&ma polovi-
nami lisovaci formy.

Ukolem pFedloZeného vynélezu, za Zetfe-
ni popsanych problémii, je ndvrh zlepSeného
vulkanizatniho lisu pneumatik, ktery by za-
ji§toval mechanickymi prostfedky sniZeni
rozevieni lisovaci formy, v némZ by vulka-
nizatni proces probihal zcela bezpe&né€ a
jehoZ vyroba by byla nenédkladna.

Ukol byl podle vynalezu vyfeSen ndvrhem
vulkaniza&niho lisu pneumatik v tvodu po-
psaného typu tak, Ze zdvihaci a spouStéci
stdll je opatfen svisle vybihajicim rozp&rnym
¢lenem o stélé nebo stavitelné vysSce a na
dolni strané horniho rdmu vulkanizafniho
lisu je upraven alespoii jeden pracovni véa-
lec a dale upravena pevné, pfipadné& ve svis-
le volitelnych rovinach horizontdln& pohyb-
livé alespoii jedna distan¢ni deska, pf¥ipad-
n# sloZend distanéni deska.

Dale podle vynalezu je pracovni vdlec me-
zikruhovy s prab&Znym otvorem v jeho
stfedni fdsti.

Rovné&Z podle vyndlezu pracovni vélec se-
stadva z nékolika pracovnich vélcl, jejichZ
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pistnice jsou pripojeny k mezikruhové des-
ce.

Jesté déle podle vyndlezu distantni deska
sestdvd napiiklad z n&kolika distantnich
desek.

Dalsim vyznakem vynélezu je, Ze sloZend
distantni deska je tvofena distan&ni deskou
znadné tlouStky a napiiklad alespoii jednou
distantni deskou pomé&rn& malé tloustky.

Jesté dal$im vyznakem vyndlezu je, Ze kaZz-
d4 z distantnich desek je pFfemistitelnéd z
pracovni polohy mezi pracovnim vélcem a
svisle vybihajicim &lenem do polohy mimo
pracovni polohu a zpét jednotlivé pro sefi-
zeni vzd4alenosti mezi pracovnim vélcem a
svisle vybihajicim &lenem v z4vislosti na
tloustce obou polovin vulkanizatni lisovaci
formy.

Déale podle vyndlezu jsou pracovni vélec
a rozpérny &len upraveny mezi hornim réa-
mem a horni polovinou vulkaniza&ni liso-
vaci formy a bud pracovni vélec, nebo roz-
p8rny &len upraveny oton& pro pohyb do
polohy vn& bo&nfho ramu pro umoZnéni
svislého piFemist&ni horni poloviny lisovaci
formy, pFitemZ jsou bud na hornim ramu,
nebo dolnim rédmu vulkanizaéniho lisu upra-
veny prostfedky pro sefizovani tloustky vul-
kanizaéni formy.

Rovnd% podle vynédlezu je pracovni vélec
upraven na hornim rdamu a rozp&rny &len je
upevndn ma horni poloviné vulkaniza&ni
formy oto&né& pro pohyb do polohy vné bod-
niho rému.

Jesté déle podle vyndlezu je pracovni vé-
lec upraven na hornim rdmu vulkaniza¢niho
lisu horizontdlné& oto&né& do polohy vné bot-
niho rdmu, pfi€emZ rozp&rny &¢len je upra-
ven pevn& na horni poloving vulkaniza&ni
formy, pfipadnd na zdvihacim a spou$t&cim
stole.

Dal$im vyznakem vyndlezu je, Ze prostie-
dek pro sefizovdni tlouStky vulkanizacni
formy je otofn& upevn&n na hornim ramu
vulkanizaéniho lisu a sestdvé z tyfe, s vnéj-
8im z&4vitem, zaSroubované do pouzdra s
vnitinim zdvitem opatfeného ozubenym ko-
lem v z&b&ru s pastorkem hnaciho motoru.

Jestd dalsim vyznakem vyndlezu je, Ze
pracovni wvélec, rozpé&rny ¢len a distan&ni
deska jsou uspofdddny mezi hornim rédmem
vulkanizaéniho lisu a horni polovinou vul-
kanizaéni formy, piiemZ distanéni deska
je upravena ototn& do polohy mimo bo&ni
ram vulkanizaéniho lisu pro umoZnd&ni svis-
1ého pFemisténi horni poloviny vulkaniza&ni
formy a sefizovaci prostfedky tloustky for-
my jsou uspofdddny ma hornim, jp¥ipadné&
dolnim rdmu vulkaniza&niho lisu.

Déle podle vynalezu pracovni vdlec a roz-
p&rny &len jsou uspofddany nad sebou svis-
le souose a souose s horni polovinou vulka-
nizadni formy.

RovndZ podle vynélezu jsou pracovni véa-
lec a rozpé&rny ¢len uspofaddny mezi hor-
nim rémem vulkaniza€niho lisu a horni po-
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tovinou vulkaniza&nf formy a pracovni valec
je upraven oto&né pro pohyb do polohy vné
horniho rdmu vulkanizaéniho lisu pro umoz-
néni svislého premisténi horni poloviny
vulkaniza&ni formy a rozpérny ¢len je upev-
nén na horni poloving vulkaniza&ni formy,
pfipadné na zdvihacim a spouStécim stole,
pfitemZ jeho pracovni vySka je stavitelnd v
zavislosti na tlouStce vulkanizaéni formy,
upevnéné ua dolnim ramu vulkanizaéniho
lisu,

Jestsr daln podle vyndlezu mezi hornim
ramem vulkanizaéniho lisu a horni pelovi-
nou vulkanizadni formy je upraven alespoii
jeden pracovni véalec a alespnii jeden roz-
pérny ¢len.

Dal$im vyznakem vymdlezu je, Ze pracovni
vilce jsou neseny na obou koncich ramene
ototnd upevnéného pod doini plochou hor-
niho rdmu vulkanizacniho lisu.

Je5t8 daldim vyznakem vynélezu je, Ze roz-
pérny ¢len je tvofen pouzdrem s vnit¥nim
zdvitem naSroubovanym na duty hiidel s
viiéjSim zdvitem, upevnény na zdvihacim a
spoustécim stole, pfi¢nmZ na dolnim konci
hnaciho hiidele je upevnén pastorek v za-
béru s pastorkem uloZenym ototné v dutém
hiideli, pridemZ pastorek je v zabéru s ozu-
benym kolem, ktery je dé&le v zdbéru s pa-
storkem hnaciho elektromotoru, pfi¢emz
hnaci hitidel vyéniva svisle do dutého hiide-
Ie a je ma ndm loZiskem covisls veamd vede-
na ty&, upevnéna k pouzdru.

Déale podle vynélezu pracovni vélec, roz-
pérny €len a distanéni deska jsou upraveny
mezi hornim rdmem vulkaniza&niho lisu a
horni polovinou vulkanizaéni formy, kteraz-
to distandni deska je upravena otoéng pro
pohyh do polohy vnd ho€niho rdmu viilka-
nizaénfho lisu pro umoZndni svislého pte-
misténi horini poloviny vulkaniza&ni formy
a rozpérny &len je upevnén na horni polo-
ving vulkaniza&ni formy, pfifemZ jeho pra-
covni vyska je stavitelnd v zivislosti na
tlousfce vulkanizadni formy upevnéné na
dolnim rdmu vulkaniza€niho lisu.

Konetn®& podle vynélezu je mezi rédmem
vilkanizatniho lisu a horni polovinou vul-
kanizatni formy upraveno né&kolik pracov-
nich vélch, rozpérnych €lenfl a distanénich
desek, kteréZto distantni desky jsou neseny
na obou koncich ramene pod dolni plochou
hornfho rdmu vulkanizaéniho lisu, oto&n&
upevnéného.

Vyhodou ieSeni podle vynélezu je, Ze v
disledku uspofadéani pracovniho véalce a roz-
pérného €lenu mezi hornim rémem a horni
polovinou lisovaci vulkanizani formy, pro
pfenédSeni potiebné pritlacovaci sily na li-
sovaci formu prostfednictvim rozp&rného
¢lenu a moZnost sefizovdni s chledem na re-
akci ¢lenu prejimajiciho p¥itlatnou silu na
hornim nebo dolnim rdmu vulkaniza&niho
lisu v ditsledku zmény tloustky formy, lze
zadit s pritlatovdnim aZ po odstranéni viile
mezi pracovnim vdlcem a rozp&rnym &¢lenem

]

Stejud jako mezi rozpérnym ¢Elenem a liso-
vaci formou, pomoci pracovnitio védlce.

Vyhodné Ize tak udrZet rozevieni vulka-
nizatni formy mensi neZ je rozepnuti kon-
sirukce rdmu vulkanizaniho lisu zpiisobe-
né piitlaénou siiou, dojde-li ke sniZeni tla-
ku v pracovnim valci v disledku nehody
nebo poruchy, takZe vulkanizaéni prostiedi
neunikd z vnittku vulkanizaéni formy. Jeli-
koZ mé pracovni vdlec velmi kratky zdvih,
jimZ lze opravit rozepnuti konstrukce rdmu,
lze dosdhnout pFesné uzavieni formy ve vel-
mi kritké dobd.

Dal3i vyhodou vyndlezu je, Ze v disledku
uspofadani premistitelné distantni desky
shora popsanym zpasobem, je velmi mald
moZnost poskozeni nebo zniteni pFivodd, ji-
miZ proudi tlakovy olej, ve srovndni s b&Z-
nym uspofdddnim, u neéhoZ se pohybuje
pracovni vélec. Rovné%? dal$i vyhodou tohoto
uspofadéni je, Ze chod vulkanizatniho lisu
probihd klidné&ji, felikoZ svisle vybihajici
dlouhy rozpérny &len je nahrazen distandni
deskou jako pohyblivou sloZkou a rozp&rny
¢len lze upevnit k horai poloving& formy.

JeStg dalsi vyfhodou pFedloZeného vynéle-
zZu je, Ze pracovni vdlec a rozpérny &len jsou
uspofaddny mezi hornim ramem vulkanizad-
niho lisu a horni polovinou lisovaci vulkani-
zadni formy, pfiemZ pracovuni vdlec je u-
praven pro pohyvb do polohy vn& ho&niho
rimu vulkanizafmihe lisu pro zz4i8t8ni svis-
1&ho premistdni horni poloviny lisovaci for-
my bez potiZi a rozpé&rny ¢len je upevnén
na dolni poloviné lisovaci vulkanizaéni for-
my tak, Ze jeho pracovni vysku lze sefidit
v zgvislosti na tlou§ ce lisovaci formy upev-
néné na dolnim rdmu.

RovnéZ dalSi vyhodou predloZeného vyna-
lezu je uspofddani distanéni desky mezi hor-
nim rdmem vulkanizaéniho lisu @ horni po-
lovingu vulkanizaéni formy navic k pracov-
nimu valci a rozpérnému &lenu, pridemZ dis-
tantni deska je upravena pro pohyb do po-
lohy vné botniho rdmu vulkanizadniho lisu
k zajiSté&ni neruSeného svislého piemistdni
horni poloviny vulkanizatni formy, pritem?
rozpérny €len je upevnén na dolni poloving
vulkanizatni formy tak, Ze jeho pracovni
vySku lze sefidit v zdavislosti na tlouStce
vulkaniza&ni formy upevnéné na dolnim ra-
mu vulkaniza&niho lisu.

Je-li kombinace pracovniho véalce a roz-
bérného ¢lenu uspoifddédna mezi hornim ra-
mem vulkanizaCniho lisu a horni polovinou
vulkaniza&ni formy, Ze p¥itlacna sila je pfe-
naSena na vulkanizadni formu pres rozpdrny
€len, jehoZ pracavni vyska je sefiditelnd v
zavislosti na tlouStce vulkanizaéni formy,
upevinéné na dolnim rédmu vulkanizatniho
lisu, 1ze provadét p¥itladovani aZ po odstra-
néni vile mezi pracovnim valcem a rozpér-
nym &lenem a mezi nim a vulkanizaéni for-
mou.

V disledku popsaného usporddéni je za-
jiSténo, Ze mira rozevieni formy nepiekroti
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hodnotu rozepnuti konstrukce rdmu vulka-
nizaéntho lisu, zpGsobeného pfFitlatnou si-
lou, dojde-li ke sniZeni hydraulického tlaku
v pracovnim valci v disledku poSkozeni, zé-
vady a podobnd, coZ mé v disledku zabra-
néni unikdni vulkanizadniho prostfedi z
vnitfku formy.

Déle, jelikoZ je pracovni vélec navrZen o
zdvihu potfebném pouze ke kompenzaci ro-
zepnuti konstrukce rdmu, 1ze docilit t&sného
uzavieni vulkanizadni formy, pfesné a ve
velmi krdtkém case.

Jinou vyhodou vulkaniza&niho lisu podle
vynalezu je, Ze prostor potiebny k pfemisto-
vani pracovniho védlce 1ze podstatng zmensit,
ponévadZ velmi nizky pracovni véalec je u-
praven pro pifemistovani z pracovni polohy
ve vulkaniza&nim lisu do polohy mimo ni
vné botniho rdmu vulkanizaéniho lisu a na-
opak, otddivym pohybem.

Dalsi vyhodou wvulkanizatniho lisu podle
vyndlezu je, Ze jelikoZ je distandni deska u-
pravena shora popsanym zplisobem z pfe-
misténi z pracovni polohy ve vulkanizaénim
lisu do polohy mimo nf vn& bo&niho rdmu
vulkanizaéniho lisu a naopak otafivym po-
hybem, je velmi mald moZnost poSkozeni
privodl tlakového oleje ve srovnédni s uspo-
¥addnim, kdy pracovni vdlec mé velkou vys-
ku a pfitom musi byt pFemistovan d¥ive po-
psanym zplisobem. RovnéZ vzhledem k tomu,
Ze tenkd distantni deska je upravena pro
pFemistovani, je docileno, Ze prostor pro je-
ji pfemistovani 1ze rovnéZ podstatnd zmen-
§it.

Je-li podle vynalezu upraveno misto jediné
nékolik distanénich desek, lze pouZit pro
uczlné vymezeni vzddlenosti mezi pracovnim
vdlcem a svisle vybthajicim rozpérnym &le-
nem maximéalné poti'ebny pofet distanCnich
desek a ostatni ponechat mimo ¢inny prostor
vulkanizaéniho lisu vné jeho bo&niho rdmu.

Kone&né vyhodou vulkanizaéniho lisu po-
dle vyndlezu je ufelné wyuZiti prostoru za
vulkanizanim lisem, jelikoZ meni tF¥eba pie-
mistovat dlouhé rozpérné &leny z pracovni
polohy. JelikoZ rozp&rné ¢leny mohou byt
navrZeny jako rozpinaci a zatahovaci, lze
kaZdou viili vymezit sniZenim na nulu pred
zapofetim pfitlatovdni. Ddle jelikoZ je mira
rozevieni vulkanizaéni formy v p¥ipadé uni-
kéani vulkanizaéniho prostfedi drZena na vel-
mi malé hodnotég, je zajiténo bezpeéné pro-
vedeni vulkanizace.

Vzhledem k tomu, Ze na vulkanizalni for-
mu plisobi pFitlagné sila v misté vzdaleném
od horniho rdmu vulkanizaéniho lisu a v
blizkosti bo&nich rdmlt — v pF¥ipadé& pouZiti
né&kolika rozpérnych €leni — je konstrukce
rdmu nendkladnd. Je-li pak vulkanizaéni for-
ma nahrszena jinou vulkaniza&ni formou po
odlisné tlouilce, l1ze celkové setizeni snadno
provést dilkové.

Pfedm&t vyndlezu bude v dal3im popsén
na prikizdech jeho provedeni ve vztahu k
pripojenym vykresim, na nichZ znaci:

8

obr. 1 narysny pohled s ¢astefnym Fezem
na prvni provedeni vulkanizaéniho lisu po-
dle vynalezu,

obr. 2 plidorysny pohled na vulkaniza&ni
lis z obr. 1,

obr. 3 narysny pohled s &aste€nym Fezem,
na druhé provedeni vulkaniza&niho lisu po-
dle vynélezu,

obr. 4 narysny pohled s &aste€nymi fezy
na &4ast IV vulkanizaéniho lisu z obr. 3 v ro-
zepnutém stavu ve zvétSendm méritku,

obr. b nidrysny pohled s €astenym Fezem
na t¥eti provedeni vultkaniza&niho lisu podle
vynalezu,

obr. 6 pohled s ¢dstetmym Fezem na Cast
VI vulkanizaéniho lisu z obr. 5 ve zv&iSeném
méritku,

obr. 7 pohled zdola ve sméru 3ipek VII na
¢4st VI vulkaniza&niho lisu z obr. 5,

obr. 8 nirysny pohled s &4steCnym Fezem
na ¢tvrté provedeni vulkanizaéniho lisu po-
dle vynédlezu,

obr. 9 narysny pohled s &4dstenym Fezem
na pété provedeni vulkaniza&niho lisu podle
vynélezu,

obr. 10 narysny pohled s ¢asteCnym Fezem
na ¢ast X vulkanizaéniho lisu z obr. 9 ve
zvétSeném meéfFitku,

obr. 11 &astedny narysny pohled s &astet-
nym fFezem na Sesté provedeni vulkanizac-
niho lisu podle vynélezu,

obr. 12 ¢astefny narysny Fez podstatnou
gasti sedmého provedeni vulkaniza&niho li-
su podle vynélezu,

obr. 13 marysny pohled na osmé provede-
ni vulkanizatniho lisu podle vynédlezu,

ohr. 14 nérysny pohled na devété prove-
denii vulkanizaéntho lisu podle vynélezu,

chr. 15 ¢astetny ndrysny Fez pdkovym o-
td¢ivym mechanismem vulkanizatniho lisu
Z obr. 14 ve zvétSeném meritkuy,

obr. 16 ¢asteény ndrysny pohled na pod-
statnou ¢ast vulkaniza&niho lisu z obr. 14
ve zvétSeném méfitku,

obr. 17 narysny pohled s ¢astefnym Fezem
¢asti vulkaniza&niho lisu podle obr. 13,
zv14§t8 detailtt konstrukce rozpé&rného &le-
nu.

'Dal8i popis se tykd prvniho provedeni vul-
kanizadniho lisu podle vyndlezu, znazorné-
ného na obr. 1 a obr. 2.

Vulkanizaéni lis podle vynélezu sestdva z
horniho rdmu 1 a dolniho rdmu 2 spolu pev-
né& spojenych bofnimi rdmy 3 tak, Ze dolni
polovina 4 vulkaniza&ni formy je upevnéna
na dolnim rdmu 2 vulkaniza¢niho lisu @ hor-
ni polovina 3 vulkanizaéni formy je upevné-
na ke zdvihacimu a spou$técimu stolu 6.
Zdvihaci a spou8téci stiil 6 nese svisle vybi-
hajici rozpérny ¢len 7 pevné s nim spojeny,
pfi€emZ horni polovina 5 vulkanizaéni for-
my je uspoféddéna pohyblivé viéi dolni po-
loviné vulkanizadni formy.

Mezi hornimn rdmem 1 a svisle vybihajicim
rozpérnym ¢lenem 7 zdvihaciho a spousté-
ciho stolu 6 jsou usporaddéany pracovni vélce

i, Ja ek
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8 a distanéni deska 9 tak, Ze pFitlatna sila
vyvijen4 pracovnim vilcermn & je pfendSena
na vulkaniza&ni formu pfes distancni desku
9, déle svisle vybihajici rozpBrny &len 7 a
zdvihaci a spou§téci <tal 6.

Pracovni wvéalec & je upevn&n ma hornim
rdému 1 v pfedem urené poloze, napiiklad
na jeho dolni stran& a stfedni &&st pracov-
niho vélce 8 mé tvar prstencové komory s
priichozim otvorem. Priichozi otver stFedni
¢4sti pracovniho vélce mé vmitini primér
vets1 neZ vnéjSi primér svisle vybihajictho
rozpérného ¢lenu 7 na zdvihacim a spousts-
cim stole § a kromé tcho upeviiovaci ¢ast
pracovniho vélce 8, upevné&ného na dolni
strané& horniho rdmu 1 vulkaniza¢niho lisu,
mé rovnéZ otvor.

Distandni deska 9 ma vnéijsi praimér vatsi
neZ vnitfni priamé&r priicheziho otvoru pra-
covniho valce & a je otofn& upevnéna na
hornim rdmu 1 vulkaniza&niho lisu nebo na
jeho bofnim ramu 3, jak znazornéno na
obr. 2 tak, Ze se pohybuje vratn& mezi prvni
polohon vné& vulkanizatntho lisu a druhou
polohou uvnitf valkanizaéniho lisu.

Vulkaniza€ni lis v prvnim provedeni je
vytvoien tak, jak byl mahofe popsan a suro-
vy plaSt uréeny k vulkanizaci, se uklada do
dolni poloviny 4 vulkaniza®ni formy pomoci
neznazornéného naklddale, nafeZ sestava
zdvihaciho a spoustéciho stolu 8, tepelng
izolatni desky, hcrni vyhFivaci desky {no-
zndzornéno) a hornirpoloviny & vulkanizad-
ni formy se pohybuje smérem dolt plisobe-
nim pistnice 11 pomocného hydraulického
valce 10, aZ dosedne na <dolni polovinu 4
vulkanizaéni formy. Pak piftsobenim hydrau-
lického, piipadn& pneumatického valce 12
se vysune jeho pistnice 13, jak znazornéno
na obr. 2 a pFemisti distantni desku 8 z prv-
ni polohy vné& vulkanizaénfho lisu do druhé
polohy uvniti vulkenizadniho lisu tak, Ze se
distanéni deska 9 nalézd mezi svisle vybi-
hajicim rozp&rnym &lenem 7 spoustéciho
stolu & a pracovnim vélcem 8.

Phisobenim hydraulického tlaku v pracov-
mim véalci 8 se phitiskne horni polovina 5
vulkaniza&ni formy 1&sn& na dolni polovinu
4 vulkanizadni formy pies distantni desku
9 svisle vybihajici rozp&rny €len 7 a zdviha-
ci a spoustéct stil §.

Vyjmuti vulkanizované pneumatiky z vul-
kanizaéniho lisu bude popséno dale. Pra-
covni vélec 8 je nejprve odleh&en a pistnice
12 pnewmatického vélce 12 zataZena. Tim je
distantni deska 9 horizontdln& premisténa
pdkou 14 kloubové& spojenou s pistnici 13
pneumatického vélce 12 z druhé polohy pod
pracovnim vélcem &, jak znézornéno na ob-
rdzku 2, do prvni polohy mimo vulkanizac-
ni lis, nafe? je zataZena pistnice 11 pomoc-
ného hydraulického védlce 10, ¢imZ je horni
polovina vulkanizaéni formy zdviZena spolu
se zdvihacim a spoudtécim stolem 6. Pak 1ze
vulkanizovanou pneumatiku s dolni polovi-
nou 4 vulkanizani formy vyjmout.

Konstrukce vulkanizatniho lisu podle vy-
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ndlezu zajiStuje, Ze distantni deska 9 je
pfesn® mmisténa mezi hornim koncem svis-
le vybihajiciho rozp&rného ¢lenu 7 zdviha-
-ciho a spouStéciho stolu 6 a dolnim koncem
pistnice pracovniho valce $ pfed wvulkani-
zaci surového plast€ ve spuSténé poloze
zdvihaciho a spoustéciho stolu 8.

Dé&le zdvih pracovnihc vélce 8 miZe byt
velmi kratky pro prenos tlatné sily ma vul-
kanizatni formu. Tim Ize t&sné seviit horni
polovinu 5 vulkanizaéni formy s jeji dolni
polovinou 4 ve velmi krdtkém &ase pomoct
distanéni desky 8, svisle vybihajictho roz-
pérného &lenu 7 a zdvihaciho a spoudtéciho
stolu 8, G¢inkem pracovniho vélce 8.

Dale, jelikoZ je pracovni vilec 8 navrZen
s velmi kratkym pracovnim zdvihem, lze o-
mezit rozevieni mezi horni polovinou 5 a
dolni polovinou 4 vulkanizaéni formy na p¥i-
pustnou mira, dojde-li k poruie nebo po-
klesu hydraulického tlaku.

V dal8im bude popsano druhé provedeni
vyndlezu znazornéné na obr. 3 a 4.

U tohoto provedeni je prstencovy pracov-
1ni valec 8 pfedchoziho provedeni nahrazen
nékolika pracovnimi valci 18 upevné&nymi
na hornim rédmu 1 vulkanizatniho lisu, kte-
réZto pracovni valce 18 maji pistnice 17, je-
jichZ dolni konce jsou upevnény k prstenco-
vé desce 15 se stfednim otvorem, jehoZ
vnitifni primér je v&:Si neZ vnéjSi primér
svisle vybthajiciho rozpérného &lenu 7.

Ddle distanéni deska @ p¥edchoziho pro-
vedeni-je nahrazena tfemi distantnimi des-
kami 9—1, 9—2, 8—3, z nichZ kaZdéa je spo-
jena s hifidelem 18 nehybné& upevnénym v
pfedem stanovené poloze na hornim rdamu 1
nebo bofnim rdamu 3 vulkaniza&niho lisu.
K zajisténi otofnosti distanénich desek 9—1,
9—2, 8—3 na h¥ideli 18 a jejich pFemisti-
telnosti v axidlnim sméru po h¥ideli 18 jsou
usporadény mezi piirubou hiidele 18 a né-
bojem 28—1, ramene 18—1 vybihajiciho z
distanéni desky 8—1, déle mezi naboji 20—1
a 20—2 ramen 19—1, 13—2 vybihajicich z
distanénich desek 89--1, 9—2, ddle mezi né-
boji 26—2 a 20—3 ramen 19—2, 18—3 vybi-
hajicich z distan&nich desek 9—2, 9—3 a
konetn® mezi nadbojem Z8-—3 ramene 19—3
vybihajictho z'distan¢ni desky 9—3 a p¥iru-
bou hiidele 18, kuZelové talifové pruZiny 21.

Uspodarani &tyF kuZelovych talifovych
pruZin 21 umoZiiuje proménnou vzdalenost
distanénich desek 8—1, $—2, 9—3, aniZ by
do3lo k ruSeni pohybu dvou sousednich dis-
tan&nich desek, ddle mezi distantni deskou
9—-1 a prstencovou deskou 15 a mezi dis-
tantni deskou 9—3 a svisle vybihajicim roz-
pérnym &lenem 7.

KaZdy z nébojlt 20—1, 20—2, 203 je o-
patfen hnacim ramenem 22—1, 22—2, 22—3
spojenym s prisluSnym ovladacim védlcem
23—1, 23—2, 23—3, piiCemZ tyto ovlddaci
vélce jsou pohyblivé upevnény na hornim
rdmu 1 nebo botnim rédmu 3 vulkaniza&niho
lisu. Hnaci ramena 22—1, 22—2, 22—3 jsou
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spojena s prislu$nymi ovlddacimi valci 23—1,
23—2, 23—3 tyfemi 24—1, 24—2, 24—3 a
pruznymi klouby 25, pFitemZ ovladaci vélce
23—1, 23—2, 23—3 jsou upevnény k horni-
mu rdmu 1 nebo bo&nimu ramu 3 vulkani-
zatniho lisu rovn&Z pruZnymi klouby 25,
takZe kaZdy z ovlddacich valch 23—1, 23—2,
23—3 se miZe pohybovat v zavislosti na o-
td¢ivém pohybu hnacich ramen 22—1, 222,
22—3 a exidlnim premisténim ndboji 20—1,
20—2, 20—3 v dlsledku prihybu kuZelo-
vych talifovych pruZin 21.

Konstrukce a funkce vulkanizatniho lisu
podle druhého provedeni vynédlezu je shod-
néd s jeho prvnim provedenim a neni proto
tfeba je popisovat.

Vulkanizacni lis podle druhého provedeni
ve srovnédni s prvanim provedenim pracuje
takto:

Do provozu lze uvést jakykoliv poéet dis-
tanénich desek vybranych ze i¥{ distancnich
desek 3—1, 3—2 9—3 kombinovanymi ope-
racemi ovladacich vélch 23—1, 23—2, 23—3,
aby se prizplsobily zmé&néné tloustce formy.
Napriklad, je-li na dolnim rdmu 2 vulkani-
zaéniho lisu umisténa vulkanizaéni forma o
znadné tloudfce, p¥ivedou se naptiklad dvé
distanéni desky 9—2, 8——3 do svislé souosé
polohy s osou vulkaniza¢ni formy, zatimco
distanéni deska 9-—1 je drZena v prvé polo-
ze vné vulkaniza€niho lisu. Jakmile bylo do-
saZeno pfesné soucsé polohy, uvedou se do
provozu pracovni valce 16, aZ kombinace
distan¢nich desek 9—2, 9—3 pfijde do sty-
ku se svisle vybihajicim €&lenem, &imZ se
pFenese pritlacovaci sila na vulkanizadni
formu.

PFi pritlafovani se distanéni desky 9—2,
9—3 premist! smérem dolil o znatelnou vzda-
lenost, pritemZ v8ak nehrozi nebezpedi po-
ruchy provozu vzhledem k uspofddani pruz-
nych kloubfi 25 u ovlddacich védlci 23—2,
23—3. Po uvolnéni p¥itlaéné sily pracovnich
valcli 168 zaujmou distanéni desky 9—2, 9—3
ptvodni polochu tdinkem kuZelové talifové
pruZiny 21, takZe jejich vratny pohyb do
prvni polochy mimo vulkanizaéni lis 1ze bez
potiZi provést.

V dasledku tohoto uspo¥ddéani miZe byt
zdvih pracovnich valclt 16 krat3i, neZ u prv-
niho vynélezu a velikost rozevieni formy v
pFipad& nehody miZe byt zmenSena rychlou
odezvou na zménénou tloustku formy.

V dalSim bude popsdno tfeti provedeni
vynédlezu zndzornéné na obr. 5 aZ 7.

U tohoto provedeni je vulkanizaéni lis
vybaven kombinaci distanéni desky 9—1
ototné upevnéné na hornim ramu i nebo
bo&nim rédmu 3 vulkanizaéniho lisu stejné&
jako tomu bylo u prvého a druhého prove-
deni vyndlezu, a skupiny distanénich desek
9, pricem¥ distantni deska 9—1 se pouZije,
je-li v lisu uloZena vulkaniza¢ni forma o
nejvétsi tlouSice a skupina distanénich de-
sek 9' se pouZije pri tlouStce vulkanizaéni
formy mezi maximdlni a minim&lni.

Ve znédzornéném provedeni md skupina
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distanénich desek 9°, dev&t distan&nich de-
sek 9'—1, a7 9'—9 otodnd upevndnych na
hiideli 30 uloZeném v ramenu 29. Ddle je na
hiideli 30 ototn& upevnéno jiné rameno 31,
k jehoZ jednomu Kkonci je upevnén stély
magnet 32, jak patrno z obr. 7.

Stdly magnet 32 mé vySku, méFeno ve
svislém sméru, rovnou vySce v8ech distant-
nich desek 9‘—1 a? 9'—9, které vSechny
pFitahuje, jsou v téZ%e poloze. K druhému
konci ramene 31 je oto&né pfipojena pistni-
ce ovladaciho vélce 33 kyvné& uloZeného na
ramenu 29.

K ramenu 29 je déale upevnén rovnob&Zné
s hi‘idelem 30 dal3i ovladaci valec 34 tak,
Ze vybfha-li pistnice 34a ovlddaciho vélce
34 smérem vzhiiru, projde otvorem 29a hor-
ni ¢asti ramene 29 a jsou-li v§echny distant-
ni desky 9'—1 aZ 9'—2 nad sebou v souosé
poloze s osou svisle vybihajiciho rozpérného
Slenu 7, projde déle v8emi otvory 35—1 aZ
35—9 vytvofenymi na distantnich deskéch
9'—1 a7 9°—9.

Déale, jak patrno z obr. 6, prochézi-li pist-
nice 34a otvory 35-—1 aZ 35—4 distan&nich
desek 9'—1 aZ %—4 vybranych z distand-
nich desek 9°—1 aZ 9'—9, &imZ jsou zmin&-
né desky 9'-—-1 a¥ 9‘—4 nehybné vidi dis-
tanéni desce 9—1, jsou zhyvajici distan&ni
desky 9°—5 a% 9'—9 nehybné viidi distandni
desce 9—1 mezi pistnici 34a a zarazkou 38
probihajici mezi horni a dolni ¢&sti ramene
29.

K usnadnéni porozuméni tomuto provede-
ni bude dédle popsdn pripad pouZiti vulkani-
za¢ni formy maximalni tloustky p¥l pouZiti
pouze jediné distanéni desky 9—1 a déle
pfipad pouZiti vulkaniza&ni formy stfedni
tlouStky pfi pouZiti distan¢ni desky 9—1 a
distandnich desek 9°—1 aZ 9°'—4.

Pfedpokladé se, Ze distan&ni deska 9—1
se nalézd vné vulkaniza&dniho lisu. Distanéni
deska 9'—1 a¥ 9'—9 jsou rovn&Z mimo vul-
kanizaéni lis. Zdvihaci a spoustéci stl 6 je
odpojen od horni poloviny vulkaniza&ni for-
my a je zdviZen. JelikoZ neni nad svisle vy-
bihajicim rozpérném ¢Elenu 7 Zadnéd prekéi-
ka, je zminény €len zdviZen tak, aZ prochézi
otvorem v hornfim rému 1 vulkaniza&niho
lisu.

D4le dolni polovina 4 vulkaniza&ni formy
je odpojena od dolnfho rdmu 2 vulkanizad-
niho lisu a obé& poloviny 4, 5 vulkaniza&ni
formy jsou z vulkaniza&niho lisu odstrané&-
ny. K uloZeni na dolni rdm 2 je pfipravena
nova vulkanizatni forma.

Po uloZeni a sprdvném vystfed&ni dolni
poloviny vulkanizagni formy a jejim upevné-
ni na dolni ¢asti 2 rdmu vulkanizaéniho li-
su, spusti se zdvihaci a spoustéci stiil 6 a
pripoji se k horni poloving 5 vulkanizalni
formy.

Dale, jelikoZ se distanni deska 9—1 a
skupina distandnich desek 9‘—1 aZ 9°—9 na-
1éza vné vulkanizatniho lisu, zatédhne se
pistnice 34a do ovlddaciho vélce 34 pro u-
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volnéni otd¢ivého pohybu distanénich de-
sek 9°—1 a7 9°—9. Ovladaci vdlce 33 pooto-
¢1 ramenem 31 aZ stdly magnet 32 na vol-
ném konci ramene 31 p¥itdhne vSechoy dis-
tanéni desky 9'—1 aZ 9'—%. Pak ovlidaci
vélec 33 pootoli ramenem 31 déle, aZ sku-
pina distantnich desek %°'—1 aZ 9°'—9 za-
ujmem tutéZ polohu jako distanéni desk
9—1. Jakmile je této polohy dosaZeno, otoci
se rameno 27 do vulkanizaéniho lisu. V tom-
to okamZiku svisle vybihajici rozpérny ¢len
7 se spusti do vySkové polohy na umisté-
nou vulkanizaéni formu o maximélni tlous:-
ce, tak¥e nékteré z distandnich desek 9‘—1
a¥ 9'—8, které narazi na svisle vybihajici
rozp&rny Clen 7 se pii otafeni ramene o9
nepohybuji dovnit¥ vulkanizatniho lisu,

Pil dalsim otd¢eni ramena 28, distandunich
desky 9'—5 aZ? 9'—9, jimZ brani v dal§im
pohybu svisle vybihajici rozpérny ¢len 7 se
uvolni od plisobeni prFitaZlivé sily stdlého
magnetu 32, pfitemZ zlstanou v takové po-
loze, v niZ narazily na svisle vybihajici roz-
p&rny &len 7. Ostatni distanéni desky 9°—2
aZ 9°—4 se otali spolu s ramcnem 29, aZ
do dosaZeni mezni polohy uvnitf vulkani-
zatniho lisu. Déle pracuje ovliadaci vélec
34, jeho pistnice 34a se vysune vzhiru, aZ
projde otvory 35—1 a¥ 35—4 distanénich
desek 9‘—1 a¥ 9'—4 a drZ{ je nehybné vidi
rameni 29, pfidemZ zbyvajici distan¢ni des-
ky 9—5 aZ 9'—9 jsouv drZsny nehybné vidi
rameni 29 pistnici 34a a zaraZkou I*, moezi
nimiZ se nalézaji.

Vybérové nastaveni distantnich desek
9'—1 aZ 9'—9 pFi nahrazeni vulkanizatni
formy jinou o jiné tloutce se déje postup-
né tak, jak bylo nahofe popséno. Pak dis-
tantni deska 9—1 a skupina distan¢nich de-
sek 9—1 a¥ 9°—4 uloZen§ch mezi pracovni
vélec & a svisle vybihajici rozpérny &len 7
slouZi jako pracovni distantni deska, pfi-
temZ se piitladnd sila pracovniho véalce 8
pfendsi na novou vulkanizaéni formu pro
jeji t8smé uzavieni pomoci skupiny distant-
nich desek 9—1 a 9°'—1 a¥ 9'—4, svisle vy-
bihajiciho &lenu 7 a zvihaciho a spoudtéci-
ho stolu 6. V disledku uspofadéani distanc-
nich desek popsanym zp@isobem, lze udrZet
rozevieni vulkanizaéni formy p¥fi nehodé&
nebo jiné néhodné poruSe tlakového potru-
bi v mezi rovné tloudice jedné distantni des-
ky a lze proto stanovit zdvih pracovniho
vélce 8 rovny tloudtce dvou z distannich
desek 9'—1 a¥ 9'—9, avSak nikoli rovny
tlougtce distanéni desky 9—1. Vysledkem
toho je vytvoreni vulkanjza&niho lisu schop-
ného pFizplisobeni se zméndm tloustky vul-
kaniza&nich forem vhodné&ji neZ tomu bylo
u druhého provedeni vulkaniza¢niho lisu.

KaZdé z popsanych tfi provedeni vulkani-
zaéniho lisu podle vynélezu bylo vysvétle-
no s ohledem na uspofddéni jediného svis-
le vybihajiciho rozp&rného &lenu 7 ve svis-
1é ose vulkaniza&niho lisu. Druhé provedeni
vulkanizatniho lisu bylo popsédno s ohledem
na to, Ze distanéni desky jsou pFivadé&ny do
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svisié polohy soucsé s osou vulkanizatnf
formy otdadivym pohybem kolem podpirné-
ho hiidele. Obmé&nu lze urcit pracovni vy3-
ku distuntnich desek vyb&rem pFi rotatninr
pohybu distaninich desek uspofddanych
nad sebou po kruincvych deahdch, jejichZ
polomér je uréen stiedem viikuanizatni for-
my a oscu podpiirnéhn hrid:i» wuisiéného
vné vulkanizatniho liz:». Ddle vracovni vé-
lec prvniho a tfetiho provedeni vynalezu lze
nahradit nékolika pracovnimi vélci v dru-
hém proveceni vyndlezi a naopak.

Vo dnl&im que popsina &tvrté provedeni
vyndlezu zndzornéné na obr. 8.

Toto provedeni vulkinizadniho lisu je na-
vrzeno jako rdmové s hornim rédmem 2101,
dolnim rdmem 182 a boénimi ramy 183, spo-
jujicimi horni a dolni ramy 181, 182 vulka-
nizatniho lisu. Dolni pilovina 104 vulkani-
zatni formy je upevnéna na dolnim rdmu
10% voikanizadaiho list a horni polovina 108
vulkanizeni formy je pfipevnéna k zdviha-
cimu 2 spoustécimu omln TG, Yo ii lze ple-
mizfovat k dolni poicy it yullisnizadnl
ormy 2 od nl Mezi hw' afny ricaem 101 vul-
kanizaCuiiho lisn a zdvihiacim a spoudtécim
stolem 184 je uspofdddin pracoval vélec 107
a rozpEray Slew sevizovaci Clen 138
tlouitky vulkaniyrfinl furmy iz u tohoto u-
spofadéni vytvofen takio. je ivoien pouz-
drem 111 se ;avﬂnm otocnf, upevnénym na
horafm rémes 1 i lise, dale
ozehenym Lolony iy o B A hOllﬂlfn
konci pouzdra 11t se zavitem, pastorkem
114 zabirajicim s ozubenym kolem 112 a po-
hanénym hnacim moterem 123 upevnénym v
pfedem urlené polozes na hornim ramu 181
vulkanizadnihio lisu, dale tyde 118 s vndj-
8im zavitem zaSrovnhovanym do wvnitfatho
zavitu pouzder I1L, kierdZto ty¢ 116 s vnéj-
S§im zdévitem nese na delnim konci dvoijici
rames 238, v nichZ isou upevnény tyde 117,
vybibajici z volnyeh konel ramen 313 vzhit-
ru roviobéZné€ s osou tyfe 116 pro zabra-
néni otateni tyfe 116 a vodicich loZisek 118
upevnénych na hornim ramu 191 v pfedem
urcené poloze pro kluzné vedeni tyéi 117.

Jak patrno z obr. 8 je pracovni wvialec 187
upevnén na dolni €Asti sefizovaciho &lenu
110 a opatfen ovladaci ty&i vybihajici z né-
ho. sm&rem dolfl. Zdvihaci a spoustéci stfil
108 je upraven pro svisly vratny pohyb po-
dél boénich raml 183 vulkanizafiniho lisu na
prisludnych vodikédcti o rozpdrny &len 108
je kyvné upevnén ns zdvihacim a spousté-
cim stole 188. Kyvnéd ¢dst rozpdrného Cle-
nu 188 je uloZena volné& vratnd pohyblivé,
pfi€em? zminény rozp&rny &len 10% spoled-
né s kyvnym uloZenim lze o urditon vzdale-
nost axidln& premistovat ve vnitfnim pro-
storu vulkanizaduiho lisn.

Chod vulkanizaéniho lisu utvoFeného po-
dle popsaného provedeni probihd takto:
Nejprve se spusti zdvikeaci @ spoustéei stiil
106 tak, Ze horni polovina i85 vulkanizadni
formy dosedne na dolni polovinu 104 vulka-
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nizatni formy. Rozpérny Clen 108 nalézaji-
ci se v ¢ekaci poloze vné beénfho rdmu 103
vulkaniza¢niho lisu se p¥ivede kyvnym po-
hybem do vnitfni €4sti vulkaniza&niho lisu
a sice CGasti stfedni, nateZ se spusti ty¢ 116
se zdvitem pomoci hnaciho motoru 113 aZ
pistnice pracovniho véalce 107 marazi na
horni &&st rozpérného ¢lenu 108. Tim se od-
strani vl@le nad rozp&rnym ¢&lenem 108 a
pod nim. Po uvedeni pracovniho vdlce 107
do chodu se ziskand pFitlatnd sila prenédsi
na horni polovinu 105 vulkanizatni formy
rozpérnym ¢lenem 108. V disledku uspofa-
dani vulkanizaéniho lisu podle vynélezu lze
omezit velikost rozevieni mezi horni a dolni
polovinou 104, 105 vulkanizaéni formy na
velmi malou hodnotu p#i neofekdvaném sni-
Zeni hydraulického tlaku v pracovnim val-
ci 107 v priabéhu vulkanizace a zabranit
tak tniku vulkanizaéniho prostfedi.

Po skondéeni vulkanizace, je pritlaénd si-
la zruSena uvolnénim tlaku v pracovnim
valci 107 a sefizovaci ¢len 110 je uveden do
provozu pro vytvoreni znatelné vile nad
rozpdrnym ¢lenem 108 a pod nim tak, Ze jej
1ze z vnit¥niho prostoru vulkanizaéniho lisu
odstranit. Jakmile rozpérny ¢len 108 zaujme
polohu vn& boéniho rdmu 103, kde nemfiiZe
prijit do styku s hornim rémem 101 wulka-
nizatniho lisu a pracovnim vélcem 187, lze
zdvihaci a spoustéci stlil 106 zdvihnout a
vulkanizovanou pneumatiku vyjmout z for-
my.

Déle bude popsdno péaté provedeni vul-
kanizaéniho lisu podle vyndlezu znizorné-
ném na obr. 9, 10. U tohoto provedeni jsou
uZity stejné nebo podobné &4asti jako u p¥ed-
choziho provedeni a oznadeny tymiZ vztaho-
vacimi znalkami, takZe je netfeba opakova-
né popisovat. Dalsi popis bude tedy omezen
na konstrukci a funkci rozdilnou od &tvrté-
ho provedeni.

U pfedchoziho Etvrtého provedeni je pra-
covni vélec 107 upevnén k sefizovacimu &le-
nu 110, zatimco u popisovaného provedeni
je pracovni valec 107 vié&i sefizavacimu ¢le-
nu 110 upevni&n kyvné v horizontélni roviné.

Rozpérny ¢len 108 je upevnén na zdviha-
cim a spoustécim stole 108 a ty€ 116 se za-
vitem upravena nad zdvihacim a spou3técim
stolem 106 v jeho ose, je vytvofena dutd a
vnitfni primeér jejiho otvoru je v&t8i, neZ
vnéjsi primér rozpérného &lenu 108, Vnéjsi
primé&r pracovniho vélce 108 je vé&t3i, neZ
vniténi primeér otvoru ty€e 116 a navic je
valec 107 upevnén kyvné& v horizontdlni ro-
ving na sefizovacim &lenu 110 tloustky vul-
kaniza¢ni formy, jak znazornéno na obr. 10.

Jedna z ty&i 117 pifipevnénd k ramendim
11% pro zabranéni otdfeni tyfe 118 se zdvi-
tem je vytvolena dutd a prochédzi ji ty€ ne-
souci na dolnim konci upeviiovaci rameno
129 pracovniho vélce 107. Upeviiovaci rame-
no 120 je uloZeno ma ty¢i 119 pFemistitelng,
tak, Ze se miiZe pohybovat axidln& na vzda-
lenost rovnou vili mezi hornim povrchem
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pracovniho vélce 107 a dolnim koncem tyCe
116 se zavitem.

Dale ty¢ 119 méa p¥irubu, vytvofenou v
jejl stifedni ¢&4&sti, spofivajici na hornim
konci duté tyée 117, Ty¢ 119 je opatfena na
horni &4sti axidlné probihajici draZkou 119a,
v niZ je uloZen klin 121, jim¥ a drdZkou 119a
je spojeno s ty¢{ 119 ozubené kolo 122 otot-
né upevnéné na hornim ramu 101 vulkani-
zadniho lisu. Ozubené kolo 122 je v zabé&ru
s pastorkem 124 pohdné&nym hnacim moto-
rem 123 upevn&nym na hornim rdmu 101
vulkanizaéniho lisu.

V disledku tohoto popsaného provedeni
vynélezu je zaji§tdno, Ze se ty¢ 119 premis-
tuje vratné svisle, zatimco jejl polohovy
vztah vii&i ramentm 115 je staly, bez chledu
na zmeénu polohy tyfe 116 se zdvitem, zpl-
sobenou otddenim pastorku 113. JelikoZ je
pracovni valec 107 svisle vratné pohyblivy,
lze provadst piitlatovani bez jakychkoliv
pfekdZek. Pracovnim vélcem 107 lze otalet
hnacim motorem 123 bez ohledu na polohu
ty&e 116 se zavitem. Ty& 117 se pohybuje ve
vodicim loZisku 118.

Jak vyplyva z hofejSiho popisu, je rozpér-
ny ¢len 188 d&tvrtého provedeni nahrazen
pracovinim védlcem 107 v popsaném prove-
deni upravenym ota&ivé do polohy souosé
se svislou osou vulkanizatni formy a od ni,
takZe dochazi k témuZ ti¢inku jako u &tvrté-
ho provedeni vynélezu.

Popsané paté provedeni lze uZit vyhodné&
v p¥ipadé, kdy je zapotfebi ziskat prostor,
v némZ je stfedici mechanismus uloZen pfi
vulkanizaci, tj. ve stfedni Géasti zdvihaciho
a spoustéciho stolu 108, coZ nelze docilit
uspoidddnim podle &tvrtého provedeni.

V dal8im bude popsdno Sesté provedeni
vynédlezu tak, jak je znédzorn&no ma obr. 11.
U predchédzejiciho patého provedeni je pra-
covni vdlec 107 upraven kyvné pro zaujimé-
ni polohy souosé s osou vulkanizaéni formy
anebo mimo ni, aviak Sesté provedeni pred-
métu vynédlezu spotivd v tpravé rozp&rného
¢lenu 108 pevn& na zdvihacim a spoustécim
stole 106, piipojeni pracovniho védlce 107 k
hornimu konci rozpérného ¢lenu 108 a uspo-
Fadani otadivé distantni desky 109 mezi
pracovnim véalcem 107 a ty¢i 116 se zédvitem.

Toto uspofdddni poskytuje tytéZ ucéinky,
jako usporFadani podle pétého provedeni,
av8ak d4va mavic jistotu, Ze nedojde k po-
§kozeni nebo jiné poruse privodu tlakové
kapaliny, k femuZ miZe dojit napiiklad u
pédtého provedeni, u néhoZ se pracovni vé-
lec 107 otaéi na horni &4asti vulkaniza&niho
lisu. )

Déle bude popsdno sedmé provedeni pfed-
métu vyndlezu, zndzornéné na obr. 12. T u
tohoto provedeni obsahuje vulkanizani lis
distantni desku 109, jako u 3estého prove-
deni, rozdil v8ak spo¢ivd v tom, Ze pracovni
vdlec 107 je vytvoFen prstencovy a upevnén
k tyti 116 se zdvitem, avSak ufinky tohoto
provedeni jsou tytéZ jako u Sestého prove-
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deni vulkanizaéniho lisu podle vynalezi.

PredloZeny vyndlez byl popsan, pokud jde
o Ctvrté aZ sedmé provedeni, z nichZ kazdé
spociva v tom, Ze rozpdrny ¢len 108 a pra-
covni vdlec 107 jsou npraveny wve siledni
¢asti vulkanizaéniho lisu. Obménou lze u-
spofadat nékolik pracovnich valcl a rozpér-
nych ¢lend podle potfeby. U jiZ popsanych
provedeni je sefizovaci ¢len 118 umistén v
blizkosti horniho rdmu 181 vulkanizaéniho
lisu, av3ak predmét vynalezu neni omezen
pouze na toto provedeni.

Sefizovaci ¢len 110 lze upravit mezi dol-

ni polovinou 104 vulkanizaéni formy a dol-
nim rémem 102 vulkaniza¢niho lisu, pracov-
ni valec 107, rozpérny Clen 188 a distandéni
desky 189 jsou pak upraveny v horni fasti
vulkaniza&niho lisu.

Dalsi popis se tyka osmého provedeni
pfedmeé&tu vynédlezu, zndzornéného na ob-
razku 13, 15, 17. Vulkaniza&ni lis podle to-
hoto provedeni je vytvofen jako rdmovy a
sestdvd z horniho rdmu 201 vulkanizadoihn
lisu, dolnfho rdmu 202 vulkanizacéniho Jisnt
a hofnich rdmi 203 vulkaniza&niho lisuy,
spojujicich oba zminéné ramy 201, 282 vul-
kanizatniho lisu.

Dolni polovina 284 je upevnéna na dolnfm
ramu 282 vulkanizatniho lisu a horni polo-
vina 205 vulkanizaéni formy je upevnéna k
zdvihacimu a spouStécimu stolu 208 tak, Ze
horni polovina 203 vulkanizaéni formy =2
pfemistuje vii€i dolni poloving 2084 vulkani-
zadni formy. Mezi hornim réamem 201 vulke-
niza&niho lisu a zdvihacim a spou8técim sto-
lem 208 je upravena dvojice pracovnich val-
ci 207 a dvojice rozpérnych ¢lend 208.

Rozpérné ¢leny 208 jsou upevnény k zdvi-
hacimu a spoustécimu stolu 206 a vybihaji
od né&j vzhiru, pfiCemZ pracovni vilce 2B7
jsou upevnény k hornimu rdmu 201 vulkani-
zaluiho lisu otddiveé tak, Ze je lze pFemistit
do polohy vné bofnich rdmi 203 vulkani-
zaéniho lisu tak, aby neprekéZely zdvihaci-
mu a spoudtécimu stolu v pohybu vzhiru a
"rovndZ tak rozpérnym &lendm 208. Pro sefi-
zeni pracovni vysky rozpérnych ¢lenh 203
se pracovuni vdlce 287 rozpinaji nebo zata-
'huji podle potfeby a tlousStky pouZité vulka-
nizaéni formy.

Jak znédzorn&nc na obr. 15, je dvojice pra-
covnich vélcit 207 upevnéna ototné€ pod hor-
nim rdmem 281 vulkanizaéniho lisu tak, Ze
bréni v prvé poloze pohybu rozp&rnych &le-
nft 208 vzhiiru (obr. 13) a v druhé poloze
mimo botni rdmy 203 vulkanizatniho lisu,

v niZ tomuto pohybu nebrdni. Rameno 209

nesouci na volnych koncich pracovni valce
207 je naklinovdno na hiideli 210 Kklinem
211 v axidlni drédZce 210a tak, Ze se miZe
pohybovat vertikd!n& vratn& podle potfeby,
pri¢emZ htidel 210 je otoéné uloZen v hor-
nim ramu 201 vulkaniza&niho lisu.

Hiidel 218 je opatien opérnym krouZkem
210b ve sti'edni &asti a tladnou 3roubovou
pruZinou 212 upravenou mezi opérnym
krouZkem 210b a ndbojem 209a ramene 209,

1z

plitem? pracovul vilce 287 jsou plemisfové-
ny pit nohybu rozpirnych &

clendt 2370 vzhirn
pro vyloudenl vile sestavy & po uvolnéni
tlakue v nich zaajmout pfivodni polohu.

Déle hfida] 235 neze ozubené kolo 213 u-
pevinéné na ném nad hovaim rédmoem 2891 vul-
kanizadniho lisu, zabirajicl s pastorkem 215
hnaciho motoru 214 upevnéného na hornim
ramu 201 vulkanizadniho lisu. Pracovni val-
ce 287 zaujimaji podle potfeby prvni nebo
drubou polohu uvnit¥ vulkanizadniho lisu a
mimo néj otifenim nridele 218, pokud stava
viile mezi pracovnimi véalel 207 a horaim
koncem rozpérnych &lentt 238,

U tohoto proveden! vynélezu zadinaji pra-
covnl vélce 287 pohyb =oufizznd. Obménou
mohou byt ovlddiny oddélend. U popsaného
provedeni jsou upravaay dva pracovail valce
207 pro jednu soupravu vulkanizaéni formy,
lze v3ak uspoiddat ¥l nebo i vice pracov-
nich véalct 247,

Jak zndzornéno na obr. 17, je na zdviha-
cim a spouvitdcim stole 986 uvsporaddno né-
Folik rozpérnych &lenl 208 v diametrding
proti sob& leZicich peolohach. Na &ist 217a
$ vnéjdim zdvitem duotého hiidele 217 je na-
Sroukovaiio pouzdro 218 s vnitfnim zdvitem.
K pouzdru %16 s vnittaim zdvilem je upev-
n@na ty¢ 2i# zedmym zplsobem tak, Ze je
pohyblivé drZena v dutém prosioru dutého
hiidele 217 lefZiskem 219 tak, Ze se mhiZe
otélet o vratni pohybovntt, niitemiZ
je vedena zminénym loidiskam 21% zalisova-
nym do dutého hifidele 217.

Dale ty€ 218 je na volném konci opatiena
zalisovanym loZiskem 228 vedoucim kluzné
v axidlnim sméru hnaci hfide! 222 otodné
uloZeny na zdkladu 2231 h8Znymi prostiedky,
a sice tak, Ze se nemfiZec pohvbovat verti-
kalné. Hnaci biidel 222 je opatien axidlné
probihajici dréZkou %77

goeidin

Z7ia klinu 223 uloZené-
he rovnéZ ve voitfni sitn€ duié dasti tyle
218 obvyklyin zpiisobem.

Na dolnim konci huaciho htidele 222 je
upevnén prvni pasiorek 224 zabirvajici s dru-
hym pastorkem 225, jehoZ ¢ast vyCniva vy-
Tfezem v misté spojeni dntého hiidele 217 a
zdkladu 221, Druhy pasterek 233 je v zdbé-
ru s ozubenym kclem 228 oteluyin kolem
-7 zdvihacino o spoustéciho stolu 208,
‘0 ozubeué kolo jo v zabéru s pastor-
kem 723 hridele hnaciho motoru Z27 upev-
nénédho v piedem urfené poloze na zdviha-
ctm < spouSiscim stole 288. V dalSim bude
popsdna funkce vwulkonizaéniho lisu podle
vyndalezu.

P¥i otddeni hnaciho motoru 237 se otéc
ozubeng kolo 248 1 haaci hidel 222 se otac
rovinéz pasobenim masiorka 224, 225, Pouz-
dre 278 s vnitfnim zavitem spojené s hna-
cim hiidelem 222 kiinem 223 se pak rovnéZ
Gt&si, ¢imZ lze selidit pracovni vySku roz-
pérného ¢lenu 208 podle libosti.

Otaci-li se pouzdro 7338 s vnitinim zavi- -
toem, zdvihd se nebo kissd tyl 218, jelikoZ
klin 223 upevnény na tyCi 218 se pohybuje

i
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vratnd vertikdlng v drdZce 222a. V dlisledku
toho, v8echny rozpé&rné &leny 208 uspora-
ddna souose s ozubenym kolem 228§ s¢ roz-
pinaji nebo zatahuji soutasné.

Ve znézorné&ném provedeni jsou rozpérné
¢leny 288 uvddény do rozpinaciho nebo za-
tahovaciho pohybu ozubenym kolem 226.
Obménou miZe pastorek 223 zabirat primo
s ipastorkem 228 hiidele hnaciho motoru
227, jde-li o maly vulkanizaténi lis s jedinym
rozpérnym &lenem 208.

Po ukondéeni vulkanizace je zruSena pfi-
tladnd sila pracovnich valcli 267 v diisledku
tehoZ? se rozpérné Cleny 208 zatdhnou o
znatelnou vzdélenost, &imZ se vytvoll vile
mezi dolnim povrchem pracovnich vélci
287 a hornimi konci rozpérnych ¢lend 208
a rovnéZ mezi hornim povrchem pracovaich
vélcli 207 a hornim rdmem 201 vulkanizac-
niho lisu, takZe lze pFemistit pracovni véalec
207 vykyvnym pohybem z prvé polohy uvnitf
vulkaniza&niho lisu do druhé polohy vng&
vulkanizaéniho lisu. Pak se zdvihaci a spous-
téci stil 206 zdvihne obvyklymi prostfedky
tak, Ze rozpérné €leny 208 prochdzeji otvo-
rem horniho rdmu 201 vulkanizaéniho lisu,
¢imZ se horni €ast 20% vulkaniza&ni formy
oddali od jeji dolni €4sti 204. Vulkanizova-
né pneumatika je tim pf¥ipravena k vyjmuti
z dolni ¢&sti 204 vulkanizaéni formy.

Pro piis§ti vulkanizafni operaci se uloZi
surovy plast na dolni polovinu 204 vulka-
nizaéni formy, zdvihaci a spou8téci stil 206
se spusti soucdasn& s horni polovinou 206%
vulkaniza€ni formy aZ dosedne na dolni po-
lovinu 204 vulkanizaéni formy, a formu u-
zavie, pracovni vdlce 207 zaujmou prvni
polohu uvnitf vulkaniza&niho lisu otadivym
pohybem, rozp&rné ¢leny 208 se rozepnou
o pfedem urfenou vzdilenost, pfi niZz vymi-
zi viile mezi hornim rdmem 201 a pracovni-
mi vélei 207 a rovnéZ ville mezi pracovnimi
valci 207 a rozpé&rnymi valci 288, naleZ v
dalsim postupu pracovni védlce 207 tésné
uzaviou horni a dolni polovinu 204, 205 vul-
kanizacéni formy pritladnou silou prenésSe-
nou rozpérnymi ¢leny 203 a zdvihacim a
spoustécim stolem 208.

Krajni polohy rozpinaciho a zatahovaciho
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pohybu rozp&rnych tlendl 208 lze zjiStovat
sledovdanim otddeni pastorku 223 ozubeného
kola 226 nebo pastorku 228 pomoci pulsniho
generdtoru nebo podobnych prostfedkd k
potfebnému zastaveni hnaciho motoru 227.
V piipadé vymény vulkaniza&ni formy za
jinou o odli3né tlou$tce lze sefizeni provést
pouhou zméinou nastaveni hodnoty pulsniho
generatoru.

Konetné bude popsdno devaté provedeni
vynalezu znédzornéné na obr. 14, 16.

V predchéazejicich osmi provedeni vyné-
lezu je navrZena Uprava tak, Ze pracovni
valce 207 se premistuji z pracovni polohy
uvnit¥ vulkanizaéniho lisu do polohy mimo
ni vné vulkanizadniho lisu a naopak otadi-
vym pohybem v horizontélni roving, zatimco
u tohoto provedeni je tprava jind a sice ta-
kovd, Ze se premistuji distanéni desky 230,
a sice stejné jako pracovni vdlce 207 v
pFfedchozim provedeni.

Dale kazdy z pracovinich vélcd 207 je pro-
veden ve tvaru prstence a vnitfni primér
jeho otvoru je v&tsi, neZ vnéj$i primér roz-
pérnych ¢lentt 208. Obménouw lze nahradit
prstencovy pracovni valec 207 n&kolika pra-
covnimi valci 260, jejichZ pistnice jsou spo-
jeny s prstencovou deskou 250, jak zn&zor-
néno schematicky na obr. 16. U tohoto pro-
vedeni jsou distan&ni desky 230 p¥Femisto-
vany z pracovni polohy do polohy mimo ni
a naopak ota¢ivym pohybem docilovanym
tymZ mechanismem znazornénym na obr. 15.
Jmenovité pracovni vdlce 207 upravené na
ramenu 209 pF¥edchoziho provedeni jsou na-
hrazeny u tohoto provedeni distan¢nimi des-
kami 230.

Toto provedeni vyndlezu je shodné s pred-
chézejicim provedenim co do konstrukce a
funkce s vyjimkou upevnéni pracovnich v4l-
cil 207° nebo kombinace prstencovych desek
238 a pracovnich vélci 260 na hornim rdmu
201 vulkanizatniho lisu a otéfivého uspo-
Fddani distantnich desek 203 misto prsten-
covych pracovnich valct 207°. Je-li zdvihaci
a spoustéci stil 206 zdviZen, kaZdy z roz-
p&rnych ¢lend 208 se pohybuje vzhiru otvo-
rem prstencovych pracovnich valcd 207,
nebo otvory prstencovych desek 250.

PREDMET VYNALEZU

1. Vulkanizatni lis pneumatik s hornim
rémem, dolnim rdmem a boénimi rdmy, spo-
jujicimi horni rdm a dolni rém, u néhoZ je
dolni polovina vulkanizadni formy upevné-
na na dolnim rdmu a horni polovina vulka-
nizaéni formy upevnéna k zdvihacimu a
spoustécimu stolu, pohdnénému prostifedky
upevnénymi k hornimu rdmu tak, Ze horni
polovina vulkanizaéni fonmy je pFemistova-
na vratné od jeji poloviny a k ni, vyznafeny
tim, Ze zdvihaci a spoustéci st@l (6, 106,
206) je opatfen svisle vybihajicim rozpér-
nym ¢lenem (7, 108, 208) o stalé nebo sta-

vitelné vySce a na dolni strané horniho ré-
mu (1, 101, 201) vulkanizadniho lisu je u-
praven alespoiil jeden pracovni vélec (8, 16,
107, 207, 207‘) a d&le upravena pevné, p¥i-
padné& ve svisle volitelnych rovindch hori-
zontalnd pohyblivé alespoii jedna distan&ni
deska (9), pFipadné sloZenda distantni deska
(9%).
2. Vulkaniza¢ni lis podle bodu 1, vyzna-
¢eny tim, Ze pracovni vélec (8) je mezikru-
hovym pribéZnym otvorem v jeho stfedni
¢asti,
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3. Vulkaniza&ni lis podle bodu 1, vyzna-
deny tim, Ze pracovni vdlec (8) sestdvd z
nékolika pracovnich vélel (16), jejichZ pist-
nice (17) jsou pfipojeny k mezikruhové
desce (15).

4, Vulkaniza&ni lis podle bodd 1 aZ 3, vy-
znateny tim, Ze distantni deska (9) sestdvéa
napriklad z né&kolika distanénich desek
(9—1, 9—2, 9—3).

5. Vulkanizatni lis podle bodu 4, vyzna-
teny tim, Ze sloZend distantni deska (9°)
je tvorena distantni deskou (9—1) o znad-
né tloustce a napi‘iklad alespoii jednou dis-
tanéni deskou {(9°—1 aZ 9‘-9} o pomd&rnd
malé tloustce.

6. Vulkanizadni lis podle bodd 4 a 5, vy-
znacteny tim, Ze kaZdd z distantnich desek
(9—1 aZ 9—3; 9—1, 9°—1 aZ 9'—9) je pre-
mistitelnd z pracovni polohy mezi pracov-
nim vélcem (8, 16) a svisle vybihajicim &le-
nem (7) do polohy mimo ni a zpét jednotli-
v& pro seffzeni vzddlenosti mezi pracovnim
vélcem (8, 16) a svisle vybihajicim €lenem
(7) v z4vislosti na tloudtce obou polovin
(4, 5) vulkaniza&nf formy.

7. Vulkaniza&ni lis podle bod@ 1 aZ 6, vy-
znadeny tim, Ze pracovui valec (107) a roz-
pérny &len (108} jsou upraveny mezi hor-
nim rdmem (101) a hormi polovinou (105)
vulkanizaéni formy a bud pracovni vélec
(107), nebo rozp&rny &¢len (108) ototn& pro
pohyb do polohy vn& bo&niho rédmu (103)
pro umoZnéni svislého pFfemisténi horni po-
loviny (105) formy, pifiemZ jsou bud na
hornim rdmu (101), nebo dolnim ramu {102)
vulkaniza&niho lisu wupraveny prostiredky
pro sefizovani tloustky vulkanizaéni formy.

8. Vulkaniza&ni lis podle bodu 7, vyzna-
deny tim, Ze pracovni valec (107) je upra-
ven na hornim rdmu (101) a rozpérny &len
(108) je upevn®n na horni poloving (105)
vulkaniza¢ni formy stejné, pro pohyb do
polohy vné bo&niho ramu (103).

9. Vulkaniza&ni lis podle bodu 8, vyzna-
teny tim, Ze pracovni valec (107) je upra-
ven na hornim rdmu (101) vulkanizaéniho
lisu horizont4ln& oto&né do polohy vné bod-
niho rdmu (103), pri€emZ rozpérny Clen
(108) je upraven pevn€ na horni poloviné
(105) vulkaniza&ni formy, piipadné na zdvi-
hacim a spoustécim stole (106).

10. Vulkaniza®ni lis podle bodfi 7 aZ 9,
vyznafeny tim, Ze prostifedek pro sefizovani
tloustky vulkanizaéni formy je otoénd upev-
nén na hornim rdmu (101) vulkaniza&niho
lisu a sestdvd z tyfe (116) s vnd&jSim z4vi-
tem zaSroubované do pouzdra (111} s vniti-
nim zdvitem, opatFeného ozubenym kolem
(118) v z&b&ru s pastorkem (114) hmaciho
motoru (113).

11. Vulkanizaéni lis podle bodli 1 aZ 10,
vyznateny tim, Ze pracovni valec (107), roz-
p8rny ¢len a distan&ni deska (109) jsou u-
sporddény mezi hornim rémem (101) vul-
kanizatniho lisu a horni polovinou (105)
vulkanizaéni formy, pficemZ distantni des-
ka (109) je upravena ototné do polohy mi-
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mo boéni rdm (103) vulkanizatniho lisu pro
umoznén{ svislého premist&ni horni polovi-
ny (105) vulkanizadni formy a sefizovaci
prostfedky tlouStky formy jsou usporadany
na hornim, p¥ipadn& dolnim ramu {101,
102} vulkaniza¢niho lisu.

12. Vulkaniza¢ni lis podle bodu 11, vy-
znaCeny tim, Ze pracovni valec (107) a roz-
pérny €len (108) jsou uspofaddny nad se-
bou svisle souosé s horni polovinou (105)
vulkaniza¢ni formy.

13. Vulkaniza¢ni lis podle bodi 1 aZ 12,
vyznacdeny tim, Ze pracovni vélec (107) a
rozpérny ¢len (108) jsou uspofdddny mezi
hornim rdmem (201) vulkanizaéniho lisu a
horni polovinou (205) vulkanizatni formy
a pracovni valec (207) je upraven otodné
pro pohyb do polohy vn& horniho ramu
(203) vulkanizaéniho lisu pro umoZnéni
svislého premisténi horni poloviny (205)
vulkanizatni formy a rozpérny ¢len (208)
je upraven na horni poloving (205) vulka-
nizaéni formy, pripadn& na zdvihacim a
spoustécim stole (208), pFitemZ jeho pra-
covni vySka je stavitelnd v z4vislosti na
tlouStce vulkanizadni formy upevndné na
dolnim rdmu (202) vulkanizadniho lisu.

14. Vulkanizaéni lis podle bodu 13, vy-
znateny tim, Ze mezi hornim rdmem {201)
vulkanizaéniho lisu a horni polovinou {205)
vulkanizacni formy je upraven alespoil je-
den pracovni vélec (207) a alespoii jeden
rozpérny ¢len {208).

15. Vulkanizacéni lis jpodle bodu 14, vy-
znateny tim, Ze pracovni védlce (207) jsou
neseny na obou koncich ramene {208) otod-
n& upevnéného pod doini plochou horniho
ramu (201) vulkanizadniho lisu.

16. Vulkanizatni lis podle bodd 13 aZ 15,
vyznaceny tim, Ze rozpérny ¢len (208) je
tvofen pouzdrem (216) s vnitfnim zdvitem
nasroubovanym na duty h¥idel (217) s vnéj-
§im zavitem upevnény ma zdvihacim a spous-
técim stole (206), pF¥icemZ na dolnim konci
hnaciho hiidele (222) je upevnén pastorek
(224} v z&béru s pastorkem (225) uloZeném
ototné v dutém hiideli (217), pFiemZ pas-
torek (225) je v zdbéru s ozubenym kolem
(228), ktery je déle v zab&ru s pastorkem
{228) hnaciho elektromotoru {227), pri¢em?
hnaci hfidel (222} vy¢niva svisle do dutého
hiidele (217) a je na ném loZiskem (220)
svisle vratng vedena ty¢ (218}, upevnénd k
pouzdru (216).

17. Vulkanizaéni lis podle bodl 1 aZ 16,
vyznadeny tim, Ze pracovni vélec (207},
rozpérny ¢len (208) a distan¢ni deska (230)
jsou upraveny mezi hornim rdmem (201}
vulkanizaniho lisu a horni polovinou (205)
vulkanizaéni formy, kterdZto distan¢ni des-
ka (209) je upravena oto¢n& pro pohyb do
polohy vné bo¢niho rdmu (203) vulkanizat-
niho lisu pro umoZné&ni svislého premisténi
horni poloviny formy (205) a rozpé&rny ¢len
(208) je upevn&n ma horni poloving& formy
(205), ppFitemZ jeho pracovni vySka je sta-
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vitelnd v zévislosti na tlou3tce vulkanizadéni
formy, upevnéné na dolnim ramu (202) vul-

kanizadniho lisu.

18. Vulkanizaéni lis podle bodu 1, vyzna-
geny tim, Ze mezi hornim rdmem (201) vul-
kanizatniho lisu a horni polovinou (205)
vulkanizaéni formy je upraveno nékolik

24

pracovnich vélca (207‘), rozp&rnych &lend
(208) a distan&nich desek (209), kteréito

distantni desky (209) jsou neseny na obou

koncich ramene (209]) pod dolni plochou
horniho rdmu (201) vulkaniza&niho lisu, o-
to&n& upevnéného.

8 listd vykresd
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