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Skretka do lamp elektrycznych i sposéb jej wykonywania
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Wynalazek dotyczy skretki do lamp elektrycz-
nych i sposobu jej wykonywania. Zwojochlonno$§é¢
i dlugo$é calkowita skretki o zadanych parame-
trach zalezg od $rednicy drutu rdzeniowego i ma-
leja z jej wzrostem. Gérng granice tej s$rednicy
okres§laja mechaniczne witasciwosci skretki, a w
szczegblnosci tendencja do odksztalcen wplywajg-
cych ujemnie na prace skretki w lampie. Odksztal-
cenia te sg wynikiem niedostatecznej sztywnosci
skretek o zbyt duzym stosunku $rednic drutu
rdzeniowego i nawojowego (tak zwanym wsp6l-
czynniku rdzenia).

W niektérych typach lamp dilugo$é skretki jest
ograniczona konstrukcjg lampy. Powoduje to trud-
nos$ci, gdyz dla utrzymania sie w pozgdanych gra-
nicach wypada przewaznie zwiekszy¢é nadmiernie
wspbtczynnik rdzenia skretki, co z kolei odbija
sie ujemnie na jej sztywnosci.

Dla poprawy tej ostatniej proponowano wyko-
nywanie skretki przez zwijanie drutu nawojowego
na kilku przylegajacych do siebie drutach rdze-
niowych, tworzacych wspélnie rdzen. Spodziewano
sie w ten spos6b zwiekszy¢ $rednig dlugosé jedne-
g0 zwoju i zarazem usztywni¢ go dzieki silniejszym
zgieciom jakie powstawaly w miejscach zetknie-
cia sie drutu nawojowego z drutami rdzeniowymi.

Spos6b ten wymagal jednak uprzedniego przy-
gotowania drutu wolframowego, polegajgcego na
nagrzaniu go az do chwili gdy zaczyna sie rozpad
struktury wil6knistej a potem wycigganiu go
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i zmniejszaniu jego $rednicy o jeden do dwéch
stopni.

Przy nawijaniu drutu wolframowego na rdze-
niach usuwanych przez wytrawianie przed ogrze-
waniem, wytworzona spirala nie utrzymywana
przez rdzeh rozkrecala sie nieco tak, ze miejsca
silniejszego zakrzywienia kazdego zwoju przesu-
waly sie wzgledem odpowiednich miejsc sgsied-
niego zwoju o ok. 1/14 cze§é obwodu kota.

Dla przeciwdzialania wynikajagcym stad trud-
no$ciom stosowano obrébke termiczng w wysokich
temperaturach (powyzej 1900°C) prowadzacg do
daleko posunietej rekrystalizacji.

Opisana wyzej technologia byla w praktyce klo-
potliwa i dlatego powyzszy spos6b nie znalazi
rozpowszechnienia. Pézniejsze badania wykazaty,
ze mozna utrzymaé zalety wynikajgce ze spirali-
zowania wolframu na kilku drutach rdzeniowych
bez wspomnianych niedogodnosci, jezeli uwzgledni
sie odpowiednio istotne czynniki decydujace
o sztywnosci i stato$ci ksztaltu skretki tj. zar6wno
stosunek promienia zgiecia drutu nawojowego do
jego grubosci jak i kat opasania.

Skretka wedlug wynalazku charakteryzuje sie
tym, ze zwijana jest na rdzeniu zlozonym z dwéch
tylko drutéw o jednakowej lub zblizonej do siebie
Srednicy, przy czym stosunek kazdego z nich (wzgl.
grubszego z obu drutéw) do S$rednicy drutu na-
wojowego nie przekracza wartosci 4,2. Stosowanie
rdzenia zlozonego z dwoéch tylko drutéw rdzenio-
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wych zapewnia duzy kgt opasania (bliski 180°)
a tym samym zmniejsza tendencje drutu nawojo-
wego do odkrecania sie.

Dla zredukowania nawet tej zmniejszonej ten-
dencji do minimum nalezy wedlug wynalazku uzy¢
na rdzen druty molibdenowe, a po spiralizowaniu
lecz przed wytrawieniem rdzenia — wyzarzyé na-
wbéj na rdzeniu w temperaturze dostatecznie wy-
sokiej dla usuniecia napreienn mechanicznych po-
zostatych po spiralizowaniu, ale nie przekraczaja-
cej ok. 1750°C, celem uniknigcia zbyt daleko
posunietej rekrystalizacji ktérej moze towarzy-
szy¢ kruchoéé skretek.

Tak wykonane skretlti odznaczajg sie zadowala-
jacg sztywno$ciag i staloScig ksztaltu a zarazem
mniejsza diugoscig i zwojochtonno$cig od skretek
zwyczajnych, tj. nawijanych na pojedyficzym okrg-
gltym drucie rdzeniowym.

Wykonywanie skretek wedlug wynalazku nie
wymaga skretkarek specjalnych, a moze sie¢ od-
bywaé na normalnych skretkarkach jedno- lub wie-
lowrzecionowych. W tym celu nalezy jedynie na
szpule podajaca, na ktéra dotad nawijalo sie poje-
dyfczy drut rdzeniowy wyprowadzany nastepnie
przez prowadnice na szpule ciggngca, nawingé
razem dwa réwnolegle do siebie i stykajgce sie
ze sobg druty rdzeniowe i wyprowadzié je razem
przez prowadnice o takim otworze (najprosciej ko-
towym) aby rcogly one réwnocze$nie swobodnie
przez nig przechodzi¢. Mozna réwniez zamocowaé
na skretkarce, w poblizu pierwszej szpuli podaja-
cej, dodatkowo drugy takg szpule i wtedy na
kazdg z nich nawija sie juz tylko pojedyficzy drut
rdzeniowy, a tylko oba konce drutéw wyprowadza
sie razem przez prowadnice. Ten spos6b, jakkol-
wiek wymagajgcy niewielkiego uzupelnienia skre-
tkarki, jest o tyle korzystniejszy, ze umozliwia
stosowanie dwéch drutéw rdzeniowych o niejedna-
kowych §rednicach.

W obu przypadkach jednak nalezy oba druty
rdzeniowe nawijaé z praktycznie jednakowym na-
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ciggiem, aby przeciwdzialaé ich tendencji do spla-
tania sie przy nawijaniu skretki.

Zastrzezenia patentowe

1. Skretka do lamp elektirycznych wykonana przez
zwijanie drutu nawojowego na dwéch stykaja-
cych sie ze sobg i praktycznie réwnoleglych
drutach rdzeniowych o réwnych lub zblizonych
do siebie $rednicach, znamienna tym, ze stosu-
nek srednicy ktéregokolwiek z obu drutéw
rdzeniowych (wzglednie grubszego z nich) do
§rednicy drutu nawojowego nie przekracza
warto$ci 4,2, a w procesie wykonywania skretki
stcsowany jest spos6b usuwania naprezen me-
chanicznych, pozostatych po zwijaniu, przez wy-
zarzanie nawoju na drutach rdzeniowych
(a wiec przed ich wytrawieniem) w tempera-
turze dostatecznie wysokiej dla.usuniecia tych
naprezeh lecz nizszej od temperatury mogacej
wywolaé krucho$§é¢ skretki w wyniku zbyt da-
leko posunietej rekrystalizacji. .

2. Spos6b wykonywania skretki wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze usuwanie naprezei mecha-
nicznych pozostalych po zwijaniu przeprowadza
sie przez wyzarzanie nawoju na drutach rdze-
niowych w temperaturze miedzy ok. 1200°C
a ok. 1650°C, w zalezno$ci od wymiaréw uzy-
tych drutéw nawojowych i rdzeniowych.

3. Sposbéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze sto-
suje sie druty rdzeniowe z materiatu wytrzy-
mujgcego podczas obrébki temperature 1750°C
i dajgcego sie usungé¢ chemicznie przez wytra-
wianie bez wyraZnego naruszenia wolframowe-
go drutu nawojowego, jak np. molibdenu.

4, Spos6b wykonywania skretki wedlug zastrz.
1—3, znamienny tym, Zze przez prowadnice wy-
prowadza sie ze szpuli podajgcej, wzglednie
szpul podajacych, dwa druty rdzeniowe razem
na szpule ciggnaca w taki spos6b, aby nacigg .
obu drutéw by} praktycznie jednakowy.

WDA-1. Zam. 17/66. Naklad 420 egz.
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