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(54) Handzahnbiirste.

(57) Die Handzahnbirste hat einem langlichen Griffteil (2), A-A L 5 M
durch den eine geometrische Giiffteil-Langsachse (10) definiert -
ist. Der Griffteil (2) hat eine Ausnehmung (6) und eine quer

3 | (
2ur Griffteil-Langsachse (10) stehende Griffteil-Endseite (5). In JHUHHUHH/? = —= \/Ei%/ﬁd

der Griffteil-Endseite (5) ist ein Kennungskorper (8) stoffschlis-
sig verankert. Vorzugsweise ist der Kennungskérper (8) als Ein-
schubkérper ausgebildet, der im Querschnitt senkrecht zur Griff-
teil-Langsachse (10) betrachtet passgenau in der Ausnehmung
(6) sitzt. Die Ausnehmung kann eine Lange (L) haben, die min-
destens ein Mehrfaches einer Lange des Kennungskérpers (8)
betragt.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Handzahnblrste mit einem langlichen Griffteil, durch den eine geometrische Giriffteil-
Langsachse definiert ist, wobei der Griffteil eine Ausnehmung und eine quer zur Griffteil-Langsachse stehende Grifftei-
lendseite hat, Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen einer Handzahnburste.

Stand der Technik

[0002] Handzahnbiirsten sind in vielfaltigsten Formen auf dem Markt. Ob eine Handzahnbiirste bei den Konsumenten
beliebt ist und somit Erfolg hat, hangt zum einen von der Reinigungswirkung ab (insbesondere von der Qualitat des Bors-
tenfeldes) und zum anderen von der guten Handhabbarkeit und von der &sthetischen Gestaltung.

[0003] Handzahnbiirsten sind produktionstechnisch relativ wenig anspruchsvoll. Der Aufwand fUr eine neue Zahnbirste
liegt vielmehr im Entwickeln eines guten Designs, in einer guten Materialwahl und im richtigen Marketing. Weil eine Zahn-
birste in wiederholtem Kontakt mit dem Kérper ist (Speichel, Zahne, Zahnfleisch), ist es wichtig, dass die Qualitat der
Materialien hoch ist.

[0004] Hersteller und Vertreiber von hochwertigen Zahnbiirsten sehen sich regelmassig konfrontiert mit Kopien. Nicht
selten ist der Unterschied zwischen dem Original und der Kopie nicht ohne weiteres erkennbar. Fiir den Hersteller ist
es aber wichtig, dass seine hochwertigen Produkte nicht mit Produkten zweifelhafter Herkunft und Qualitat verwechselt
werden.

Darstellung der Erfindung

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, eine dem eingangs genannten technischen Gebiet zugehérende Handzahnbirste
zu schaffen, welche eine dauerhafte Kennung hat, die fiir den Benutzer sichtbar ist, den Benutzer aber bei der normalen
Handhabung der Zahnburste nicht stért. Zudem soll die Produktion der Zahnbirste méglichst nicht beeinflusst sein, durch
die Art der Kennung.

[0006] Die Losung der Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 definiert. Gemass der Erfindung hat die Hand-
zahnbirste einen langlichen Griffteil, durch den eine geometrische Griffteil-Ldngsachse definiert ist, wobei der Griffteil
eine Ausnehmung und eine quer zur Griffteil-LAngsachse stehende Griffteil-Endseite hat, und in der Griffteil-Endseite ist
ein Kennungskérper stoffschliissig verankert.

[0007] Der Vorteil dieser Lésung ist, dass die Zahnbdirste eine dreidimensionale Markierung oder Identifikation hat, dass
diese aber den Benutzer in keiner Weise stért, wenn er die Handzahnburste in der Hand hélt. Der Kennungskérper ist
verankert und kann daher nicht entfernt werden, ohne das Produkt zu zerstéren.

[0008] Weiter ist es ein Vorteil dass der Kennungskérper ,in“ und nicht ,auf* der Griffteil-Endseite angebracht ist. Der
Kennungskorper hat also nicht die Form einer Kappe, die den Griffteil-Endbereich von hinten und von aussen Uber- bzw.
umgreift.

[0009] Der Kennungskérper ist stoffschlissig verankert, das heisst, es kann keine Flussigkeit in die Ausnehmung im
Griffteil eindringen. Somit kdnnen auch keine Bakterien eindringen und der Giriffteil kann im Gebrauch chne Probleme
hygienisch sauber gehalten werden. Der Stoffschluss gemass der Erfindung kann auf unterschiedliche Weise erreicht
werden. Der Kennungskérper kann z.B. passgenau im Sinn eines ,press-fits“ in der Ausnehmung sitzen. Er kann z.B. auch
mit einem Klebstoff fixiert werden. Es ist auch ein Anschmelzen méglich, wenn das Material des Kennungskérpers und
des Griffteils kompatibel sind.

[0010] Je nach Ausgestaltung des Kennungskérpers ist es méglich, die Zahnbirste eindeutig zuzuordnen. Weil der Be-
nutzer im Normalfall beim Kauf die Birste als Ganzes sieht, kann er den Kennungskérper bei Bedarf sehen und sicher
sein, dass es sich um Originalprodukt handelt.

[0011] Bei einer besonderen Ausfihrungsart ist der Kennungskérper ein Einschubkérper, der im Querschnitt senkrecht
zur Griffteil-LAngsachse betrachtet passgenau in der Ausnehmung sitzt. Ein Einschubkérper zeichnet sich dadurch aus,
dass er eine allgemein-zylindrische Mantelflache hat und dadurch in einen passgenau geformten Kanal (maschinell) ein-
geschoben werden kann und dort gehalten ist. Ein Vorteil dieser Ausfihrungsart ist, dass der Kennungskérper produkti-
onstechnisch sehr einfach in der Griffteilendseite eingesetzt werden kann.

[0012] Gemass der mathematischen Definition ergibt sich eine allgemein-zylindrische Mantelfliche dadurch, dass eine
ebene Kurve c0, die sich in einer Ebene E befindet, entlang einer Gerade, die nicht in der Ebene E liegt, um eine feste
Strecke a0 verschoben wird und dass je zwei sich entsprechenden Punkte der urspriinglichen Kurve c0 und der verscho-
benen Kurve ¢1 durch eine Strecke verbunden werden. Die Gesamtheit dieser parallelen Strecken bildet die zugehérige
allgemein-zylindrische (Mantel)flache-

[0013] Der Kennungskérper kann in Griffteil-Langsachsen-Richtung kurz sein (z.B. kirzer als seine maximale Querab-
messung). Es kann aber auch von Vorteil sein, wenn er in Griffteil-LAngsachsen-Richtung mindestens so gross ist wie
seine maximale Querabmessung (die senkrecht zur Griffteil-LAngsachse gemessen wird).
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[0014] Die Mantelflache des Kennungskérpers ist mit Vorteil so gestaltet, dass der Einschub geradlinig in Richtung der
Griffteillangsachse erfolgt.

[0015] Es kann von Vorteil sein, an der allgemein-zylindrischen Mantelflache der kanalférmigen Ausnehmung und/oder an
der allgemein-zylindrischen Mantelflache (Kontur) des Kennungskérpers eine feine Rippe und einen passend angeordne-
ten Hinterschnitt (Rille) vorzusehen. Dabei ist die Dimension des Hinterschnitts oder der Rippe in Richtung senkrecht zur
Griffteil-Langsachse in der Grossenordnung von etwa 1/10 mm. Es handelt sich also primar um eine gezielte Unebenheit
und nicht um eine eigentliche mechanische Raste. Dies kann die Verankerung verbessern, ohne den Charakter des Ein-
schubs substanziell zu &ndern.

[0016] Im Sinn einer Variante ist es aber auch denkbar, dass der Kennungskérper beim Einschieben eine kleine Rotati-
onsbewegung (von z.B. einigen Grad) ausfihrt.

[0017] Bei einer besonderen Ausfiihrungsart ist vorgesehen, dass der Kennungskérper ein elektronisch detektierbares
oder auslesbares Element enthalt. Das Element kann ein einfache digitale Schaltung (z.B. NFC-Chip) sein, auf dem ein
Code abgespeichert ist. Der Code kann dem Hersteller dazu dienen, die Handzahnbirste ruckverfolgbar zu machen (Her-
stellungsort, Produktions-Charge etc.).

[0018] Es ist aber nicht zwingend, dass das Element eine digitale Schaltung ist. Es kénnen auch Metallelemente (z.B.
Kupferfaden) eingebettet werden, die mit geeigneten Detektoren identifiziert werden kénnen. Die Metallelemente kénnen
z.B. in besonderer Weise (Anzahl, Grésse, Ausrichtung, Materialisierung) im Kennungskérper eingegossen sein, so dass
bei der Analyse mit einem geeigneten Messgerat ein charakteristisches Signal erzeugt wird, das als Identifikation dient.

[0019] Gemass einer besonderen Ausfihrungsart hat der Kennungskérper in einer Richtung quer zu der Griffteil-
Langsachse eine vieleckige Kontur. Als Beispiel kann ein einfaches Viereck oder Quadrat genannt werden. Bevorzugt
werden aber auch achteckige Konturen, die sich daraus ergeben, dass bei einem Rechteck oder Quadrat die Ecken ab-
geschnitten sind. Als bevorzugtes Vieleck kommt auch ein Kreuz (zwdlfeckig) in Betracht. Der Vorteil von Vielecken liegt
darin, dass sie produktionstechnisch einfach handhabbar sind.

[0020] Entsprechend einer besonderen Ausfiihrungsart sind die Kontur des Giriffteils und des Kennungskérpers geome-
trisch ahnlich zueinander. Wenn also der Griffteil quer zu seiner Langsachse ein Achteck ist, dann hat auch der Kennungs-
koérper ein achteckiges Profil. Wenn auch die Ausnehmung ein achteckiges Innenprofil hat, kann bei geeigneter Wahl der
Grosse des Kennungskérpers die Wandstarke des Griffteils um den Kennungskérper herum diinn gemacht werden.

[0021] Eine besondere Ausfiihrungsart der Erfindung besteht darin, dass der Kennungskérper ein Kreuzprofil bildet und
die Ausnehmung ein Kreuzprofilkanal bildet, der passgenau zum Kreuzprofil ist.

[0022] Besonders bevorzugt betragt die Lange der Ausnehmung mindestens ein Mehrfaches einer Lange des Kennungs-
kérpers. Das bedeutet, dass der Griffteil Uber eine langere Strecke hohl ist. Insbesondere kann sich die Ausnehmung
im Griffteil im Wesentlichen bis hin zur Borstenplatte des Griffteils erstrecken. Dadurch kann bei Bedarf Material gespart
werden.

[0023] Es ist aber auch méglich, Die Ausnehmung mit einem Material zu fihlen, das das Gewicht der Handzahnbdirste
erhéht. So kann z.B. in der vom Kennungskdrper nicht besetzten Teil der Ausnehmung eines Kunststoffgriffs ein Metall-
stab eingesetzt werden. Weil der Kennungskérper in der Endseite des Giriffteils stoffschlissig verankert ist, kann keine
Feuchtigkeit in die Ausnehmung eindringen und es kann keine Korrosion des Metallstabs entstehen.

[0024] Wenn der Metallstab kiirzer als die LAnge der Ausnehmung ist, dann kann durch eine geeignete Positionsvorgabe
des Metallstabs in der Ausnehmung die Gewichtsverteilung der Handzahnbirste in gewlinschter Weise festgelegt werden.

[0025] Vorzugsweise erstreckt sich die Ausnehmung Uber eine Lange, die mindestens einer halben Lange des Griffteils
entspricht. Wenn der Kennungskdrper in einem solchen Fall eine Lange hat, die nicht mehr als das Doppelte der Querab-
messung ist, dann hat der Griffteil einen vorteilhaft grossen Innenraum bzw. Hohlraum.

[0026] Vorstehender Kennungskdrper Gemass einer besonderen Ausflihrungsart der Erfindung steht der Kennungskéd-
per Uber die Griffteil-Endseite vor. Dadurch wird der Kennungskérper besser erkennbar. Zudem lasst er sich ertasten und
der Benutzer muss die Blrste nicht umdrehen, wenn er den Kennungskérper Gberprifen will. Er lasst sich auch mit einer
Lichtschranke einfach detektieren. So ist es méglich, eine Oberflachengestaltung (Struktur) anzubringen, die mit einer
Lichtschranke quer zur Griffteil-LaAngsachse ausgelesen werden kann.

[0027] Bei einer alternativen Ausfuhrungsform ist der Kennungskérper in der Ausnehmung versenkt. Damit wird quasi ein
~Negativ® an der Endseite gebildet.

[0028] Eine weitere besondere Ausfuhrungsart der Erfindung besteht darin, dass der Kennungskérper quer zur Griffteil-
Langsachse weniger ausgedehnt ist, als der Giriffteil. Ist der Kennungskérper beispielsweise pilzférmig, dann ist der Pilz-
kopf quer zur Griffteil-Langsseite weniger ausgedehnt, als die Griffteil-Endseite. Der Stiel der Pilzform ist dann z.B. als
Einschubkérper geformt.

[0029] Bei einer besonderen Ausfuhrungsart ist die Griffteilendseite in einem Winkel schrag zur Griffteil-Ladngsachse.
Vorzugsweise ist der Kennungskérper in gleicher Weise schrag zur Langsachse. Dies kann von Vorteil sein, wenn die
Handzahnbirsten in einer Verpackung verkauft werden, die von Unten her undurchsichtig, und nur von der Seite her
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durchsichtig ist. So ist der Kennungskérper aufgrund der schrédgen Endseite in einem gewissen Umfang trotzdem von der
Seite erkennbar.

[0030] Gemass einer besonderen Ausfihrungsform besteht der Kennungskdrper aus einem anderen Material als der
Griffteil. Beispielsweise besteht der Kennungskérper aus einem weicheren Material als der Griffteil. In diesem Fall steckt
der Kennungskérper in der Ausnehmung wie der Zapfen einer Weinflasche im Flaschenhals.

[0031] Der Kennungskérper kann aber auch aus einem héarteren Material bestehen als der Griffteil. Ist der Griffteil aus
einem undurchsichtigen Kunststoff gefertigt, kann der Kennungskérper aus Glas bestehen.

[0032] Der Griff kann z.B. aus einem amorphen Kunststoff (wie beispielsweise Polyester, ABS, Polycarbonat) und der
Kennungskorper aus einem kristallinen Kunststoff (wie beispielsweise Polypropylen, Polyethylen, Polyoxymethylen) beste-
hen. Eine besondere Ausfihrungsart besteht darin, dass der Griff aus Polymethylmethacrylat (PMMA) besteht, also einem
besonderen amorphen Kunststoff, so dass er transparent ist.

[0033] Entsprechend einer besonderen Ausflhrungsart der Erfindung ist der Griffteil im Wesentlichen stabférmig. Er ist
also im Wesentlichen geradlinig, wobei sich sein Querschnitt vorzugsweise von hinten (Griffteil-Endseite) nach vorn (Blrs-
tenkopf) sukzessive verjunget. Dies hat den Vorteil, dass die Wandstérke, die zwischen Ausnehmung und Aussenseite des
Griffteils gebildet ist, gleichiérmig ist oder sich nur sukzessive andert. Dies hat insbesondere dann Vorteile, wenn der Griff-
teil ein Kunststoff-Spritzgussteil ist. Dieser ist auf diese Weise einfach herstellbar und es lasst sich optimal Material sparen.

[0034] Vorzugsweise hat die Ausnehmung im Griffteil einen sich von hinten (Griffteil-Endseite) nach vorn (Birstenkopf)
sukzessive verjingenden Querschnitt. Der Querschnitt ist z.B. linear verjiingt. Dies ist produktionstechnisch von Vorteil
(einfache Herstellung).

[0035] Ein erfindungsgemasses Verfahren zum Herstellen einer Handzahnbiirste hat folgende zwei Schritte:

1. Mit einem (ersten) Spritzguss-Werkzeug wird der Griffteil mit einer Ausnehmung hergestellt
2. In einem separaten Schritt wird der vorbereitete Kennungskérper in die Ausnehmung mechanisch eingescho-
ben.

[0036] Die Herstellung des Kennungskérpers ist getrennt von dem Griffteil. Es kénnen andere Materialien verwendet
werden, die nach anderem Verfahren herzustellen sind. Das Zusammenfligen erfolgt stoffschlissig.

[0037] Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung und der Gesamtheit der Patentanspriiche ergeben sich weitere vorteil-
hafte Ausfiihrungsformen und Merkmalskombinationen der Erfindung.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0038] Die zur Erlduterung des Ausfiihrungsbeispiels verwendeten Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Handzahnblrste vor dem Einsetzen des Kennungskérpers;

Fig. 2a,b eine schematische Darstellung des Schnitts A-A durch das hintere Ende des Giriffteils vor und nach
dem Einsetzen des Kennungskérpers;

Fig. 3 eine schematische Darstellung einer weiteren Ausfihrungsform mit Kreuzprofil-artigem Kennungs-
korper;

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines Langsschnitts durch eine Handzahnburste mit vorstehendem
Kennungskérper;

Fig. 5 einen schematischen Querschnitt durch einen Kennungskérper mit einem Profil (Struktur) an der

ausseren Endflache;

Fig. 6 einen schematischen Querschnitt durch einen pilzférmigen Kennungskérper.

[0039] Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0040] Fig. 1 zeigt eine Handzahnbiirste 1 bestehend aus einem stabférmigen Griffteil 2, einem sich verjingenden Halsteil
3 und einer Borstenplatte 4. In der Borstenplatte 4 sind die Borstenblschel eingesetzt, die im Wesentlichen senkrecht zur
Borstenplatte 4 weg ragen. Der Halsteil 3 ist der Ubergang zwischen dem Griffteil 2, der einen im Wesentlichen konstanten
Querschnitt hat, und der Borstenplatte 4. Der Halsteil 3 verjlingt sich sukzessive vom Giriffteil 2 bis zur Borstenplatte 4.
Griffteil 2, Halsteil 3 und Borstenplatte 4 sind ein einstiickiges Spritzgussteil aus Kunststoff.
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[0041] Fig. 2a zeigt einen Langsschnitt durch den Griffteil 2 und den Halsteil 3 der Handzahnbiirste bevor der Kennungs-
kodrper 8 eingesetzt ist. Wie aus Fig. 2a ersichtlich, ist am hinteren Ende des Giriffteils 3 die Griffteil-Endseite 5, welche
den Giriffteil 2 quer zur Griffteil-Ladngsachse 10 abschliesst. Im vorliegenden Beispiel ist die durch die Griffteil-Endseite
5 definierte Ebene nicht senkrecht zur Griffteil-LAngsachse 10, sondern in einem Winkel w geneigt. Der in Fig. 2a einge-
zeichnete Winkel w betragt z.B. 70°-80°.

[0042] In der Griffteil-Endseite 5 mlndet eine Ausnehmung 7, welche sich z.B. Uber die gesamte Lange des Giriffteils
3 erstreckt. Der Giriffteil 3 ist also im Wesentlichen rohrférmig.

[0043] Die Innenflache 7 der Ausnehmung 6 im Bereich der Griffteil-Endseite 5 ist im Wesentlichen glatt und hat die Form
eines allgemeinen-zylindrischen Hohlkanals.

[0044] Der Kennungskérper 8 hat im vorliegenden Beispiel eine achteckige Kontur 9. Das heisst, im Querschnitt senkrecht
zur Griffteil-LAngsachse 10 zeigt der Kennungskérper 8 ein Achteck. Die Mantelflache des Kennungskérpers ist in diesem
Fall ein achteckiger Zylindermantel.

[0045] Die aussere Endflache 11 ist gemass einer bevorzugten Ausfihrungsform in gleicher Weise schrag zur Griffteil-
Langsachse 10 wie die Griffteil-Endseite 5. Die der dusseren Endflache 11 gegeniberliegende innere Endflache 12 ist
z.B. im Wesentlichen parallel zur dusseren Endflache und damit ebenfalls schrag zur Griffteil-Ldngsachse 10.

[0046] Fig. 2b zeigt schematisch das Ende des Giriffteils 2 mit eingefiigtem Kennungskérper 8. Die Mantelflache (Kontur
9) ist passgenau auf den Innenquerschnitt der Ausnehmung 6 an der Griffteil-Endseite 5 abgestimmt. Der Kennungskérper
8 kann deshalb maschinell in die Ausnehmung 6 eingetrieben werden. Die Mantelflache des Kennungskdrpers 8 und die
Innenflache der Ausnehmung liegen dann stoffschlissig aufeinander. Der Kennungskérper 8 lasst sich nicht mehr manuell
aus dem Giriffteil entfernen.

[0047] In Fig. 2b ist der Griffteil 2 nach dem Einschieben des Kennungskérpers 8 gezeigt. Es fluchtet die Griffteil-Endseite
5mit der dusseren Endflache 11. Der Kennungskérper 8 steht also nicht Uber die Griffteil-Endseite 5 vor. Auch ist erkenn-
bar, dass der Kennungskérper 8 ,in“ der Griffteil-Endseite 5 ist. Quer zur Griffteil-LAngsachse 10 ist der Kennungskérper
8 weniger ausgedehnt (Querabmessung d in Fig. 2a) als die Griffteil-Endseite 5 (Querabmessung D in Fig. 2a).

[0048] Die Figuren 2a, b veranschaulichen auch das Herstellungsverfahren. Zuerst (Fig. 2a) werden Griffteil 2 (einschliess-
lich Halsteil 3 und Borstenplatte 4) und Kennungskérper 8 separat hergestellt (z.B. durch Spritzgiessen). Danach (Fig. 2b)
wird der Kennungskérper 8 maschinell in die Ausnehmung eingeschoben. Der Kennungskérper 8 sitzt passgenau in der
Ausnehmung des im Giriffeiteils.

[0049] Fig. 3 zeigt eine Ausfiihrungsform mit einem Kreuzprofil-artigen Kennungskérper 16. Dieser ist beispielsweise min-
destens doppelt so lang wie seine Querabmessung (senkrecht zur Griffteil-Langsachse). Die Ausnehmung 15 im Giriffteil
13 miindet in der Griffteil-Endseite 14. Es genugt, wenn nur der Mundungsbereich der Ausnehmung 15 einen Kreuzkanal
bildet. In dem Bereich, in den der Kennungskérper 16 nicht eindringt bzw. vordringt, kann die Ausnehmung eine achteckige
Form haben ahnlich zur Mandelseite des Griffteils 13.

[0050] Der Kennungskorper 16 besteht z.B. aus Keramik. Er kann alternativ z.B. aus nichtrostendem Stahl oder einem
Edelmetall bestehen. Vorzugsweise wird ein Zweikomponenten-Kunststoff verwendet.

[0051] Fig. 4 zeigt einen L&ngsschnitt durch eine Handzahnburste. Der Griffteil 17 schliesst hier direkt an der Borstenplatte
18 an und ist von hinten nach vorn im Querschnitt linear verjiingt. Die Ausnehmung 19 erstreckt sich Uber die ganze
Lange des Griffteils 17. Sie hat z.B. die Form eines steilflankigen Konusstumpfes oder steilflankigen mathematischen
Pyramidenstumpfes mit einem &ffnungswinkel von 10°.

[0052] In der Ausnehmung 19 ist ein Metallstab 20 eingesetzt. Dieser fullt die Ausnehmung 19 im Wesentlichen bis zum
Kennungskorper 21 aus. Letzterer ragt mit seinem &usseren Ende 22 um einen Uberstand V Uber die Griffteil-Endflache
23 hinaus. Der Uberstand betragt z.B. 1 - 2 mm.

[0053] Vorzugsweise ist der Uberstand kleiner als die halbe Lange des Kennungskdrpers 16.

[0054] Der Uberstand V betrigt vorzugsweise nicht mehr als ein Viertel der maximalen Querabmessung der Griffteil-End-
seite.

[0055] Der Kennungskérper 22 hat in der gezeigten Ausfihrungsform eine Lange, die mindestens etwa seiner grossten
Querabmessung entspricht (bezogen auf die Griffteil-LAngsachse). Vorzugsweise ist der Kennungskérper 16 mindestens
doppelt so lang wie seine grésste Querabmessung.

[0056] Fig. 5 veranschaulicht eine besondere Ausflihrungsart der Erfindung anhand eines Langsschnittes durch das hin-
tere Ende des Giriffteils 24 und den Kennungskérper 26. Der Kennungskérper 26 hat eine charakteristisch profilierte aus-
sere Endflache 27. Das charakteristische Profil steht Gber die Griffteil-Endseite 25 vor und kann zur Identifikation bei einer
optischen Abtastung dienen.

[0057] Die Fig. 5 illustriert auch die Ausflhrungsform, bei welcher die Ausnehmung 29 im Griffteil 24 kurzer als der Ken-
nungskérper 26 ist (bezogen auf die Griffteil-Langsachse). Der Kennungskérper 26 fullt hier die Ausnehmung vollstandig
aus und ragt zudem Uber die Griffteil-Endseite 25 hinaus.
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[0058] Weiter ist in Fig. 5 schematisch ein NFC-Chip 28 im Kennungskérper 26 eingebettet. Dieser kann mit einem NFC
-Leser (nicht dargestellt) ausgelesen werden. Auf diese Weise kénnen produktionstechnische Informationen in der Hand-
zahnbirste untergebracht werden.

[0059] Fig. 6 ist ein beispielsweise pilzférmiger Kennungskérper 30 veranschaulicht. Zu erwahnen ist, dass der Kopf mit
seiner ausseren Endflache 31 (quer zur Griffteil-LAngsachse betrachtet) weniger ausgedehnt ist als die Griffteil-Endseite
32. Der Stiel der Pilzform ist als Einschubkérper (mit allgemein-zylindrischer Mantelflaiche) geformt. Geméass einer beson-
deren Ausflihrungsart der Erfindung steht der Kennungskdper 30 Uber die Griffteil-Endseite 32 (in Griffteil-Langsachsen-
Richtung) vor.

[0060] Die in Fig. 5 kumulierten Optionen (Abmessung der Ausnehmung, profilierte Endseite, NFC-Chip) kénnen natirlich
unabhéangig voneinander benutzt werden. Dass die Ausnehmung im Giriffteil nur gerade so gross ist, wie der im Griffteil
zu versenkende Teil des Kennungskérpers, kann auch bei den Ausfihrungsbeispielen der Fig. 1 -4 vorgesehen sein. Das
heisst, im fertig produzierten Zustand ist der Griffteiil ohne einen Hohlraum. Beim Ausflhrungsbeispiel der Fig. 4 wéare
also anstelle des Metallstabs das Griffteil-Material vorhanden (Vollkérper).

[0061] In Abwandlung zu Fig. 2a kann die Innenflache 7 der Ausnehmung 6 im Bereich der Griffteil-Endseite 5 auch
ringférmig umlaufende Rippen aufweisen, um den Stoffschluss auf den entsprechenden Ringbereichen zu verbessern.

[0062] In den Ausfiihrungsbeispielen ist der Stoffschluss zwischen Kennungskérper und Griffteil zur Hauptsache an der
allgemein-zylindrischen Mantelflache des Kennungskérpers gegeben. Im Beispiel der Fig. 5 kann der Stoffschluss (z.B.
durch Kleben oder Schweissen) aber auch an der inneren Endfldche des Kennungskérpers gegeben sein.

[0063] Zusammenfassend ist festzustellen, dass die Erfindung eine einfach Zahnblrste mit einem fir verschiedene Zwe-
cke nutzbaren Kennungskérper bereitstellt.

Patentanspriiche

1. Handzahnburste (1) mit einem langlichen Griffteil (2), durch den eine geometrische Griffteil-LAngsachse (10) definiert
ist, wobei der Giriffteil (2) eine Ausnehmung (6) und eine quer zur Griffteil-Ldngsachse (10) stehende Griffteil-Endseite
(5) hat, dadurch gekennzeichnet, dass in der Griffteil-Endseite (5) ein Kennungskérper (8) stoffschlissig verankert ist.

2. Handzahnbirste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kennungskérper (8) ein Einschubkérper ist,
der im Querschnitt senkrecht zur Griffteil-Ladngsachse (10) betrachtet passgenau in der Ausnehmung () sitzt.

3. Handzahnbirste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kennungskérper (26) ein elektronisch detek-
tierbares oder auslesbares Element (28) enthélt.

4. Handzahnbirste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kennungské&rper (16) in einer Richtung quer
zu der Griffteil-LaAngsachse (10) eine vieleckige Kontur hat.

5. Handzahnbirste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Lange der Ausnehmung (L) mindestens ein
Mehrfaches einer LAnge des Kennungskérpers (8) betragt.

6. Handzahnbirste nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Ausnehmung
(8) Uber eine Lange (L) erstreckt, die mindestens einer halben Lange des Griffteils (2) entspricht.

7. Handzahnbirste nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kennungskoper
(21) Uber die Griffteil-Endseite (23) vorsteht (V).

8. Handzahnbirste nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kennungskérper
(8) quer zur Griffteil-Langsachse (10) weniger ausgedehnt ist (d) als der Griffteil (2, D).

9. Handzahnbirste nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Griffteil-Endseite
(5) in einem Winkel (w) schrag zur Griffteil-Langsachse (10) steht.

10. Handzahnburste nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kennungskérper
(8) aus einem anderen Material als der Giriffteil (2) besteht.

11. Handzahnbirste nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Giriffteil (17) im
Wesentlichen stabférmig ist und vorzugsweise einen sich von hinten nach vorn sukzessive verjungenden Querschnitt
hat.

12. Handzahnburste nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmung (19)
im Griffteil (17) einen sich von hinten nach vorn sukzessive verjiingenden Querschnitt hat.

13. Verfahren zum Herstellen einer Handzahnbiirste geméass einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mit einem ersten Spritzguss-Werkzeug der Griffteil mit einer Ausnehmung hergestellt wird und in einem
separaten Schritt der Kennungskérper in die Ausnehmung mechanisch eingeschoben wird.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Kennungskorper mit einem zweiten Spritzguss-
Werkzeug hergestellt wird und dass danach der Kennungskérper in die Ausnehmung des Griffteils stoffschlissig ein-
geschoben wird.
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