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(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Verspriihen von Fliissigkeiten, insbesondere zum
Aufbringen von Ziehél auf Bandern und Streifen
tiefziehféhigar Materialisn zur Verbessarung der
Tiefziehféhigkeit bei Stanz- und Umformprozessen zwecks
Herstellung von Stanz- und Ziehteilen. Ziel der Erfindung ist
u. a. die Einddmmung des Olnebels, die Erhéhung der
Schmierwirkung bei geringstem Schmiermitte!- und
Luftverbrauch bei Stanz- und Umformprozessen mit einer
einfach gestalteten Vorrichtung zu erreichen.
ErfindungsgemiR wird die Aufgabe dadurch gelost, dal®
der druckluftbeaufschlagbare Fliissigkeitsbehélter mit
Dosiereinrichtung mit einer radial zur DurchfluBrichtung
verschlossenen Offnung und mit einer separaten an eine
der beiden Einfilimiindungen endenden Zuleitung
versehen ist, die eine abhangig oder unabhéngig
betreibbare verschieden groBe Luftmenge von der in den
druckluftbeaufschlagbare n Fliissigkeitsbehilter mit
Dosiereinrichtung iiber die Zuleitung zu transportierende
verschieden groBe Luftmenge aufwaist. AbfiuBleitung und
Ausstrdmdiise sind dabei in einem bestimmten
Winkelbereich angeordnet, Fig. 1
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Patentanspruch:

1. Vorrichtung zum Versprithen von Flissigkeitstropfan an einer Wirkstelle, bestehend aus einem
druckluftbeaufschlagbarem Fllissigkaitsbahélter mit Dosiereinrichtung, in dem ein senkrechtes
Steigrohr eingelassen ist und tiber dem ein Durchstrdmungskanal verlauft, an dessen Austritt eine
nach dem Venturiprinzip arbeitends Diise vorgesehen ist und an dem sich eine AbfluRleitung mit
einer Ausstromdiise anschlie3t, dadurch gekennzeichnet, daR der Durchstrémkanal (2) der
Dosiersinrichtung und der Flissigkeitsbehilter (1) von verschieden groRen Volumenstrémen Luft
beaufschilagt werden, die AbfluBleitung (9) einen stetig negativen Anstieg zwischen 0 und 90°
aufwaeist und die Ausstrémdise (22) in einem negativen Schwenkwinxel (12) zur Senkrechten (13)
von 0 his 160° angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadursh gekennzeichnet, daR die Ausstrémdiise (22) einen langeren
zylindrischen Eingangskanal {20) mit gréRerem Durchmesser und einem kiirzeren zylindrischen
Ausgangskanal (21) mit kieinerem Durchmesser besitat,

Hierzu 2 Seiten Zaichnungen

Anwendungsgebiet der Eriindung

Die Erfindung betrifft eina Vorrichitung 2um Verspriihen von Fliissigkeiten zu kleinen gleichm#Big verteilten Tropfen an
Witkstellen, 2. B. auf die Oberfléiche van bahin- oder streifenfdrmigem Flachformagut unterschiedlicher Breite, insbesondere 2um
Aufbringen von Zieh&l auf die Oberfléche von Bandarn oder Streifan aus tiefziehféhigem Material vor dem Verarbeiten in
Umform- odar Stanzwerkzeugen zu Stanz-, Ziehteilen oder &hnlichem,

Charekteristik der bekannten technischon L8sungen

FGr das Aufsprihen von Zish#l vor dam Verarbelten von tiefzishféhigem Band- oder Streifenmaterial mit einer Dicke von
0,15-0,4mm, werden bekannts druckluftbeaufschlagbare Fiiissigkeitsbehalter mit Dosiereinrichtung angewandt, Dabei erzeugt
die durch das Ventil strdmenda Luft iber eine Dilse, nach dem Venturi-Prinzip, in dem Raum unter der Schaukappe einen
Unterdruck und saugt das Ol Ober ein Rehr nach oben, Das Ol wird belm tropfenweisen Verlasst 1 dar Schaukappe in der Diise
zerstéubi und als Oinebel Gber eine Schlauchleitung zu elnem Verteiierrohr mit 10 bis 30 Stiick / 1sg8ngen unterschiedlichster
Bauform odar mit Hilfe eines Einsprihkastens auf die Obarfiiche des zu verarbeitenden Material : geférdart, Dorartige
druckluftbesufschlagbare Flissigkeitsbehditer mit Dosfereinrichtung sind fiir Betriebsdriicke von 0,2-1MPa geelgnet. Disse
Vorrichtung hat den Nachteil, dai Olnebel entstehen, die sich teshnisch nur mit erheblichem Aufwand in ihren negativen
Auswirkungen auf das Bedienpersonal und auf c'fe Stanzen einschriinken lassen. Das (iberschiissige Ziehél aus dem Olnebel
dringt in die Lagerstellen der Stanzen, wirkt ant'schmierend und verursacht deren vorzeitigen Verschleif. Die Trittsicherheit der
Geh- und Transportwege wird erheblich eingeschréinkt, Der Glnebel ist fir das Bedienpersonal gesundheitsschidigend.
AuBerdem 1ritt ein sehr hoher O1- und Luftverbraush auf,

Bekannt sind weiterhin Vorrichtungen zum Versprithen von Fliissigkeiten bei denen Luft und Fliissigkeit mittels getrennter
Leitungen zur Dise transportiert werden und in aufwendigen Mehrkammerdisen unterschiadlichster Bauform, die Flissigkeit
bei unterschiedlichen Drilcken zu Mikrofldssigkeitstropfen vernebelt oder 2u Makroflissigkeitstropfen unterschiedlichster
GréBo verspriht werden. Die Flissigkeitsverteilung auf dar Wirkstelle hat dabel eine sehr unterschiedliche Gite.

Nachteitig an derartigen Vorrichtungen ist, daB ein hoher Herstellungs-, Montage- und Justageaufwand fir die
Mehrkammaerdisen und deren Luft-und Flilssigkeitsaufbereitung notwendig ist. Die erforderliche Flissigkeitsverteitung aufder
Wirkstelle ist in Qualitét und Quantitét auf Grund der meist hohen Druckverhéitnisse nicht vorhanden. Die hohen Drlicke
bewirkan auBBerdem einen vorzeitigen Verschlei der Disen.

Es sind auch Verrichtungen bekannt, deren Dilsen mit eingebauten Schleuderschaiben oder &hnlichen mechanisch bewegten
Teilen aufgebaut sind. Dabel wird eine bestimmte TropfengréBe mit Hilfe einer drehzahlabhéngigen Steuerung erreicht. Die
Nachteile sind im wesentlichen mit den eingangs charakterisierten Vorrichtungen identisch und 2us#tzlich wartungsintensiver.

2iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, bel geringstmdglichem Schmisrmittel- und Luftverbrauch eine hohe Schmierwirkung an der Wirkstelle
scwle eino Verbessorung des Gesundheits- und Arboitsschutzes im ArbeitsprozeB mit einer vereinfacht gestalteten Vorrichtung
2u arvelchen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Dor Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sine Vorrichtung zum Versprihen von Flussigkeiten auf Oberflichen von
Flachformgdtern 2u schaffen, dio bol einom einfachen Aufbau der Vorrichtung beim Verspriihen der Fliissigkeit die Bildung
relativ kleiner Tropfen bel niedrigon Boetriebsyr(icken ermdglicht und daR auBerdem eine gleichm#Bige Vertoilung dor
Fltssigkeiistropfen auf der Wirkstello erreicht wird, ohne dafl ein Nebel antsteht.
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Diese Aufgabe wird dadurch gelBst, daB bei einer Vorrichtung zum Versprithen von Flissigksitstropfen an einer Wirkstelle,
bestehend aus sinem druckluftbeaufschlagbarem Flissigkeitsbehélter mit Dosiereinrichtung, in dem ein senkrechtes Steigrohr
eingelassen ist und {iber dem ein Durchstrdmkanal verliuft, an cessen Austritt eine nach dem Venturiprinzip arbeitende Dise
vorgesehen istund an dem sich eine AbfluBleitung mit einer Ausstrémdiise anschlieBt, erfindungsgemat der Durchstromkanal
und der druckluftbeaufschlagbare Fliissigkeitsbehalter von verschieden groBen Volumenstromen Luft beaufschlagt werden, die
AbfluBleitung einen stetig negativen Anstieg zwischen 0 und 90° aufweist und die Ausstrémdiise in einem negativen
Schwenkwinkel zur Senkrechten von 0 bis 160° angeordnet ist.

Entsprechend einem weiteren Morkmal der Erfindung weist das Steigrohr in seinem oberen Bereich eine Einstellschraube auf,
die in ihrem Dichtkege! ein oder mehrere axial oder radial verlaufende Kerben aufweist.

Die erfindungsgemiRe LAsung ist auch dadurch ausgestaltet, dalt die Ausstrdmdiise einen lingeren zylindrischen
Eingangskanal mit gréBerem Durchmesser und einem kiirzeren zylindrischen Ausgangskanal mit kleinerem Durchmesser
besitat.

Die besonderen Vorteile der erfindungsgemaRen Losung bestehen darin, daB durch Anderung des Druckluftélerprinzipes in die
einfache Form einer getrennten Dosierung von kleinen Fldssigkeits- und Luftmengen bei niedrigem Druck deren gemeinsames
Ableiten und Verspriihen unter Ausnutzung der Schwerkraft die Erzeugung von sehr kleinen makroskopischen
Flossigkeitstropfen bel gleichm#Riger Verteilung méglich wird, wobei der Flissigkeits- und Luftverbrauch wasentlich gesenkt,
der Gesundheits- und Arbaitsschutz verbessert, der Herstellungs-, Instandhaltungs- und Wartungsaufwand gesenkt werden.

Ausfihrungsbelsplel
Die Erfindung sol! nachstehend an sinem Ausfithrungsbeispiel ndher erldutert werden. Die dazu vorliegende Zeichnung zeigt:

Fig.1: Ubersicht zur Anordnung der Vorrichtung

Fig.2: Vorderansicht des drucklufibeaufschlagbaren Fliissigkeitsbehélters mit Dosiereinrichtung
Fig.3: Schnitt nach Fig.2 und

Fig.4: Schniit der Ausstrdmdiise.

Fig.1 zeigt die Anordnung der Vorrichtung in einer Ubersicht, wobei der druckluftbeaufschlagbare Fliissigkeitsbehélter 1 in
DurchfluBrichtung 24 Giber den Durchstrémkanal 2 und Giber das verstellbare Drosselventil der Zuleitung 3 gespelist wird. Radial
2ur DurchfluBrichtung geschieht dies von der separaten Zulsitung 4, Jem verstellbazen Drosselventil 6 iiber das senkrechte
Steigrohr 23. Mit Hilfe der Drosselventile kunn der jeweiliye Volumenstrom Luft geregelt werden. Diese Volumenstréme Luft
sind abhingig vom eingestellten Butriebsdruck des Druckluftreduzierventiles 8, Der Betriebsdruck wird z. B. auf 0,01 bis
0,02MPa/cm? eingestellt und am Manometer 7 gemessen. Die radial zur DurchfluBrichtung befindliche Ofinung 8 des
Durchstrémkanals 2 ist verschlossen.

Die AbfluBleitung 9 hat einen negativen Anstieg 10 von 45°, wiih' end die Ausstromdiise i1 senkrecht nach unten angeordnet ist
und demzufolge der negative Schwenkwinkel 12 zur Sankrechten 13 0° betriigt.

In Fig.2 ist die Vorderansicht des druckluftbeaufschlagbaren Fliissigkeitsbehalters mit Dasiereinrichtung 11 dargestellt, An der
linken Einfillmiindung 14 des druckluftbeaufschlagbaren Flissigkeitsbehélters 1 ist die separate Zuleitung 4 befestigt.

Aus Fig.3 ist der Schnitt des druckluftbeaufschlagbaren Flissigkeitsbehilters 1 nach Fig.2 ersichtlich. Mit Hilfe der Schraube 16
und der Dichtung 17 kanin die sici radial zum Durchstrémkanal 2 befindliche Offnung 8 verschlossen werden. Die
Einstellschraube 18 zum Reguliaren dor Fliissigkeitsfdrdermenge erhilt auf dem Dichtkegsl eine Kerbe 19, die axial oder radial
angeordnet ist, um das Justieren kleiner Flissigkeitsmengen stérungsfral 2u ermdglichen. Ansonsten kann ein schnelles
Verstopfen des Ringspaltes auf Grund der verh#ltnismiRig groBen Ringfldche eintreten. )

Fig.4 2elgt, wie die AbfluBleitung 9 in die Ausstrémdise 11 mindet. Luft und Fliissigkeit wird in feindoslerter Form gemeinsam
iber den Eingangskanal 20 zum Ausgangskanal 21 gefihrt.

Beim Eintritt der beiden Medien in den Ausgangskanal 21 wird die Luft mit der Fliissigkeit vermischt, dabei werden kleine
gleichmiBige Flissigkeitstropfen gebildet.

Der Durchmesser der entstehenden Fliissigkeitstropfen betrégt 0,1 bis 0,2mm.
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