POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDBOWA

i

1}

&beo

OPIS PATENTOWY
PATENTU TYMCZASOWESO

SLUZBOWY.

12091

do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY

P’”_ Opis patentowy opublikowano: 20.12.1974 . S

Patent tymeczasowy dodatkowy

Zgloszono: 23.12.1970 (P. 145221)

Zgloszenie ogloszono: 20.04.1973

Kl. 82b,2

MKP B04b 1/20

—ar T
B
= e

"WA

e

—a
e
JPRp—

Twoércy wynalazku: Janusz Karpinski, Tadeusz Kowalczyk,
Jarostaw Krzystanski

Uprawniony z patentu tymczasowego: Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Budowy Urzadzenn Chemicznych ,,Cebea”,
g Krakoéw (Polska)

1

Przedmiotem wynalazku jest wir6wka pozioma
osadzajgca o dzialaniu cigglym do rozdzielamia
mieszanin cieczy i ciala stalego, zwlaszcza o roéz-
nej wielko$ci ziarna, przeznaczona do pracy w prze-
mysle chemicznym, spozywezym oraz w goérnictwie.

Dotychczas znane sposoby rozdzielania mieszanin
cieczy i ciala stalego oraz ciggle wiréwki osadza-
jace do stosowania tego sposobu, wyposazone sj
w beben walcowo stozkowy lub stozkowy, wewnatrz
ktérego znajduje sie tramsporter §limakowy. Beben
i transporter wiruja wzgledem wspbélnej osi z nie-
znaczng rbéznicg obrotéw, niezbedng dla uzyska-
nia transportu osadu. Rozdzielona mieszanina po-
dawana jest poprzez $limak lub specjalnie uksztat-
towang piaste bebna na Scianke bebna, gdzie na
skytelr wyiworzoncego wysokimi obrotami maszyny
pola sit odSrodkowych nastepuje intensywny pro-
ces sedymentacji. Osiadla na Sciance bebna faza
stala mieszaniny przesuwana jest §limakiem w kie-
runku mniejszej Srednicy czeSci stozkowej bebna,
gdzie po wynurzeniu- sie ponad zwierciadlo -cieczy
jest suszona i wyladowamna. Faza ciekla mieszaniny
odbierana jest z przelewu na drugim koncu bebna,
wzglednie przy wspélpradowym systemie pracy wi-
rowki, usuwana jest specjalnym wybierakiem,
uksztaltowanym na przyklad w postaci rury odsy-

_sajacej, lub odplywa odpowiednio uksztaltowanymi
kanalami, umieszczonymi w korpusie $limaka i pia-
§cie bebna.

W celu poprawienia wynikéw eksploatacyjnych
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uzyskiwanych przez tego typu wiréwki, stosowa-
ne sa takze dodatkowe zabiegi jak na przyktad
podawanie do wnetrza wiréwki za pomocg dysz
specjalnych dodatkéw koagulantéw — utatwiajg-
cych proces sedymentacji, wzglednie zawracanie
czeSci odcieku po uprzednim jego podgeszczeniu
za pomoca koagulantéw z powrotem do wir6wki.
Podgeszczony odciek podawany jest do strefy su-
szenia osadu w wiréwce, gdzie wykorzystuje sie
zachodzacy czeSciowo proces filtracji.

Znane ciggle wiréwki cosadzajgce oraz stosowany
w nich sposéb rozdzielania mieszanin nie zapew-
niajg jednak uzyskania optymalnych wynikéw roz-
dzialu, zwtlaszcza dla mieszanin ktbére posiadaja
duzg zawarto$é fazy stalej o bardzo zréinicowa-
nym pod wzgiedem wielko$ci ziarnie. Wéwezas za-
potrzebowanie momentu obrotowego do napedu §li-
maka rosnie bardzo gwaltownie, tak ze zachodzi
potrzeba ograniczenia doplywu mieszaniny lub
obnizenia obrotéw, co wigze sie ze spadkiem wy-
dajnosci wiréwki, wzglednie z pogorszeniem wy-
nikéw, to jest zwiekszeniem wilgotnoSei osadu
i zwiekszeniem zawarto$ci ciala statego w- odcieku.

Ponadto w znanych sposobach rozdzielania sto-
sowanie specjalnych koagulantéw przyspieszajg-
cych rozdzial, natrafia ma trudno$ci w przypadkach
duzej zawarto$ci fazy stalej i duzego zréznicowa-
nia wielko$ci ziarna.

Réwniez zawracanie czeSei podgeszczonego odcie-
ku i podawamie go do strefy suszenia, nie daje
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dobrych wyn’kéw, gdyz filtracja poprzez zmieszang
bardzo drobna i grubg faze ziarnowg jest utrudnio-
na i wiekszo$é zawracanej w podgeszczonym odcie-
kv fazy stalej splywa z powrotem do strefy osa-
dzania. W przypadku tym roénie takie znacznie
stopienn wilgotnosci osadu.

Celem wynalazku jest usunigcie podanych wyzej
nedogodnosci przez wprowadzenie takiego sposobu
rozdzialu mieszaniny oraz urzadzenia do stosowa-
“nia tego sposobu, ktéry zapewmilby optymalne wy-
niki rozdziaiu, umozliwil otrzymanie osadu o ma-
ym ‘stopniu zawilgocenia oraz wyeliminowal do
minimum zawartosci fazy stalej w odprowadzanym
odcieku. '

Wir6éwka do rozdzielania wedlug wynalazku skla-
da s’e z trzech wspélosiowo zamocowanych, wiru-
jacych bebnéw z czego dwa wewnetrzne na swoich
zewnetrznych powierzchniach posiadaja nawiniete
&limaki a kierunek nawiniecia zwojow Slimaka
na tych bebnach jest przeeiwmy.

Wiréwke wedlng wynalazku uwidoczniono na
rysunkach, na ktérych fig. 1 i fig. 2 przedstawiaja
w przekroju wzdluznym dwie odmiany urzadzenia.
Fig. 1 przedstawia wiréwke, w kidrej rozdziat za-
réwno na stopniv pierwszym jak i na stopniu dru-
£m mnastepuje w przeciwpradzie. Znaczy to, ze
cecz i osad transportowany $limakiem tak na
stopniu pierwszym jak i ma drugim przemieszczaja
sie w przeciwnych kierunkach. Wiréwka uwidocz-
ndona na fig. 1 sklada sie z zewnetrznego bebna 1,
posiadajacego najkorzystmiej ksztalt walcowo-stoz-
kowy, do kibrego przymocowany jest za pomoca
piasty 2 beben wewnetrzny 3, na ktérego zewnetrz-
nej powierzchni nawiniety jest §limak 4. Pomiedzy
beben zewmetrzny 1 i wewnetrzny 3 wlozony jest
beben Srodkowy 5 posiadajgcy na swej zewnetrznej
powierzchni nawiniety Slimak 6. Beben $rodkowy 5
Pozyskowany w lozyskach 7 i 8 nasadzonych na
piasty 2 i 9 bebna 1, moze obracaé sie z okreflong
roinica obrotow w stosunku do bebnéw 1 i 3,
uzyskang za pomocg przekiadni 3€, z ktéra polg-
czony jest watem 10. Lozysko 11 masadzone na
piaste bebna Srodkowego 5 podpiera drugi komiec
bebna wewnetrznego 3. Bebny 1, 3 i 5 oraz prze-
kiadnia 36 .tworzg razem zesp6l wirujacy, ktéry
Jjako calo$é, napedzany silnikiem elektrycznym za
pomoca kola pasowego 12, obraca sie z duzg pred-
koScig w lozyskach, ktéryeh korpusy 13 i 14 spo-
czywaja na ramie 15 wiréwki. Beben zewnetrzny 1
oston‘ety jest dzielona obudowsa 16.

Spos6éb rozdzielania wedlug wynalazku polega
na tym, Ze rozdzielana mieszanina podawana prze-
wodem 17 pada na stozek przyspieszajacy bebna
wewnetrznego 3 i poprzez otwory 18 przedostaje sie
na wewnetrzng powierzchnie bebna s$rodkowego 5,
gdzie na skutek sily odsrodkowej nastepuje wstep-
ny rozdzial.

Cieisza, gruboziarnista faza stala osiada na we-
wnetrznej powierzchni bebna 5 za$ ciecz przyjmuje
ksztalt wspélosiowego walca o grubosci ustalonej
piericieniem przelewowym 19, dostaje sie poprzez
otwory 20 i kanaly 21 na wewnetrzng powienchn-ie
bebna 1 gdzie na skutek zwigkszonego w poréw-
naniu ze stopniem wstepnym wspélezynnika roz-
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dz'alu nastepuje ostateczne oddzielenie pozostalej
fazy statej.

Faza stala osiada na $ciance bebna 1 za$ sklaro-
wana ciecz tworzy wspélérodkowy walec o gru-
bosci regulowanej pierScieniem 22 odplywa przez
otwory 23 w piascie bebna 1 do komory odcieku 24
w obudowie 16. .

Na skutek niewielkiej réznicy obrotéw pomiedzy
bebnami zewnetrznymi 1 i wewmetrznym 3 a Srod-
kowym 5 oraz dzieki mawinieciu na zewmetrznych
pow:erzchniach bebnéw 3 i 5 §limakéw 4 i 6 osad
osiadly na §ciankach bebnéw 5 i 1 przesuwany
w kierunku mniejszej Srednicy stozkowej czeSci
bebnéw wychodzi ponad zwierciadio i podlega su-
szeniu, nastepnie gruboziarnisty osad z bebna 5
przelatuje otworami 25 na stozkowa powierzchnie
bebna 1 gdzie taczy sie z drobnoziarnistym osadem
z bebna 1 i po ostatecznym osuszeniu podczas dal-
szego przesuwania sie¢ po stozkowej czeSci bebna 1
wyrzucany jest otworami 26 do komory osadu 27

w obudowie 16, skad odprowadzany jest na ze-

wnatrz. .

Fig. 2 przedstawia odmiane wiréwki, w ktérej
na stopniu pierwszym nastepuje rozdzial w prze-
ciwpradzie, za§ na stopniu drugim we wsp6ipradzie.
Taki spos6éb rozdzialu muzyskano dzieki temu, ze
ciecz z bebna 5 (fig. 2) po przelaniu sie przez pier-
Scien 19 kierowana jest wprost otworami 28 na
wewnetrzng powierzchnie bebna 1, skad po skla-
rowaniu odprowadzana jest kanalami 29 w korpu-
sie bebna 5 i otworami 30 w piaScie bebna 1 do
komory odplywowej 23 w obudowie 16.

W obu przykladowych rozwigzaniach wiréwek
do stosowania rozdzielania wedlug wynalazku kie-
runek nawiniecia zwojéw §limaka 6 jest przeciwny
do kierunku nawiniecia zwojow §limaka 4.

W celu poprawienia uzyskiwanych wynikéw roz-
dzialu mozliwe jest podawanie do wiréwki spe-
cjalnych dodatk6w na przyklad koagulantéw.
W tym celu przewidziane sg specjalne przewody 31,
ktérymi poprzez otwory 32 w piaScie bebna 1 oraz
otwory 33 i kanaly 34 w bebnie 5 fig. 1 wzglednie
poprzez otwory 32, 35 i 28 fig. 2 podawane s3
odpowiednie dodatki przyspieszajace rozdzial.

Stosowane by¢é moze rdéwniez zawracanie czelci
podgeszczonego odeieku z powrotem do wiréwki.
Sposéb ten jest szczegdlnie skuteczny, gdvz za-
wracana gestwa poprzez przewéd doprow adzaja-
cy 37, stozek przyspieszajacy w bebnie 3 i otwory
38 pada na wstepnie podsuszona warstwe grubo-

ziarnistego osadu ma bebnie 5 gdzie mastepuje roz- -

dzial na zasadzie filtracji.

Zastrzezenia patentowe

1. Wiréwka pozioma osadzajaca o dzialaniu cig-
glym, znamienna tym, e wewmatrz wirujacego ze
znaczng predko$cig zewnetrznego bebna (1) zamoco-
wany jest za poSrednictwem piasty (2) wewnetrzny
beben (3) wirujacy z ta sama predkoscia obrotows,
na ktérego zewnetrznej powierzchni nawiniety jest
jedno lub wielozwojowy §limak (4), pomiedzy ze-
wnetrznym bebnem (1) i wewnetrznym bebnem (3)
posiada $rodkowy beben (5) obracajacy sie w tym
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samym kierunku co beben (1) i (3) lecz z rdzinica
predko$ci nieprzekraczajaca 10%, oraz na zewnetrz-
nej pow.lerzchni Srodkowego bebna (5) nawiniety
jest jedno lub wielozwojowy &limak (6), przy czym
kierunek nawiniecia zwojoéw $§limaka (6) jest prze-
ciwny do kierunku nawiniccia zwojow §limaka (4).

2. Wiréwka wedlug zastrz. 1, znamienna {ym,
ze Srodkowy beben (5) posiada piersciefi przelewo-
wy (19), poza ktéorym umieszczone sg kanaly (21)

28 19

- przebiegajace rownolegle do osi bebna (5), potaczo-

ne z przestrzenig poza pierScieniem (19) otwora-
mi (20).

3. Wiréwka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
$rodkovwy bgben (5) posiada pierScien przelewo-
wy (19), poza ktéorym umieszczone sg otwory (28)
oraz jeden lub wigcej kanatéw (29) przebiegaja-
cych réwnolegle do osi bebna (5) przy czym ka-
naly (29) nie lacza sie bezposrednio z otworami (28)
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