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{54 Zpilisoh vyroby cyklooktanu nebo cyklododekanu
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Vynélez se tykd zplsobu vyroby cyklook-
tanu nebo cyklododekanu katalytickou hyd-
rogenaci 1,5-cyklooktadienu a cyklooktenu,
popfipads jejich smési nebo 1,5,9-cyklodo-
dekatrienu, 1,5-cyklododekadienu a cyklo-
dodecenu, pop¥ipads jejich smési, pii teplo-
ts 20 a¥ 180°C a tlaku 0,1 az 15 MPa a po-
pripad@ v pfitomnosti produktu hydrogenace
jako rozpoustédla.

Hydrogenace nenasycenych cyklickych
uhlovodik@i predstavuje vyznamny stupei
syntézy 8-kaprylolaktamu a 12-laurolak-
tamu, které jsou monomery perspektivnich
polyamid@. Produktem hydrogenace je cyklo-
oktan a cyklododekan.

Podle dosud znamych postupll jsou pro
uvedené hydrogenace pouZivdny promicha-
vané reaktory se suspendovanym Katalyza-
torem. Hlavnimi nevyhodami tohoto uspo-
Fadani jsou nezbytné energetické nédroky na
promichédvani reak&ni smési a na separaci
katalyzatoru z reaké&ni smési, zvySujicl vy-
robn{ néklady. Krom& toho dosud pouZivané
katalyzdtory maji nizkou Zivotnost.

Uvedené nedostatky Pe¥i zplisob vyroby
cyklooktanu nebo cyklododekanu katalytic-
kou hydrogenaci 1,5-cyklooktadienu a cy-
klooktenu, popfipad& jejich smési nebo
1,5,9-cyklododekatrienuy, 1,5-cyklododeka-
dienu a cyklododecenu, popiipadé jejich
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smési, pri teplotd 20 aZ 180°C a tlaku 0,1
az 15 MPa a popfipadé v piitomnosti pro-
duktu hydrogenace jako rozpoustédla. Jeho
podstata spodiva v tom, Ze se pouZije prito-
kovy reaktor s pevnym loZem niklového ka-
talyzétoru na nosi¢i hmotnostni koncentrace
8 aZ 80 %, vyhodn& 25 aZ 60 ‘% niklu na
nosici, kde molarni mnoZstvi vyredukova-
ného kovového niklu k mnoZstvi niklu ve
form& kysliéniku nikelnatého ¢€ini 10:0,5
az 2:10.

PouZitim priitokového reaktoru s pevnym
loZem katalyzatoru se odstrani nutnost pro-
michédvat reakéni smés, separace katalyzé-
toru z reakéni smési a volbou niklového ka-
talyzdtoru na nosiéi se dosdhne vysoké kon-
verze reakce a dlouhodobé Zivotnosti kata-
lyzatoru.

Vynédlez je bliZe ojasnén v ndsledujicich
prikladech konkrétniho provedeni.

Priklad 1

Do horni &4sti hydrogena¢niho reaktoru o
praméru 30 mm, naplnéného niklovym hyd-
rogenatnim katalyzdtorem (hmotnostni kon-
centrace 36 % niklu na kifemeling, hmot-
nostni koncentrace vyredukovaného kovo-
vého niklu 61 %) byl uveden 54% mol. roz-
tok 1,5-cyklooktadienu v cyklooktanu a vo-
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dik. Kapalina stékala po tabletdch kataly-
zdtoru (5 x 5 mm) do spodni ¢4sti reaktoru,
spojeného s odlucovadem, ve kterém se ka-
palina oddeélila od vodiku. Odplyn &inil 560
N litr& vodiku na litr nastfikované kapaliny
za hodinu. Hydrogenace byla provadéna pii
teploté 50 °C a tlaku 0,15 MPa. P¥i objemové
rychlosti néstfiku 1,2 1 kapaliny/l katalyza-
toru za hodinu poklesla po 125 hodindch
chodu konverze reakce z 10,7 % na 10,1 %.

Priklad 2

1,5-cyklooktadien byl hydrogenovén v pri-
tokovém -autokldvu na katalyzatoru, ktery
po kalcinaci a redukci obsahoval hmotnost-
ni koncentraci 41 % niklu na kFemeling,
mnoZstvi vyredukovaného kovového niklu &i-
nilo hmot. koncentraci 65 %. Do reaktoru se
zkrapénym loZem katalyzdtoru byl nastfi-
kovan 10% roztok 1,5-cyklooktadienu v cy-
klooktanu. Hydrogenace byla provddéna pri
teploté 120 °C, tlaku vodiku 3 MPa a pfi ob-
jemové rychlosti ndstiiku kapaliny 2 h-L
Vysledny produkt obsahoval cyklooktan o
hmotnostni koncentraci 100 %.

Priklad 3

Bylo postupovdno podle pitkladu 2 s tim
rozdilem, Ze do reaktoru byl nastFikovém
roztok obsahujici cyklookten o hmotnostni
koncentraci 10 % a 1,5-cyklooktadien o
hmotnostni koncentraci 5 % v cyklooktanu.
Hydrogenace byla provadéna pfi teplotd 130°
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Celsia, tlaku vodiku 2,5 MPa a pfi objemové
rychlosti néstFiku kapaliny 2,3 h~1 Vysled-
ny produkt obsahoval cyklooktan o hmot-
nostni koncentraci 100 %.

Priklad 4

Bylo postupovdno podle pfikladu 1 s tim
rozdilem, Ze misto 1,5-cyklooktadienu byl
Pr'i teploté 105 °C hydrogenovéan roztok, ob-
sahujici 1,5,9-cyklododekatrien o hmotnost-
ni koncentraci 53 % v cyklododekanu. Pti
objemové rychlosti néstfiku 0,89 I kapaliny/l
katalyzdtoru za hodinu &inila konverze 48
procent a nezménila se po dobu 52 hodin.

Priklad 5

Smés 1 ml 1,5-cyklooktadienu a 30 ml cy-
klooktanu byla hydrogenovdna v diskonti-
nuainim, promichdvaném reaktoru objemu
100 ml p¥i teploté 30°C a tlaku vodiku 0,1
MPa s pouZitim 0,15 g praSkovitého nosito-
veho katalyzdtoru, obsahujicihc nikl o hmot-
nostni koncentraci 39 %. B&hem 140 minut
bylo dosaZeno 90% konverze reakce.

P¥iklad 6

Bylo postupovdno podle prikladu 5 s tim
rozdilem, Ze do reaktoru byla predloZena
smés 1 ml cyklooktenu, 30 ml cyklooktanu
a 0,5 g stejného katalyzatoru. 100% Kkonver-
ze cyklooktanu bylo dosaZeno za 45 minut.

PREDMET VYNALEZU

Zpiisob vyroby cyklooktanu nebo cykledo-
dekanu katalytickou hydrogenaci 1,5-cyklo-
oktadienu a cyklooktenu, popfipadé jejich
smeési, nebo 1,5,9-cyklododekatrienu, 1,5-cy-
klododekadienu a cyklododecenu, popfi-
pade jejich smé&si, pli teploté 20 aZ 180°C a
tlaku 0,1 a% 15 MPa a popFipadd v piitom-
nosti produktu hydrogenace jako rozpous-

Severogralta, n.

tédla, vyznadujici se tim, Ze se pouZije pri-
tokovy reaktor s pevnym loZem niklového
katalyzdtoru na nosifi hmotnostni koncen-
trace 8 aZ 80 %, vyhodns 25 aZ% 60 % niklu
na nosici, kde moldrni mnoZstvi vyreduko-
vaného kovového niklu k mnoZstvi niklu ve
formé kysli¢niku nikelnatého &ini 10: 0,5 aZ
2:10.

p., z&vod 7, Most
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