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La présente invention a pour objet un silencieux pour
pot d'échappement de moteur thermique, et plus particuliére-
ment un silencieux pour pot d'&chappement dé véhicule, qui
est réalisé en acier inoxydable car son procédé de fabrica-
tion permet, d'une part, d'employer des tdles minces alle-
geant le pot d'échappement et, d'autre part, un travail ra-
pide par emboutissage qui réduit sensiblement lé prix tout
en permettant d'obtenir un produit final ayant une grande
longévité puisqu'il résiste trés longtemps aux agents con-
sidérés, c'est-id~dire aux gaz et acides liquides produits
par les moteurs & combustion interne, et &galement sur sa
face extérieure aux intempéries telles que la boue, la pliie,
l'eau, la neige, etc.

Ce silencieux est &tudié& de fagon & ce qu'il comporte
intérieurement des chicanes et des tubes perforés reliés par
emboutissage aux deux demi-coquilles serties entre elles qui
sont recouvertes par 1l'enveloppe extérieure.

Conformément 3 l'invention, l'ensemble constitué par
les deux demi-coquilles et les demi-enveloppes extérieures

-

les entourant est réalisé & partir de tdles minces d'acier

résistant aux agents considérés par formage & la presse puis
les deux demi-ensembles sont sertis par leur périphérie de
fagon que les bords des deux enveloppes extérieures enserrent
dtroitement les bords des deux demi-cogquilles aprés introduc-
tion 3 1l'intérieur de ces derniéres des tubes perforés et des
cloisons formant chambre de détente, tubes et cloisons obte-
nus par formage & la presse en deux &léments symétriques qui
sont ensuite sertis 1l'un sur l'autre.

Suivant une autre caractéristique de l'invention, 1e
silencieux est réalisé en t8le d'acier inoxydable mince ainsi
gue les tubes perforéds et cloisons qui peuvent d'ailleurs
8tre réduites simplement & une double épaisseur de tOle ne
contenant aucun &lément d'absorption ou gqu'une faible quan-
tité d'élément d'absorption tel gue laine de roche, laine de
verre et autres produits analogues.

Suivant une autre particularité de 1l'invention, la
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fixation entre les deux parties formant enveloppe extérieure
du silencieux est réalisée par sertissage de trous & bords
relevés puis le sertissage extérieur des déui demi-coguilles
emprisonne en méme temps les éléments formant les tubes et
cloisons.

Suivant une autre variante de l'invéntion, les perfo-
rations des tubes sont réalisées sur la t8le avant formage.

Diverses autres caractéristiques de l'invention res-
sortent d'ailleurs de la description détaillée qui suit.

Une forme de réalisation de l‘objet de l'invention
est représentée, i titre d'exemple, aux dessins annexés.

La fig. 1 est une vue en plan, partie en coupe, du
silencieux de l'invention.

La fig. 2 est une coupe suivant la ligne II~II de la
fig. 1.

La fig. 3 est une coupe suivant la ligne III-III de
la fig. 2.

' La fig. 4 est une coupe, & plus grande &chelle, du -
cercle IV..

La fig. 5 montre, & plus grande échelle, un détail de
la construction du silencieux.

Les fig. 6 et 7 sont des coupes de l&géres variantes
de réalisation de certains organes du silencieux.

A la fig. 1, on a représenté un silencieux réalisé a
partir de feuilles trés minces ou tdles d'acier inoxydable.
L'ensemble est constitué par deux demi~-coquilles intérieures
identiques 1, 2 symétriques dont les bords lg, 2a sont
plats de facon & pouvoir &tre enserrés dans les deux demi-
enveloppes extérieures 3, 4 dont les pourtours 3a, 4a
(voir, en particulier, fig. 4) sont sertis l'un sur l'autre
en emprisonnant les pourtours la, 2a des deux demi—coquilles_
1, 2. A l'intérieur de ce volume V (voir fig. 1) sont pla-
cés un ensemble de tubes 5 percés de trous 7 ainsi que des
disques creux 6 contenant une matidre expansée 8, disques
creux obtenus pér déformation des tubes 5 de distance en
distance, puis finalement ces tubes et disques creux sont re-



10

15

20

25

30

35

2480350

3

liés par des manchons 10, 11 aux extrémités de 1l'enveloppe
3, 4 de fagon que les gaz arrivant en T, du moteur soient
détendus dans les tubes perforés 5 et dans les disques
creux 6 pour &tre ensuite évacués par le manchon 11 &
1'atmosphére. - '

Comme cela est visible tant 3 la fig. 1 gu'’a la fig.
2, les tubes 5 et disques creux 6 sont obtenus 3 partir
de tbles minces conformées par emboutissage afin de réaliser
deux demi-volumes V,, V3 (voir fig. 2) puis ces &léments
sont sertis les uns aux autres en 14, ce qui permet d'obte~
nir des passages 15 facilitant la libre circulation des
gaz chauds d'échappement et, de ce fait, la détenté ét le
refroidissement de ces gaz d'é&chappement provénant du moteur
thermique sur le pot d'échappement duquel est monté le silen-
cieux représenté au dessin. '

Dans la description ci-dessus, il est indiqué que les
deux demi-enveloppes extérieures 3, 4 sont réalisées en
acier inoxydable mais ces pig&ces peuvent &tre réalisées éga-
lement en d'autres matériaux protégés tels qu'un alliage
d'acier et d'aluminium.

Comme cela est indigué bi-dessus le fait de réaliser,
d partir de tdles minces d'acier inoxydable, l'ensemble des
parties constituant le silencieux permet d'obtenir un appa-
reil léger et tr& résistant aux agents considérés, c'est-d-dire
aux acides constitués par les gaz d'échappement mélangés a
de l'eau, ainsi qu'aux intempéries puisque 1l'enveloppe exté-
rieure 3, 4 est réalisée elle-méme en téle d'acier protégé.

Comme cela a déja é&té dit ci-dessus, les disques creux
6 contiennent en général une matiére expansée pouvant &tre
de la laine de roche, des fibres de verre et des copeaux'mé*
talliques, etc. mais on peut également, comme cela est re-
présenté i la fig. 5, compléter ce rembourrage par une bande
métallique 17. ,

Comme cela est représenté 3 la fig, 6, il est prévu
également de créer des conformations alvéolaires 20 entre
les parties d'enveloppes extérieures 3, 4 et les demi-co-
quilles 1, 2, les sommets intérieurs de ces alvéoles ser~
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vant de point d'appui & d'autres conformations 21 en Y
réalisées sur les tubes intérieurs 5 (voir fig, 6). On
peut &galement envisager d'avoir 3 la place des disques
creux 6 des disques semi-creux 2la (voir fig, 7) mais
ne contenant aucun produit expansé.

-

Comme cela est trés facile & comprendre d'aprés la

description ci-dessus et les dessins, les gaz d'&chappement

arrivant suivant la fléche Fio (voir fig. 1) se dispersent
d l'intérieur du silencieux suivant les fl&ches et ressor-
tent vers 1l'atmosphére en Fll’

L'invention n'est pas limitée & 1l'exemple de réalisa~
tion représenté et décrit en détail car diverses modifica-~

tions peuvent y &tre apportées sans sortir de son cadre.
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REVENDICATIONS

1l - Silencieux pour pot d'échappement en acier inoxy-

dable, caractérisé en ce que l'ensemble constitué par les
deux demi-coquilles 1, 2 et les demi-enveloppes extérieures
3, 4 les entourant est réalisé i partir de tdles minces
d'acier résistant aux agents considérés par formage & la
presse puis les deux demi-ensemblessont sertis par leur pé-
riphérie de fagon que les bords 3a, 4a des deux énveloppes
extérieures enserrent &troitement les bords la, 2a des
deux demi-cogquilles apré&s introduction & 1'intdrieur de ces
derniéres des tubes perforés 5 et des cloisons 6 formant
chambre de détente, tubes et cloisons obtenus par formage &
la presse en deux éléments symétriques qui sont ensuite ser-—
tis 1'un sur 1l'autre.

2 ~ Silencieux pour pot d'échappement suivant la re-
vendication 1, caractérisé en ce qu'il est ré&alisé eh tdle
d'acier inoxydable mince ainsi que les tubes perforés et
cloisons qui peuvent d'ailleurs &tre réduites simplement &
une double &paisseur de t8le ne contenant aucun &lément d'ab-
sorption ou qu'une faible quantité d'élément d'absorption
tel que laine de roche, laine de verre, et autres.

3 - Silencieux pour pot d'échappement suivant 1'une
des revendications 1 et 2, caractéris@ en ce gue la fixation
entre les deux parties formant l'enveloppe extérieure du
silencieux est réalisée par sertissage de trous 3 bords re-~
levés puis le sertissage extérieur des deux demi-coquilles
emprisonne en méme temps les é&léments formant les tubes et
cloisons.

4 - Silencieux pour pot d'échappement suivant 1'une
des revendications 1 & 3, caractérisé& en ce que les perfo-

rations des tubes sont réalisées sur la t8le avant formage.
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