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Ciggadlo wielostopniowe
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Przedmiotem wynalazku jest wielostopniowe cig-
gadlo przeznaczone do ciagnienia drutéw, pretow
i rur ze stali i stopéw, charakteryzujace si¢ du-
zym oporem odksztalcenia plastycznego i duza in-
tensywno$cig umocnienia.

Znane sa ciggadla wielostopniowe — podwadjne,
lub potréjne, to znaczy posiadajace posobnie usy-
tuowane robocze ciggadla znajdujace sie we wspol-
nej obudowie. Znane jest réwniez ciggadlo skia-
dajace sie z jednego ciagadia i tulei ci$nieniowej.
W miejsce tulei w tym ciggadle mozna zabudowaé
drugie ciggadlo i wowczas uzyskuje sie uklad po-
sobny ciggadel.

Wadg ciggadla o posobnym ukladzie ciggadel jest
to, ze calkowity stopien odksztalcenia nie moze
przekroczy¢ dopuszczalnej wartosci mozliwej do
osiagniecia w pojedynczym ciggadle na skutek bra-
ku smarowania hydrodynamicznego. Wadg ciggadla
z tuleja jest to, ze uniemozliwiaja W jednym stop-
niu ciggarki uzyskanie gniotu wykorzystujacego
zapas plastyczno$ci ciggnionego materialu na sku-
tek braku przeciwciggu.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego cig-
gadla, ktére umozliwialoby w jednym stopniu cig-
garki stosowanie tak duzego gniotu jaki dotych-
czas jest mozliwy w kilku stopniach ciggarki.

Cel ten osiagnieto przez opracowanie konstruk-
cji, ktéora lgczy ciagadia sprzezone z poprzedzajg-
ca je cisnieniowa tulejg i daje réwnoczesne polg-
czenie przeciwciggu i hydrodynamicznego smaro-
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wania we wszystkich stopniach odksztalcenia. Po-
laczenie ci$nieniowej tulei z ciggadiem oporowo-
-roboczym zapewnia w kazdej sytuacji uzyskanie
hydrodynamicznego smarowania, bowiem w przy-
padku braku odksztalcenia w ciggadle oporowo-
-roboczym stanowi ono przediuzenie ci$nieniowej
tulei dla nastepnego stopnia odksztalcenia, nato-
miast, w przypadku istnienia gniotu w ciggadle
oporowo-roboczym niezbedne ci$nienie do uzyska-
nia smarowania hydrodynamicznego wytwarza cis-
nieniowa tuleja.

Wielostopniowe ciggadlo wedlug wynalazku uwi-
docznione jest na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia schemat wielostopniowego ciggadia w prze-
kroju podiuznym, a fig. 2 przekroj tulei. Wielo-
stopniowe ci$nieniowe ciggadio wedlug wynalazku
sktada sie z ciggadel 3, 4 i 5 oraz ci§nieniowej
tulei 2 rozdzielonych uszczelnieniem 6, umieszczo-
nych we wspdlnej tulei zaciskowej 1, ktéora z kolei
znajduje sie w obudowie, w sklad ktorej wchodzi
korpus 8 i dociskowa nakretka 7. Tuleja ci$nie-
niowa 2 jest wypuszczona na zewnatrz obudowy
poprzez otwoér w dociskowej nakretce 7. Uwidocz-
niona na fig. 2 tuleja ma cze$é koilnierzowg 14
oraz cze$é wejSciowg 13 natomiast cze$é robocza
tulei 2 posiada stozek wejSciowy 10 przechodzacy
w otwoér cylindryczny 11, ktéry z kolei jest zakon-
czony stozkiem wyjSciowym 12.

Dzialanie wielostopniowego ciSnieniowego cigga-
dia jest nastepujgce. Ciggniony material w postaci
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drutu, preta czy rury 9 ciagniony jest w kierunku
od ci$nieniowej tulei- 2 do ciggadet 3, 4, 5. Wpro-
wadza on na powierzchni smar do ci$nieniowej
tulei 2, ktéry wytwarza wysokie ci$nienie w szcze-
linie utworzonej miedzy ciSnieniowag tulejg 2 a
ciggnionym materiatem 9.

Ciénienie to ro$nie na dlugosci ci$nieniowej tulei
2 w kierunku ciggnienia i osigga warto§é granicy
plastycznosci ciggnionego materialu u wlotu do
ciggadia 3. Je$li ciggniony materiat 9 posiada §red-
nice o wymiarze w gérnych odchyitkach wymiaro-
wych, ciagadlo 8 pracuje jako robocze, realizujac
pierwszy stopien odksztalcenia ciggnionego mate-
riatu 9. Przy zwiekszonej $rednicy ciggnionego ma-
terialu 9 oraz stalej Srednicy tulei ci$nieniowej 2
zmniejsza sie pomiedzy nimi szczelina, na skutek
czego ro$nie ci$nienie donoszonego przez material
odksztalcony 9 na swojej powierzchni smaru.

Warto$é wytworzonego ci$nienia jest wystarcza-
jaca do rozdzielenia trgcych sie powierzchni i prze-
dostania sie smaru do ciggadia roboczego 4. Jesli
ciggniony material 9 posiada $rednice w dolnych
odchylkach wymiarowych, ciggadlo 3 staje sie opo-
rowym nie realizujacym odksztalcenia, lecz stano-
wi przedluzenie tulei ci$nieniowej 2, w wyniku

[

63786

10

15

20

25

4

czego podwyzsza warto§ci ciSnienia smaru dosyla-
nego do ciggadla roboczego 4. Ciaggadia robocze 4
i B realizuja kolejne stopnie odksztalcania mate-
riatu 9 przykladowo drugi i trzeci.

Ciggadlo wedlug wynalazku pozwala na uzyski-
wanie duzej wydajnosci i efektywno$ci ciggnienia
w poréwnaniu do znanych rozwigzan ciggadetl cis-
nieniowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Ciggadlo wielostopniowe z podobnym ukiadem
ciggadel i zaciskowa tuleja znamienne tym, ze na
wejéciu ciggnionego materialu w postaci drutu,
preta lub rury (9) przed posobnym ukladem cig-
gadel (3), (4), (5) ma umieszczong tuleje ci$nienio-
wa (2) o dzialaniu hydrodynamicznym.

2. Ciaggadlo wielostopniowe wedtug zastrz. 1 zna-
mienne tym, ze tuleja ci$nieniowa (2) jest zamo-
cowana do obudowy (8) za pomocag czeSci kolnie-
rzowej (14) a pozostala czesé (13) wychodzi na ze-
wnatrz ciggadia przez otwoér w nakretce (7), nato-
miast cze$é robocza jest przelotowa i posiada sto-
ek wejSciowy (10) przechodzacy w otwdr cylin-
dryczny (11) zakonczony stozkiem wyj$ciowym (12).
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