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Sposob osadzania ksztaltki z weglikow spiekanych

w narzedziu roboczym

|

Przedmiotem wynalazku jest spos6b osadzania
ksztattki z weglik6w spiekanych w narzedziu ro-
boczym stosowany zwlaszcza w produkcji na-
rzedzi dq obrobki materialdéw o znacznej twar-
dosSci a w szczegb6lnosci .przy wytwarzaniu nozy
do maszyn goérniczych.

Dotychczas polaczenie ksztaltki z weglikow
spiekanych ze stalowym korpusem narzedzia ro-
boczego osiagano za pomocg spawania badz lu-
towania. Znane jest takze 1Igczenie ksztaltki
z weglikow spiekanych z korpusem stalowym na-
rzedzia za pomocg zgrzewania dyfuzyjnego.

Wszystkie dotychczasowe sposoby osadzania
ksztaltki z weglikOw spiekanych w narzedziu ro-
boczym charakteryzuja sie malg wydajnoscia
a ponadto prowadza do pogorszenia wlasnosci
mechanicznych ksztaltki z weglikéw spiekanych
poprzez stosunkowo dlugie oddzialywania na te
ksztaltki wysokiej temperatury. )

Celem wynalazku jest opracowanie takiego
sposobu osadzania ksztaltki z weglikow spieka-
nych w narzedziu roboczym, ktéry wyeliminuje
oddzialywanie wysokiej temperatury nra spiek w
atmosferze utleniajgcej a ponadto zapewni po-
wtarzalno$¢é wynikéw procesu laczenia przy jed-
noczesnym znacznym skréceniu czasu trwania
operacji laczenia.

Spas6éb wedlug wynalazku polega na tym, Zze
ksztaltke z weglikéw spiekanych jej cze$cia
zbiezng w kierunku osadzania wstrzeliwuje si¢
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w gniazdo wykonane w korpusie narzedzia robo-
czego korzystnie za pomoca sprezonych gazoéw.
Dzieki duzej predkosci ruchu ksztaltki i tarcia
jej czeSci zbieznej o S$cianki otworu nastepuje
trwale polgczenie obydwu elementéw na zasadzie
znanego :zjawiska zgrzewania tarciowego.

W sposobie wedlug wynalazku proces lgczenia
ksztaltki z narzedziem roboczym zachodzi w cza-
sie okolo 0,002 sekundy co pozwala na spelnienie
zalozonych celow.

Przedmiot wynalazku zostal blizej objasniony
w przykladzie realizacji na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia gniazdo narzedzia roboczego
i ksztaltke z weglikéw spiekanych przed osadze-
niem, a fig. 2 narzedzie robocze po osadzeniu
ksztalttki z weglikow spiekanych.

Ksztaltke z weglikbw spiekanych 1 jej czeScig
zbiezng w kierunku osadzania 2 wstrzeliwuje sie
w gniazdo 3 korpusu narzedzia roboczego 4.
Trwale polgczenie ksztaltki z weglikéw spieka-
nych 1 z korpusem narzedzia roboczego 4 otrzy-
muje sie poprzez zgrzeine 5.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb osadzania ksztaltki z weglikéw spieka-
nych w narzedziu roboczym polegajacy na nie-
rozlgcznym zamocowaniu ksztaltki z weglikéw
spiekanych w gniezdzie narzedzia roboczego, zna-
mienny tym, ze ksztaltke z weglikéw spiekanych
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(1) jej czeScig zbiezng w kierunku osadzania (2) roboczego (1) korzystnie za pamocg sprzgzanyeh
wstrzeliwuje sie w gniazdo (3) korpusu narzedzia gazow.
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