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L
Menetelmd ja laite savustus- tai keittoseipididen ajamisek-
si paikalle ja sieltd pois makkaroiden automaattista ri-

pustamista varten

Tamdn keksinnodon kohteena on menetelmd savustus- ja
keittotankojen sydtdstd ja poisviennistd kuormauspaikkaan
tai -paikasta, jossa kulloinkin on yksi tanko toisesta
pddstddan Kiintedsti Kiristettynd, jolloin tietty maara
makkaroita voidaan automaattisesti ripustaa roikkumaan
toisiin pdihinsd kiinnitetyistd lenkeistd ja jotka ovat
ainakin kahdesta toisistaan erilldan olevasta kohdasta
tuetut, samoin kuin laitteisto t&mdn menetelmédn toteutta-
miseksi.

DE-hakemusjulkaisusta 3 322 759 tunnetaan taytto-
automaatti, jossa valmistetun yksittdisen makkaran lenk-
kiin tartutaan sydttbelementilld makkaran p&&dn kiinnityk-
sen aikana ja jolla makkara sitten viedaan toisesta pdéds-
tddn kiinnipidetyn savustus- tai keittotangon p&ahén.

DE-patenttijulkaisusta 3 437 830 tunnetaan edelleen
se, ettd ndin valmistetut makkarat tyonnetddn késin yksit-
tdin pituusakselinsa ympdri pydrivd&dn riiputuslaitteeseen
ja kun se on téytetty, se siirretdé&n kasin savustus- tai
keittovaunuun. Tamdn laitteiston kayttddn tarvitaan kaksi
henkildd. Siitada huolimatta syntyy tankojen tadyttdmisessd
ja edelleen siirrossa kuolleita hetkid ja tyontekij&dt ovat
aina sidotut makkaroiden tayttd- ja ripustustahtiin.

Keksinndn tavoitteena on lisdksi aikaansaada mene-
telmd8 ja laitteisto tdmdn toteuttamiseksi, joka tai jotka
tulisivat toimeen yhdelld tydntekij&dlla, jolloin kuollut
aika vdhenisi oleellisesti ja tyontekijd ei olisi enaad
sidottu tayttd- ja ripustustahteihin.

Keksinntlla saavutetaan ta&md tavoite menetelmédn
mukaisesti siten, ettd tangot tuodaan ensin varastosta
yksitellen ja perdkkdin valmisteluasemaan, jossa valmiina

olevaan vaakasuoraan tankoon tartutaan alapuolelta molem-
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pien pdiden valistd, jonka jdlkeen td&md tanko kiristetdan
tiukasti toisesta pddstddn ja jota sydtetddn téssad tilassa
kuormauspaikan tehdessd pddasiassa horisontaalista liiket-
td ja ettd lopuksi kuormattuun tankoon Kkuormauspaikassa
tartutaan molemmista pdistd ja joka ohjataan vdhintdéan
vhdella pddasiallisesti horisontaalisella poikittaisliik-
keelld odotuspaikkaan, johon on kerdtty joukko kuormattuja
tankoja vietdvdksi useana erand savustus-~ tai keittovau-
nuun.

Keksinndn mukaisen menetelmdn edullisia suoritus-
muotoja k&y ilmi patenttivaatimuksista 2 - 5.

Laitteisto keksinnon mukaisen menetelmdn toteut-
tamiseksi ilmenee keksinndn toisessa suoritusmuocdossa,
jossa on

makasiini lukuisten vaakasuorassa olevien kuormaa-
mattomien tankojen s&ilyttamiseksi,

ohjattava erottelulaitteisto, jolla aina yksi tanko
siirretddn makasiinista valmiusasemaan, liikkuva kiristys-
laite, jolla valmiina oleva tanko on kiredsti tiukattavis-
sa ja siirrettavissd kuormausasentoon ja

kuljetuslaitteisto, joka tarttuu kuormausasennossa
olevaan makkarcilla ripustettuun tankoon molemmista paistd
ja siirtda sen kerdyspaikalle.

Keksinnén mukeisia edullisia suoritusmuotoja Kkdidy
ilmi patenttivaatimuksista 7 - 16.

Keksintod selitetddn ldhemmin keksinndén mukaisen
menetelmdn toteuttamiseksi kahden suoritusmuotoesimerkin
mukaan, joista ilmenee:

kuvio 1 esittdid perspektiivisesti, kaavamaisesti
erddn laitteiston yhtd suoritusmuotoa savustus- tai keit-
totankojen sydttamiseksi ja poisviemiseksi kuormauspaik-
kaan tai -paikasta tyodvaiheen alkaessa yhden tangon ol-
lessa kuormausasennossa ja toisen ollessa valmiusasemassa,

kuvio 2 esittdd samaa laitteistoa laitettaessa yh-

td makkaraa savustus~ tai keittotangolle,
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kuvio 3 esittdd laitteistoa, jossa makkara on siir-
retty eteenpéin,

kuvio 4 esittdd laitteistoa, jossa tanko on kuor-
mattu tayteen tietylld md&drdalld makkaroita,

kuvio 5 esittdd laitteistoa nostopalkin ollessa
liikkeessd mukaanottoasentoon,

kuvio 6 esittdd laitteistoa nostopalkin ollessa
mukaanottoasennossa,

kuvio 7 esittdd laitteistoa nostopalkin ollessa
kuljetusliikkeessd,

kuvio 8 esittdd laitteistoa nostopadlin ollessa
alaslaskuasennossa ja ennenkuin seuraava tanko on otettu
makasiinista valmiusasemaan,

kuvio 9 esittdd perspektiivisesti, KkKaavamaisesti
erdaidn toisen laitteiston suoritusmuotoa, tyhjdn tangon
ollessa kuormausasennossa ja jossa ndkyy joukko jo kuor-
mattuja tankoja,

kuvio 10 esitt&ad samaa Jlaitteistoa sitd kuormat-
taessa, jolloin toinen tanko on tuotu valmiusasemaan ja

kuvio 11 esittdd laitteistoa tdysin kuormatun tan-
gon ollessa poissiirtoasennossa.

Kuvioissa 1 - 8 esitetty laitteisto koostuu oleel-
ligsesti makasiinista 1, jossa on joukko savustus- tail
keittotankoja 2, kahdesta kiintedstd tukipalkista 3 ja 4,
joissa on lovet sopivin valimatkoin tankojen 2 pitamiseksi
ja kahdesta liikkuvasta nostopalkista 5 ja 6, joissa on
edellisten kaltainen lovijako. Nostopalkki 6 ja siihen
kuuluva tukipalkki 4 ovat yhden lovijaon pidemmi&t vasem-
malle pdin, ts. makasiinin suuntaan kuin palkit 3 ja 5 ja
niisséd on pidennetyss8 osassa kummassakin yksi lovi lis&a.
Nostopalkkeihin 5 ja 6 on kumpaankin kiinnitetty kahdet
tukielementit 7, 8 ja 9, 10, jotka ovat niveldity vipuvar-
siin 11, 12 ja 13, 14, ja jotka ovat parittain akseleilla
15 ja 16. Akselien 15, 16 pdissid on ketjupyorat 17, 18 ,19
ja 20, jotka ovat yhdistetyt parittain ketjulla (Katkovii-
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vat) voimansiirtoa varten. Akseliin 16 on lisdksi kiinni-
tetty ketjupydrda 21, joka myds on ketjulla (katkoviiva)
vhdistetty kayttdmoottorin 32 akselin ndkymadttdmaan ketju-
pyoréadn. '

Laitteistoon kuuluu lisdksi kaksi k&dntyvdd tuki-
vipua 23, 24, joita pneumaattiset tai hydrauliset sylin-
terit 25 tai 26 k&&ntdvdt tukiasennon, jossa ne ovat tart-
tuneet kuormausasennossa olevan savustus- tai keittotan-
gon alta kiinni ja vapautusasennon vadlilld. Molemmat asen-
not voidaan ottaa samanaikaisesti tai vuorotellen.

Nostopalkissa 6 on kiristyslaite, johon kuuluu en-
simmdiseen loveen vaikuttava Kiristysvipu 27, laakeri 28
ja pneumaattinen tai hydraulinen sylinteri 29.

Makasiini 1 on muodoltaan vinossa oleva suppilo,
johon kuuluu tayttdaukko (ei ndkyvissd) ja ulostuloaukko,
jonka sivuilla on kd&ntyvdsti laakeroitu pysaytysvivut 30
ja 31, joita liikuttavat (ei ndkyvissd olevat) kdyttolait-
teet kuten sylinterit sulku- ja vapautusasennon valilld.

Selitetyn laitteiston toimintatapa on seuraava:
Kuviossa 1 on lajitteisto aloitusasennossaa kuormausasen-
nossa olevan keittotangon kuormaamisen aloittamiseksi.
Nostopalkit 5 ja 6 ovat pinnat samalla tasolla tukipalk-
kien 3 ja 4 vieressd. Vipuvarret 11, 12, 13, ja 14 ovat
vaakasuorassa asennossa oikeallepdin. Etummaisten palk-
kien 4 ja 6 ddrimmdisessd lovessa on tavanomaisesti sd&n-
ndllinen kolmisauvapoikkileikkauksinen savustus~ tai keit-
totanko 2', joka on pddstdan kiristetty tiukasti nostopal-
kin 6 loveen kiristysvivulla 27. Tukivivut 23 ja 24 ovat
molemmat lasketut sylinterien 25 ja 26 avulla tukiasentoon
ja tukevat tankoa 2' lisdksi kahdesta kohtaa.

Kuviossa 2 alkaa savustus- tai keittotangon 2 kuor-
maus makkaroilla. T&alldin on tukivipu 23 kddntynyt vapau-
tusasentoon, jolloin ripustuskoukku 34, jonka ripustus-
laitteistoa tdhdn ei ole piirretty, voi tuoda ensimmdisen

makkaran tangon 2' vapaaseen p&dhan.
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Heti kun makkara 33 on sivuuttanut tukivivun 23,
k&intdd sylinteri 25 sen jadlleen tukiasentoon ja sylinteri
26 kaidntaa tukivivun 24 vapautusasentoon (kuvio 3), jol-
loin ripustuskoukku 34 siind olevine makkaroineen 33 voi
sivuuttaa tukivivun 24. Lopuksi irroitetaan makkara 33
ripustuskoukusta 34 ldhella tangon 2' kiristyspaikkaa Ki-
ristysvivun 27 vieressa.

Edelld kuvattu tapahtuma toistuu, kunnes savu- tai
keittotanko on tdynnd makkaroita (kuvio 4). T&mé&n tangon
poissiirtamiseksi ja uuden tangon 2", joka on jo valmius-
asemassa, tuomiseksi kuormausasentoon, kdadntdd sylinteri
29 ensin kiristysvivun 27 vapautusasentoon. Sitten kytke-
tdan kayttomoottori 32, joka voi olla myds hydraulimoot-
tori, kdyntiin yhden kierroksen verran ja vipuvarret 11,
12, 13, 14 ki3ntyvat kannatinelementeissa 7, 8, 9, 10
riippuvien nostopalkkien 5, 6 kanssa ensinnd tyhjind ku-
vion 5 mukaiseen asentoon. Moottorin pydrittyd vield nel-
janneskierroksen osoittavat vipuvarret 11, 12, 13, 14 va-
semmalle (kuvio 6) ja nostovarsien 5 ja 6 lovet kohtaavat
nostovarsien 3 ja 4 lovet. Tadssd asennossa sulkee sylinte-
ri 29 jalleen kiristysvivun 27 kiristysasentoonsa ja Kki-
ristdid valmiusasemassa olevan savustus- tai keittotangon
2" nostopalkin 6 ensimmdiseen loveen. Sitten sylinterit
25 ja 26 laskevat tukivivut 23 ja 24 yhdessd niiden vapau-
tusasentoonsa ja k&ayttomoottorin 32 pyodriessa edelleen
nousevat sekda tyhjid tanko 2" ettd kuormattu tanko 2' nos-
topalkeilta 5, 6 (kuvio 7) ja lopuksi ne lasketaan tuki-
palkkien 3, 4 loviin yhden lovijaon siirtyneind (kuvio 8).
Siiron aikana laskeutuvat tukivivut 23, 24 j&lleen niiden
tukiasentoon ja nyt kuormausasennossa olevaan tankoon 2"
voidaan kuormata makkaroita edelldmainitulla tavalla kuor-
matun tangon 2' ollessa jossain etummaisessa odotusase-
massa siirrettdavdksi savustus- tai KkKeittovaunuun. Sen
jdlkeen tarvitsee vain pysdytysvipujen 30 ja 31 toimia

jolloin saadaan makasiinista 1 uusi savustus- tai keitto-
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tanko valmiusasemaan jolloin ollaan jdlleen aloitusasen-
nossa kuvion 1 mukaisesti.

Jokaisen t&llaisen tyovaiheen j&lkeen sijaitsee
ensiksi kuormattu tanko 2' tukipalkeilla 3, 4 yhden lovi-
valin oikealle siirtyneend kunnes tukipalkit 3, 4 ovat
tdynna. Viimeistdidn t&lldin nostetaan kaikki kuormatut
tangot kdsin tai sopivalla laitteella kuten robotilla tu-
kipalkeilta 3, 4 ja asetetaan savustus- tai keittovaunuun.
Tahdn asti on laitteiston ty®ntekijdlld ollut aikaa suo-
rittaa muita toita. Mitd pidemmiksi tukipalkit 3, 4 ja
nostopalkit 5, 6 ovat tehdyt ja mitd enemmdn niiss& on
lovia, sitd pidempi on tdméd aikav&li.

Kuvioissa 9 - 11 esitetty laitteisto toimii peri-
aatteessa samalla tavalla kuin edelld selitettu laitteis-
to, joskin silld erotuksella, ettd tassd8kin tapauksessa
askelsiirtoina tapahtuvat kuljetusliikkeet tapahtuvat yk-
sistd8n horisontaalisesti.

Tdssd on edellsd selitetyn laitteiston makasiinin 1
sijaan liikkuva makasiini 40, johon kuuluu kaksi yhden-
suuntaista kuljetusnauhaa, joilla tyhj&t savustus- tail
keittotangot 2 kuljetetaan erottelu- tai vapautuslaittee-
seen 41. Makasiinin 40 kuljetusnauhat voivat liikkua aske-
leittain; ne voivat liikkua myts koko ajan ja liukua erot-
telulaitteiston 41 takanaan pitdmien tankojen alla.

Erottelulaitteisto 41 koostuu kahdesta akselille 42
kiinnittystd pyséytyslevysta 43, 44, joiden kehilld on
kolot 45 ja 46. Kolot 45, 46 ovat muotoiltu siten, ettd
kddnnettdessd ohjauslevya 900 vastapaivdidn se tarttuu aina
ensimmdiseen varastoituun tankoon 2 ja siirtdd toisen paan
kuljetushihnalle 47 ja toisen p&an pidatinnokkaan 48, joka
ohjattuna kdantyy kohotetun vastaanottoasennon ja alaslas-
ketun vapautusasennon valilla.

Kuljetushihna 47 muodostaa yhdess& samansuuntaisen
kuljetushihnan 49 kanssa kuljetuslaitteiston 50, jota (ei

piirretty) kayttdlaite siirtdd askeleittain tietyn matkan
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tai jaon nuolen 51 suuntaan. Kuljetushihnan 47 kehdlle on
tdlld jaolla sijoitettu kiintedsti lovella varustetut
ohjaussorkat 52, joista laitteiston 50 seistessd
aina vyksi ohjaussorkka 52 on kuljetushihnan 47 alussa
samansuuntaistettu piddtinnokan 48 kanssa ja joka nuolen
51 suuntaan mddrittdad seuraavan ohjaussorkan 52 savustus-
tai keittotangon 2. kuormausasennoksi, ja joka tanko on
tiukasti kiristetty t&m&n ohjaussorkan 1loveen kiin-
tedn askselin ympdri kdantyvalld ohjatulla kiristyskannella
54. Kiristyskansi 54 on tehty niin pitkdksi, ettd se peit-
tédd piddtinnokan 48 kanssa samassa linjassa olevan ensim-
mdisen ohjaussorkan 52 ja se voidaan kuvioissa 9 ja 11
esitetyista kiristysasennoista kdantaa vlés vapaa-
asentoon kuvion 10 mukaisesti.

Kuljetushihnassa 49 on samalla jakov&1lill&d ohjaus-
sorkat 55, jotka ovat hihnalla 47 olevien ohjaussorkkien
52 kanssa parittain samalla linjalla. Ohjaussorkat 55 ei-
vadt ole erotuksena ohjaussorkkiin 52 kiintedsti kiinnite-
tyt kuljetushihnaan 49, wvaan ovat vivuissa 56, jotka ovat
nive-1idyt kddntyvdsti kuljetushihnaan 49 ja ylemm&t
haarat ovat suunnatut makasiiniin 40 pdin. Kuljetushihna
49 on sitdpaitsi lyhyempi kuin kuljetushihna 47 ja pd&ttyy
sellaisen matkan p&idh&n piddtinnokasta 48, ettda vipu 56.
kuljetushihnan 49 alussa nostolaitteella (ei piir-
rettynd) ohjattuna on kddnnettédvissd kuviosgssa 9 esitetystéa
alaslasketusta asennosta kuvion 11 yldsnostettuun asentoon
ja takaisin ja jossa asennossa se tarttuu kuormausasennos-
sa olevan savustus- tai keittotangon 2' wvapaan p&dn alta
kiinni.

Lisdksi on kuormausasennossa olevaa savustus- tai
keittotankoa 2' varten olemassa vapautusasennon (kuvio 9)
ja tukiasennon (kuvio 10) v&dlid liikkuva tukisorkka 57,

joka tukiasennossa tukee tankoa 2. suunnilleen keskelta.
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Selitetty laitteisto toimii seuraavasti:

Kuvio 9 esittdd laitteistoa yhden tydvaiheen aloi-
tusasennossa, jossa kuormausasennossa oleva kiristys-
levyn 54 kiinnipité&md savustus- ja keittotanko 2' on vield
tyhjd. Tukisorkka 57 on vield vapautusasennossa, jolloin
ripustuslenkistddn ripustuskoukussa 34 riippuva makkara
voidaan tyo6ntdd tangolle 2' ja lopuksi viedd&n kiristet-
tyyn tangon pddhan. T&alldin ovat vield kaikki muut savus-
tustai keittotangot 2. pysadytyslevyjen 43, 44 takana maka-
siinissa 40.

Kun kuormausasennossa oleva savustus- tai keitto-
tanko 2' on ripustettu suunnilleen puoliksi makkaroilla 33
(kuvio 10), kdantyy tukisorkka 57 tukiasentoon ja kiris-
tyslevy 54 kddntyy ylos. Se on mahdollista, koska kuor-
mausasennossa oleva tanko 2' on tukisorkan 57 tukema ja
sen vuoksi el ohjaussorkassa 52 tarvita mitd&n kiinnitin-
td. Kddnnettdessd kKiristyslevy 54 ylos vapautuu myds kul-
jetushihnan 47 alussa oleva tukisorkka, jolloin erottelu-
laitteisto 41 alkaa toimia ja siirt&dd makasiinista 40 en-~
simmdisen tangon 2" tdlle ohjaussorkalle ja pid&tinnokalle
48 ja kiristyslevy 54 sulkeutuu jalleen kiristysasentoon.

Nyt voidaan kuormausasennossa oleva tanko 2. KkKuor-
mata tdyteen makkaroita. Kun tanko on taysi, nostetaan
kuljetushihnan 49 ensimmd@inen vipu 56 ylds, jolloin se
tarttuu kuormausasennossa olevan tangon 2' vapaasta p#&asta
kiinni. Sitten lasketaan piddtinnokka 48 alas, jolloin
valmiusasemassa oleva tanko 2" vapautuu. Nyt voi kuljetus-
laitteisto 50 1liikkua yhden jakson nuolen 51 suuntaan,
jolloin tyhja tanko 2" joutuu kuormausasentoon ja juuri
kuormattu tanko 2.siirtyy kuljetuslaitteen 50 ensimmdiseen
odotuskohtaan.

Kuvioissa 9 ja 10 on esitetty edelleen kaksi mak-
karoilla kuormattua tankoa, niiden ollessa odotuspaikassa
ja vain etummaisen odotuspaikan ollessa vield vapaa. Edel-

13 kuvatulla kuljetuslaitteiston 10 toiminnalla siirtyvat
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paikat ovat tdynnd. Tdssd valiheessa taytyy tyontekijan
nostaa odottavat kuormatut savustus- tai keittotangot kul-
jetuslaitteesta 50 ja asettaa ne savustus- tai keittovau-
nuun. H&nelle j&4 nyt seuraavien kolmen tydvaiheen ajaksi
aikaa muihin tehtaviin. Odotuspaikkojen lukumdidrdd ei tie-
tenkddn ole rajoitettu vain kolmeen, vaan se voidaan laa-
jentaa halutun suuruiseksi.

Edelld selitettyjd laitteistoja voidaan tarvittaes-
sa ohjata elektronisesti tietyn ohjelman mukaan yhdessa
makkarantayttdkoneen kanssa sekd sitomis- ja sulkemisko-
neiden kanssa samoinkuin sopivan makkaran ripustuslait-
teiston kanssa ja joka ohjelma m&&rittelee savustus- tai
keittotangon kuormausasennossa tayttdkoneessa valmistetta-
vien ja tangolle vietdvien makkaroiden ajantahdin ja luku-
madran makkaran paksuus-, pituus- tai painotietojen mu-
kaan ja ohjaa samoin sylintereitd kaytt&mdidn tukielement-
tejd, minkd lisdksi tayttokone ja ripustuslaitteisto ovat
poissa toiminnasta tangon vaihdon ajan ja tangonvaihdon
vksittdiset 1liiketapahtumat ovat ohjattuja selitetyisséa

laitteistoissa.



LER]
4

10

15

20

25

30

10
Patenttivaatinmukset:

1. Menetelmd savustus- ja keittotankojen syottdmi-
seksi kKuormauspaikkaan ja poisviemiseksi kuormauspaikasta,
jossa yksi tanko kerrallaan on toisesta pddstddn tiukasti
kiristetty ja ainakin kahdesta toisistaan erillddn olevas-
ta kohdasta vuorottain tuettu, jolloin tietty mddrd makka-
roita voidaan automaattisesti ripustaa roikkumaan niihin
kiinnitetyistd lenkeistd, t unn e t t u siitd, ettd

ensin tangot tuodaan esiin varastosta yksittdin ja
kukin yksittdinen tanko sydtetddn toinen toisensa jdlkeen
olennaisesti poikittaisella liikkeelld kuormauspaikkaan,

tanko kuormataan makkaroilla kuormauspaikassa,
kuormattu tanko tuetaan kuormauspaikassa kahdesta
kohdasta,

kuormattu tanko syédtetddn vield ainakin yhdelld
olennaisesti poikittaisella 1liikkeelld pitdvéddn asentoon
ja

kerdtiidn yhdessid taili useammassa seuraavassa pitd-
vidssd asennossa yksi tal useampia kuormattuja tankoja
siirrettdviksi tydntédmidlld savustus- tai keittovaunuun.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettd kaikkien tankojen poikittaisliik-
keet tapahtuvat samanaikaisesti.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, €t u n-
nettu siitd, ettd poikittaisliikkeet toistetaan en-
nalta mddritellyin ajanjaksoin.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettd toistettuja liikkeitd ohjataan
elektronisesti ennalta mddrdtyn ohjelman mukaisesti, joka
tankojen syotté- ja poisvientivaiheessa pysdyttdd toisiin-
sa liittyvien ennalta ohjelmoitujen laitteiden toiminnan

makkaroiden tuottamiseksi ja ripustamiseksi.
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5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd@, t u n-
nettu siitd, ettd poikittaisliikkeet yhdistet&dan nos-
to- ja laskuliikkeisiin.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettd yhdistetyt liikkeet tapahtuvat puo-
liympyrdn muotoisina.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmsd, t u n-
nettu siitd, ettd sydttdédvaiheessa tanko kiristetddn
toisesta pddstd ennen kuin tanko siirretdidn.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd, ettd poikittaisliikkeet ovat horison-

taaliset.
9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n-

‘nettu siitd, ettd tukemisvaiheessa kuormattu tanko

tuetaan molemmista pdisti.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd ennen tankojen sydttadmista
kuormauspaikkaan kukin yksittdinen tanko saatetaan toinen
toisensa jdlkeen valmiusasemaan ja tanko kiinnitetddn ja
tuetaan valmiusasemassa alhaalta tankojen pdiden vdlistd.

11. Laite savustus- ja keittotankojen sydttdmiseksi
kuormauspaikkaan ja poisviemiseksi kuormauspaikasta, jossa
vksi tanko kerrallaan on toisesta pddstddan tiukasti kiris-
tetty ja ainakin kahdesta toisistaan erillddn olevasta
kohdasta wvuorottain tuettu, jolloin lenkeistd riippuvat
makkarat automaattisesti Xkiinnittyvédt tankoihin, t u n-
nettu siitd, ettd siind on

makasiini, jossa varastoidaan joukko kuormaamatto-
mia savustus- tai keittotankoja,

ohjattava erottelulaite, Jjoka saa Kunkin tangon
siirtym&@dn erikseen makasiinista kuormauspaikkaan,

kiristyslaitteen, jolla kuormauspaikassa oleva tan-

ko kiristetddn tiiviisti kuormausasentoon ja
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kuljetuslaite, 3jolla kuormausasentoon ripustettu
tanko, jossa on makkaroita, nostetaan kahdesta kohdasta ja
siirretddn kerdyspaikkaan.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ettd makasiinissa tangot ovat varastoi-
tuina ja tuettuina horisontaalisessa asennossa.

13. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ettd kuljetuslaite nostaa tangon molem-
mista pdistd.

14. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ettd ohjattava erottelulaite siirtda
aluksi kunkin tangon valmiusasentoon ja lisdksi kédsittda
siirtolaitteen, jolla tangot siirretddn yksi kerrallaan
valmiusasennosta kuormausasentoon.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ettd makasiini on rakennettu poikki-
leikkaukseltaan suppilonmuotoiseksi s&i11i6ksi, Jjossa on
ylhddlld tdyttdaukko, alhaalla ulostuloaukko ja ohjattavat
pysdytysosat ulostuloaukossa, Jjonka kautta makasiinissa
pidetyt savustus- tai keittotangot pddstetddn painovoiman
vaikutuksella valmiusasemaan.

16. Patenttivaatimuksen 14 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ettd Kuljetuslaitteessa on kaksi poi-
kittain erillddn nlevaa kiintedd tukipalkkia ja kaksi kum-
mankin tukipalkin vierelld vuorottain liikkuvaa nostopalk-
kia, jolloin tangot nostetaan tukipalkeista, siirretdéan
tietyn vdlimatkan pdahdn ja asetetaan taas tukipalkeille.

17. Patenttivaatimuksen 16 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ettd tukipalkit on jdrjestetty horison-
taalisesti ja tangot siirretd&n horisontaalisesti nosto-
palkeilla.

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ettd nostopalkeissa ja tukipalkeissa on
lovisarjoja, jotka ottavat vastaan tangot, jotka ovat tie-

tyn vdlimatkan pddssd horisontaalia liikettd.
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19. Patenttivaatimuksen 18 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ottd yksi tukipalkeista ja siihen liit-
tyvd nostopalkki on pidennetty makasiiniin pdin vield yh-
den loven etdisyyden verran ja puristuslaite sijaitsee
kyseisen nostopalkin pidennetyssd pddsséi.

20. Patenttivaatimuksen 16 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ettd nostopalkit ripustetaan kampimeka-
nismeilla aisoille, jotka ovat poikittaiset suhteessa kam-
pimekanismeihin, joita yhteinen kdyttédlaite pydrittdi 360°
jaksoissa.

21. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, t u n-
nettu siitd, ettd makasiinissa on kaksi jatkuvasti
pyérivdd kuljetusnauhaa, jotka sijaitsevat poikittaisesti
erilldadn toisistaan ja joilla tangot kuljetetaan erottelu-
laitteelle.
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