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Już oddawjna zauważono, iż skoro zwy¬
kły naztkłaidi pfaogiefriiacyjiny pimiwtacteioinjy w
oedu wydlzilelalnliia iz palsiiwiai sitałeigio (jak np.
oleju, lignitu, torfu, drzewia i t di.) i wogóle
z węglowodorowych związków organicznych
półproduktów bardziej cennych, zastą|pdć
obróbką izlalpioimocą rozpuszczalników omgai-
nicznych, najkorzystniej pod ciśnieniem i
w teanłperaiturzie podwyższonej, lub zajpomio-
cą -prądu gazu gorącego (np. wodoru), wów¬
czas półprodukty ciekłe oddzielają się w
ilości większej i nie rozkładają się na me¬
to ii wcdtait Pcmiadlfco zaiuw&żionio, żte w| ce¬
lu otrzymania z piailiwa ciekłego (olejów mi¬
neralnych lub ropy naftowej, olejów łupko¬
wych!, itio^iSinnyoh lub izwftetrlzęcych) lub jz od-
pajdków, otrzymywanych1 przy obróbce pai-

ltiwtaj óninegjo pochodzenia (maizi ppgjaizowej,
mazutu, odpadków otrzymywamych przy
krakowaniu, naftalenu, smoły, gumy i t d.)
konzysitiniiiel jlelsitl ppzy rozidizielialniiu tych pro¬
duktów na różne składniki' zapoinocą rozlpiu-
szczalników bardziej (lotnych, działać pod
oiiśniiieiniijeim ii w item^pemaftuirze poidlwyżsizome,j
lub destylować je również ppd ciśnieniem i
*w jprąidlzŁe glalziu gorącego, jak np. w tdbec-
ności wodoru, który uniemożliwia odlwodor-
riianie pewnych .składników.

Rozpowszechnieniu tych sposobów! sta-
wfaiły ijedinak na pnzletslzkoldiziiie wysokie ko-
szity jakie .pociąga za sobą sprężanie cieczy
lub igazów pomocniczych, jak również i od¬
zyskiwanie ciepła wjprowadzonejgio.

Obecnie wykryto, iż istnieje znaczna



ilość procesów chemicznych, przemysło¬
wych, w których rozporządza się zupełnie
idiainnio iznaazinemi ilioiśidiaimii gazu i cieczy,,
poddanych znacznemu ciśnieniu i posiada-,
jących łemperaituirę wysoką, skład których
nadaje się do wyciątgatniia półproduktów
wartościowych, zawartych w paliwie sta¬
łem lub ciekłem i wogóle w związkach or¬
ganicznych pochodnych węglowodorów.

Tego rodząj-u procesami! są syntezy ga¬
zowe, egzoterpiiczne, prowadzone pod ci¬
śnieniem,, szczególnie zaś syntezy węglowo¬
dorów, aldehydów, ketonów i t d\. otrzyma¬
ne działaniem ciepłą, ciśnienia i katalizato¬
rów na mieszaniny gazowe, składające się z
tldnku węgla, wodom lub z zialwiiieirialjących
zinialazne iilośiai! tego estartlniiego- węgliowodio-
róiw.

W celu przeprowadzenia podobnej ob¬
róbki, mieszaninę gazową (o której mowa
powyżej), wypływającą z komory reakcyj¬
nej i posiadającą temperalturę około 200°—
600°C, z której przez ochładzanie usunięto
ciekłe węglowodory, alkohole1, ketony i t d.,
skraplające się ,pod ciśnieniem Wysokiem; i
którą mtażna ogrzać przez wymianie ciepła
Mb bezpośrednio należy utrzymywać w o-
bliegu pcid ciśnieniem bardzo wysokiem.

Gazy te i ciecze znajdujące się pod ci¬
śnieniem i posiadające temjperaiturę wyso¬
ką, można zużytkować ido wszelkiego rC-
dża/jiu wyciągania (ekstrahowania), o któ-
rem mowa powyżej, unikając kosztów do¬
datkowych, zlwiązanyoh ze isipręśaniem i
ogrzewaniem tych gazów i cieczy.

Można np, slprężony gaz gorący, wypły¬
wający z komory reakcyjnej, skierować w
.postaeii prądu stałego do jednego lub kil¬
ku autoklawów, urządzonych specjalnie w
tym celu, w których umieiśzcza się podlega¬
jące rozszczepianiu związki organicznie; jak

.n(p. oleje, lignity łub drzewo; gazy te uno¬
szą ze sobą do skraplacza półprodukty lot-

•lilJ®» 5a!*j^daiooześ'iltije pairy, wyitwonziofniei' pibd- ■
czas reajkcji katalitycznej łączą się ltib nie
łącząr z flfowyzszejmi póljprodiuktami/ Ze

skropliny, otrzymanej w tein sposób, od¬
ciąga się różne zawarte w nilej składiniki za¬
pomogą odparowania, destylacji cząstko¬
wej, lub w ra»zie potrzeby, rektyfikacji

Można również np. w skraplaczu stoso¬
wanym przy syntezie głównej zatrzymać
pewmą część skropliny, którą ogrzewa się
bądź zapomocą ciepła, zadartego -w innych
produktach, bądź bezpośrednio, bądź też,
istosując ijeidbociześnie: oba sposoby odzie¬
wania, i kieruje tę ciecz zapomocą pompy
do jednego lub kilku autoklawów, zawiera¬
jących podlegające rozszczepieniu .związki
organiczne, wydzielając W ten sposób pro¬
dukty rozpuszczalne, przyczem ciecz, wy¬
pływająca z autoklawu, imoże og^ze^ać
ciecz dopływającą.

Lub tież. wlrdsizciie możinial sitosiowiać jiedno-
cześauie /wypływające z. koimlclry neiaikcyjnej
sprężone gazy gorące i ciecz, gromadzącą
się w skrlapllaCizu, idlzialłająic niemiii ibądlź
jednocześnie, bądź kolejno nai podlegające
rozsizczeipieniu związki organiczne. W tym
wyipadku ciecz spływa w aultoklawiiie zgóry
nadół, gaz z&ś płynie ód»wrotnlie, iprzyczem
ciecz wypływając z autoklawu, qgfzeiwa
ciecz dopływającą.

Gazy i oiielciz imożlnai 'Uruchomiać w spo¬
sób najrozmaitszy, zależnie od związków
obrabianych, jak również i ispolsofou ilch roz-
mielszczenlla w autoklalwie i buidbwy tych o-
statnich. Skoro przerabia się ciała stałe jak
oleje, lignity i torf, korzystnfile jest ułożyć
je w aultoklawie na przegrodach dziurkowa¬
nych, a to w tym celu, aby gaz molgfl prze-
pływać zdołu.

Skoro przerabia się ciała ciekłe lub .gą¬
szcze, natenczas głaz lub ciecz doprowadza
się żąpomocą rur, zanurzonych w tych cila-
łach, lub zapomocą bełkotki.

Suitetamfcje, szczególnie sulbistancje sta¬
łe, w celu obróbki korzystnie jest umieścić
w kołjpakach lub koszach stożktoHviaJtych o
dnach dziurkowanych lub niedlziiurkowa-
ńyoh, które umieszcza się nasitęjpnie bardzo
szckellrfie w taldiegoż kształtu autokl&wadh'.
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Teostatnie można nakrywiaic pokrywą odej¬
mowalną, uiszic^lnkxn£| hydraulicznie w ten
sposób, aby można ją było szybko nakładać
i zdejmować, co uiinożliwiila łlartwe wyjmo¬
wanie kosza lub kołpaka i zastąpienie go
dnnymi napełnionym ifiwiiieżymj ładlunkSetn
podlegającego obróbce produktu.

Autoklawy można włączyć w jeden.i
ten siam obieg gazowy lub cieczy równoleg|le
lulb w szereg, a to w; celu więksizego lub
mniejszego wyczetlpania pnoduiktu obirajbła-
nego lub w celu przedłużenia działania ga¬
zu lulb dieczy, lub wtneszcie w celu ochłodze¬
nia autoklawu przez czas niezbędny, bez
znanie jiszenia jednak wydajności ogólnej.

Produkty gazowe, wydzielające się pod¬
czas obróbki produktów (rozszczepóanych i
nieskroplone w skraplaczu można dołą¬
czyć do obiegu gazowego reakcji głównej,
lub tisunąć w jakikolwiek bądź znany spo¬
sób, jak np). przez iskraplamie cząstkowe,
zalpomocą rozprężania, z wykonaniem lub
bez wykonania pracy zewnętrznej, bądź
przez ochładzanie pod ciśnieniem zalpomo¬
cą pcisibncinmego źródła zimna.

Od)padki' stałe lub ciekłe, pozostałe w
autoklawie, można zużytkować w jakikol¬
wiek bądź is|poisób jzauany db lotirlzyimyfwłafliiiia
częściowo lub całkowicie mieszaniny gazo¬
wej;, iziarw|:leinaijąoeiji tlelnek węgla, wodór,
lulb węglowodory (zasicibtae w wodór, któ¬
ra to mieiszanina »służy do reakcji syntetycz¬
nej lub też, dzięki własnościom szczegól¬
nym może być iziaisitosiciwamia dlo inneg|oi icelu.

W celu dJokładniejsizeigo zrozumienia
iistoty wynalazku niniejszego, poniżej przy¬
tacza się, jedynie tytułem przykładu, spo¬
sób zastosowania wynalazku w (praktyce, co
jednak miiie ogtfainicza izasitiosowialnliia tegoż.

iPrzyjkład I. Zakłada się, że przebiegał
reakcja syntetyczna, która polega główinie
ną otrzymywaniu węglowodorów i ich po¬
chodnych tlenowych! w wairumikachi,, wy¬
szczególnionych w patencie francuskim Nr
468 427 oraz w patencie niemieckim Nr
293T&7; gaz zapomocą pompy utrzymuje

się w obiegu zamkniętym, która to poittpa
doprowadza gaz nieprzereagowany i nie-
skriopilony, jako taki, doi kemfdry ireakcyjniej,
utrzymując ciśnienie 250 atm.

Stosownie do wynalazku niniejszego,
między ostatnią komorę katąlHtycztną i skra¬
placz włącza się, jeden lub kilka autokla¬
wów, naładowanych olejem tak zwanym
kojksowtniktzym, iziafwieinającym .nip. 22% ciał
lotnych; gaz, wy|pływaijący z komory kata¬
litycznej, mający temperaturę około 420°-^
450°C, pod ciśnieniem 250 atm, przepływa
przez atuklawy zjdiołu do góry. Po trzech
godzinach obróbki, węgiel zostaje zreduko¬
wany do 60% sWej wagi1 piertwotnej i staiję
się porowatym o wyglądzie błyszczącym,
/podczas gdy skropMna wzbogaca -się w pro¬
dukty lotne o znacznej wartości cieplnej,
amonjak, smołę ciekłą, metan i innie węglo¬
wodory nasycone.

Można wreszicie zwiększyć znacznie wy¬
dajność produktów lotnych, ogrzewając
szjtucznie do 750—800°, przed wlotem do
autoklawu, gazy wypływające z komory
reakcyjnej i odzyskując cieipło w nich za¬
warte po wylocie, z autoklawu.

Koksi, maigromadlzoniy w laiuitcklawiiia jako
pozostałość, miożna zużyć do otrzymywania
reialguljącej miileislziaiminy g3.izioiwej-

Przykład II. Z-akłiaidlaj1^.,' ze tnefedkcja' syn¬
tetyczna, polegająca na otrzymywaniu me¬
tanolu syntetycznego zafpomocą (połączenia
składników mieszaniny gazowej, przebie¬
ga w (obecności katalizatorów, która to miie-
szanina zawiera w przybliżeniu jedną obję¬
tość tlenku węgla, dwie objętości Woldoru i
zmiennie ilości metanu i azotu, pralce prowa¬
dzi .sKię:w .sposób, opisany W patencie fram-
cusMim Nr 540543, przyczem tejmjperatura
komory reakcyjnej wynosi 300°C i ciśnie¬
nie 300 atm.

Między ostatni aparat katalityczny i
skralpiŁalciz włąctzai -,się jldden lub kilka aiuito-
klawów, w których umieszcza się odpadki
drzewne isosny (trociny lulb gałęzie drzew
ściętych), poozem pmzepuisizicziaJ się prlzezi nie
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jednocześnie, zdołu do góry wypływające
z komory reakcyjnej gazy gorące i zgóry
nadół mniejszą lub większą część cieczy,
zawierającej - metanol, dolprowiadzając ją
zapbmocą po!m(py dta dolnej części skrapla¬
cza iii ogrzewająic wypływającemi z auto¬
klawu gazjami i cieczą gorącą.

W ten sposób cieczf wypływająca z au-
klaiwu zawiera oprócz metanolu nierozłożo-
nelgo, olejiefc sosnowy, aceton, alkohol izo-
prylowy i kwas oatowy, będące wyciągiiefti
dinzewnymi, podfcziais gdly galzy uinosizą iz sio-
bą dbidlaJtfcowe ilości Wodiotru, tl-edku węgla
i metfaJmu >z peiwiną ilością etylenu i jego po-
cbódhych; te ostatnie kendensuje się na¬
stępnie w obecności kataliiziaitora w postaci
węgliawiodoirów ciekłych w sposób qp&safriy w
patendie firamcuskini zgłoszonym 7 lutego
1925 roku na ,,S|posób otrzymywania jedno-*
cześnie alkoholu metylowego i węglowo-
dbrów ciekłych".

Węgiel, zawarty w drzewie, nagroma¬
dzony w autoklawie, można zużyć do wy¬
twarzania reakcyjnej mieszaniny gazowej
lub «db tikiinego o^kiu

Przykład III. Zakładlając iż główna re¬
akcja syntetyozma przebiega w sposób opii-
sany w patencie francuskim, zgłoszonym
din. 7 luitego 1925 na „Sposób otrzymywania
jednocześnie alkoholu! metylowego i węglo¬
wodorów ciekłych" miesizianlima gaizciwa iskłlal-
da się z jednej objętości etylenu, jednej
objętości tlenku węgla i dwóch objętości
wodoru, przyczem reakcja priowaidzi się pod
ciśnieniem 850 alfcm i komorę reakcyjną
utrzymuje się w temperaturze 300°C,

Między ostatni ajparalt katalityczny i
skraplacz włąloza się stosownie do wynalaz¬
ku niniejszego, jeden lub kilka autokla-
wó|w|, w któiryloh umiieiszciza :si:ę ioleje ciężkie
z ropy naftowej, naftalen lub pozostałość
z destylacji olejów mineralnych lub roślin¬
nych, poazem wlprowadza się zapomiocą beł-
kotki gaz, wypływający z komory reakcyj¬
nej przed1 jego wlotem do skra|plactza, po

podniesieniu temperatury do 430°—450°C
lub teiż belz podnosizenia teimperiaftury.

W ten sposób w skropHnach zwiększa
się znacznie zawartość olejów lekkich, tak
dzięki wprowadzeniu części ciał, umieszczo¬
nych w autoklawie, jak i dzięki zwiększe¬
niu siię w gazie ilości węglowodorów nasy¬
conych.

Oprócz wypadków przetoczonych po¬
przednio i opisanych w przykładach po¬
wyższych, sposób, stanowiący przedmiot
wynalazku niniejszego, nadaje się, nie wy¬
chodząc poza raimy wynłailalzku, do wszel¬
kiego rodzaju przeróbek, mających na ce¬
lu otrzymywanie z substancyj organicz¬
nych, stasowanych <w przetmyśle, półproduk¬
tów określonych. Ponieważ tylko część gazu
lub cieczy, otrzymywanych przy głównej
reakojli syntetycznej, stosuje się 'do obrób¬
ki paliwa lub rozszczepianych substancyj
organicznych, więc produkty ciekłe lub ga¬
zowe, otrzymywane przy obróbce powyż¬
szej, zbiera się odddzielnie od produktów
lub gazów, otrzymywanych przy reakcji
głównej; ponadto gaiz, wtypływiający iz komo¬
ry reakcyjnej można uwolnić uprzednio
całkowicie od zawartych w nich i dających
się skroplić ciał przed skierowaniem go do
autoklawu, wypełnionego tworzywem, po¬
dlegaj ^oem obróbce, i po ogrzaniu go ga¬
zem, wypływałjącym z komory reakcyjnej
i autoklawu; to samo dotyczy i cieczy. Wy¬
mianę ciepła między gazem i cieczą lub
między cieczą i gazem ułatwia znacznie gę-
isitość, jiaiką picisiialdla gaz. rwisikuitek spnężiainiiia-

Katalizatory można połączyć z paliwem
stałem lub zanurzyć w cieczach, podlegai-
jących obróbce według wynalazku niniej-
isizego. Ramy opisu nini:ej:sizego mlie pozwa¬
lają na opisanie szczegółowe urządzeń,
stosowanych w każdym posizczególnym
wypadku, lecz wystarczają do zrozumienia
sposobu stanowiącego przedmiot wynalaz¬
ku, 'który polega na stosowaniu do obróbki
paliwia lub oś-ał organilcznych gazów ldb cie¬
czy sprężonych, stanowiących część obiegu
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głównej ircaihcjii syntetycznej otelz ciepła
pmzieto ouiichi wytfwoirzoneigio M> w mich zalwa|r,-
tego.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób rozszczepiania tworzywa or-
ganiicizniegioi, 'Siżiazególnie paliwa, znamienny
tem, że twtorzywo podwyższę traktuje się
zwią'zka!mli oiekłlemi lub gazoweimi, nadaj ą-
cemi dię idlo wyciąlganiila zawairtych w nim
produktów, które to zwilązki pochodzą, bę-
d^c sprężone i posiadając temperaturę wy¬
soką, z procelsów chemicznych, przemysło¬
wych, przy których (rozporządza się znacz-
nemii Aloścfiaimi gazu i cieczy, znajdujących
się pod bardzo Wysokiem ciśnieniem i po-
isiaidaijących tetmpleirlaturę -wysoką.

2. Sposób według zastrz. 1, znaimienny
tern, że rzeczone związki ciekłe i gazowe
pochodzą z procesów syntetycznych, e^zo-
termBcznydh, -prowadzonych pod ciśnieniem
i temperaturze wysokiej, dla których p"ro-
duiktemi wyjściowym jest mliesizanina ga¬
zowa.

3. Sposób według zastrz, 2, znamienny
tem, że rzeczone związki ciekłe lub gazo¬
we pochodzą iz pnizielróbki katalitycznej
mieszaniny gazowej t ziawierającej tlenek
węgla, wodór i ewentualnie węglowodory
zasobne w wodór.

4. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tern, że związki ciekłe ilub gazowe ogrzewa
się, przed1 ich zetknięciem się z tworzywem,

podletgaljąpem Ióbróboe, zapomocą cieczy
lub galzu, oitnzyfmanych ostatecznfiiei.

5. Spjosób według zastrz. 2, znamienny
teim, że produkity gaizowe, pochodząjce z
obróbki itworłzyiwlal organicznego, idiopirofwai-
dza się całkowicie lub częśctiowo «dlo wyj¬
ściowej miesizandny gazowej.

6. Sposób według zastrz, 2, znamienny
tern, że odipadki otrzymane z podlegaijąJce-
igo obróbce rtiworizywa! orgamiictznieigo zużywa
się, n|p, spalając je niecałkowicie, do otrzy¬
mywania częścli wyjściowej mieszainSiny ga¬
zowej.

7. Wykonanie sposobu według zastrz^ 1,
znamienne tern, że stosuje się autoklawy?
najkorzystniej o zamknięciu hydtfaulicz-
oam, łajczoinerównolegle lub w .sizeregi i połą¬
czone ibądź z wylotem gazowym 'komory, w
której przebiega protoes chemilczny prze¬
mysłowy, bądź z odbliiera/lnikiem produk¬
tów, ołtrzymywanych 'przy tym procesliie,
przyczem podleg^jąice obróbce tworzywo
umieszcza się w autoklawie w ten sposób,
aby przez nie miojgły (przepływać gaz i
ciecz,

8. Wykonanie sposobu według laaeiirtz. 7,
znamienne tern, że podlegające obróbce
tworzywo organiczne umieszcza1 się w
zbiornikaich oddzielnych, które można wsta¬
wiać do autoklawów.

Geor ges Pa tar t.
Zastępca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy*

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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