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Urzadzenie do osiowego przemieszczania i pozycjonowania wrzeciona
w obrabiarkach do metali

Przedmotem wynalazku jest urzadzenie do osiowego przemieszczania i pozycjonowania wrze-
ciona w obrabiarkach do metali, zwlaszcza w szlifierkach ostrzarkach do pit tarczowych.

W znanych i stosowanych konstrukcjach obrabiarkowych do osiowego przemieszczania i
pozycjonowania wrzeciona roboczego wraz z zamocowanym w nim narzedziem w czasie samo-
czynnego cyklu pracy obrabiarki stosowane sa nastgpujace rozwigzania konstrukcyjne: przesuw
wrzeciennika wraz z zabudowanym w nim wrzecionem roboczym wywiazywany mechanizmem
pozycjonujacym odbywa si¢ po odpowiednich prowadnicach, przesuw pinoli wraz z zabudowanym
W niej wrzecionem wywigzywany za pomoca mechanizmu pozycjonujacego oraz rozwigzanie, w
ktorym przesuw wrzeciona odbywa si¢ bezposrednio w jego tozyskach promieniowych za pomocg
mechanizmu pozycjonujgcego. '

Niedogodnoscia rozwigzania z przesuwnym wrzeciennikiem i z przesuwng pinolg jest konie-
czno$¢ stosowania odpowiednich prowadnic oraz mechanizméw zaciskowych kasujacych luzy w
tych prowadnicach, za$§ niedogodnoscia wynikajaca z zastosowania rozwigzan z przesuwnym
wrzecionem bezposrednio w jego tozyskach promieniowych jest niemozliwo$¢ zastosowania typo-
wych wrzecion szlifierskich.

W urzadzeniu wedlug wynalazku korpus stanowigcy obudowg wrzeciona roboczego pota-
czony jest bezluzowo z mechanizmem obrabiarki za pomoca ptaskich elementéw sprezystych i
skrajnych twardych zderzakéw. Mechanizm obrabiarki pozycjonujacy wrzeciono wyposazony jest
w dwa nurnikowe tloczki potaczone trzypolozeniowym elektrosuwakiem z dwoma elektro-
magnesami.

Zaleta techniczng urzadzenia do osiowego przemieszczania wrzeciona wedtug wynalazku jest
fakt, ze przy zaniku energii elektrycznej w trakcie posuwu roboczego nast¢puje samoczynne
/sprezyste/ odsunigcie $ciernicy od obrabianego materiatu i to bez wzgledu na to czy obrabiarka
pracuje $ciernica zamocowang w potozeniu I czy tez w polozeniu II, co skutecznie zabezpiecza
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obrabiarke, a zwlaszcza $ciernice przed przecigzeniem i uszkodzeniem w czasie przypadkowego lub
awaryjnego wylaczenia zasilania elektrycznego obrabiarki w trakcie jej pracy.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku obrazujacym
uproszczony schemat urzadzenia do osiowego przemieszczania i pozycjonaowania wrzeciona w
obrabiarkach. -

Urzadzenie do osiowego przemieszczania i pozycjonowania wrzeciona w obrabiarkach sklada
si¢ z korpusu 1 stanowigcego obudowg wrzeciona roboczego 2, potaczonego bezluzowo z mecha-
nizmem obrabiarki 3 za pomoca ptaskich elementow sprezystych 4, ktdrych odksztatcenie umozli-
wia przemieszczenie korpusu 1 wraz z wrzecionem 2 w kierunku osiowym. Przemieszczanie i
pozycjonowanie korpusu 1 z wrzecionem 2 w stosunku do mechanizméw obrabiarki 3 wywiazy-
wane jest hydraulicznie za pomocg dwdch nurnikowych tloczkéw 5a i 5b napgdzanych hydrauli-
cznie za posrednictwem trzypotozeniowego elektrosuwaka 6 z dwoma elektromagnesami 6a i 6b,
polaczonego z nie pokazanym na rysunku zasilaczem hydraulicznym. Pozycjonowanie wrzeciona 2
w skrajnych pozycjach odbywa si¢ za pomoca dwéch twardych zderzakow 7a i 7b w wyniku
odpowiedniego usytuowania elementow sktadowych urzadzenia.

Dziatanie urzadzenia wedlug wynalazku jest nastgpujace: urzadzenie zastosowane zostato w
szlifierce ostrzarce pracujace $ciernicg garnkowa z nasypemdiamentowym posiadajacej mozliwos¢
pracy $ciernicag zamocowana w potozeniu I lub w potozeniu II, przy czym posuw roboczy w tej
obrabiarce wywigzywany jest prostopadle do osi wrzeciona.

Wyrdznia si¢ nastgpujace trzy potozenia wrzeciona:

— polozenie ,,O“ przy niezatagczonych elektromagnesach elektrosuwaka 6, to znaczy w stanie
odpre¢zenia elementow sprezystych 4;

— potlozenie ,,a“ przy zatagczonym elektromagnesie 6a elektrosuwaka 6, to znaczy na ,twar-
dym“ zderzaku 7a;

— polozenie ,b“ przy zalaczonym elektromagnesie 6b elektrosuwaka 6, to znaczy na ,twar-
dym* zderzaku 7b.

Przy $ciernicy 8 zamocowanej w potozeniu I wrzeciono 2 na czas posuwu roboczego zapozy-
cjonowane zostaje W pozycji ,b“, to znaczy na ,twardym“ zderzaku 7b, za$ na czas posuwu
powrotnego przechodzi do pozycji ,,O“, dzigki czemu $ciernica 8 odsuwa si¢ od materiatu obrabia-
nego. Przy Sciernicy zamocowanej w potozeniu II wrzeciono 2 na czas posuwu roboczego zapozy-
cjonowane zostaje W pozycji ,a“, to znaczy na ,twardym“ zderzaku 7a, za$ na czas posuwu
powrotnego przechodzi do pozycji ,,O“ przez co $ciernica 8 rowniez odsuwa si¢ od przedmiotu
obrabianego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do osiowego przemieszczania i pozycjonowania wrzeciona w obrabiarkach do
metali, zwlaszcza szlifierkach ostrzarkach do pit tarczowych, znamienne tym, ze korpus (1) stano-
wiacy obudowg wrzeciona roboczego (2) potaczony jest bezluzowo z mechanizmem obrabiarki (3)
za pomoca plaskich elementéw sprezystych (4) i skrajnych twardych zderzakéw (7a i 7b), a
mechanizm obrabiarki (3) wyposazony jest w dwa nurnikowe tloczki (5a i 5b) potaczone z
trzypotozeniowym elektrosuwakiem (6) z dwoma elektromagnesami (6a i 6b).
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