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69 Vorrichtung zur Storfallsicherung in einem aus mehreren Teilbereichen gebildeten

Verdampfungssystem.

@ Bei einer Verdampfungsanlage soll mit der Vorrich-

tung in einem Raumsystem (A) ein Druckabfall ver-
hindert werden, wenn in einem mit diesem iiber ein Zwi-
schenraumsystem (A') in Verbindung stehenden Raumsy-
stem (B) aus einer ausserhalb des Raumsystems (A) Le-
genden Urs,ache der Druck schnell abfillf. Das Raumsy-
stem (A, A') ist mit einem gas- bzw. dampfformigen Me-
dium und das Raumsystem (B) im wesentlichen mit ei-
nem fliissigen Medium gefiillt, das unter einem nicht vom
Raumsystem (A) induzierten Druck steht. Ein in einem
Zylinder (67) verschiebbarer Kolben (68) ist einerseits
mit der Fliissigkeit im zweiten Raumsystem (B) und an-
dererseits von einer Ubertragungsfliissigkeit beaufschlagt,
welche ihrerseits eine Seite des das Absperrorgan (59)
betitigenden Kolbens (61) beaufschlagt. Das Absperror-
gan schliesst sofort, wenn im Raumsystem (B) der Druck
sinkt und der Druckabfall an der Austrittséffnung des
Zwischenraumsystems (A") zum Raumsystem (B) einen
vorgegebenen Wert iibersteigt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Storfallsicherung in einem aus meh-
reren Teilbereichen gebildeten Verdampfungssystem, bei
dem von einem ersten, mit einem dampf- bzw. gasformigen
Medium unter Druck gefiiliten Raumsystem, dessen Me-
dium iiber ein im wesentlichen denselben Druck aufweisen-
des Zwischenraumsystem in ein zweites Raumsystem stromt,
in welchem fliissiges Medium unter einem, nicht vom ersten
Raumsystem induzierten Druck steht, wobei durch das
Uberstrémen an der Austnttsoﬁ‘nung des Zwischenraumsy-
stems zum zweiten Raumsystem ein vorgegebener Druckab-
fall auftritt, dadurch gek_g:nnzeichnet, dass zwecks Ver-
meidung eines weiteren Uberstrémens des dampf- bzw. gas-
formigen Mediums in das zweite Raumsystem (B) im Falle
eines darin entstandenen Druckabfalles, der nicht durch eine
im ersten Raumsystem (A) liegende Ursache bedingt ist, zwi-
schen dem ersten Raumsystem (A) und dem Zwischenraum-
system (A’) ein von einem Kolben (41; 61) betitigtes
Absperrorgan (24; 39; 59) angeordnet ist, die eine Kolben-
seite mittels des genannten fliissigen Mediums oder einer
Ubertragungsﬂusmgkelt mit dem Druck im zweiten Raumsy-
stem im Offnungssinn des Absperrorgans und die andere
Kolbenseite mit dem Druck im ersten Raumsystem im
Schliesssinn des Absperrorgans beaufschlagt ist, wobei die
Kraft infolge der Differenz der den Kolben beaufschlagen-
den Driicke im Zusammenwirken mit den anderen, auf den
Kolben wirkenden Kriften, eine Resultierende ergibt, wel-
che im Normalbetriebszustand im Offnungssinn des Ab-
sperrorgans und bei Vergrosserung des Druckabfalles an der
Austrittséffnung des Zwischenraumsystems (A") zum zwei-
ten Raumsystem (B) gegeniiber dem vorgegebenen Druckab-
fall um einen vorbestimmten Wert, infolge einer Druckab-
senkung im zweiten Raumsystem (B), im Schliesssinn des
Absperrorgans gerichtet ist.

2. Vorrxchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass ein in einem thnder (67) verschlebbarer Uber-
tragungskolben (68) oder eine in einem Gehéuse angeord-
nete Membran vorgesehen ist, der bzw. die einerseits mit
dem fliissigen Medium im zweiten Raumsystem (B) und an-
derseits von einer Ubertragungsﬂu551gke1t beaufschlagt ist,
welche ihrerseits eine Seite des das Absperrorgan (59) betéti-
genden Kolbens (61) beaufschlagt (Fig. 4).

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass-in einem lotrecht angeordneten, mit einem zum er-
sten Raumsystem (A) gehérenden Dampfzufithrungsrohr
(14) in Verbindung stehenden Dampfleitrohr (14°), welches
in eine von der das genannte fliissige Medium darstellenden
Kiihifliissigkeit eines dem zweiten Raumsystem (B) ange-
hérenden Mischkondensators (7) umgebene Dampfver-
teileinrichtung (15) miindet und mit dieser das Zwischen-
raumsystem (A”) bildet, als Absperrorgan ein Ventil vorge-
sehen ist, dessen Ventilteller (24) mit einem nach oben ge-
richteten Ventilsitz (23) zusammenwirkt und von einer als
Kolben dienenden Ventilstange (25) gefiihrt ist, welche das
Dampfleitrohr und den Boden der Verteilereinrichtung
durchsetzt und dessen untere, freie Stirnfliche (26) von der
Kilhlﬂussigkeit beaufschlagt ist, wobei eine Feder (28) mit
einer das E1gengew1cht von Ventilteller und Ventilstange
iiberwiegenden Kraft im Offnungssinn auf den Ventilteller
wirkt (Fig. 2).

Bei Anlagen der chemischen Industrie, bei Verdampfan-
lagen oder bei Laboratoriumseinrichtungen u.dgl., bei denen
eine gas- bzw. dampfférmige Phase mit einer Fliissigkeit in
Verbindung steht, ist es manchmal erwiinscht, dass bei ra-
schem Druckabfall in der fliissigen Phase der Zutritt der an-
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deren Phase schnell unterbrochen und somit ein Druckabfall
in dieser Phase vermieden wird. Dies ist z. B. bei Eindampf-
anlagen fiir radioaktive Abwésser der Fall.

Das Eindampfverfahren beruht auf der Tatsache, dass
die Radioaktivitdt der Abwisser an die im Wasser geldsten
und ungeldsten Stoffe gebunden ist und diese nicht fliichtig
sind, so dass sie bei der Verdampfung in der fliissigen Phase
verbleiben und dort angereichert werden kénnen. Der ent-
stehende Wasserdampf enthilt im Idealfall keinerlei Ra-
dioaktivitit, doch werden in der Praxis stets mehr oder weni-
ger Tropfchen von der Dampfstromung mitgerissen, die die
gleiche Zusammensetzung wie die verdampfende radioaktive
Fliissigkeit besitzen. Die in ihnen vorhandenen Aktivitéits-
trager werden mit den Tropfchen vom Dampf mitgenommen
und bei der Kondensation in das entstehende Destillat einge-
schleppt.

Wenn nun in der fliissigen Phase des Kondensators der
Druck plétzlich sinkt, tritt eine heftige Dampfentwicklung
im Verdampfer ein, die zu hohen Dampfgeschwindigkeiten
und zum Mitreissen grisserer Fliissigkeitsmengen fiihrt. Das
Destillat weist dann eine unzuldssig hohe Radioaktivitét auf.

Analoge Probleme kénnen z.B. in der chemischen Indu-
strie auftreten.

Gangz allgemein gesprochen liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, einen Druckabfall in einem Raumsystem A
zu vermeiden, wenn in einem mit ihm in Verbindung stehen-
den Raumsystem B aus einer ausserhalb des Raumsystems A
liegenden Ursache der Druck schnell abfallt, wobei das
Raumsystem A mit einem gas- bzw. dampfformigen Me-
dium unter Druck gefiillt ist, das iiber ein Zwischenraumsy-
stem A’, welches im Normalbetriebszustand mit dem glei-
chen Medium annéhernd gleichen Druckes gefiillt ist, bei
Normalbetrieb in das Raumsystem B stromt, welches im we-
sentlichen mit einem fliissigen Medium gefiillt ist und unter
einem nicht vom Raumsystem A induzierten Druck steht,
wobei ferner zwischen den Raumsystemen A und B infolge
des Druckverhéltnisses der beiden Raumsysteme ein Be-
triebsgleichgewicht besteht. Es ist bekannt, in Gas- und
Dampfleitungen Regelorgane einzubauen, die in Abhingig-
keit vom Druck an einer bestimmten Stelle der Anlage ge-
steuert werden. Diese bekannten Einrichtungen eignen sich
jedoch fiir den vorliegenden Zweck nicht, da sie im allge-
meinen eine zu grosse Verzogerung in der Steuerung auf-
weisen. Ausserdem kann noch die Schwierigkeit bestehen,
dass z.B. bei Netzausfall auch die Versorgung der Steuerein-
richtung unterbrochen wird und bis zum Anlaufen oder Um-
schalten auf ein Notstromaggregat weitere Zeit verlorengeht.

Die erfindungsgemésse Losung der gestellten Aufgabe er-
gibt sich aus den kennzeichnenden Merkmalen des Patentan-
spruches 1.

Die Erfindung macht sich dabei den Umstand zunutze,
dass die auf die von der Fliissigkeit beaufschlagte Seite des
Steuerkolbens wirkende Kraft gleichzeitig mit dem Druck in
der fliissigen Phase sinkt, die auf die andere Kolbenseite wir-
kende Kraft jedoch zufolge der teilweisen Expansion der
gas- oder dampfformigen Phase im Zwischenraumsystem A’
langsamer abnimmt. Dadurch spricht der Steuerkolben der
erfindungsgemdssen Vorrichtung praktisch ohne Zeitver-
zogerung an. Es kann in manchen Fallen zweckmassig sein,
im Zwischenraumsystem A’ eine Drosselstelle einzubauen,
um die genannte Expansion zu verlangsamen.

In der Zeichnung ist der Gegenstand der Erfindung in
drei beispielsweisen Ausfithrungsformen, zum Teil schema-
tisch, dargestellt. Es zeigen Fig. 1 schematisch eine Anlage
zum Eindampfen von insbesondere radioaktiven Fliissig-
keiten, Fig. 2 einen Schnitt durch den Mischkondensator
dieser Anlage, Fig. 3 eine erste Variante und Fig. 4 eine zwei-
te Variante der erfindungsgeméssen Einrichtung.



Die in Fig. 1 veranschaulichte Anlage zum Eindampfen
umfasst zwei Verdampferstufen. Die erste Verdampferstufe
weist einen Entspannungsverdampfer 1 auf, dem der Vorlauf
durch die Leitung 2 zugefithrt wird. Die Fliissigkeit wird
durch die Rohrleitung 3 einer Umwiélzpumpe 4 zugefiihrt,
durchlduft zu ihrer Erwidrmung einen Warmetauscher 5 und
gelangt zum Entspannungsverdampfer zuriick, wo ein Teil
der Fliissigkeit durch die bei der Entspannung frei werden-
den Wirme verdampft. Dieser Dampf wird tiber die Briiden-
leitung 6 einem Mischkondensator 7 zugefiihrt, wo er kon-
densiert. Das sich bildende Fliissigkeitsgemisch wird iiber
die Leitung 13 dem Entspannungsverdampfer 9 der zweiten
Verdampferstufe zugefiihrt. Von diesem Verdampfer geht
eine Dampfleitung 10 und eine Fliissigkeitsleitung 11 aus.
Letztere fithrt zu einer Umwélzpumpe 12, welche die Fliis-
sigkeit iiber die Leitung 8 dem Mischkondensator 7 zufiihrt.

Bei dieser Anlage wird durch die Umwélzpumpe 12 der
zweiten Verdampferstufe im Mischkondensator 7 ein Gegen-
druck erzeugt, der dem im Briidenkdrper der ersten Ver-
dampferstufe bestehenden Uberdruck annidhernd entspricht.
Bei Ausfall der Umwélzpumpe 12 der zweiten Verdampfer-
stufe féllt dieser Gegendruck weg, wodurch der Druck im
Briidenkdrper der ersten Verdampferstufe fast schlagartig
auf den Druck der zweiten Verdampferstufe sinkt. Die in der
ersten Verdampferstufe befindliche einzudickende Flissig-
keit besitzt aber eine dem urspriinglichen Druck entspre-
chende Temperatur und wird daher durch den plotzlichen
grossen Druckabfall sehr schnell und unkontrolliert aus-
dampfen, wodurch die Gefahr eintritt, dass grossere Mengen
dieser Fliissigkeit in die zweite Verdampferstufe mitgerissen
werden und letztere stark verschmutzen. Die dadurch be-
dingten Reinigungsarbeiten bedeuten einen Betriebsausfall
der Anlage.

Es ist daher wiinschenswert, ein unkontrolliertes Aus-
dampfen der Fliissigkeit der ersten Verdampferstufe bei
Ausfall der Umwilzpumpe der zweiten Verdampferstufe zu
verhindern. Die erfindungsgemésse Einrichtung, welche den
Druckabfall in der ersten Verdampferstufe verhindert, ist
beispielsweise im Mischkondensator 7 untergebracht, der in
Fig. 2 im grosseren Massstab dargestellt ist.

Die zu kondensierende Briide wird von oben dem Misch-
kondensator mittels Leitung 14 zugefiihrt und gelangt durch
ein zentrales Rohr 14’ in die Verteilervorrichtung 15, die mit
sternférmig angeordneten Verteilerkanilen 16 mit dem zen-
tralen Rohr 14’ in Verbindung steht. Die Verteilervorrich-
tung 15 weist nach oben gerichtete Bohrungen 17 auf, die in
zwei Reihen gleichmadssig verteilt angeordnet sind. Zwischen
den Reihen ist ein rohrformiges Leitblech 18 vorgesehen,
welches eine Vereinigung der aus den Bohrungen 17 aus-
tretenden Briidenfiden zwischen den Reihen verhindert, so
dass eine vollstindige Kondensation eintritt.

Oberhalb des rohrférmigen Leitbleches 18 sind mit Ab-
stand zwei Blechringe 19, 20 vorgesehen, von denen der eine
dicht am Rohr 14 aufsitzt und der andere mit dem Mantel
des Kondensators fest verbunden ist. Der Ring 20 lisst einen
Spalt zwischen seinem Rand und dem Kondensatormantel,
der Ring 19 einen Ringspalt zur Leitung 14 offen. Der Be-
reich zwischen den beiden Ringen 19 und 20 bildet eine
Nachkondensationszone 21.

Ublicherweise besteht die Leitung 14 und das Rohr 14’
aus einem durchgehenden Rohr ohne Einbauten. Sinkt bei
einer derartigen Anordnung der Fliissigkeitsdruck im Kon-
densator 7, so steigt die Dampfimenge, welche die Bohrungen
17 durchstrémt, an und sinkt der Dampfdruck im Raumsy-
stem A, ndmlich im Verdampfer 1. Dadurch tritt jedoch eine
heftige Dampfentwicklung auf, wodurch Fliissigkeitstropf-
chen in den Mischkondensator mitgerissen werden.
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Um dies zu verhindern, sind erfindungsgemdss die Lei-
tung 14 und das zentrale Rohr 14’ unterhalb des Blechringes
20 iiber ein Gehduse 22 miteinander verbunden, in das das
Rohr 14" zum Teil hineinragt. Dieser in das Gehduse 22 hin-
einragende Teil bildet einen Sitz 23 fiir ein Tellerventil 24a,
das mit einem Rohr 25 verbunden ist, welches das zentrale
Rohr 14’ und die Verteilervorrichtung 135, diese vorzugsweise
mit Spiel, durchsetzt und am unteren Ende mit einer Platte
26 abgeschlossen ist. Auf den vom Ventilteller 24, Rohr 25
und Platte 26 gebildeten Kolben wirkt auf die Platte 26 der
Druck der Flisssigkeit im Raumsystem B und auf die gleich
grosse zentrale Fldche 24" des Ventiltellers 24 der im Nor-
malbetriebszustand der Verdampferanlage nur geringfiigig
grossere Druck des Dampfes des Raumsystems A. Zwischen
Ventilteller 24 und dem Boden 27 des Gehéuses 22 ist eine
Druckfeder 28 vorgesehen, welche das Gewicht des Kolbens
24, 25, 26 nicht nur ausgleicht, sondern im Normalbetriebs-
zustand den Ventilteller 24 gegen Anschlége 29 driickt. Soll-
te der Fliissigkeitsdruck im Kondensator 7 und somit im
Raumsystem B, z.B. durch Ausfall der Pumpe 12, rasch sin-
ken, so verschwindet auch der auf die Platte 26 des Kolbens
wirkende Druck, wihrend der auf die zentrale Fliche 24’ des
Ventiltellers 24 wirkende Dampfdruck infolge der Nachver-
dampfung langsamer sinkt. Die Differenz der auf die Fl4-
chen 26 und 24’ wirkenden Driicke erhoht sich somit sehr
rasch, wodurch die Kraft der Feder 28 und die Massentrag-
heit des Kolbens 24, 25, 26 iiberwunden und das Ventil 23,
24 geschlossen wird. Der im Rohr 14’ vorhandene Dampf
strdmt aus, so dass sich der Druck im Zwischenraumsystem
A’ dem des Raumsystems B angleicht und nahezu auf die ge-
samte Fliche des Ventiltellers 24 der Druck des Raumsy-
stems A im Schliesssinne lastet.

Bei einem ausgefiihrten Beispiel haben der Ventilteller
24, das Rohr 25 und die Platte 26 eine Masse von etwa 20
kg. Die Feder 28 iibt in der gezeichneten Stellung eine Kraft -
von 300 N aus, so dass der Ventilteller 24 im Normalbetrieb
mit 100 N gegen die Anschlége gedriickt wird. Sinkt der
Druck in der fliissigen Phase und erreicht die Druckdifferenz
0,5 bar, so iiberwiegt der auf den Ventilteller 24 im Bereich
24’ des Rohres 25 wirkende Dampfdruck und iibt eine Kraft
von 240 N aus. Diese ergibt eine Beschleunigung des Ventils
24 samt Rohr 25 in Richtung der Schliessbewegung von 6
m.s.”, Bei einem Ventilhub von 0,1 m betrigt die Schliesszeit
demnach 0,18 s. Die vom Dampfdruck auf das geschlossene
Ventil ausgeiibte Kraft betrégt bei einer Druckdifferenz von
0,7 bar 4000 N.

In Fig. 3 ist eine Waschkolonne 30 dargestellt, in deren
untere gasgefiillte Kammer 31 eine Gasleitung 32 miindet.
Das Gas durchsetzt eine Lochplatte 33 und tritt bei 34 aus
der Kolonne aus, nachdem es die ausschliesslich liber der
Lochplatte 33 befindliche Waschfliissigkeit 35 im Gegen-
strom durchstromt hat, die bei 36 zu- und bei 37 abgefiihrt
wird. An der Lochplatte weisen Fliissigkeit und Gas an-
nihernd gleichen Druck auf. Sinkt der Druck oberhalb des
Flisssigkeitsspiegels rasch ab, was z.B. durch den Bruch ei-
ner Leitung verursacht werden kann, so entsteht an der
Lochplatte eine grossere Druckdifferenz, was zu einem An-
steigen der die Waschfliissigkeit durchsetzenden Gasmenge
fithrt, und es konnte ungeniigend gereinigtes Gas bei 34 bzw.
durch die eventuell entstandene Bruchstelle austreten. Um
dies zu verhindern, ist erfindungsgemdss in der Gasleitung 32
eine Klappe 39 vorgesehen, die von einem Arbeitszylinder 40
gesteuert wird. Dieser enthilt einen Kolben 41, der einerseits
iiber eine Rohrleitung 42 von der Flissigkeit 35 in der Ko-
lonne 30 und auf der anderen Seite iiber eine Rohrleitung 43
vom Gas beaufschlagt ist. Der auf den Kolben 41 wirkende
Fliissigkeitsdruck ist infolge der geringeren hydrostatischen
Hohe der Flissigkeit kleiner als der Gasdruck, weshalb eine
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Zugfeder 45 vorgesehen ist, unter deren Wirkung die Klappe
39 offengehalten wird. Die Kolbenstange 46 ist zu diesem
Zweck mittels eines Lenkers 47 mit einem auf der Achse 48
der Klappe 39 sitzenden Arm 49 verbunden.

Sinkt der Druck auf den Fliissigkeitsspiegel 38, so nimmt
auch der auf den Kolben 41 wirkende Fliissigkeitsdruck ab,
so dass der Kolben 41 durch den auf ihn wirkenden, lang-
samer sinkenden Gasdruck nach rechts verschoben und da-
bei die Klappe 39 geschlossen wird.

In Fig. 4 ist schematisch eine Einrichtung zur Kiihlung
eines Gases dargestellt. Das aus dem Raum 50 iiber ein Ven-
til 51 und eine Rohrleitung 52 in die Kiithlkammer 53 stro-
mende Gas wird dort mittels einer bei 54 zulaufenden Kiihl-
fliissigkeit gekiihlt und tritt bei 55 in eine nicht dargestellte
Rohrleitung itber. Das Gas durchstromt einen Verteiler 56,
so dass eine innige Beriihrung von Gas und Fliissigkeit ge-
wihrleistet ist. Die Kiihlfliissigkeit tritt bei 57 aus der Kam-
mer 53 aus.

Das Ventil 51 besteht aus einem Gehéuse 58, einem Ven-
tilteller 59, einem Ventilsitz 59’, einer Ventilstange 60 und ei-
nem Kolben 61, der in einem Zylinder 62 verschiebbar ange-
ordnet ist. Dieser Zylinder ist auf der dem Ventilteller 59 zu-
geordneten Seite offen, so dass der Kolben auf dieser Seite
vom Gas beaufschlagt ist. Die andere Seite des Kolbens 61
ist von einer durch den Stutzen 63 eintretenden Fliissigkeit
beaufschlagt. Dieser Zylinderraum 64 ist iiber eine Rohr-
leitung 65 mit dem Raum 66 eines zweiten Zylinders 67 ver-
bunden. In diesem zweiten Zylinder befindet sich ein frei be-
weglicher Kolben 68, auf den einerseits die den Kolben 61
beaufschlagende Flissigkeit (Ubertragungsfliissigkeit) und
auf den anderseits die Kiihlfliissigkeit wirkt, indem dieser
Zylinderraum 69 mittels einer Rohrleitung 70 mit der Kam-
mer 53 in Verbindung steht. Der Vorteil dieser Ausfiihrungs-
form besteht darin, dass die Waschfliissigkeit nicht unmittel-
bar auf den Kolben 61 des Ventils 51 wirkt. Dies ist dann
von Bedeutung, wenn die Waschfliissigkeit aggressive Be-
standteile enthilt. Die Leitung 70 kann sehr kurz gehalten
werden,und der Zylinder 67 sowie der Kolben 68 kdnnen aus
hochkorrosionsbestindigem Material hergestellt werden.
Die Rohrleitung 65 sowie der Zylinder 62 kénnen sodann
aus billigerem Werkstoff bestehen.

Sinkt im Raumsystem B der Druck, wie beziiglich der
Fig. 3 erldutert, ab, so sinkt der Druck im Zylinderraum 69
ebenso rasch, wihrend der Druck im Zylinderraum 66 lang-
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A und A’ vorhandenen Gases. Der in diesen Raumsystemen
herrschende Druck wirk iiber den Ventilkolben 61 auf den
Zylinderraum 64 und durch die Leitung 63, 65 in den Zylin-
derraum 66 itbertragen. Der Kolben 68 wird sich daher in
der Fig. 4 nach rechts bewegen und der Ventilkolben 61 nach
oben. Hiebei wird das Eigengewicht des Kolbens 61 der Ven-
tilstange 60 und des Ventiltellers 59 iiberwunden, so dass es
zum Abschluss des Ventils 51 kommt.

Das Raumsystem A reicht bis zum Absperrventil, und
das Zwischenraumsystem A’ befindet sich zwischen Absperr-
ventil und der fliissigen Phase, die das Raumsystem B bildet.
Diese Raumsystembezeichnungen A, A’ und B sind in den
Fig. 2 bis 4 eingetragen.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiele beschrinkt. Sie kann iiberall dort angewendet
werden, wo zwei Raumsysteme miteinander in Verbindung
stehen, von denen das eine ein gasfdrmiges Medium und das
andere ein fliissiges Medium enthélt. Die Austrittséffnungen
vom Raumsystem A’ zum Raumsystem B beschrinken nim-
lich auch bei der infolge des schnellen Absinkens des Druk-
kes in der Fliissigkeit des Raumsystems B iiber die Austritts-
offnungen entstehenden Druckdifferenz nach den Gesetzen
der Hydrodynamik die je Zeiteinheit das Raumsystem A’
verlassende Dampf- bzw. Gasmenge.

Der Abfall des Druckes in den Raumsystemen A und A’
erfolgt in Abhéngigkeit von der das Raumsystem A’ je Zeit-
einheit verlassenden Dampf- bzw. Gasmenge, den Volumina
der Raumsysteme A und A’ sowie eventuellen Nachver-
dampfungsvorgingen infolge des Arbeitsvermdgens des
Dampfes bzw. Gases in den Raumsystemen A und A’ daher
stets wesentlich langsamer als im Raumsystem B, so dass die
dadurch am Kolben entstehende Druckdifferenz das Schlies-
sen des Ventils bewirken kann. Nach Schliessen des Ventils
gleicht sich der Druck im Raumsystem A’ dem im Raumsy-
stem B an, wogegen im Raumsystem A ein weiterer Druck-
abfall unterbunden ist und auch kein weiteres Medium von
Raumsystem A in das Raumsystem B gelangen kann. Das
Wiederdffnen des Ventils erfolgt nach Behebung der den
Druckabfall im Raumsystem B verursachenden Stérung
durch die Druckanhebung im Raumsystem B auf den Be-
triebswert. Es ist nicht erforderlich, dass der Druck in der
fliissigen und gasformigen Phase im Normalbetriebszustand
gleich gross ist. Es kann ein gewisser Druckunterschied be-
stehen. Die erfindungsgemasse Einrichtung spricht erst bei
einer vorwdhlbaren Druckdifferenz an.
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