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Przedmiot wynalazku stanowi sposéb przerdbki
cieplnej weglanéw oraz urzadzenie do wykony-
wania tego sposobu.

Prazenie lub spiekanie weglanéw przeprowadza
sie zwykle w piecach o dmuchu powietrznym i za-
silaniu koksem np. w piecach szybowych. W pie-
cu takim koks jest zwykle ulozony warstwami
na przemian z warstwami przerabianych materia-
tow. Ulega on zgazowywaniu wskutek obecnosci
duzych ilosci dwutlenku wegla, pochodzacego
z odweglania i procesu spalania, jak rowniez
wskutek wysokiej temperatury roboczej (1500—
1900° C); spaliny zawieraja znaczng ilos¢ tlenku
wegla. Dzigki temu zuzycie paliwa w takim piecu
jest znacznie wieksze niz teoretyczna ilos¢ wy-
magana przez reakcje. Na przyklad prazenie do-
lomitéw wymaga 450 kcal w celu podniesienia
temperatury mineralu do okolo 1000° C; 420 kcal
w celu usuniecia z mineralu dwutlenku wegla
i 350" w celu osiagniecia temperatury 1850° C.

Laczna wiec ilo§¢é wymaganego ciepta wynosi 1200
kcal na kilogram prazonego produktu. W praktyce
natomiast ilos¢ tego ciepta wynosi 2400—3500 kcal
w zaleznosci od rodzaju i wielkosci brylek koksu

i zawartosci topnikéw w dolomicie, Najnizsze zu-

zycie koksu osigga sig¢ przy zastosowaniu w du-
zym piecu koksu hutniczego o duzych kawatkach,
stabiej reagujacego, przy prazeniu mineralu zawie-
rajacego zelazo (2—3%). Najwyzsze zuzycie kok-
su wystepuje przy zastosowaniu .dobrze reaguja-
cego koksu i czystego dolomitu w piecach :na-
tych. Wieksze zuzycie procentowe koksu w sto-
sunku do wartosci teoretycznej nalezy przy-
pisac:

obecnosci CO w gazach odlotowych 50-—75%
zawartosci ciepta w spalinach 10—20%
zawartosci ciepla w usuwalnym mate-

riale przerabianym 5—10%

cieplo wypromieniowywane przez sciany 5—10%
wskutek niespalonego paliwa 0,5%



Najwiekszy wiec wplyw na nadmierne zuzycie
koksu wywiera zawartos¢ CO w spalinach.

. Wynalazek niniejszy: ma na celu wytworzenie
takich warunkéw roboczych, aby mozna odzyskaé
z powrotem cala ilos¢ tlenku wegla zawartego
w spalinach. : .

Wyréznia sie on zasadmczo tym, ‘e minerat
przed wprowadzeniem do pieca szybowego prze-
prowadza sie uprzednio przez piec ogrzewajacy,
np. do wypalania wapna, a nas'tqpnfe razem Zz-pa-

liwem doprowadza sie go z gory do prazelnego

pieca szybowego : , Lo -
Na rysunku przedstaw1ono schematyczme tytu-

tem przykladu, korzystng postac urzqdzema we-

dtug wynalazku. :

Na rysunku litera A ozna¢za znany piec szybo-
wy, zaopatrzony w gornej czeéci w przyrzad za-
-silajacy .1, a u dotu w otwdr wytadowczy 2 i dysze

promieniowe 3, stuzgce do wdmuchiwania powie-

trza spalania.

leny,

waniu, a gaz przeplywa puprzez‘ przewo6d zbior-
czy 7 do. pieca obrotowego B i zostaje tam spa-
podczas gdy czes¢ skoksowanego wegla

" spala’si¢ w dolnej strefie pieca A i w ten sposéb

doprowatdza do konca proces prazenia lub spie-

_kania przerabianych materiatéw.

Litera B oznacza cylidryczny piec. obrotowy, -

stuzgcy do wstepnego ogrzewania przerabianego
materiatu, zaopatrzony réwniez w przyrzqd zasi-
lajacy 4 i przyrzad oprézniajacy 5 umieszczone
przy korncach pieca. Przyrzad oprozniajgcy 5 kie-
ruje material opuszczajacy piec obrotowy B do
przyrzqdu zasﬂajqcego 1 pleca A. W odpowied-
nim miejscu od strony oprozmama pieca B jest
umijeszczony palnik 6, a otwdér wyjsciowy pieca B
jest polaczony przewodem -zbiorczym 7 *z goérng
czescia pieca A, tak iz gazy spalinowe .z tego
pieca doptywaja do doprowadzanego materiatu
w _kierunku strzatki X. '
Przerabiany material doprowadzany za pomocg
przyrzadu zasilajacego 4 jest przesuwany wzdiuz
pieca cbrotowego, praktycznie biorgc, nie ochta-
dzajac si¢ i doprowadzany do pieca A. Palnik 6,
np. zas'lany pylem weglowym, paliwem plynnym

lub - gazowym tworzy razem -z powietrzem spala- -

nia strumien gorgcych gazéw, przeplywajacych
" przez piec B w kierunku przeciwnym do strzatki X.
Jednoczesnie przez przew6d zbiorczy 7 doprowa-
~ dza sie do pieca B tlenek wegla z pieca A, tak,
ze bierze on udzial w procesie spalania. Oprécz
ogrzanego i odweglonego materialu przerabiane-
go doprowadza sie réwniez wraz z nim paliwo
state, mianowicie zwykly koks w ilosci potrzebnej
do osiggniecia temperatury prazenia lub spiekania
mineratu. Otwor wyladowczy 2 jest umieszczony
w ten sposOb, aby mineral znajdowat sie w piecu
A stale na odpowiednim poziomie.

Wedlug wynalazku koks mozna zastapi¢ rdw-
niez weglem gazowym; w temperaturze panujacej
w piecu A wegiel ten ulega -czeSciowemu zgazo-

)

- Ilo§¢ ciepld potrzebna do prazema mineratu
waha sie, wedlug przytoczonego wyzej przvkladu
w zakresie 1700—2100 kcal w zaleznosci od wy-
miar0w urzadzenia i zawartosci topnika w prze-
rabianym materiale, bez wzglqdu na wlasciwosci
uzytego pallwa - : i

Straty ciepta ‘wskutek duzeJ zawartosc1 W spa-
linach tlenku wegla mozna poming¢, gdyz wedtug
wynalazku ‘Elop-lyw -powietrza spalania w piecu
cbrotowym 13 moze by¢ regulowany. Zamiast pie-
ca obrotowego mozna zastosowa¢ dowolny piec
szybowy, np. piec do wypalanié wapna, przy
czym gazy uchodzgce z prazelnego pieca szybo-
wego i zawierajace tlenek wegla, doprowadza sig
do wspomnianego pieca z dotu. :

Do korzysci gospodarczych wskutek zaoszcze-
dzoneégo zuzycia paliwa nalezy doda¢ réwniez
znaczne korzysci, wynikajace z czeSciowego lub
calkowitego zastgpienia kosztownego koksu tan-
szym innym paliwem,

W  praktyce wynalazek moze posiada¢ rézne
odmiany nie przekraczajace jednak jego zakresu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb obrobki- cieplnej wegglanéw, znamien-
1y tym, ze przed wprowadzeniem weglanéw
do pieca prazelnego lub spiekajgcego przepro-
wadza sie je uprzednio przez dodatkowy piec
ogrzewajacy, lub przez piec do wypalan.a
wapna, a nastepnie wraz z paliwem dopro-
wadza sie¢ z gory do prazelnego pieca szy-
bowego.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamlenny tym, ze

gazy spalinowe, lub uchodzgce z pieca szy-

bowego, doprowadza sie¢ do pieca ogrzewaja-
cego, w ktérym nastgpuje spalanie tlenku
wegla, zawartego w ‘tych gazach. ‘

SposOb wedtug zastrz, 1 i 2, znamienny'tym,

ze ogrzany i skalcynowany material dopro-

wadza sie z gory do pieca szybowego wraz

z paliwem wzietym w odpowiednim stosunku

wzajemnym.

‘4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny tym, Zze

~ jako paliwo stale stosuje sie koks,

Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny tym, Ze

jako paliwo stosuje sig wegiel gazowy, kiory

ulegajac zgazowaniu w go0rnej czesci pieca

w

e



szybowego tworzy kecks, stluzacy do calkowi-
tego zakonczenia procesu prazenia weglanu
wskutek spalania sie¢ dolnej czes$ci pieca szy-
bowego.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
gazy uchodzace z pieca szybowego przepro-
wadza sie przez plec do wstepnego ogrzewania
z przeciwpradu do kierunku doprowadzania
prazonego weglanu.

Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1—6, znamienne tym, ze do wstgpnego
ogrzewania prazonego weglanu posiada piec
obrotowy (13), polgczony z piecem szybowym
(A) i zaopatrzony w palnik (6) zasilany pa: -
wem stalym w postaci pylu weglowego, pai-
wom plynnym lub gazowym. ’

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 i 7, znamienne
tym, ze do wstepnego ogrzewania weglanu

10.

posiada piec szybowy do prazenia lub wypa-
lania wapna. .
Urzadzenie wedlug zastrz. 7 i 8, znamienne-
tym, ze piec (13) do wstgpnego ogrzewania
weglanu jest zaopatrzony w przyrzad zasila-
jacy (4) oraz w przyrzad oprdzniajacy (5) wy-
konany tak, Ze ogrzany w tym.piecu material
jest kierowany bezposrednio do przyrzadu
zasilajacego (1)‘prazelnégo pieca szybowego
(A). :
Urzadzenie wedlug zastrz. 7 i 8, znamienne
tym, Ze otwor wyladowczy pieca obrotowego
(13) do wstepnego ogrzewania jest polgczony
przewodem zbiorczym (7) z gorng czescig pie-
ca szybowego (A), stuzacym do doprowadza-
nia gazdw z pieca (A).
Perani Placido
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