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Description
CROSS-REFERENCE TO RELATED APPLICATIONS

[0001] This application claims the benefit of U.S. Pro-
visional Patent Application No. 62/282,049, filed July
23,2015.

BACKGROUND OF THE DISCLOSURE

[0002] The present disclosure generally relates to re-
inforced packages for holding products and to methods
of forming the packages. More specifically, the present
disclosure is directed to a package including a bag or
liner attached to a carton or blank having features to re-
inforce the shape of the formed package and allow ac-
cess to the contents of the package.

[0003] Bags or liners, such as paper or plastic bags,
traditionally have been used for the packaging and trans-
port of products from bulk materials such as rice or sand
to larger items. Bags or liners generally are inexpensive
and easy to manufacture and can be formed in different
configurations and sizes, and can be used for storage
and transport of a wide variety of products. In particular,
in the food service industry, bags or liners are frequently
used for packaging of prepared food items, such as sand-
wiches, French fries, cereal, etc. Currently, there is a
growing demand for bags or liners or similar packages
for use in packaging various products, including sand-
wiches, French fries, cereal, and other prepared food
items, for presentation to consumers. However, it is
equally important that the costs of such packages nec-
essarily must be minimized as much as possible. While
various packages designs including reinforcing or sup-
porting materials have been developed, often, the man-
ufacture of such specialty bags or liners having reinforc-
ing layers or materials supplied thereto has required mul-
tiple stages or operations, which can significantly in-
crease the cost of manufacture of such packages.
[0004] JP 2011 189978 A discloses a reinforced pack-
age as per the preamble of claim 1. Further reinforced
packages and a collapsible receptable are shown in US
2015/0083789 A1 and US 904,050 A. These packages
/ receptables, however, still leave room for improvement.

SUMMARY OF THE DISCLOSURE

[0005] Inone aspect, the presentinventionis generally
directed to a reinforced package comprising a carton
comprising a plurality of panels that extend at least par-
tially around an interior of the carton. The plurality of pan-
els comprises a front panel, a first side panel foldably
connected to the front panel, a second side panel foldably
connected to the front panel, and at least one back panel
foldably connected to at least one of the first side panel
andthe second side panel. Abag is attached to the carton
and has an atleast partially open end, an at least partially
closed end, and an interior space for holding a product.
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The carton is positionable in a non-erect position wherein
the interior space of the bag is at least partially collapsed
and in an erect position wherein the interior space of the
bag is increased. The carton is configured to support the
bag in the erect position and the first side panel, and the
second side panel have retention features for at least
partially retaining the carton in the erect position. The
carton further comprises support features extending from
at least one panel of the plurality of panels, the first side
panel comprises a first panel portion foldably connected
to a second panel portion along a first lateral fold line
extending in the first side panel, and the support features
comprise a first support extending from the first panel
portion and a second support extending from the second
panel portion.

[0006] Inone aspect, the presentinventionis generally
directed to the combination of a carton blank and a bag
for forming a reinforced package for holding a product.
The carton blank is for forming a carton and comprises
a plurality of panels comprising a front panel, a first side
panel foldably connected to the front panel, a second
side panel foldably connected to the front panel, and at
least one back panel foldably connected to at least one
of the first side panel and the second side panel. The bag
comprises an at least partially open end, an at least par-
tially closed end, and an interior space for holding a prod-
uct. The bag is at least partially attached to the carton
blank. The reinforced package formed from the carton
blank and the bag are positionable in a non-erect position
wherein the interior space of the bag is at least partially
collapsed and in an erect position wherein the interior
space of the bag is increased. The first side panel and
the second side panel have retention features for at least
partially retaining the carton formed from the carton blank
in the erect position. The carton blank further comprises
support features extending from at least one panel of the
plurality of panels, the first side panel comprises a first
panel portion foldably connected to a second panel por-
tion along a first lateral fold line extending in the first side
panel, and the support features comprise a first support
extending from the first panel portion and a second sup-
port extending from the second panel portion.

[0007] Inone aspect, the presentinventionis generally
directed to a method of forming a reinforced package.
The method comprises obtaining a carton blank at least
partially attached to a bag. The carton blank comprises
a plurality of panels comprising a front panel, a first side
panel foldably connected to the front panel, a second
side panel foldably connected to the front panel, and at
least one back panel foldably connected to at least one
of the first side panel and the second side panel, and the
bag comprises an at least partially open end, an at least
partially closed end, and an interior space for holding a
product. The method further comprises forming an inte-
rior of a carton at least partially defined by the plurality
of panels by folding the plurality of panels at least partially
around the bag. The carton is positionable in a non-erect
position wherein the interior space of the bag is at least



3 EP 3 325 362 B1 4

partially collapsed and in an erect position wherein the
interior space of the bag is increased, the carton being
configured to support the bag in the erect position, and
the first side panel, the second side panel have retention
features for at least partially retaining the carton in the
erect position. The carton further comprises support fea-
tures extending from at least one panel of the plurality of
panels, the first side panel comprises a first panel portion
foldably connected to a second panel portion along a first
lateral fold line extending in the first side panel, and the
support features comprise a first support extending from
the first panel portion and a second support extending
from the second panel portion.

[0008] Those skilled in the art will appreciate the above
stated advantages and other advantages and benefits of
various additional embodiments reading the following de-
tailed description of the embodiments with reference to
the below-listed drawing figures. It is within the scope of
the present disclosure that the above-discussed aspects
be provided both individually and in various combina-
tions.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

[0009] Accordingto common practice, the various fea-
tures of the drawings discussed below are not necessar-
ily drawn to scale. Dimensions of various features and
elements in the drawings may be expanded or reduced
to more clearly illustrate the embodiments of the disclo-
sure.

Fig. 1 is an exterior plan view of a blank used to form
a carton of a package according to an exemplary
embodiment of the disclosure.

Fig. 2 is a plan view of a portion of a web for forming
a bag of the package according to the exemplary
embodiment of the disclosure.

Fig. 3is an exterior plan view showing the bag formed
from the web portion of Fig. 2 attached to the carton
blank of Fig. 1.

Figs. 4 and 5 are views of the package formed from
the carton blank and bag of Fig. 3 according to the
exemplary embodiment of the disclosure.

Fig. 6 is a perspective view of the package of Fig. 4
in a collapsed configuration according to the exem-
plary embodiment of the disclosure.

Fig. 7 is a bottom perspective view of the package
of Fig. 5 in an erected configuration according to the
exemplary embodiment of the disclosure.

[0010] Corresponding parts are designated by corre-
sponding reference numbers throughout the drawings.
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DETAILED DESCRIPTION OF THE EXEMPLARY EM-
BODIMENTS

[0011] The present disclosure generally relates to a
reinforced package for holding products such as food
products or other articles. Packages according to the
present disclosure can accommodate articles of any
shape. The packages can comprises a bag, liner, or wrap
material comprising a relatively flexible material attached
to a reinforcing construct comprising a relatively rigid ma-
terial (e.g., paperboard). The bags or liners can generally
be made from a paper, plastic or other stock material and
can be attached to the reinforcing construct. In one em-
bodiment, the liners comprise polyethylene material or
any other suitable heat-sealable material. The reinforcing
construct can be of varying widths and can extend about
or over the closed ends of the bags, in some embodi-
ments enclosing such closed ends, and will provide sup-
port for the bags upon loading with a product or article
or series of articles therein. In some embodiments, the
reinforcing construct can be folded with their bags into a
configuration supporting the bags in a freestanding, up-
right and opened condition for ease of loading and ease
of use.

[0012] Fig. 1 illustrates a blank 10 for forming a rein-
forced package generally indicated at 1 (Figs. 4-7), that
includes a bag 3 attached to a carton 5 according to one
embodiment of the disclosure. The bag has an open top
end 7, a closed or sealed bottom end 9, and an interior
space 17 for holding a product. In one embodiment, the
bag 3 has sealed sides 19 extending the length of the
bag between the top 7 and bottom 9. The reinforcing
carton 5 can have a bottom 20 that supports the sealed
bottom 9 of the bag 3. In the illustrated embodiment, the
carton 5 can be positioned in a non-erected or collapsed
configuration (Figs. 4 and 6) and can be positioned an
erected or opened configuration (Figs. 5 and 7) and has
retention features as further described herein to reinforce
the package 1 by increasing the rigidity of the package
and to lock the package in the erected state of Figs. 5
and 7. Further, the bottom 20 of the carton 5 can have
support features for allowing the package 1 to be posi-
tioned in the upright position of Figs. 5 and 7.

[0013] As shown in Fig. 1, the blank 10 has a lateral
axis L1 and a longitudinal axis L2. In the illustrated em-
bodiment, the blank 10 has a front panel 21 foldably con-
nected to a first side panel 28 at a first fold line 33. The
first side panel 28 includes two individual panel portions
28a, 28b foldably connected to one another at lateral fold
line 26. A first back panel 23 is foldably connected to the
first side panel 28 at a second fold line 31. A second side
panel 29 is foldably connected to the front panel 21 at a
third fold line 35. The second side panel 29 includes two
individual panel portions 29a, 29b foldably connected to
one another at lateral fold line 27. An attachment flap or
second back panel 25 is foldably connected to the second
side panel 29 at a fourth fold line 37. The blank 10 in-
cludes a bottom panel 41 foldably connected to the front
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panel 21 at a longitudinal fold line 43. A first bottom end
flap 45 is foldably connected to the first back panel 23 at
a longitudinal fold line 47. As shown in Fig. 1, a second
bottom end flap 42 can be foldably connected to the bot-
tom panel 41 along a longitudinal fold line 49 extending
across the width of the bottom end flap. Any of the front
panel 21, the back panels 23, 25, the side panels 28, 29,
the bottom panel 41, and/or the bottom end flaps 42, 45
could be omitted or could be otherwise arranged, shaped,
positioned, and/or configured without departing from the
disclosure.

[0014] In the illustrated embodiment, the first fold line
33 is segmented into two oblique fold line segments 33a,
33b extending from a vertex 38a. The second fold line
31 is segmented into two oblique fold line segments 31a,
31b extending from a vertex 38b. The third fold line 35
is segmented into two oblique fold line segments 35a,
35b extending from a vertex 39a. The fourth fold line 37
is segmented into two oblique fold line segments 37a,
37b extending from a vertex 39b. The fold lines 33, 31
can be spaced apart from the lateral fold line 26 so that
the vertices 38a, 38b are spaced apart from the lateral
fold line 26 farther than the opposite ends of the oblique
fold line segments 33a, 33b, 31a, 31b (e.g., the panel
portions 28a, 28b and the first side panel 28 are widest
between or adjacent the vertices 38a, 38b). Similarly, the
fold lines 37, 35 are spaced apart from the lateral fold
line 27 so that the vertices 39a, 39b are spaced apart
from the lateral fold line 27 farther than the opposite ends
of the oblique fold line segments 37a, 37b, 35a, 35b (e.g.,
the panel portions 29a, 29b and the first side panel 29
are widest between or adjacent the vertices 39a, 39b).
The fold lines 33, 31, 37, 35 could be omitted or could
be otherwise arranged, shaped, positioned, and/or con-
figured without departing from the disclosure. For exam-
ple, the fold lines could be arcuate fold lines rather than
segmented fold lines as shown.

[0015] Inoneembodiment, the panel portions 28a, 28b
of the first side panel 28 can include a longitudinal fold
line 51 extending between the fold lines 31, 33. The panel
portions 29a, 29b of the second side panel 29 include a
longitudinal fold line 53 extending between the fold lines
35, 37. As shown in Fig. 1, the longitudinal fold line 51
can extend from the vertex 38a of the first fold line 33 to
the vertex 38b of the second fold line 31 so that the ob-
lique fold line segments 33a, 33b and 31a, 31b extend
from respective ends of the longitudinal fold line 51. Sim-
ilarly, the longitudinal fold line 53 can extend from the
vertex 39a of the fourth fold line 37 to the vertex 39b of
the third fold line 35 so that the oblique fold line segments
37a, 37b and 35a, 35b extend from respective ends of
the longitudinal fold line 53. At least the fold lines 31, 33,
35, 37, 51, and 53 comprise the retention features of the
blank that can help strengthen and reinforce the package
1 formed from the blank such as by increasing the rigidity
of the sides of the carton 5. In one embodiment, the re-
tention features can help retain the carton in the erected
position of Figs. 5 and 7. Any of fold lines 31, 33, 35, 37,
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51, 53 and the side panels 28, 29 could be omitted or
could be otherwise shaped, arranged, positioned, and/or
configured without departing from the disclosure.
[0016] In one embodiment, each of the panel portions
28a, 28b of the side panel 28 includes a lower edge hav-
ing a support or extension 55 adjacent a respective fold
line 31, 33 and an oblique edge 57 extending from the
support to the lateral fold line 26. Stated another way,
the two oblique edges 57 meet at an end of the lateral
fold line 26 and extend from one another to the respective
support 55. Similarly, the panel portions 29a, 29b of the
side panel 29 each have a support or extension 65 and
oblique edges 67 extending from the supportto the lateral
fold line 27. Stated another way, the two oblique edges
67 meet at an end of the lateral fold line 27 and extend
from one another to the respective support 65. As shown
in Fig. 1, the front panel 21 has a support or extension
71 defined by a cut 73 that extends between respective
ends of the fold line 43. Similarly, the first back panel 23
has a support or extension 75 that is defined by a cut 77
that extends between respective ends of the fold line 47.
The supports 71, 75 can be generally centered on the
respective front and back panels 21, 23 in one embodi-
ment. As shown in Figs. 5 and 7, when the carton 5 is in
the erect position, the supports 55, 65, 71, 75 can extend
downwardly from the respective side panels 28, 29, front
panel 21, and back panel 23 at the bottom 20 of the carton
5. The support features (including supports 55, 65, 71,
75) can help support the formed package 1 on a surface
S in an upright position such that the open top end 7 of
the bag 3 is accessible to provide access to the interior
17 of the bag (Fig. 5).

[0017] In one embodiment, the bag 3 can be formed
from similar methods and have similar features as the
bag shown in incorporated by reference U.S. Provisional
Patent Application No. 62/231,723. The bag can be
formed by a portion of suitable material (e.g., a web of
material can be folded, sealed, and cut to form the bag).
A portion 150 of a web of material is shown schematically
in Fig. 2 wherein the lines shown in Fig. 2 illustrate the
locations and/or boundaries of certain features in the web
portion. These lines may or may not actually be formed
in the web portion 150 (e.g., the lines representing the
location of folds or the boundary of a seal area may be
including in Fig. 2 only to illustrate these features, but
may not exist in the web portion, but other lines, such as
afill line, can be printed or otherwise formed on the web
portion 150). In one embodiment, the web portion 150
can have a central fold 153 and two outer folds 155 that
form the gusseted bottom 9 of the bag 3. When the gus-
seted bottom 9 of the bag 3 is formed, the web portion
150 is folded along the central fold 153 and the outer
folds 155 so that the central fold is disposed between the
outer sides of the bag 3. Accordingly, the central fold 153
and the two outer folds 155 form four layers of overlapped
material at the bottom of the bag such that the bottom of
the bag is expandable for moving from the non-erected
position of the package 1 (Figs. 4 and 6) to the erected
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position (Figs. 5 and 7) and/or to accommodate various
sizes of product to be held in the bag. The upper bound-
aries of the bottom gusset 9 are represented by lines 157
in Fig. 2. The bottom gusset 9 could be otherwise shaped,
arranged, positioned, and/or configured without depart-
ing from the disclosure.

[0018] As shown in Fig. 2, the web portion 150 can
include two seal areas 119 extending along the edge
margins of the web portion. The boundaries of the seal
areas can be represented by respective lines 159. As
shown in Fig. 3, after the web portion 150 is folded and
the gusseted bottom 9 is formed, seal areas 119 can be
heat sealed to form respective heat sealed sides 19 that
extend along the sides of the bag 3 into the bottom gusset
9 of the bag. Accordingly, the side portions of the over-
lapped layers of material along the edge margins and in
the bottom of the bag are sealed. In the flat configuration
of the bag 3 (e.g., Fig. 3), the outer folds 155 form the
lowermost edge of the bag. Optionally, fill lines 158 (Fig.
2) can be printed or otherwise formed on the sides of the
web portion 150 to indicate a recommended stopping
point for a product (e.g., water) that could be poured into
the bag 3. The web portion 150 and/or the bag 3 could
be otherwise shaped, arranged, and/or configured with-
out departing from the disclosure.

[0019] In one embodiment, the reinforced package 1
can be formed by a packaging system that attaches the
web of material for forming the bags 3 to respective
blanks 10, and the blanks and web move through a re-
spective packaging system and are formed into the indi-
vidual packages by various portions and components of
the system. In another embodiment, the reinforced pack-
age 1 can be formed by similar systems and methods as
shown in the incorporated by reference U.S. Provisional
Patent Application No. 62/231,723, wherein the bags 3
can be at least partially formed and then attached to the
respective blanks 10 and the blanks and web can be
moved through a respective packaging system and
formed into the individual packages by various portions
and components of the system. The reinforced package
1 could be otherwise formed without departing from the
disclosure.

[0020] Inone embodiment, the material for forming the
bags 3 can include preprinted paper, polyethylene or oth-
er material including flexible and heat-sealable materials.
The sealed side portions 19 of each bag 3 are formed by
bonding (e.g., heat sealing such as by a rotary heat seal-
er) the overlapped edge margins 119 of the web of ma-
terial 150. The bags 3 can be attached to the respective
blanks 10 by glue. For example, the bag 3 can be at-
tached to the front panel 21 of the blank 3 at glue strips
G1.Thebag 3 could be otherwise formed and/or attached
to the blank 10 without departing from the disclosure.
[0021] In one embodiment, the individual blanks 10
with attached bags 3 are conveyed in the system to a
folder/gluer carton forming assembly that includes a se-
ries of folders that position the various flaps and panels
of the blank 10 to form the flat cartons 5 that can be
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packaged and shipped for filling with product. In one em-
bodiment, the blank 10 can be folded along lateral fold
lines 26, 27 so that the panel portions 28b, 29a at least
partially overlap the respective panel portions 28a, 29b
and the second back panel 25 is overlapped with the first
back panel 23 and adhesively attached thereto. As
showninFigs. 1 and 3, the back panels 23, 25 caninclude
glue strips G1 so that they are glued to the bag 3 when
they are folded over the bag. In the illustrated embodi-
ment, the first bottom end flap 45 is overlapped with the
second bottom end flap 42 and adhesively attached
thereto (e.g., with a glue strip G2, Figs. 1 and 3) to form
the closed bottom 20 of the carton (Figs. 6 and 7).
[0022] As shown in Figs. 4 and 6, in the flat configura-
tion or the non-erected position of the package 1, the
carton 5 is folded flat by folding the side panels 28, 29
along fold lines 26, 27 so that the panel portions 28a, 28b
overlap one another and the panel portions 29a, 29b
overlap one another. Additionally, the bottom 20 of the
carton 5 is folded outwardly at fold lines 49, 43, 47. In an
alternative embodiment, the bottom 20 could be config-
ured for being folded inwardly when the carton is in the
non-erected position. The package 1 can be positioned
to the erected configuration shown in Figs. 5 and 7 by
grasping the sides 28, 29 and pushing the sides inwardly
at fold lines 26, 27 in the direction of arrows A1 (Fig. 6),
causing the front panel 21 and back panel 23 to separate
or move away from each other to give the package its
three dimensional shape and form the interior space 17
of the bag 3 for holding a product. As the panels 21, 23
move apart, the bottom 20 can fold along fold lines 43,
47, 49 so that the bottom panel 41 and the bottom flaps
42, 45 extend across the bottom of the carton from the
front panel 21 to the back panel 23. Since the bag 3 is
attached to the front and back panels 21, 23, the sides
of the bag 3 can be pulled apart as the front and back
panels separate from one another. Accordingly, the gus-
seted bottom 9 of the bag can expand to extend across
the bottom of the package 1, supported by the bottom 20
of the carton. In one embodiment, as the bottom panel
41 and the bottom flaps 42, 45 fold to extend across the
bottom of the carton, the supports 71, 75 can separate
from the respective bottom panel 41 and bottom flap 45
along the respective cuts 73, 77 so that the supports con-
tinue to extend from and be coplanar with the respective
front panel 21 and back panel 23. The supports 71, 75
can form respective openings 79 in the respective bottom
panel 41 and bottom end flap 45 (Fig. 7). The package
1 could be otherwise moved between the erected position
and the collapsed position without departing from the dis-
closure.

[0023] In the erected configuration of the package 1
(Figs. 5 and 7), the supports 55, 65, 71, 75 extend down-
wardly from the respective side panels 28, 29, front panel
21, and back panel 23 to form the lowermost portion of
the bottom 20 of the carton 5. Accordingly, the package
1 can be supported on a flat surface at the supports 55,
65, 72, 75 and positioned upright in the erect configura-
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tion to allow access to the interior space 17 through the
top 7 of the bag 3. As shown in Figs. 5-7, recesses 81
can be formed on either side of the supports 71, 75 so
that a recess 81 extends between each of the supports
71, 75 and a respective one of the supports 55, 65. In
one embodiment, each of the recesses 81 is defined by
an edge of one of the supports 71, 75, one of the fold
lines 43, 47, and an edge of one of the supports 55, 65.
Similarly, a recess 83 can extend between the supports
55 and between the supports 65 so that each of the re-
cesses 83 is defined by the respective edges of the sup-
ports 55 or 65 and the respective oblique edges 57, 67.
[0024] In one embodiment, the sealed bottom 9 of the
bag 3 can be a water-tight seal that allows a user to add
water or milk to the interior 17 of the bag of the reinforced
package 1 to combine with a food product (e.g., cereal,
oatmeal, etc.)in theinterior. The package 1 can be placed
in a microwave oven to heat the food product without
departing from the disclosure. Further, the package 1
can be used to hold other types of food products without
departing from the disclosure.

[0025] The fold lines 51, 26 in the side panel 28 and
the fold lines 53, 27 in the side panel 29 increase the
rigidity of the formed package 1. The side panels 28, 29
can fold along the fold lines 51, 26; 53, 27 to bow inward
to reinforce the structure of the carton 5 so that the pack-
age 1 is urged to stay in the erected configuration once
formed. The package 1, carton 5, and/or blank 10 could
have other features, or be otherwise shaped, arranged,
and/or configured without departing from the disclosure.
[0026] Generally, as described herein, liners or bags
can be formed from a paper stock material, although var-
ious plastic or other liner materials also can be used, and
can be lined or coated with a desired material. The con-
structs, blanks, and/or reinforcing sleeves described
herein can be made from a more rigid material such as
a clay-coated natural kraft ("CCNK"). Other materials
such various card-stock, paper, plastic or other synthetic
or natural materials also can be used to form the com-
ponents of the packages described herein.

[0027] In general, the blanks of the present disclosure
may be constructed from paperboard having a caliper so
that it is heavier and more rigid than ordinary paper. The
blank can also be constructed of other materials, such
as cardboard, or any other material having properties
suitable for enabling the carton to function at least gen-
erally as described above. The blank can be coated with,
for example, a clay coating. The clay coating may then
be printed over with product, advertising, and other in-
formation orimages. The blanks may then be coated with
a varnish to protect information printed on the blanks.
The blanks may also be coated with, for example, a mois-
ture barrier layer, on either or both sides of the blanks.
The blanks can also be laminated to or coated with one
or more sheet-like materials at selected panels or panel
sections.

[0028] As an example, a tear line can include: a slit
that extends partially into the material along the desired
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line of weakness, and/or a series of spaced apart slits
that extend partially into and/or completely through the
material along the desired line of weakness, or various
combinations of these features. As a more specific ex-
ample, one type tear line is in the form of a series of
spaced apart slits that extend completely through the ma-
terial, with adjacent slits being spaced apart slightly so
that a nick (e.g., a small somewhat bridging-like piece of
the material) is defined between the adjacent slits for
typically temporarily connecting the material across the
tear line. The nicks are broken during tearing along the
tear line. The nicks typically are a relatively small per-
centage of the tear line, and alternatively the nicks can
be omitted from or torn in a tear line such that the tear
line is a continuous cut line. That s, it is within the scope
of the present disclosure for each of the tear lines to be
replaced with a continuous slit, or the like. For example,
a cut line can be a continuous slit or could be wider than
a slit without departing from the present disclosure.
[0029] In accordance with the exemplary embodi-
ments, afold line can be any substantially linear, although
notnecessarily straight, form of weakening that facilitates
folding there along. More specifically, but not for the pur-
pose of narrowing the scope of the present disclosure,
fold lines include: a score line, such as lines formed with
a blunt scoring knife, or the like, which creates a crushed
or depressed portion in the material along the desired
line of weakness; a cut that extends partially into a ma-
terial along the desired line of weakness, and/or a series
of cuts that extend partially into and/or completely
through the material along the desired line of weakness;
and various combinations of these features. In situations
where cutting is used to create a fold line, typically the
cutting will not be overly extensive in a manner that might
cause a reasonable user to incorrectly consider the fold
line to be a tear line.

[0030] The above embodiments may be described as
having one or more panels adhered together by glue dur-
ing erection of the carton embodiments. The term "glue"
is intended to encompass all manner of adhesives com-
monly used to secure carton panels in place.

[0031] The foregoing description of the disclosure il-
lustrates and describes various embodiments. As vari-
ous changes could be made in the above construction
without departing from the scope of the disclosure, it is
intended that all matter contained in the above descrip-
tion or shown in the accompanying drawings shall be
interpreted as illustrative and not in a limiting sense. Fur-
thermore, the scope of the present disclosure covers var-
ious modifications, combinations, alterations, etc., of the
above-described embodiments. Additionally, the disclo-
sure shows and describes only selected embodiments,
but various other combinations, modifications, and envi-
ronments are within the scope of the disclosure as ex-
pressed herein, commensurate with the above teach-
ings, and/or within the skill or knowledge of the relevant
art. Furthermore, certain features and characteristics of
each embodiment may be selectively interchanged and
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applied to other illustrated and non-illustrated embodi-
ments of the disclosure.

Claims
1. Areinforced package (1), comprising:

a carton (5) comprising a plurality of panels that
extend at least partially around an interior of the
carton (5), the plurality of panels comprising a
front panel (21), a first side panel (28) foldably
connected to the front panel (21), a second side
panel (29) foldably connected to the front panel
(21), and at least one back panel (23, 25) fold-
ably connected to at least one of the first side
panel (28) and the second side panel (29); and
a bag (3) attached to the carton (5), the bag (3)
having an at least partially open end (7), an at
least partially closed end (9), and an interior
space (17) for holding a product;

wherein the carton (5) is positionable in a non-
erect position wherein the interior space (17) of
the bag (3) is at least partially collapsed and in
an erect position wherein the interior space (17)
of the bag (3) is increased, the carton (5) is con-
figured to support the bag (3) in the erect posi-
tion, and the first side panel (28) and the second
side panel (29) have retention features for at
least partially retaining the carton (5) in the erect
position;

characterized in that the carton further com-
prises support features extending from at least
one panel of the plurality of panels, the first side
panel (28) comprises a first panel portion (28a)
foldably connected to a second panel portion
(28b) along a first lateral fold line (26) extending
in the first side panel (28), and the support fea-
tures comprise a first support (55) extending
from the first panel portion (28a) and a second
support (55) extending from the second panel
portion (28b).

2. The reinforced package (1) of claim 1, wherein the
first side panel (28) is foldably connected to the front
panel (21) along a first fold line (33) and is foldably
connected to the at least one back panel (23) along
a second fold line (31), the retention features com-
prising the first fold line (33), the second fold line
(31), and a longitudinal fold line (51) extending in the
first side panel (28) from the first fold line (33) to the
second fold line (31).

3. Thereinforced package (1) of claim 2, wherein each
of the first fold line (33) and the second fold line (31)
comprises two oblique portions (33a, 33b, 31a, 31b)
extending from a respective first vertex (38a) and
second vertex (38b), the first vertex (38a) and the
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second vertex (38b) extends into the respective front
panel (21) and at least one back panel (23), and the
longitudinal fold line (51) extends from the first vertex
(38a) to the second vertex (38b).

The reinforced package (1) of claim 2, wherein the
first panel portion (28a) and the second panel portion
(28b) are folded along the first lateral fold line (26)
to at least partially overlap one another in the non-
erect position.

The reinforced package (1) of claim 1, wherein the
carton (5) further comprises a bottom wall (20) com-
prising a bottom panel (41) and a bottom flap (45)
each foldably connected to at least one of the front
panel (21) and the at least one back panel (23, 25).

The reinforced package (1) of claim 5, wherein the
bottom wall (20) is folded outwardly with respect to
the front panel (21) and the at least one back panel
(23, 25) when the carton (5) is in the non-erect po-
sition.

The reinforced package (1) of claim 5, wherein the
bottom flap (45) comprises a first bottom flap (45),
the bottom wall (20) comprises a second bottom flap
(42) foldably connected to the bottom panel (41)
along a fold line (49), the second bottom flap (42)
being at least partially adhered to the first bottom
flap (45), and the bottom wall (20) is folded along the
fold line (49) so that the first bottom flap (45) and the
bottom panel (41) at least partially overlap one an-
other when the carton (5) is in the non-erect position,
the fold line (49) is spaced apart from the front panel
(21) and the at least one back panel (23, 25) in the
non-erect position.

The reinforced package (1) of claim 1, wherein the
support features comprise a front support (71) ex-
tending downwardly from the front panel (21) and a
back support (75) extending downwardly from the at
least one back panel (23, 25), the carton (5) further
comprises a bottom panel (41) foldably connected
to the front panel (21) and a bottom flap (45) foldably
connected to the at least one back panel (23, 25),
the front support (71) extends adjacent to a first
opening (79) in the bottom panel (41), and the back
support (75) extends adjacent to a second opening
(79) in the bottom flap (45).

The reinforced package (1) of claim 8, wherein the
support features comprise at least one side support
(65) extending downwardly from the second side
panel (29).

The reinforced package (1) of claim 1, wherein the
support features comprise a third support (65) ex-
tending downwardly from the second side panel (29),
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each of the first side panel (28) and the second side
panel (29) comprises an oblique edge (57, 67) ex-
tending from the respective first support (55) and
third support (65).

The reinforced package (1) of claim 1, wherein the
first panel portion (28a) comprises a first oblique
edge (57) and the second panel portion (28b) com-
prises a second oblique edge (57), the first oblique
edge (57) extending from an end of the first lateral
fold line (26) to the first support (55) and the second
oblique edge (57) extending from the end of the first
lateral fold line (26) to the second support (55), the
first support (55), the first oblique edge (57), the sec-
ond oblique edge (57), and the second support (55)
atleast partially defining arecess (83) in the first side
panel (28).

The reinforced package (1) of claim 1, wherein the
supportfeatures further comprise a front support (71)
extending from the front panel (21) and a back sup-
port (75) extending from the at least one back panel
(23, 25), the first support (55) being spaced apart
from the second support (55) by a first recess (83)
in the first side panel (28), the front support (71) being
spaced apart from the first support (55) by a second
recess (81) in the front panel (21), and the back sup-
port (75) being spaced apart from the second support
(55) by a third recess (81) in the at least one back
panel (23, 25).

The reinforced package (1) of claim 1, wherein the
second side panel (29) comprises a third panel por-
tion (29a) foldably connected to a fourth panel por-
tion (29b) along a second lateral fold line (27) ex-
tending in the second side panel (29), and the sup-
port features further comprise a third support (65)
extending from the third panel portion (29a) and a
fourth support (65) extending from the fourth panel
portion (29b), the first side panel (28) comprises a
first recess (83) extending between the first support
(55) and the second support (55) and the second
side panel (29) comprises a second recess (83) ex-
tending between the third support (65) and the fourth
support (65).

In combination, a carton blank (10) and a bag (3) for
forming a reinforced package (1) for holding a prod-
uct:

the carton blank (10) being for forming a carton
(5), the carton blank (10) comprising a plurality
of panels comprising a front panel (21), a first
side panel (28) foldably connected to the front
panel (21), a second side panel (29) foldably
connected to the front panel (21), and at least
one back panel (23, 25) foldably connected to
at least one of the first side panel (28) and the
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second side panel (29);

the bag (3) comprising an at least partially open
end (7), an at least partially closed end (9), and
an interior space (17) for holding a product, the
bag (3) being at least partially attached to the
carton blank (10);

wherein the reinforced package (1) formed from
the carton blank (10) and the bag (3) is position-
able in a non-erect position wherein the interior
space (17) of the bag (3) is at least partially col-
lapsed and in an erect position wherein the in-
terior space (17) of the bag (3) is increased, and
the first side panel (28) and the second side pan-
el (29) have retention features for at least par-
tially retaining the carton (5) formed from the car-
ton blank (10) in the erect position;
characterized in that the carton blank further
comprises support features extending from at
least one panel of the plurality of panels, the first
side panel (28) comprises a first panel portion
(28a) foldably connected to a second panel por-
tion (28b) along a first lateral fold line (26) ex-
tending in the first side panel (28), and the sup-
port features comprise a first support (55) ex-
tending from the first panel portion (28a) and a
second support (55) extending from the second
panel portion (28b).

The combination of claim 14, wherein the first side
panel (28) is foldably connected to the front panel
(21) along a first fold line (33) and is foldably con-
nected to the at least one back panel (23) along a
second fold line (31), the retention features compris-
ing the first fold line (33), the second fold line (31),
and a longitudinal fold line (51) extending in the first
side panel (28) from the first fold line (33) to the sec-
ond fold line (31).

The combination of claim 15, wherein each of the
first fold line (33) and the second fold line (31) com-
prises two oblique portions (33a, 33b, 31a, 31b) ex-
tending from a respective first vertex (38a) and sec-
ond vertex (38b), the first vertex (38a) and the sec-
ond vertex (38b) extends into the respective front
panel (21) and at least one back panel (23), and the
longitudinal fold line (51) extends from the first vertex
(38a) to the second vertex (38b).

The combination of claim 15, wherein the first panel
portion (28a) and the second panel portion (28b) are
folded along the first lateral fold line (26) to at least
partially overlap one another in the non-erect posi-
tion when the reinforced package (1) is formed from
the carton blank (10) and the bag (3).

The combination of claim 14, wherein the carton
blank (10) further comprises a bottom panel (41) and
a bottom flap (45) each foldably connected to at least
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one of the front panel (21) and the at least one back
panel (23, 25), the bottom panel (41) and the bottom
flap (45) at least partially forming a bottom wall (20)
in the carton (5) formed from the carton blank (10).

The combination of claim 16, wherein the support
features comprise a front support (71) extending
from the front panel (21) and a back support (75)
extending from the at least one back panel (23, 25),
the carton blank (10) further comprises a bottom pan-
el (41) foldably connected to the front panel (21) and
a bottom flap (45) foldably connected to the at least
one back panel (23, 25), the front support (71) is at
least partially separable from the bottom panel (41)
along a first cut line (73), and the back support (75)
is at least partially separable from the bottom flap
(45) along asecond cutline (77), the support features
comprise at least one side support (65) extending
from the second side panel (29).

The combination of claim 14, wherein the support
features comprise a third support (65) extending
from the second side panel (29), each of the first side
panel (28) and the second side panel (29) comprises
an oblique edge (57. 67) extending from the respec-
tive first support (55) and third support (65).

The combination of claim 14, wherein the first panel
portion (28a) comprises a first oblique edge (57) and
the second panel portion (28b) comprises a second
oblique edge (57), the first oblique edge (57) extend-
ing from an end of the first lateral fold line (26) to the
first support (55) and the second oblique edge (57)
extending from the end of the first lateral fold line
(26) to the second support (55), the second side pan-
el (29) comprises a third panel portion (29a) foldably
connected to a fourth panel portion (29b) along a
second lateral fold line (27) extending in the second
side panel (29), and the support features further
comprise a third support (65) extending from the third
panel portion (29a) and a fourth support (65) extend-
ing from the fourth panel portion (29b), the first side
panel (28) comprises a first recess (83) extending
between the first support (55) and the second sup-
port (55) and the second side panel (29) comprises
a second recess (83) extending between the third
support (65) and the fourth support (65).

A method of forming a reinforced package (1) com-
prising:

obtaining a carton blank (10) at least partially
attached to a bag (3), the carton blank (10) com-
prising a plurality of panels comprising a front
panel (21), a first side panel (28) foldably con-
nected to the front panel (21), a second side
panel (29) foldably connected to the front panel
(21), and at least one back panel (23, 25) fold-
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ably connected to at least one of the first side
panel (28) and the second side panel (29), and
the bag (3) comprising an at least partially open
end (7), an at least partially closed end (9), and
an interior space (17) for holding a product;
forming aninterior of a carton (5) atleast partially
defined by the plurality of panels by folding the
plurality of panels at least partially around the
bag (3);

wherein the carton (5) is positionable in a non-
erect position wherein the interior space (17) of
the bag (3) is at least partially collapsed and in
an erect position wherein the interior space (17)
of the bag (3) is increased, and the carton (5) is
configured to support the bag (3) in the erect
position, and the first side panel (28), the second
side panel (29) have retention features for at
least partially retaining the carton (5) in the erect
position;

characterized in that the carton further com-
prises support features extending from at least
one panel of the plurality of panels, the first side
panel (28) comprises a first panel portion (28a)
foldably connected to a second panel portion
(28b) along a first lateral fold line (26) extending
in the first side panel (28), and the support fea-
tures comprise a first support (55) extending
from the first panel portion (28a) and a second
support (55) extending from the second panel
portion (28b).

. The method of claim 22, wherein the second side
panel (29) comprises a third panel portion (29b) fold-
ably connected to a fourth panel portion (29a) along
a second lateralfoldline (27) extending in the second
side panel (29), and the folding the plurality of panels
comprises folding the second panel portion (28b)
and the fourth panel portion (29a) along the respec-
tive first lateral fold line (26) and the second lateral
fold line (27) so that the second panel portion (28b)
atleast partially overlaps the first panel portion (28a),
the fourth panel portion (29a) at least partially over-
laps the third panel portion (29b), and the at least
one back panel (23, 25) at least partially overlaps
the bag (3).

The method of claim 22, wherein the first panel por-
tion (28a) is foldably connected to the front panel
(21) along a first fold line (33), the second panel por-
tion (28b) is foldably connected to the at least one
back panel (23) along a second fold line (31), and
the retention features comprise the first fold line (33),
the second fold line (31), and a longitudinal fold line
(51) extending in the first side panel (28) from the
first fold line (33) to the second fold line (31).

. The method of clam 22, wherein:
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the carton blank (10) further comprises a front
support (71) extending from the front panel (21),
a back support (75) extending from the at least
one back panel (23, 25), a bottom panel (41)
foldably connected to the front panel (21), and
a bottom flap (45) foldably connected to the at
least one back panel (23, 25); and

the method further comprises forming a bottom
wall (20) of the carton (5), the bottom wall (20)
comprising at least the bottom panel (41) and
the bottom flap (45);

moving the carton (5) from the non-erect position
to the erect position comprises folding bottom
panel (41) and the bottom flap (45) with respect
to the respective front panel (21) and at least
one back panel (23, 25) so that the bottom wall
(20) extends at least partially across a bottom
of the carton (5) in the erect position, the front
support (71) at least partially separating from
the bottom panel (41) along a first cut line (73)
and the back support (75) at least partially sep-
arating from the bottom flap (45) along a second
cut line (77) during the folding the bottom panel
(41) and the bottom flap (45),

the carton blank (10) further comprises at least
one side support (65) extending from the second
side panel (29).

Patentanspriiche

Verstarkte Verpackung (1), umfassend:

einen Karton (5), der eine Vielzahl von Feldern
umfasst, die sich wenigstens teilweise um ein
Inneres des Kartons (5) erstrecken, wobei die
Vielzahl von Feldern ein vorderes Feld (21), ein
erstes Seitenfeld (28), das faltbar mit dem vor-
deren Feld (21) verbunden ist, ein zweites Sei-
tenfeld (29), das faltbar mit dem vorderen Feld
(21) verbunden ist, und wenigstens ein hinteres
Feld (23, 25), das faltbar mit wenigstens einem
aus dem ersten Seitenfeld (28) und dem zweiten
Seitenfeld (29) verbunden ist, umfasst; und
einen am Karton (5) befestigten Beutel (3), wo-
bei der Beutel (3) ein wenigstens teilweise offe-
nes Ende (7), ein wenigstens teilweise ge-
schlossenes Ende (9) und einen Innenraum (17)
zum Halten eines Produkts aufweist;

wobei der Karton (5)in einer nicht aufgerichteten
Position, wobei der Innenraum (17) des Beutels
(3) wenigstens teilweise zusammengeklapptiist,
und in einer aufgerichteten Position positionier-
bar ist, wobei der Innenraum (17) des Beutels
(3) vergroRert ist, wobei der Karton (5) so kon-
struiert ist, dass er den Beutel (3) in der aufge-
richteten Position stlitzt, und das erste Seiten-
feld (28) und das zweite Seitenfeld (29) Riick-
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haltemerkmale aufweisen, um den Karton we-
nigstens teilweise (5) in aufgerichteter Position
zu halten;

dadurch gekennzeichnet, dass der Karton fer-
ner Stitzmerkmale umfasst, die sich von we-
nigstens einem Feld der Vielzahl von Feldern
erstrecken, wobei das erste Seitenfeld (28) ei-
nen ersten Feldabschnitt (28a), der faltbar mit
einem zweiten Feldabschnitt (28b) entlang einer
ersten seitlichen Faltlinie (26) verbunden ist, die
sich in das erste Seitenfeld (28) hinein erstreckt,
umfasst und wobei die Stitzmerkmale eine ers-
te Stitze (55), die sich von dem ersten Feld-
abschnitt (28a) aus erstreckt, und eine zweite
Stiitze (55), die sich von dem zweiten Feld-
abschnitt (28b) aus erstreckt, umfassen.

2. Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 1, wobei

das erste Seitenfeld (28) faltbar mit dem vorderen
Feld (21) entlang einer ersten Faltlinie (33) verbun-
den und faltbar mit dem wenigstens einen hinteren
Feld (23) entlang einer zweiten Faltlinie (31) verbun-
den ist, wobei die Riickhaltemerkmale die erste Falt-
linie (33), die zweite Faltlinie (31) und eine Langs-
faltlinie (51), die sich in dem ersten Seitenfeld (28)
von der erste Faltlinie (33) bis zur zweiten Faltlinie
(31) hin erstreckt, umfassen.

Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 2, wobei
jede derersten Faltlinie (33) und der zweiten Faltlinie
(31) zwei schrage Abschnitte (33a, 33b, 31a, 31b)
umfasst, die sich von einem jeweiligen ersten Schei-
telpunkt (38a) und zweiten Scheitelpunkt (38b) aus
erstrecken, wobei der erste Scheitelpunkt (38a) und
der zweite Scheitelpunkt (38b) sich in das jeweilige
vordere Feld (21) und wenigstens ein hinteres Feld
(23) erstrecken und wobei die Langsfaltlinie (51) sich
vom ersten Scheitelpunkt (38a) zum zweiten Schei-
telpunkt (38b) hin erstreckt.

Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 2, wobei
der erste Feldabschnitt (28a) und der zweite Feld-
abschnitt (28b) entlang der ersten seitlichen Faltlinie
(26) gefaltet sind, um einander in der nicht aufge-
richteten Position wenigstens teilweise zu tberlap-
pen.

Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 1, wobei
der Karton (5) ferner eine Bodenwand (20) umfasst,
die ihrerseits ein Bodenfeld (41) und eine Boden-
klappe (45), die jeweils faltbar mit wenigstens einem
aus dem vorderen Feld (21) und dem wenigstens
einen hinteren Feld (23, 25) verbunden sind, um-
fasst.

Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 5, wobei
die Bodenwand (20) in Bezug auf das vordere Feld
(21) und das wenigstens eine hintere Feld (23, 25)
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nach auflen gefaltet ist, wenn sich der Karton (5) in
der nicht aufgerichteten Position befindet.

Verstarkte Packung (1) nach Anspruch 5, wobei die
Bodenklappe (45) eine erste Bodenklappe (45) um-
fasst, die Bodenwand (20) eine zweite Bodenklappe
(42) umfasst, die faltbar mit dem Bodenfeld (41) ent-
lang einer Faltlinie (49) verbunden ist, wobei die
zweite Bodenklappe (42) wenigstens teilweise an
der ersten Bodenklappe (45) haftet und wobei die
Bodenwand (20) entlang der Faltlinie (49) gefaltet
ist, so dass die erste Bodenklappe (45) und das Bo-
denfeld (41) einander wenigstens teilweise tberlap-
pen, wenn sich der Karton (5) in der nicht aufgerich-
teten Position befindet, wobei die Faltlinie (49) zu
dem vorderen Feld (21) und zu dem wenigstens ei-
nen hinteren Feld (23, 25) in der nicht aufgerichteten
Position beabstandet ist.

Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 1, wobei
die Stiitzmerkmale eine vordere Stiitze (71), die sich
nach unten von dem vorderen Feld (21) erstreckt,
und eine hintere Stiitze (75) umfassen, die sich nach
unten von dem wenigstens einen hinteren Feld (23,
25) erstreckt, wobei der Karton (5) ferner ein Boden-
feld (41), das faltbar mit dem vorderen Feld (21) ver-
bunden ist, und eine Bodenklappe (45) umfasst, die
faltbar mit dem wenigstens einen hinteren Feld (23,
25)verbundenist, wobei sich die vordere Stiitze (71)
benachbart einer ersten Offnung (79) in dem Boden-
feld (41) erstreckt und die hintere Stiitze (75) sich
benachbart einer zweiten Offnung (79) in der Boden-
klappe (45) erstreckt.

Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 8, wobei
die Stitzmerkmale wenigstens eine Seitenstitze
(65) umfassen, die sich von dem zweiten Seitenfeld
(29) nach unten erstreckt.

Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 1, wobei
die Stltzmerkmale eine dritte Stiitze (65) umfassen,
die sich von dem zweiten Seitenfeld (29) nach unten
erstreckt, wobei jedes aus dem ersten Seitenfeld
(28) und dem zweiten Seitenfeld (29) eine schrage
Kante (57, 67) aufweist, die sich von der jeweiligen
ersten Stitze (55) und der dritten Unterstiitzung (65)
erstreckt.

Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 1, wobei
der erste Feldabschnitt (28a) eine erste schrage
Kante (57) umfasst und der zweite Feldabschnitt
(28b) eine zweite schrage Kante (57) umfasst, wobei
sich die erste schrage Kante (57) von einem Ende
der ersten seitlichen Faltlinie (26) zur ersten Stiitze
(55) erstreckt und die zweite schrage Kante (57) sich
vom Ende der ersten seitlichen Faltlinie (26) bis zur
zweiten Stitze (55) erstreckt, wobei die erste Stiitze
(55), die erste schrage Kante (57), die zweite schra-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

1"

EP 3 325 362 B1

12.

13.

14.

20

ge Kante (57) und die zweite Stiitze (55) wenigstens
teilweise eine Ausnehmung (83) in dem ersten Sei-
tenfeld (28) definieren.

Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 1, wobei
die Stutzmerkmale ferner eine vordere Stitze (71),
die sich von dem vorderen Feld (21) erstreckt, und
eine hintere Stiitze (75), die sich von dem wenigs-
tens einen hinteren Feld (23, 25) erstreckt, umfas-
sen, wobei die erste Stiltze (55) von der zweiten Stut-
ze (55) durch eine erste Ausnehmung (83) in dem
ersten Seitenfeld (28) beabstandetist, wobei die vor-
dere Stitze (71) von der ersten Stltze (55) durch
eine zweite Ausnehmung (81) in dem vorderen Feld
(21) beabstandet ist und die Rickenstitze (75)
durch eine dritte Ausnehmung (81) in dem wenigs-
tens einen hinteren Feld (23, 25) von der zweiten
Stiitze (55) beabstandet ist.

Verstarkte Verpackung (1) nach Anspruch 1, wobei
das zweite Seitenfeld (29) einen dritten Feld-
abschnitt (29a) umfasst, der faltbar miteinem vierten
Feldabschnitt (29b) entlang einer zweiten seitlichen
Faltlinie (27) verbunden ist, die sich in dem zweiten
Seitenfeld (29) erstreckt, und wobei die Stiitzmerk-
male ferner eine dritte Stltze (65), die sich von dem
dritten Feldabschnitt (29a) aus erstreckt, und eine
vierte Stitze (65), die sich von dem vierten Feld-
abschnitt (29b) aus erstreckt, umfassen, wobei das
erste Seitenfeld (28) eine erste Ausnehmung (83)
umfasst, die sich zwischen der ersten Stiitze (55)
und der zweiten Stiitze (55) erstreckt, und das zweite
Seitenfeld (29) eine zweite Ausnehmung (83) um-
fasst, die sich zwischen der dritten Stiitze (65) und
der vierten Stiitze (65) erstreckt.

In Kombination ein Kartonzuschnitt (10) und ein Beu-
tel (3) zum Bilden einer verstarkten Verpackung (1)
zum Halten eines Produkts:

der Kartonzuschnitt (10) zum Bilden eines Kar-
tons (5) dient, wobei der Kartonzuschnitt (10)
eine Vielzahl von Feldern umfasst, die ein vor-
deres Feld (21), ein erstes Seitenfeld (28), das
faltbar mit dem vorderen Feld (21) verbunden
ist, ein zweites Seitenfeld (29), das faltbar mit
dem vorderen Feld (21) verbunden ist, und we-
nigstens ein hinteres Feld (23, 25), das faltbar
mit wenigstens einem aus dem ersten Seiten-
feld (28) und dem zweiten Seitenfeld (29) ver-
bunden ist, umfassen;

der Beutel (3) ein wenigstens teilweise offenes
Ende (7), ein wenigstens teilweise geschlosse-
nes Ende (9) und einen Innenraum (17) zum
Halten eines Produkts umfasst, wobei der Beu-
tel (3) wenigstens teilweise an dem Kartonzu-
schnitt (10) befestigt ist;

wobei die verstarkte Verpackung (1), die aus
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dem Kartonzuschnitt (10) und dem Beutel (3)
gebildet ist, in einer nicht aufgerichteten Positi-
on, wobei der Innenraum (17) des Beutels (3)
wenigstens teilweise zusammengeklappt ist,
und in einer aufgerichteten Position positionier-
bar ist, wobei der Innenraum (17) des Beutels
(3) vergroRert ist und das erste Seitenfeld (28)
und das zweite Seitenfeld (29) Riickhaltemerk-
male aufweisen, um den aus dem Kartonzu-
schnitt (10) gebildeten Karton (5) wenigstens
teilweise in aufgerichteter Position zurtickzuhal-
ten;

dadurch gekennzeichnet, dass der Kartonzu-
schnitt ferner Stlitzmerkmale aufweist, die sich
von wenigstens einem Feld der Vielzahl von Fel-
dern erstrecken, wobei das erste Seitenfeld (28)
einen ersten Feldabschnitt (28a) umfasst, der
faltbar mit einem zweiten Feldabschnitt (28b)
entlang einer ersten seitlichen Faltlinie (26) ver-
bundenist, die sich indem ersten Seitenfeld (28)
erstreckt, und die Stitzmerkmale eine erste
Stutze (55), die sich von dem ersten Feld-
abschnitt (28a) aus erstreckt, und eine zweite
Stutze (55), die sich von dem zweiten Feld-
abschnitt (28b) aus erstreckt, umfassen.

Kombination nach Anspruch 14, wobei das erste Sei-
tenfeld (28) faltbar mit dem vorderen Feld (21) ent-
lang einer ersten Faltlinie (33) verbunden ist und falt-
bar mitdem wenigstens einen hinteren Feld (23) ent-
lang einer zweiten Faltlinie (31) verbunden ist, wobei
die Rickhaltemerkmale die erste Faltlinie (33), die
zweite Faltlinie (31) und eine Langsfaltlinie (51), die
sich in dem ersten Seitenfeld (28) von der ersten
Faltlinie (33) zur zweiten Faltlinie (31) erstreckt, um-
fassen.

Kombination nach Anspruch 15, wobei jeweils die
erste Faltlinie (33) und die zweite Faltlinie (31) zwei
schrage Abschnitte (33a, 33b, 31a, 31b) umfassen,
die sich von einem jeweiligen ersten Scheitelpunkt
(38a) und zweiten Scheitelpunkt (38b) aus erstre-
cken, wobei sich der erste Scheitelpunkt (38a) und
der zweite Scheitelpunkt (38b) in das jeweilige vor-
dere Feld (21) und in das wenigstens eine hintere
Feld (23) erstrecken und sich die Langsfaltlinie (51)
vom ersten Scheitelpunkt (38a) zum zweiten Schei-
telpunkt (38b) erstreckt.

Kombination nach Anspruch 15, wobei der erste
Feldabschnitt (28a) und der zweite Feldabschnitt
(28b) entlang der ersten seitlichen Faltlinie (26) ge-
faltet sind, um sich in der nicht aufgerichteten Posi-
tion wenigstens teilweise zu Uberlappen, wenn die
verstarkte Verpackung (1) aus dem Kartonzuschnitt
(10) und dem Beutel (3) gebildet wird.

Kombination nach Anspruch 14, wobei der Karton-
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zuschnitt (10) ferner ein Bodenfeld (41) und eine Bo-
denklappe (45) umfasst, die jeweils faltbar mit we-
nigstens einem aus vorderem Feld (21) und dem we-
nigstens einen hinteren Feld (23, 25) verbunden
sind, wobeidas Bodenfeld (41) und die Bodenklappe
(45) wenigstens teilweise eine Bodenwand (20) in
dem aus dem Kartonzuschnitt (10) gebildeten Kar-
ton (5) bilden.

Kombination nach Anspruch 16, wobei die Stiitz-
merkmale eine vordere Stiitze (71), die sich von dem
vorderen Feld (21) aus erstreckt, und eine hintere
Stiitze (75), die sich von dem wenigstens einen hin-
teren Feld (23, 25) aus erstreckt, umfassen, wobei
der Kartonzuschnitt (10) ferner ein Bodenfeld (41),
das faltbar mit dem vorderen Feld (21) verbunden
ist, und eine Bodenklappe (45), die faltbar mit dem
wenigstens einen hinteren Feld (23, 25) verbunden
ist, umfasst, wobei die vordere Stiitze (71) wenigs-
tens teilweise von dem Bodenfeld (41) entlang einer
ersten Schnittlinie (73) trennbar ist und die hintere
Stitze (75) wenigstens teilweise von der unteren
Klappe (45) entlang einer zweiten Schnittlinie (77)
trennbar ist, wobei die Stiitzmerkmale wenigstens
eine Seitenstitze (65), die sich von dem zweiten Sei-
tenfeld (29) aus erstreckt, umfassen.

Kombination nach Anspruch 14, wobei die Stiitz-
merkmale eine dritte Stiitze (65) umfassen, die sich
von dem zweiten Seitenfeld (29) aus erstreckt, wobei
jedes aus dem ersten Seitenfeld (28) und dem zwei-
ten Seitenfeld (29) eine schrage Kante (57, 67) um-
fasst, die sich von der jeweiligen ersten Stitze (55)
und dritten Stlitze (65) aus erstreckt.

Kombination nach Anspruch 14, wobei der erste
Feldabschnitt (28a) eine erste schrage Kante (57)
und der zweite Feldabschnitt (28b) eine zweite
schrage Kante (57) umfasst, wobei sich die erste
schrage Kante (57) von einem Ende der ersten seit-
lichen Faltlinie (26) zur ersten Stitze (55) erstreckt
und sich die zweite schrage Kante (57) von dem En-
de der ersten seitlichen Faltlinie (26) zur zweiten
Stitze (55) erstreckt, wobei das zweite Seitenfeld
(29) einen dritten Feldabschnitt (29a) umfasst, der
faltbar mit einem vierten Feldabschnitt (29b) entlang
einer zweiten seitlichen Faltlinie (27) verbunden ist,
die sich in dem zweiten Seitenfeld (29) erstreckt; und
wobei die Stitzmerkmale ferner eine dritte Stitze
(65), die sich von dem dritten Feldabschnitt (29a)
aus erstreckt, und eine vierte Stltze (65) umfassen,
die sich von dem vierten Feldabschnitt (29b) aus er-
streckt, wobei das erste Seitenfeld (28) eine erste
Ausnehmung (83) umfasst, die sich zwischen der
ersten Stitze (55) und der zweiten Stiitze (55) er-
streckt, und das zweite Seitenfeld (29) eine zweite
Ausnehmung (83) umfasst, die sich zwischen der
dritten Stitze (65) und der vierten Stiitze (65) er-



23

streckt.

22. Verfahren zum Bilden einer verstarkten Verpackung

(1), umfassend:

Erhalten eines Kartonzuschnitts (10), der we-
nigstens teilweise an einem Beutel (3) befestigt
ist, wobei der Kartonzuschnitt (10) eine Vielzahl
von Feldern umfasst, die ein vorderes Feld (21),
ein erstes Seitenfeld (28), das faltbar mit dem
vorderen Feld (21) verbunden ist, ein zweites
Seitenfeld (29), das faltbar mit dem vorderen
Feld (21) verbunden ist, und wenigstens ein hin-
teres Feld (23, 25), das faltbar mit wenigstens
einem aus dem ersten Seitenfeld (28) und dem
zweiten Seitenfeld (29) verbunden ist, umfas-
sen, und wobei der Beutel (3) ein wenigstens
teilweise offenes Ende (7), ein wenigstens teil-
weise geschlossenes Ende (9) und einen Innen-
raum (17) zum Halten eines Produkts umfasst;
Bilden eines Inneren eines Kartons (5), das we-
nigstens teilweise durch die Vielzahl von Fel-
dern definiert ist, durch Falten der Vielzahl von
Feldern wenigstens teilweise um den Beutel (3);
wobei der Karton (5)in einer nicht aufgerichteten
Position, wobei der Innenraum (17) des Beutels
(3) wenigstens teilweise zusammengeklapptiist,
und in einer aufgerichteten Position, in der der
Innenraum (17) des Beutels (3) vergroRert wird,
positionierbar ist und der Karton (5) konfiguriert
ist, um den Beutel (3) in der aufgerichteten Po-
sition zu halten, und das erste Seitenfeld (28),
das zweite Seitenfeld (29) Rickhalteeigen-
schaften zum wenigstens teilweisen Zurtickhal-
ten des Kartons (5) in aufgerichteter Position
aufweisen;

dadurch gekennzeichnet, dass der Karton fer-
ner Stitzmerkmale aufweist, die sich von we-
nigstens einem Feld der der Vielzahl von Fel-
dern aus erstrecken, wobei das erste Seitenfeld
(28) einen ersten Feldabschnitt (28a), der faltbar
mit einem zweiten Feldabschnitt (28b) entlang
einer ersten seitlichen Faltlinie (26) verbunden
ist, die sich in dem ersten Seitenfeld (28) er-
streckt, umfasst und wobei die Stlitzmerkmale
eine erste Stltze (55), die sich von dem ersten
Feldabschnitt (28a) aus erstreckt, und eine
zweite Stitze (55), die sich von dem zweiten
Feldabschnitt (28b) aus erstreckt, umfassen.

23. Verfahren nach Anspruch 22, wobei das zweite Sei-

tenfeld (29) einen dritten Feldabschnitt (29b) um-
fasst, der faltbar mit einem vierten Feldabschnitt
(29a) entlang einer zweiten seitlichen Faltlinie (27)
verbunden ist, die sich in dem zweiten Seitenfeld
(29) erstreckt, und wobei das Falten der der Vielzahl
von Feldern das Falten des zweiten Feldabschnitts
(28b) und des vierten Feldabschnitts (29a) entlang
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der jeweiligen ersten seitlichen Faltlinie (26) und
zweiten seitlichen Faltlinie (27) umfasst, so dass der
zweite Feldabschnitt (28b) wenigstens teilweise den
ersten Feldabschnitt (28a) Giberlappt, der vierte Feld-
abschnitt (29a) wenigstens teilweise den dritten
Feldabschnitt (29b) iberlappt und das wenigstens
eine hintere Feld (23, 25) wenigstens teilweise den
Beutel (3) Gberlappt.

Verfahren nach Anspruch 22, wobei der erste Feld-
abschnitt (28a) faltbar mit dem vorderen Feld (21)
entlang einer ersten Faltlinie (33) verbunden ist, wo-
bei der zweite Feldabschnitt (28b) faltbar mit dem
wenigstens einen hinteren Feld (23) entlang einer
zweiten Faltlinie (31) verbunden ist und wobei die
Ruckhaltemerkmale die erste Faltlinie (33), die zwei-
te Faltlinie (31) und eine Langsfaltlinie (51) umfas-
sen, die sich in dem ersten Seitenfeld (28) von der
ersten Faltlinie (33) bis zur zweiten Faltlinie (31) er-
strecken.

Verfahren nach Anspruch 22, wobei:

der Kartonzuschnitt (10) ferner eine vordere
Stiitze (71), die sich von dem vorderen Feld (21)
aus erstreckt, eine hintere Stitze (75), die sich
von dem wenigstens einen hinteren Feld (23,
25) aus erstreckt, und ein Bodenfeld (41), das
faltbar mit dem vorderen Feld (21) verbunden
ist, und eine Bodenklappe (45), die faltbar mit
dem wenigstens einen hinteren Feld (23, 25)
verbunden ist, umfasst; und

das Verfahren ferner das Bilden einer Boden-
wand (20) des Kartons (5) umfasst, wobei das
Bodenfeld (20) wenigstens das Bodenfeld (41)
und die Bodenklappe (45) umfasst;

das Bewegen des Kartons (5) von der nicht auf-
gerichteten Position in die aufgerichtete Position
das Falten des Bodenfeldes (41) und der Bo-
denklappe (45) in Bezug auf das jeweilige vor-
dere Feld (21) und das wenigstens eine hintere
Feld (23, 25) umfasst, so dass sich die Boden-
wand (20) in aufgerichteter Position wenigstens
teilweise Uber einen Boden des Kartons (5) er-
streckt, so dass sich die vordere Stiitze (71) ent-
lang einer ersten Schnittlinie (73) wenigstens
teilweise von dem Bodenfeld (41) trennt und so
dass sich die hintere Stiitze (75) entlang einer
zweiten Schnittlinie (77) wenigstens teilweise
von der Bodenklappe (45) wahrend des Faltens
des Bodenfeldes (41) und der Bodenklappe (45)
trennt;

der Kartonzuschnitt (10) ferner wenigstens eine
Seitenstitze (65) umfasst, die sich von dem
zweiten Seitenfeld (29) aus erstreckt.
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Revendications

1.

Emballage renforcé (1) comprenant :

un carton (5) comprenant une pluralité de pan-
neaux s’étendant au moins partiellement autour
d’'un intérieur du carton (5), la pluralité de pan-
neaux comprenant un panneau avant (21), un
premier panneau latéral (28) relié de fagon plia-
ble au panneau avant (21), un deuxiéeme pan-
neau latéral (29) relié de fagon pliable au pan-
neau avant (21), et au moins un panneau arriére
(23, 25) relié de fagon pliable a I'un au moins
parmi le premier panneau latéral (28) et le
deuxiéme panneau latéral (29) ; et

unsac (3)fixé au carton (5), le sac (3) présentant
une extrémité au moins partiellement ouverte
(7), une extrémité au moins partiellement fer-
mée (9), et un espace intérieur (17) destiné a
accueillir un produit ;

dans lequel le carton (5) peut étre positionné
dans une position non érigée, dans laquelle I'es-
pace intérieur (17) du sac (3) est au moins par-
tiellement repliée et dans une position érigée
dans laquelle I'espace intérieur (17) du sac (3)
est agrandi, le carton (5) est configuré pour sup-
porter le sac (3) dans la position érigée, et le
premier panneau latéral (28) et le deuxiéme
panneau latéral (29) présentant des éléments
de maintien destinés a retenir au moins partiel-
lement le carton (5) dans la position érigée ;
caractérisé en ce que le carton comprend en
outre des éléments de support s’étendant a par-
tir d’au moins un panneau parmi la pluralité de
panneaux, le premier panneau latéral (28) com-
prend une premiéere partie de panneau (28a) re-
liée de fagon pliable a une deuxiéme partie de
panneau (28b) le long d’une premiére ligne de
pliage latérale (26) s’étendant dans le premier
panneau latéral (28), et les éléments de support
comprennent un premier support (55) s’éten-
dant a partir de la premiére partie de panneau
(28a) et un deuxieme support (55) s’étendant a
partir de la deuxiéme partie de panneau (28b) .

Emballage renforcé (1) selon la revendication 1,
dans lequel le premier panneau latéral (28) est relié
de facgon pliable au panneau avant (21) le long d’'une
premiere ligne de pliage (33) et relié de fagon pliable
a I'au moins un panneau arriére (23) le long d’'une
deuxieme ligne de pliage (31), les éléments de main-
tien comprenant la premiere ligne de pliage (33), la
deuxiéme ligne de pliage (31) et une ligne de pliage
longitudinale (51) s’étendant dans le premier pan-
neau latéral (28) a partir de la premiére ligne de plia-
ge (33) jusqu’a la deuxieme ligne de pliage (31).

Emballage renforcé (1) selon la revendication 2,
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dans lequel chacune parmila premiere ligne de plia-
ge (33) etla deuxiéme ligne de pliage (31) comprend
deux parties obliques (33a, 33b, 31a, 31b) s’éten-
dant a partir d’'un premier sommet (38a) et d’un
deuxieme sommet (38b) respectifs, le premier som-
met (38a) et le deuxieme sommet (38b) s’étendent
dans le panneau avant (21) etI'au moins un panneau
arriere (23) respectifs, et la ligne de pliage longitu-
dinale (51) s’étend a partir du premier sommet (38a)
jusqu’au deuxieme sommet (38b) .

Emballage renforcé (1) selon la revendication 2,
dans lequel la premiere partie de panneau (28a) et
la deuxieme partie de panneau (28b) sont pliées le
long de la premiere ligne de pliage latérale (26) pour
se chevaucher au moins partiellement entre elles
dans la position non érigée.

Emballage renforcé (1) selon la revendication 1,
dans lequel le carton (5) comprend en outre une pa-
roi inférieure (20) comprenant un panneau inférieur
(41) et un rabat inférieur (45) respectivement reliés
de fagon pliable a I'un au moins parmi le panneau
avant (21) et 'au moins un panneau arriére (23, 25).

Emballage renforcé (1) selon la revendication 5,
dans lequel la paroiinférieure (20) est pliée vers I'ex-
térieur par rapport au panneau avant (21) et a l'au
moins un panneau arriere (23, 25) lorsque le carton
(5) est dans la position non érigée.

Emballage renforcé (1) selon la revendication 5,
dans lequel le rabat inférieur (45) comprend un pre-
mier rabat inférieur (45), la paroi inférieure (20) com-
prend un deuxieme rabat inférieur (42) relié de fagon
pliable au panneau inférieur (41) le long d’'une ligne
de pliage (49), le deuxiéme rabat inférieur (42) étant
au moins partiellement collé au premier rabat infé-
rieur (45), et la paroi inférieure (20) est pliée le long
de la ligne de pliage (49) de maniére a ce que le
premier rabat inférieur (45) et le panneau inférieur
(41) se chevauchent au moins partiellement entre
eux lorsque le carton (5) est dans la position non
érigée, la ligne de pliage (49) étant espacée du pan-
neau avant (21) et de I'au moins un panneau arriére
(23, 25) dans la position non érigée.

Emballage renforcé (1) selon la revendication 1,
dans lequel les éléments de support comprennent
un support avant (71) s’étendant vers le bas a partir
du panneau avant (21) et un support arriere (75)
s’étendant vers le bas a partir de I'au moins un pan-
neauarriere (23, 25), le carton (5) comprend en outre
un panneau inférieur (41) relié de fagon pliable au
panneau avant (21) et un rabat inférieur (45) relié de
facon pliable a I'au moins un panneau arriére (23,
25), le support avant (71) s’étend a c6té d’une pre-
miéere ouverture (79) dans le panneau inférieur (41),
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etle supportarriere (75) s’étend a c6té d'une deuxié-
me ouverture (79) dans le rabat inférieur (45).

Emballage renforcé (1) selon la revendication 8,
dans lequel les éléments de support comprennent
au moins un support latéral (65) s’étendant vers le
bas a partir du deuxiéme panneau latéral (29).

Emballage renforcé (1) selon la revendication 1,
dans lequel les éléments de support comprennent
un troisieme support (65) s’étendant vers le bas a
partir du deuxiéme panneau latéral (29), chacun par-
mi le premier panneau latéral (28) et le deuxiéme
panneau latéral (29) comprend un bord oblique (57,
67) s’étendant a partir du premier support (55) et du
troisieme support (65) respectifs.

Emballage renforcé (1) selon la revendication 1,
dans lequel la premiére partie de panneau (28a)
comprend un premier bord oblique (57) et la deuxié-
me partie de panneau (28b) comprend un deuxiéme
bord oblique (57), le premier bord oblique (57)
s'étendant a partir d’'une extrémité de la premiere
ligne de pliage latérale (26) jusqu’au premier support
(55) et le deuxieme bord oblique (57) s’étendant a
partir de I'extrémité de la premiére ligne de pliage
latérale (26) jusqu’au deuxieme support (55), le pre-
mier support (55), le premier bord oblique (57), le
deuxiéme bord oblique (57) et le deuxiéme support
(55) définissant au moins partiellement une cavité
(83) dans le premier panneau latéral (28) .

Emballage renforcé (1) selon la revendication 1,
dans lequel les éléments de support comprennent
en outre un support avant (71) s’étendant a partir du
panneau avant (21) etun support arriére (75) s’éten-
dant a partir de 'au moins un panneau arriére (23,
25), le premier support (55) étant espacé du deuxié-
me support (55) par une premiére cavité (83) dans
le premier panneau latéral (28), le supportavant (71)
étant espacé du premier support (55) par une
deuxiéme cavité (81) dans le panneau avant (21),
et le support arriere (75) étant espacé du deuxieme
support (55) par une troisieme cavité (81) dans 'au
moins un panneau arriére (23, 25).

Emballage renforcé (1) selon la revendication 1,
dans lequel le deuxiéme panneau latéral (29) com-
prend une troisieme partie de panneau (29a) reliée
de fagon pliable a une quatriéme partie de panneau
(29b) le long d’'une deuxieme ligne de pliage latérale
(27) s’étendant dans le deuxieme panneau latéral
(29), et les éléments de support comprennent en
outre un troisieme support (65) s’étendant a partir
de la troisiéme partie de panneau (29a) et un qua-
trieme support (65) s’étendant a partir de la quatrie-
me partie de panneau (29b), le premier panneau la-
téral (28) comprend une premiere cavité (83) s’éten-
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dant entre le premier support (55) et le deuxieme
support (55) et le deuxieme panneau latéral (29)
comprend une deuxieme cavité (83) s’étendant en-
tre le troisieme support (65) et le quatrieme support
(65).

Combinaison d’'une découpe de carton (10) et d’'un
sac (3) permettant de former un emballage renforcé
(1) destiné a accueillir un produit :

la découpe de carton (10) étant destinée a for-
mer un carton (5), la découpe de carton (10)
comprenant une pluralité de panneaux compre-
nant un panneau avant (21), un premier pan-
neau latéral (28) relié de facon pliable au pan-
neau avant (21), un deuxiéme panneau latéral
(29) relié de facon pliable au panneau avant
(21), et au moins un panneau arriere (23, 25)
relié de fagon pliable a 'un au moins parmi le
premier panneau latéral (28) et le deuxiéme
panneau latéral (29) ;

le sac (3) comprenant une extrémité au moins
partiellement ouverte (7), une extrémité au
moins partiellement fermée (9), et un espace
intérieur (17) destiné a accueillir un produit, le
sac (3) étant au moins partiellement fixé a la
découpe de carton (10) ;

dans laquelle 'emballage renforcé (1) formé a
partir de la découpe de carton (10) et du sac (3)
peut étre positionné dans une position non éri-
gée, dans laquelle I'espace intérieur (17) du sac
(3) est au moins partiellement repliée et dans
une position érigée dans laquelle I'espace inté-
rieur (17) du sac (3) est agrandi, et le premier
panneau latéral (28) et le deuxiéme panneau
latéral (29) présentent des éléments de maintien
destinés a maintenir au moins partiellement le
carton (5) formé a partir de la découpe de carton
(10) dans la position érigée ;

caractérisée en ce que la découpe de carton
comprend en outre des éléments de support
s’étendant a partir d’au moins un panneau parmi
la pluralité de panneaux, le premier panneau la-
téral (28) comprend une premiére partie de pan-
neau (28a) reliée de fagon pliable a une deuxié-
me partie de panneau (28b) le long d’'une pre-
miere ligne de pliage latérale (26) s’étendant
dans le premier panneau latéral (28), et les élé-
ments de support comprennent un premier sup-
port (55) s’étendant a partir de la premiére partie
de panneau (28a) et un deuxiéme support (55)
s’étendant a partir de la deuxieme partie de pan-
neau (28b).

Combinaison selon la revendication 14, dans laquel-
le le premier panneau latéral (28) est relié de fagon
pliable au panneau avant(21) le long d’'une premiére
ligne de pliage (33) et relié de fagon pliable a I'au
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moins un panneau arriére (23) le long d’'une deuxie-
me ligne de pliage (31), les éléments de maintien
comprenant la premiéere ligne de pliage (33), la
deuxieme ligne de pliage (31) et une ligne de pliage
longitudinale (51) s’étendant dans le premier pan-
neau latéral (28) a partir de la premiére ligne de plia-
ge (33) jusqu’a la deuxieme ligne de pliage (31).

Combinaison selon la revendication 15, dans laquel-
le chacune parmi la premiére ligne de pliage (33) et
la deuxieme ligne de pliage (31) comprend deux par-
ties obliques (33a, 33b, 31a, 31b) s’étendant a partir
d’'un premier sommet (38a) et d'un deuxieme som-
met (38b) respectifs, le premier sommet (38a) et le
deuxieme sommet (38b) s’étendentdans le panneau
avant (21) et 'au moins un panneau arriére (23) res-
pectifs, et laligne de pliage longitudinale (51) s’étend
a partir du premier sommet (38a) jusqu’au deuxieme
sommet (38b).

Combinaison selon la revendication 15, dans laquel-
lelapremiere partie de panneau (28a) etla deuxieme
partie de panneau (28b) sont pliées le long de la
premiere ligne de pliage latérale (26) pour se che-
vaucher au moins partiellement entre elles dans la
position non érigée lorsque I'emballage renforcé (1)
est formé a partir de la découpe de carton (10) et du
sac (3).

Combinaison selon la revendication 14, dans laquel-
le la découpe de carton (10) comprend en outre un
panneau inférieur (41) et un rabat inférieur (45) res-
pectivement reliés de fagon pliable a 'un au moins
parmi le panneau avant (21) et I'au moins un pan-
neau arriere (23, 25), le panneau inférieur (41) et le
rabat inférieur (45) formant au moins partiellement
une paroi inférieure (20) dans le carton (5) formé a
partir de la découpe de carton (10).

Combinaison selon la revendication 16, dans laquel-
le les éléments de support comprennent un support
avant (71) s’étendant a partir du panneau avant (21)
et un support arriere (75) s’étendant a partir de I'au
moins un panneau arriere (23, 25), la découpe de
carton (10) comprend en outre un panneau inférieur
(41) relié de facon pliable au panneau avant (21) et
un rabat inférieur (45) relié de fagon pliable a I'au
moins un panneau arriére (23, 25), le support avant
(71) est au moins partiellement séparable d’avec le
panneau inférieur (41) le long d’'une premiere ligne
de coupe (73), et le support arriére (75) est au moins
partiellement séparable d’avec le rabat inférieur (45)
le long d’'une deuxiéme ligne de coupe (77), les élé-
ments de support comprennent au moins un support
latéral (65) s’étendant a partir du deuxieme panneau
latéral (29).

Combinaison selon la revendication 14, dans lequel
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les éléments de support comprennent un troisieme
support (65) s’étendant a partir du deuxieme pan-
neau latéral (29), chacun parmi le premier panneau
latéral (28) et le deuxiéme panneau latéral (29) com-
prennent un bord oblique (57, 67) s’étendant a partir
du premier support (55) et du troisieme support (65)
respectifs.

Combinaison selon la revendication 14, dans laquel-
le la premiére partie de panneau (28a) comprend un
premier bord oblique (57) et la deuxieme partie de
panneau (28b) comprend un deuxi€éme bord oblique
(57), le premier bord oblique (57) s’étendant a partir
d’'une extrémité de la premiére ligne de pliage laté-
rale (26) jusqu’au premier support (55) et le deuxié-
me bord oblique (57) s’étendant a partir de I'extré-
mité de la premiére ligne de pliage latérale (26) jus-
qu’au deuxieme support (55), le deuxieme panneau
latéral (29) comprend une troisi€me partie de pan-
neau (29a) reliée de fagon pliable a une quatrieme
partie de panneau (29b)le long d’'une deuxiéme ligne
de pliage latérale (27) s’étendant dans le deuxieme
panneau latéral (29), et les éléments de support
comprennent en outre un troisieme support (65)
s’étendant a partir de la troisiéme partie de panneau
(29a) etun quatrieme support (65) s’étendant a partir
de la quatrieme partie de panneau (29b), le premier
panneau latéral (28) comprend une premiére cavité
(83) s’étendant entre le premier support (55) et le
deuxieme support (55) et le deuxiéme panneau la-
téral (29) comprend une deuxiéme cavité (83) s’éten-
dant entre le troisieme support (65) et le quatrieme
support (65).

Procédé pour la formation d’'un emballage renforcé
(1), comprenant :

I'obtention d’'une découpe de carton (10) au
moins partiellement fixée a un sac (3), la décou-
pe de carton (10) comprenant une pluralité de
panneaux comprenant un panneau avant (21),
un premier panneau latéral (28) relié de fagon
pliable au panneau avant (21), un deuxiéme
panneau latéral (29) relié de fagon pliable au
panneau avant (21), et au moins un panneau
arriere (23, 25) relié de fagon pliable a I'un au
moins parmi le premier panneau latéral (28) et
le deuxiéme panneau latéral (29), et le sac (3)
comprenant une extrémité au moins partielle-
ment ouverte (7), une extrémité au moins par-
tiellementfermée (9), et un espace intérieur (17)
destiné a accueillir un produit ;

la formation d’un intérieur d’'un carton (5) au
moins partiellement défini par la pluralité de pan-
neaux par pliage de la pluralité de panneaux au
moins partiellement autour du sac (3) ;

dans lequel le carton (5) peut étre positionné
dans une position non érigée, dans laquelle I'es-
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pace intérieur (17) du sac (3) est au moins par-
tiellement repliée et dans une position érigée
dans laquelle I'espace intérieur (17) du sac (3)
est agrandi, et le carton (5) est configuré pour
supporter le sac (3) dans la position érigée, et
le premier panneau latéral (28) et le deuxiéme
panneau latéral (29) présentent des éléments
de maintien destinés a maintenir au moins par-
tiellement le carton (5) dans la position érigée ;
caractérisé en ce que le carton comprend en
outre des éléments de support s’étendant a par-
tir d’au moins un panneau parmi la pluralité de
panneaux, le premier panneau latéral (28) com-
prend une premiéere partie de panneau (28a) re-
liée de fagon pliable a une deuxiéme partie de
panneau (28b) le long d’une premiére ligne de
pliage latérale (26) s’étendant dans le premier
panneau latéral (28), et les éléments de support
comprennent un premier support (55) s’éten-
dant a partir de la premiére partie de panneau
(28a) et un deuxieme support (55) s’étendant a
partir de la deuxiéme partie de panneau (28b) .

Procédé selon la revendication 22, dans lequel le
deuxiéme panneau latéral (29) comprend une troi-
siéme partie de panneau (29b)reliée de fagon pliable
a une quatrieme partie de panneau (29a) le long
d’'une deuxiéme ligne de pliage latérale (27) s’éten-
dant dans le deuxieme panneau latéral (29), et le
pliage de la pluralité de panneaux comprend le plia-
ge de la deuxieme partie de panneau (28b) et de la
quatriéme partie de panneau (29a) le long de la pre-
miére ligne de pliage latérale (26) et de la deuxiéme
ligne de pliage latérale (27) respectives, de telle fa-
con que la deuxieme partie de panneau (28b) che-
vauche au moins partiellement la premiére partie de
panneau (28a), la quatriéme partie de panneau (29a)
chevauche au moins partiellement la troisieme partie
de panneau (29b), et 'au moins un panneau arriére
(23, 25) chevauche au moins partiellement le sac (3).

Procédé selon la revendication 22, dans lequel la
premiére partie de panneau (28a) est reliée de fagon
pliable au panneau avant (21) le long d’'une premiére
ligne de pliage (33), la deuxieme partie de panneau
(28b) est reliée de fagon pliable a I'au moins un pan-
neau arriere (23) le long d’'une deuxiéme ligne de
pliage (31), et les éléments de maintien compren-
nent la premiére ligne de pliage (33), la deuxiéme
ligne de pliage (31) et une ligne de pliage longitudi-
nale (51) s’étendant dans le premier panneau latéral
(28) a partir de la premiére ligne de pliage (33) jus-
qu’a la deuxiéme ligne de pliage (31).

Procédé selon la revendication 22, dans lequel :

la découpe de carton (10) comprend en outre
un supportavant (71) s’étendant a partir du pan-
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neau avant (21), un support arriere (75) s’éten-
dant a partir de 'au moins un panneau arriére
(23, 25), un panneau inférieur (41) relié de fagon
pliable au panneau avant (21), et un rabat infé-
rieur (45) relié de fagon pliable a I'au moins un
panneau arriére (23, 25) ; et

le procédé comprend en outre la formationd’une
paroi inférieure (20) du carton (5), la paroi infé-
rieure (20) comprenant au moins le panneau in-
férieur (41) et le rabat inférieur (45) ;

le déplacement du carton (5) de la position non
érigée vers la position érigée comprend le pliage
du panneau inférieur (41) et du rabat inférieur
(45) par rapport au panneau avant (21) eta l'au
moins un panneau arriere (23, 25) respectifs, de
telle fagon que la paroi inférieure (20) s’étend
au moins partiellement a travers un fond du car-
ton (5) dans la position érigée, le support avant
(71) se séparant au moins partiellement d’avec
le panneau inférieur (41) le long d’une premiere
ligne de coupe (73) et le support arriere (75) se
séparant au moins partiellement d’avec le rabat
inférieur (45) le long d’'une deuxieme ligne de
coupe (77) pendant le pliage du panneau infé-
rieur (41) et du rabat inférieur (45),

la découpe de carton (10) comprend en outre
au moins un support latéral (65) s’étendant a
partir du deuxieme panneau latéral (29).
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