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La présente invention concerne un instrument d'écri-

ture comprenant une enveloppe extérieure, un ressort a

boudin disposé dans cette enveloppe , un tube intérieur

introduit dans le ressort a boudin et contenant une multi-

plicité de morceaux de mine de crayon, taillés a l'avance,

qui y sont emmagasinés , et un élément formant capuchon

adapté sur l'extrémité ouverte du tube intérieur. La partie

inférieure (écrivanfe) du tube intérieur est fendue en
deux moitiés a fonction de serrage. L'extrémité inférieu~
re du ressort & boudin est conformée en crochet qui glisse
le long de la fente formée entre les moitiés serrantes
pour permettre l'expulsion et l'avancement des morceaux

de mine de crayon taillés a l'avance, dans l‘'espace com-
pris entre les deux moitiés de serrage.

La présente invention concerne dbnc un crayon pour
1técriture et le dessin, dont la mine peut &tre changée
automatiquement et dans lequel les mines sont taillées a
ltavance, de sorte qu'il ne faut pas tailler le crayon.

Depuis l1l'introduction sur le marché des crayons
a mines taillées i 1l'avance, on connait nombre de formes
et de genres de ces cray&ns, Cependant, aprés plus ample
-examen, on a constaté que la construction de ces crayons

est non seulement trés compliquée mais aussi génante dans
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l'emploi et qu'elle présente de nombreux désavantages.

Le but principal de la présente invention est de
procurer une construction spéciale dans un crayon pré-
taillé, pour faciliter-l'écriture ainsi que pour éliminer
les désavantages des crayons taillés a l1l'avance classiques.

On va indiquer ci-aprés les caractéristiques avan-
tageuses de 1é'présente invention :

(1) La présente invention adopte le procédé de pres—
slion directe , dans lequel l'usager opéere d'une main pour
pousser rapidement vers l'extérieur ou pour changer la
mine du crayon pour écrire. On n'a jamais pu disposer de
la commodité et de la simplicité de ce fonctionnement,'
les crayons prétaillés de l'art antérieur n'ayant jamais
présenté ces caractéristiques désirables.

{(2) En cours d'emploi, la mine dans le présent crayon .
est pressée fortement contre l'extrémité inférieure du
crayon en sorte qu'il n'y a ni ballottement, ni wvibrations,
ce quli assure un fonctionnement extré&mement stable.

(3) Lorsdu'on procede au changement ou au rechargement
des mines du.présent crayon, les doigts de 1 'usager ne
viennent pas en contact avec les mines qui constituent
quelquefois un poison. C'est 1la un des aVantages les plus
saillants de la présente invention du fait qu'on emp&che
les doigts de se salir, ce qui est dangeréux pour la santé
des usagers (par exemple des étudiants).

(4) Dans la présente invention, les trongons de mine
peuvent se passer de colliers ou de moyens de maintien des
mines, ce qui représente une fabrication plus aisée et de

moindres frais,
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(5) La présente invention permet le retrait dans le
crayon d'une mine qui avait été mise & nu. I1 n'est donc
pas nécessaire d'avoir un capuchon supplémentaire pour
couvrir ou protéger la mine.

(6) Comme la construction de la présente invention est
particulierement simple, on peut en fabriquer facilement
les parties par moulage par injection, sans usinage.
Comme le processus de fabrication est simplifié, le colt
du crayon est sensiblement diminué.

En outre de ceux qui ont été décrits précédemment,
les autres buts et particularités de l'invention, ainéi
que son efficacité, seront décrits en détails ci-apres
en se reportant aux dessins Joints au présent mémoire,
sur lesquels :

- La figure 1A est un croquis en trois dimensions
des parties séparées de la premiére forme de réalisation
suivant 1l'invention ;

- la figure 1B est une vue en perspective du tube
intérieur de la premiére forme de réalisation suivant
.1'invention ;

— la figure 1C est une vue en perspective de la
partie inférieure du tube intérieur de la premidre forme
de réalisation suivant 1'invention, dans laquelle lesv
moitiés serrantes présentent un arrachement pour faire
voir l1l'intérieur de la partie inférieure du tubé intérieur;

—~ les figures 2 a 6 sont des schémas en coupe
transversale de la premiére forme de réalisation de l1l'in-

vention, montrant les différentes étapes du fonctionnement
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dans la libération des mines du crayon;

- les figures 7 a 10 sont des schémas en coupe
transversale de la premiére forme de réalisation suivant
l'invention, montrant les diverses étapes du fonctionnement,
dans le retrait de la mine du crayon ;

-~ la figure 11 est un croquis en trois dimensions
des parties séparées de la seconde forme de réalisation
suivant l'invention ; |

— 1la figure 12 est une vue en coupe transversale
de la seconde forme de réalisation suivant l'invention;

-~ la figure 12A est une vue en coupe transversale
de la seconde forme de réalisation suivant 1'invention, ol
la mine est mise & nu ;

— la figure 13 est un schéma de la premiere forme
de réalisation d'une cartouche suivant la présente in-
vention ;

— les figures 14 et 15 sont des schémas de la
premiere forme de réalisation de la cartouéhe suivant la
présente invention, montrant comment faire avancer de
-nouveaux morceaux de la mine de crayon dans le tube in-
térieur vide ; et

- la figure 16 est un schéma de la seconde forme
de réalisation de la cartouche»suivant la présente in-
vention.

Comme représenté 3 la figure 1A, la premiére forme
de réalisation de la présente invention comprend une en-—
veloppe extérieure 10, un ressort a boudin 30, un tube

intérieur 20 et un élément 40 formant capuchon. L'enveloppe
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extérieure 10 est faite d'un tube rond creux, obtenu par
extfusion,pour la fabricétion des tubes, avec deux extré-
mités opposées 13, 14 amincies pour produire une forme
d'allure générale conique. Chaque extrémité a une ouver-
ture appropriée 12 et 16 respectivement, chacune des ou-
vertures ayant un diamétre plus petit gue celui de l'en-~
veloppe 10. Deux renfoncements 11-11 dont le but sera
exposé par la suite, sont prévus prés de l'extrémité su-
périeure de l'extrémité amincie 13. En dessous des ren-—
foncements 11-11, on a prévu une ouverture 15 dont le but
sera expliqué dans la suite. L'intérieur du tube intérieur
20 présente un canal 21 dans lequel plusieurs mines 50
sont emmagasinées, comme montré a la figure 2. L'extrémité
inférieure du canal 21 est conformée en canal tubulaire
iﬁférieur 22 de diamétre légdrement plus petit (figure 4C).
Le diametre plus petit du canal tubulaire inférieur 22
a pour but d'emp&cher le morceau de mine de crayon 50 situé
le plus bas de passer au travers, en sorte que les mines
50 soient maintenues dans le tube intérieur 20. A travers
la section d'extrémité supérieure 23, de diamdtre légére-
ment supérieur, du canal tubulaire 21, on introduit de
' nouvelles mines dans le tube intérieur 20. L'extérieur de
l'extrémité inférieure du tube intérieur 20 est agrandi
pour former une té&te conique 24 qui est amincie vers
ltintérieur, vers l'axe longitudinal du tube intérieur 20,
pour former des parties 27 (figure 1B). Deux fentes 25,26
sont pratiquées dans la t&te conique 24 pour former deﬁx

moitiés & fonction de serrage, c'est-a-dire pour bissecter
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la t&te conique agrandie 24 en deux mlchoires de serrage

27 de la mine, ou pinces semi-circulaires. La fente 26
formée dans la t&te conique agrandie 24 est plus courte

et l'autre fente 25 formée sur la té&te 24 et la partie
inférieure du tube 20 est beaucoup plus longue. La fente

26 a 4 peu prés la moitié de la longueur d'une mine taillée
a ltavance, qui est d'une longueur d'environ 1 cm, et la
fente 25 a environ 4 & 6 fois,de préférence, la longueur
de la fente 26. L'extrémité fermée de la fente 25 a une
paroi de fond inclinée 251 pour y faciliter le glissement
de la pointe en crochet 34 du ressort a boudin 30. En

plus, deux saillies 28 sont prévues & la surface extérieure
du tube 20, 4 une distance d'environ 1/3 a environ 1/2

de la longueur du tube 20 a partir de la pince conique 27
(figure 1A). Le positionnement des saillies 28 peut &tre
changé suivant la longueur du ressort a boudin 30 ainsi
que suivant la force de compression de ce ressort. Les
saillies 28 comprennent deux ensembles adjacents de sail-
lies, la grandeur de 1l'un des ensembles étant supérieure

a celle de l'autre. L'ensemble & saillies de moindre hau-
teur est situé prés de l'extrémité du crayon qui sert &
écrire. Cette saillie a pour but de venir en contact avec
1'extrémité supérieure du ressort a boudin 30 pour que

ce ressort ne glisse pas du tube intérieur 20 pendant
l'assemblage. Les saillies 28 servent & presser sur le
ressort a boudin 30 lorsqu'on place le tube intérieur 20 3
1'intérieur de l'enveloppe extérieure, 2 travers le ressort

4 boudin 30. Prés de l'extrémité supérieure du tube inté-

>
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rieur 20, deux saillies 29-29 sont prévues pour presser
contre la surface intérieure de l'extrémité supérieure 14
de l'enveloppe extérieure 10. Les saillies 29-29 sont si-
tudes i environ 1 cm de l'extrémité supérieure du tube 20.
Il est omportant d'observer qu'a l'extrémité du bas du
ressort 30, la derniére spire de celui-ci constitue un
élément de poussée des mines, comprenant un fil rectiligne
33 et une pointe en crochet 34 coudée vers l'extérieur,
clest-a-dire s'écartant de 1l'intérieur du tube 20. La
longueur de la pointe en crochet 34 est supérieure au dia-
métre extérieur de 1l'extrémité postérieure non taillée
de la mine de crayon. En introduisant le tube intérieur 20
dans l'enveloppe extérieure 10 & travers le ressort a bou-—
’din 30, on prend soin que l1l'élément 33 de poussée de la
mine et la pointe en crochet 34 soient alignés avec la
fente 25, C'est-a-dire que lorsque l'on introduit le
tube intérieur 20 a travers le ressort a boudin 30, on
force 1'élément 33 de poussée de la mine a l'extrémité
inférieure du ressort & boudin 30 & pénétrer dans la fente
25, ce qui fait que la pointe 34 s'étend dans la jonction
entre le canal tubulaire 21 et le canal tubulaire anté-
rieur 22. En conséquence, la pointe 34 peut presser effi-

cacement la mine de crayon 50 ou se bloquer contre celle-

ci.

Comme montré a la figure 1A, 1'élément formant ca-
puchon 40 posséde une griffe d'accrochage 43 ét un bloc
effaceur 42. Les figures 2 a 10 montrent que 1l'élément

formant capuchon 40 est en outre muni d'une butée amincie
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45, La butée 45 qui fait corps avec 1'élément formant ca-
puchon 40 a un diamétre moindre que celui du tube inté-
rieur 20. La butée 45 est située sur la paroi intérieure
de l'extrémité fermée de 1'élément formant capuchon 40.
Dans la position d'assemblage, la butée 40 est introduite.
dans 1l'extrémité du tube 20. L'élément formant capuchon
40 est-ainsi glissé au-dessus de l'extrémité du tube 20
pour servir de bouton d'actionnement pour le crayon tout
en constituant un capuchon qui emp@che les mines 50 de
tomber hors du canal tubulaire 21.

On observera qu'avant d'assembler ce crayon, l'ex~
trémité supérieure 14' de 1l'enveloppe extérieure 10, comme
indiqué en traits interrompus 3 la figure 1A, est d'un
diamétre aussi grand que celui de la partie médiane de
1'enveloppe extérieure. L'ouverture supériéure qui corres-
pond a l'extrémité supérieure 14' est a présent indiquée

par 13'. Pour assembler le présent crayon, on introduit

d'abord le tube intérieur 20, avec la t&te 24 alignée vers

1l'extrémité écrivante du crayon, i travers 1l'extrémité
postérieure du ressort a boudin 30 jusqu'a ce que 1l'élé-
ment pousseur de mines 33 du ressort a boudin 30 glisse

ou tourne pour venir en alignement avec la fente 25. En
second lieu, on introduit le tube intérieur 20, assemblé
avec le ressort a2 boudin 30, par lt'ouverture supérieure
16', dans 1la partie inférieure de 1l'enveloppe extérieure
10, la partie supérieure de 1l'élément pousseur de mines

33 étant fixée_de maniére serrée contre les saillies de 1la

paroi intérieure de 1l'enveloppe 10, obtenues par les



~10-
renfoncements 11-11 de la paroi extérieure de l'enveloppe
10. En conséquence, les extrémités inférieures des deux
pinces pour le serrage des mines, 27-27, s'avancent lége-
rement a l'extérieur de l'ouverture 12 (lofsque les deux
pinces a mines 27-27 ne contenant pas de mine de crayon
sont pressées ensemble, leur diamétre extérieur sera légé-
rement plus petit que 1l'ouverture 12 ; élles peuvent par
conséquent s'avancer vers l'extérieur). Aprés que le tube
intérieur ait été convenablement introduit, on comprime a
chaud l'extrémité supérieure 14' de l'enveloppe extérieure
10 vers l'intérieur sur les saillies supérieures 29=29

du tube intérieur 20, pour former une extrémité supérieure
plus petite 14 , de fagon a fixer solidement le tube in-
térieur 20 dans l‘'enveloppe extériéufe 10. On fait alors
glisser l'élément formant capuchon 40 par—-dessus l'extré-
mité supérieure 14 en introduisant la tige de butée in-
térieure 45 dans l'ouverture supérieure du tube intérieﬁr
20 en achevant ainsi 1l'assemblage de la premiére forme de
réalisation de la présente invention.

Les figures 2 a 6 montrent les différentes étapes
intervenant dans le fonctionnement du présent crayon. Lors-—
gue le canal tubulaire est rempli complétement de morceaux
de mine taillés a l'avance, la capacité est dtenviron 12
trongons. Les morceaux de mine sont emmagasinés en téte~
béche avec l'extrémité taillée de chaque morceau p01ntant
vers l'extrémité écrivante du crayon. La- figure 2 montre'

le crayon avant son emploi. Lorsque l'usager commence 2a

presser ou a pousser l1l'élément formant capuchon 40 vers

\
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le bas, les saillies 28-28 forcent le ressort a boudin 30
4 se comprimer, comme montré 3 la figure 3. Les pinces a
mines 27 du tube intérieur 20 sont avancées complétement

a4 l'extérieur de l'ouverture 12 de l'enveloppe extérieure
10. Drautre part, 1l'élément de poussée de mines33 du
ressort 2 boudin 30 glisse le long de la fente 25 par suite
du décalage vers le bas des pinces a mines 27. Lorsque
1'élément de poussée de mines 33 atteint la paroi posté-
rieure(251 de la fente 25, la pointe & crochet 34 sera
forcée de s'étendre dans 1l'ouverture 15. A ce.moment,

le premier morceau de mine de crayon 51 dans le tube inté-
rieur 20 n'est plus bloqué par 1l'élément pousseur de mines
33 et il est ensuite reléché.! I1 tombe automatiquement &
travers l'extrémité avant du canal tubulaire 21. Cepen-
dant, comme le canal tubulaire inférieur 22 a un diamétre
légérement inférieur & celui de la mine 51, la mine est
retenue a l'intérieur. La pointe de la mine 51 s'étend

a travers le canal tubulaire inférieur 22 et se présente

4 nu 3 1l'extérieur, comme montré & la figure 3. L'usager
enleve ensuite son doigt de 1l'élément formant capuchon 40
en reléchant ainsi la pression. En conséquence, la pince

a mine 27-27 du tube intérieur 20 est retirée dans l'en-
veloppe extérieure 10 lorsque le ressort 2 boudin 30 re-
vient presque a sa longueur originelle. L'élément pousseur
de mines 33 est ramené au canal tubulaire 21 apréslavoir
glissé a travers la fente 25. Lors d'un retrait ultérieur
du tube intérieur 20, 1l'élément 33 vient en contact avec

lt'extrémité non pointue de la mine 51, en poussant ainsi
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la mine 51 davantage hors du canal 21, dans l'extrémité
inférieure du canal tubulaire 22. Lorsque le tube inté-
rieur 20 est ramené dans sa position originelle (c'est-é—'
dire lorsque les saillies supérieures 29-29 sont arrétées
par la surface intérieure de 1l'ouverture supérieure 16
de l'enveloppe extérieure 10), le premier trongon de mine
51 est poussé complétement dans l'extrémité inférieure du
canal tubulaire 22 du tube inférieur 20, comme montré a
la figure 3. En conséquence de l'introduction de la mine
51 dans les pinces a mines 27, le diamétre extérieur des
pinces est légeérement augmenté en sorte que ce diametre
soit plus grand que celui des ouvertures 12 de 1'enveloppe'
extérieure 10. Lorsque 1'usager a pressé le crayon vers
le bas sur la surface recevant l'écriture, il s'exerce une
pression vers le haut, qui pousse l'extrémité avant du
tube intérieur dans l'enveloppe extérieure 10. Comme le
diamdtre extérieur des pinces est légérement plus grand que
celui de l'ouverture 12, cette pression vers l'intérieur
force les,pinces dans l'ouverture 12 de fagon a exercer
une préhension extr@mement forte sur la mine 51 mise & nu.
Ainsi, il n'y a pas de ballottements ni de vibrations de
la-mine 51, ce qui conduit 3 une opération d'écriture ou
de dessin tres stable. Lorsque le premier trongon de la
mine 51 s'est émoussé a l'emploi et doit &tre remplacé par
le second trongon de mine 72, le processus précédent peut

étre reproduit en pressant vers le bas sur 1l'élément
formant capuchon 40, faisant que les deux pinces a mines

27~27 s'étendent hors de l'enveloppe extérieure 10, cdmme
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montré & la figure 5. En rellchant la pression, 1l'élément
pousseur de mines 33 pousse le second trongon de mine 52
dans le canal 22, ce gqui chasse complétement la mine émous-—
sée 51 du tube intérieur 20. Cependant, comme les pinces
a4 mines 27-27 sont encore partiellement ouvertes lorsque
la mine 51 est expulsée, l'enlévement de la mine 51 se
fait facilement sans causer aucun dommage a la pointe de
la mine 52 (voir figure 6). La description qui précéde a
été détaillée particuliérement pour montrer le principe
du fonctionnement de la présente invention. On observera
que pendant l'emploi effectif, les mouvements de poussée
et de rel&chement sont continus et rapides et qu'il faut
peu d'efforts pour manipuler le crayon et leAfaire fonc-
tionner.

Dans la présente invention, la mine de crayon;
utilisée ou non, peut &tre retirée a l'intérieur du tube
intérieur 20. Les étapes de retrait de la mine de crayon
se déroulent comme montré aux figures 7 a 10. L'usager
presse simplement 1l'extrémité avant d'une mine de crayon
mise & nu contre une surface quelcdnque telle gqu'un
dessus de table et presse le capuchon 40 légérement, de
fagon que les deux pinces a mines 27-27 s'avancent légé-
rement vers l'extérieur de l'ouverture 12 de l'enveloppe
extérieure 10 pour former une ouverture. Dans l'intervalle,
la partie non taillée de la mine mise & nu oblige la
pointe en forme de crochet 34 de 1l'élément poussoir de
mines 33 & s'écarter dans 1'ouvérture 15 , et la mine

pénétre alors dans le canal tubulaire 21. En d'autres
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termes, comme la longueur de la pointe en crochet 34 est
plus grande que celle du diamétre extérieur de 1l'extrémité
arridre non taillée de la mine du crayon, cette extrémité
non taillée peut glisser le long de la pointe a crochet
pour rentrer dans le tube intérieur 20. Ainsi, lorsgu'on
reléche la pression, le trongon de mine tout entier est
retiré & l'intérieur des canaux tubulaires 21 et 22. Par
conséquent, la présente invention a l‘avantage supplé-
mentaire de ne pas exiger de capuchon protecteur ou de
couvercle pour la mine.

Dans le cas ou 1l'on ne désire pas que la mine se
retire, comme indiqué dans la présente invention, ceci
peut se réaliser en remplagant la pointe a crochet 34
par une partie rectiligne.

A la figure 11 on a montré la seconde forme de
réalisation de la présente invention.Elle différe de la
premiére forme de réalisation par le fait que.le premier
élément de poussée de mines 33 ne compdrte pas de pointe
a crochet ;‘et en second lieu par le fait que 1l'élément
formant capuchon 40 comprend une té&te 44 et une butée.
amincie 45'.Comme cette forme de réalisation ne présente
pas la particularité de retrait possible de la mine,'elle
exige a peu prés la m@me manoeuvre que dans le cas de
la premiére forme de réalisation pour libérer les mines
de crayon pour leur emploi. Par conséquent, il n'est pas
nécessaire de décrire les étapes détaillées du fonctionne-

ment de cette forme de réalisation. Les figures 12 et 13

montrent des vues en coupe de la présente invention lorsque
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la mine n'est pas mise 3 nu et lorsqu'elle l'est, respec-—
tivement.

La figure 13montre une forme de réalisation d'un
tube de réserve 60_en matiére plastique, rempli de plu-
sieurs mines de crayon taillées & l'avance. Comme montré
a la figure 13, chacune des extrémités opposées du tube
de réserve, ou recharge, 60 est pressée pour former un
renfoncement 62 , de fagon a emp&cher les mines de crayon
de tomber hors du tube. En outre, le tube de réserve 60
est entaillé en 61 en dessous du renfoncement 62 vers
lequel s'avancent les pointes des mines. Le tube de re-~
charge 60 a un diamétre plus petit que celui du tube in-
ﬁérieur 20. Comme montré aux figures 14 et 15, en brisant
l'extrémité supérieure du tube de recharge 60 en 61 et
en introduisant l'extrémité ouverte du tube de rechérge 60
dans la partie d'extrémité supérieure 23 de diamétre
légérement plus grand, du tube intérieur 20, les morceaux
de mine 50 tomberont dans le tube intérieur 20 un 2 un,
en sorte de le remplir complétement, comme montré aux

_figures 2 et 12, La figure 16 montre une autre forme de
réalisation du tube de réserve ou de recharge; Elle dif-
fere de la forme de réalisation précédente par le fait
qu'elle présente deux extrémités opposées 63, comprimées
a chaud d'une maniére convergente. Suivant ces deux formes
de réalisation du tube de recharge 60, on peut remplir le .
crayon de nouvelles mines de maniére commode et sans que

les doigts de l'usager soient salis. Cependant, si on le

)
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préférait,on pourrait introduire la mine individuellement
dans le tube intérieur 20 sans faire usage du tube de
réserve ou de recharge en matiére plastique 60.

La partie de mine utilisée dans la présente inven-
tion ne se limite pas aux mines de crayons.D'autres ins-
truments de travail peuvent s'utiliser avec la construc-
tion de la présente invention et celle-ci s'étend par
conséquent aux crayons de couleurs, aux crayons noirs, a

des crayons a la paraffine , et analogues.
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REVENDICATIONS

1.= Instrument d'écriture comprenant une enveloppe
extérieure ayant une extrémité inférieure convergente
qui est munie de plusieurs renfoncements a proximité du
dessus de l'extrémité inférieure convergente et une ou-
verture prés de l'extrémité éloignée de l'enveloppe; un
ressort a boudin disposé a l'intérieur de l1l'enveloppe
extérieure, ce ressort ayant une extrémité libre et l'au-
tre extrémité étant conformée en un élément poussoir de
mines comprenant un fil droit et une pointe en forme de
crochet, la longueur de la pointe en crochet étant plus
grande que le diamétre extérieur de l'extrémité non taillée
de la mine de crayon, l'extrémité inférieure du ressort

a boudin venant en contact avec les renfoncements prévus

a proximité de 1l'éxtrémité inférieure convergente de

. 1'enveloppe extérieure, un tube intérieur introduit dans

1'enveloppe extérieure et a travers le ressort a boudin,

le tube intérieur ayant un canal intérieur pour emmagasi-

ner une multiplicité de mines taillées a l'avance , en

son intérieur, l'extrémité inférieure du tube intérieur

étant conformée en parties de pingage coniques présentant
deux. fentes diamétralement opposées qui s'étendent 3 par-
tir de 1l'extrémité inférieure ouverte et suivant l'axe
longitudinal du tube intérieur, les fentes ayant des lon-
gueurs différentes, la premiére fente étant d'une longueur

égale 3 a4 peu prés la moitié de celle d'une mine de crayon

taillée a l'avance, la seconde fente étant d'une longueur
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égale & quatre a six fois celle de la premiere fente, la
paroi d'extrémité a l'extrémité fermée de la seconde fente
étant inclinée » la paroi s'étendant vers le haut,
vers l'extrémité supérieure du tube intérieur, le diameétre
intérieur du tube intérieur étant réduit a son extrémité
la plus basse , d'une quantité suffisante pour maintenir
les mines a l'intérieur par frottement, un premier en—
semble de saillies étant disposé & proximité de l'extré-
mité supérieure du tube intérieur pour presser contre la
surface intérieure de l'extrémité supérieure de l'enve-
loppe extérieure, l'extrémité supérieure de 1l'enveloppe
extérieure étant pressée de fagon convergente aprés que
le tube intérieur et le ressort a boudin aient été intro-
duits dahs 1l'enveloppe extérieure, un second ensemble de
saillies disposé A une distance d'environ 1/3 & 1la moitié;
de la longueur du tube intérieur a partir de l'extrémité
inférieure du tube intérieur.

2.- Instrument d'écriture suivant la revendication
1, caractérisé en ce que le second ensemble de saillies
disposé sur le tube intérieur comprend deux ensembles
adjacents de saillies de hauteurs différentes, le premier
ensemble ayant une hauteur moindre et étant situé brés de
l'extrémité inférieure du tube intérieur, le second en-
semble ayant une hauteur plus grande et étant situé prés
de 1l'eéxtrémité supérieure du tube intérieur, la hauteur du
-premier ensemble de saillies étant suffisante pour venir
"coopérer avec la circonférence intérieure de lt'extrémité

supérisure du ressort & boudin , en empé&chant ainsi la

&
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chute du ressort a boudin lorsque le tube intérieur est
introduit & travers le ressort a boudin.

. 3.— Instrument d'écriture suivant la revendication
1, caractérisé en ce que l'élément de poussée de mines
du ressort a boudin comprend un fil rectiligne seulement.

4.~ Instrument d'écriture suivant 1l'une guelconque
des revendications 1 et 3, caractérisé en ce que 1'élé-
ment formant capuchon comprend un bloc effaceur adapté
dans l'extrémité supérieure de l'élément formant capuchon,
une partie formant griffe d'attache, faisant corps avec
1'élément formant capuchon, et une partie d'arrét ou de
butée formée d'une piéce avec 1l'élément formant capuchon,
et disposée sur la paroi intérieure de l'extrémité fermée
de 1'élément formant capuchon, la partie de butée ayant
un diamétre plus faible que celui du tube intérieur.

5.~ Instrument d'écriture suivant la revendication
1, caractérisé en ce que 1l'élément f&rmant capuchon com-
prend une partie de té&te ét une partie de butée, la partie
de butée ayant un diamétre moindre que celui du tube in-
térieur.

6.~ Instrument d'écriture suivant l'une quelconque
des revendications 1 et 3, comprenant en plus un tube cy-
lindrique rempli d'une multiplicité de morceaux de mine
taillés a l'avance, le tube étant muni de deux renfonce-
ments, un & chaque extrémité du tube, et une ligne de rup-
ture préparée en dessous de l'extrémité supérieure vers
laquelle pointent les mines de crayon taillées a 1l'avance,
le tube ayant un diamétre plus petit que celui du tube

intérieur.
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Instrument d'écriture suivant la revendication

6, caractérisé en ce que les deux extrémités du tube

cylindrique sont comprimées de maniére a converger.

8.— Article fabriqué comprenant un tube cylindrigque

contenant une multiplicité de moreeaux de mine de crayon

taillés a l'avance, le tube étant muni de deux renfonce-

ments a chaque extrémité, et une ligne de rupture étant

prévue en dessous de l'extrémité supérieure, vers la-

quelle pointent les mines de crayon taillées a l1l‘avance,

le tube étant d'un diamétre plus petit que celui du tube

intérieur.
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