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Urzadzenie do rozwlékniania i dawkowania materialéw
wloknistych jak azbestu, welny zuzlowej lub podobnych
materialow

1

Wynalazek dotyczy urzadzenia do rozwldkniania
materialéw wiléknistych przy jednoczesnym daw-
kowaniu tych materialéw. Material wi6knisty, do-
starczany najcze$ciej w stanie mocno spilénionym
i sprasowanym, jest pobierany rownomiernie z za-
sobnika, a po przygotowaniu doprowadzany
w stanie rozluznionym i w postaci krétkich wio-
kien do eiementéw natryskowych. Przez dodanie
spoiwa mozna z tych czgstek widknistych wytwa-
rza¢ powloki izolacyjne, ktore mogg by¢ stosowa-
ne w szerokim zakresie do izolacji cieplnej diwie-
kowej i przeciwogniowej lub do podobnych celéw.

Do rozwldkniania materialtéw wiloéknistych sto-
suje sie znane urzadzenia, w ktérych materialy
te sg rozszarpywane za pomocg obiegowych tasm
przeno$nikowych, obitych haczykami i wspétdzia-
lajacych z walcami szczotkowymi. Dalsze przeno-
szenie czgstek widokna do pistoletu natryskowego
odbywa sie na przyklad za pomocg dmuchawy
wentylacyjnej. Wada znanych urzadzen jest ich
skomplikowana konstrukcja.

Rozbudowany uklad walcoéw, urzadzen zawiro-
wania majacych zapobiegaé¢ spietrzaniu sie mate-
rialu wioknistego oraz potrzebnych do tego urza-
dzeh napedowych stwarza w calo$ci urzgdzenie
latwo podlegajace zakléceniom przy pracy. Ponad-
to wystepuje bardzo duze niebezpieczenstwo zat-
kania leja podawczego do dmuchawy. Oprécz tego
szybko zuzywa sie obicie haczykowe tasmy prze-
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2
no$nikowej, tak iz jej sprawno$¢ znacznie sie ob-
niza.

Poza tym znane jest urzadzenie, w ktérym ma-
terial wloknisty jest doprowadzany dawkami do
elementéw rozwildkniajgcych za pomocg drgaja-
cych ptytek rozdzielczych w zasobniku. Rozwldk-
nianie odbywa sie za pomocg tarczy wirowej,
a dalsze przenoszenie czgstek widékna odbywa sie
za pomocg dmuchawy. Dmuchawa ma przy tym
za zadanie stale przedmuchiwanie leja obejmujg-
cego tarcze wirows i zwezajgcego sie w kierunku
dmuchawy. Natryskiwanie dlugowldknistych i spil-
¢nionych materialéw za pomocsy takiego urzgdze-
nia jest prawie niemozliwe.

Wynalazek ma za zadanie doprowadzenie ma-
terialu wibknistego za pomocg odpowiedniego
urzadzenia do rozwlokniania i dawkowania ze
stanu materiatu spil$nionego i diugowildknistego,
w jakim jest dostarczany, do stanu materialu
koncowego, dobrze rozluZnionego, kroétkowldkni-
stego i nadajacego sie do natryskiwania.

Zadanie to rozwigzuje sie w sposéb nastepujgcy:

Material skladajgcy sie z wildkien, najlepie]j
wlbkien azbestowych, zostaje wprowadzony do
zasobnika w tym stanie, w jakim jest dostarczony,
i tam podlega wstepnemu rozwloknieniu za pomocag
odpowiedniego urzgdzenia.

Za pomocg urzgdzenia do rozwldkniania i daw-
kowania wedilug wynalazku mozna poddawaé na-
tryskiwaniu zasadniczo wszelkie rodzaje widkien,
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zupelnie obojetne, czy chodzi o materialy wiokni-
ste pochodzenia zwierzgcego, roslinnego czy mine-
ralnego. W tym celu s3 przewidziane elementy
wmontowane, ktére pod wzgledem wymaganego
przygotowania i dawkowania sg odpowiednie do
wlasciwo$ci materialu wioknistego. Materiat widk-
nisty zostaje wprawiony w ruch obrotowy w beb-
nie (zasobniku) za pomoca elementéw rozwiéknia-
jacych i zostaje rozdrobniony w pewnym stopniu.
Wobec gladkiej pionowej $cianki bebna jak row-
niéz stalych ruchéw krazenia materialu wiéknis-
tego w bebnie spietrzanie si¢ materialu wléknis-

" tego jest niemozliwe.

Elementy wmontowane do bebna w celu wstep-
nego rozwl6kniania i dawkowania materialu %3
na;rozmaltszej postaci. W zaleznosci od rodzaju
wlokna -stosuje sie 6zne postacie konstrukeyine.
Dla azbestu na przyklad wystarcza, jak sie oka-
que, zast,psowame prostego bijaka w ksztalcle
noza. W pr:zypadku przygotowywania welny zuz-
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lowej lub kamiennej stosuje sie- natomiast zeréw-----

no grzebieniaste lopatki na stozkach prowadni-
czych jak i nieruchome elementy rozrywajace na
dnie lub $ciankach bebna. Ksztalt, uklad i liczba
elementéw do dawkowania i wstepnegao rozwidk-
niania w bebnie zalezy calkowicie od wlaéciwoéci
materiatu wlékmstego podlegajacego natryski-
waniu. : oo :
Poprzez zlgcze umieszczone w dnie bebna roz-
wilékniony wstepnie material widknisty jest daw-

kowany réwnomiernie do obszaru dziatania dmu-.
chawy przygotowawczej.” W. tym miejscu odbywa.
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sie wlasSciwe rozwléknienie. Dmuchawa rozwlok-_

niajaca sklada sie z tarczy lopatkowej, osadzonej

w obudowie spiralnej. Pokrywa obudowy i wirnik
lopatkowy sg zaopatrzone w wielorzedowe wience
kolczaste.

Kolce s3 tak rozmieszczone, Ze pomiedzy kolca- ’

mi wirajagcymi z wielky predko$ciag wraz z Wirni-
kiem Yopatkowym i kolcami “nieruchomymi na
pokryw1e obudowy wystepuJe dziatanie czesania.
Efekt przygotowywania polega na tym, ze mate-'
riat wloknlsty, wessany przez dmuchawe z zasob-
nika, :_'podlega na swej drodze od $rodka tarczy
do obwodu wielokrotnemu rozbijaniu za pomoc3
topatek promieniowych wirnika dmuchawy, a jed-

nocze$nie podlega jeszcze rozrywaniu za pomocg

kolcow. Material rozwlékniany w ten spos6b ma

strukture réwnomiernie . krotkowloknista, luzna
i platkowa. Nastepnie .rozwlékniony materiat
wlokmsty jest doprowadzany do urzgdzen na-
tryskowych.

Przedmiot wynalazku jest wyjaSniony na przy-
kladzie wykonania uwidocznionym na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia przekr6j pionowy
urzgdzenia do rozwtdkniania i dawkowania ma-
terialu wedlug wynalazku, fig. 2 — inny przykiad
elementu wmontowanego w czesci
wymienionego urzadzenia, fig. 3 -—— widok z gory
odpowiadajacy fig. 2; fig. 4 widok z gory
dmuchawy przygotowawczej czeSciowo w przekro-
ju i fig. 5 przekrdj zasobnika wzdluz linii A—B
na fig. 1.

Wedlug fig. 1 urzadzenie do rozwidkniania
i dawkowania materialow wedtug wynalazku skla-
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. 4 .
da’ sie z zasobnika z czeSciami rozwlékniania
wstepnego i dawkowania oraz dmuchawy z ele-
mentami do rozwidkniania.

Zasobnik stanowi beben majacy $cianke 1 i dno
4. W tym zasobniku znajduje sie stozek prowad-
niczy 2, podirzymujacy niezbedne elementy wmon-
towane do rozwibékniania wstepnego i dawkowa-
nia, na przyklad jeden lub kilka nozowych bija-
kéw 3 albo grzebieniastych lopatek 18 (fig. 2).
Przez otwoér wyjéciowy 19 w dnie 4 bebna odbywa
sie przenoszenie materialu wiléknistego do wlasci-
wej czeSci przygotowawczej urzgdzenia do roz-
wléknidnia i dawkowania materialéw. Zasobnik
z czg¢Sciami wmontowanymi i dmuchawa rozwiok-
niajgca s polgczone zigczem 8, wykonanym najle-
piej z gladkiego materialu (np. winiduru, deceli-
tu itd.). Doprowadzanie wstepnié rozwléknionego
materialu widknistego do dmuchawy razwléknia-
jacej odbywa sie przez otwoér wejsciowy 20 w po-
krywie 12 obudowy (patrz réwniez fig. 4).

- Dlauzyskania®dobrego zasilania dmuchawy roz-
wlékniajacej otwér wejSciowy 20 jest umieszczony
Z pewnym 'praesunieciem w stosunku do Srodka
wirnika dmuchawy. Z tego samego wzgledu wyso-
kos$¢ lopatek promieniowych 22 wirnika lopatko-

. wego 11 jest nieco mniejsza w poblizu piasty 23.

Obicie kolczaste w dmuchawie potrzebne dla uzy-
skania dobrego "efektu rozwidkniania sklada sie
z kolcé6w 13 w pokrywie obudowy 12 i z kolcéw 14
na wirniku lopatkowym 11. Wyladowanie rozwiok-

-nionego maferiatu wiéknistego z dmuchawy odby-

wa sie przez otwér wyjsciowy 21.

Do pneumatycznego przenoszenia czgstek mate-
rialu wlbknistego z dmuchawy do pistoletu natrys-
kowego stosuje sie sprezone powietrze, ktére jest
doprowadzane przez zawo6r odcinajacy 16.

w przykladz1e wykonania wynalazku wed}ug fig.
1 naped czesci dawkuJaceJ odbyWa sie za pomocs’
silnika’ elektrycznego 10 za " poSrednictwem prze-
kitadni 9 zmniejszajgcej przelozenie. Pomiedzy lo-
zyskami stozka prowadniczego 2 w oslonie lozyska
6 i przekladni 9 znajduje sie na przykiad tarcza
Hardy’ego 5. Dmuchawa przygotowawcza jest row-
niez napedzana za pomocg silnika elektrycznego 15.

Moga by¢ réwniez zastosowane inne rodzaje na-
pedu, na przyklad wspélny naped obu czesci za
pomocg silnika elektryczriego lub naped dmuchawy
przygotowawczej sprezonym powietrzem itd.

Na fig. 2 i 3 przedstawiony jest inny przyklad
elementéw wmontowanych w czeSci dawkujgcej
urzgdzenia do przygotowywania i dawkowania ma-
terialéw. Zamiast nozowych bijakéw 3 jak na fig.1
zastosowano grzebieniaste lopatki 18. Oproécz tego
w dnie 4 bebna sg umocowane jeszcze pewne ele-
menty rozrywajgce 17. Konstrukcja ta nadaje sie
zwlaszcza do przygotowywania i dawkowania diu-
gowloknistych i spilSnionych materiatéw, na przy-
ktad welny Zuzlowej i kamiennej.

Fig. 5 przedstawia widok bijaka nozowego w wi-
doku z géry. ]

Poniewaz w zaleznos$ci od rodzaju zastosowanego
wldkna wydajno$¢ rozwldkniania na jednostke
czasu jest rézna, zastosowano przepustnice 7 dla
unikniecia zatkania lub przecigZenia dmuchawy
rozwldékniajgcej. Przepustnica jest umieszczona pod
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otworem przej$ciowym 19 w dnie bebna 4. Prze-
kréj otworu przejsciowego 19 moze by¢é w ten spo-
séb dowolnie regulowany lub zamkniety catko-
wicie,

Wynalazek niniejszy w poréwnaniu do znanych
‘urzadzen odznacza sie prostotg konstrukcji, mocng
‘niewrazliwg na zakl6cenia budowg, niewielkim zu-
zyciem materialu konstrukcyjnego i malymi wy-
miarami gléwnych czynnych elementow.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do rozwldkniania i dawkowania ma-
terialé6w wiléknistych, jak azbestu, welny zZuz-
lowej i tym podobnych, znamienne tym, ze skla-
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6

da sie z zasobnika z wmontowanym obroto-
wym stozkiem prowadniczym (2) i nozowymi
bijakami (3) lub ze stozkiem prowadniczym (2),
elementami rozrywajgcymi (17) i grzebieniasty-
mi lopatkami (18), oraz dmuchawe rozwldknia-
jaca, zaopatrzong w kolce (13, 14), przy czym
wirnik (11) dmuchawy jest zaopatrzony w kolce,
ruchome (14), a pokrywa obudowy (12) — w kol-
ce nieruchome (13).

Urzadzenie do rozwldkniania i dawkowania
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze otwoér wej-
$ciowy (20) dmuchawy rozwlékniajgcej jest naj-
lepiej umieszczony z pewnym przesunieciem
wzgledem srodka wirnika dmuchawy.
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