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(67) Sammendrag:

Fleksibelt rer (10), dannet af adskillige lag (12, 14, 15, 16, 18, 20) af forskellige
materialer, hvor et af disse indbefatter en luftkanal.
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Patentkrav

1.

Fleksibelt rgr, omfattende:

- enindre, rerformet del, der definerer en langsgaende passage, og som
har en bglgeformet, ydre overflade, sdledes at den rgrformede dels
diameter pa skift ges og reduceres i aksial retning; og

- etlag, der straekker sig rundt om den ydre overflade pa den rerformede
del for at danne en flerhed af luftkanaler mellem de steder i den
rerformede del, hvor diameteren er reduceret, og den indre overflade af
laget, sa Iuftkanalerne farer enhver fluid, som traenger igennem den
rgrformede del, ud til enden af den rgrformede del.

Rer ifaige krav 1, hvor laget dannes af en metalstrimmel, der i spiralform er

viklet om den rgrformede del.

Rar ifglge krav 2, omfattende et teetningslag i form af en ekstruderet plastforing,

der straekker sig ud over metalstrimlen.

Ror ifglge krav 3, omfattende mindst et lag af trade, der i spiralform er viklet
rundt om taetningslaget.

Ror ifglge krav 4, hvor der er to lag af trade.

Rar ifalge krav 4, hvor trddene i det ene lag af trade er viklet i modsat retning af
tradene i det andet lag af trade.

Rer ifelge krav 4, hvor en flerhed af luftkanaler dannes mellem de tilstadende

trade i hvert lag af trade.

Rer ifglge krav 4, omfattende mindst et lag af band, der straekker sig ud over
mindst et lag af trade.

Rer ifglge krav 8, omfattende et isolerende lag i form af en ekstruderet
plastforing, der strackker sig over laget af band.
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Rer ifelge krav 2, omfattende mindst et lag af trade, der i spiralform er viklet

rundt om metalstrimlen.
Ror ifelge krav 10, hvor der er to lag af trade.

Rer ifglge krav 10, omfattende et teetningslag, der straekker sig over mindst et
af tradlagene.

Ror ifelge krav 12, omfattende et yderligere lag af trade, der i spiralform er
viklet om teetningslaget.

Rer ifelge krav 13, hvor tradene i det ene lag af trade er viklet i modsat retning
af trddene i det andet lag af trade.

Rear ifalge krav 10, hvor en flerhed af luftkanaler dannes mellem de tilstedende
tréde i hvert lag af trade.

Ror ifolge krav 13, omfattende et tetningslag i form af en ekstruderst

plastforing, der straekker sig ud over det yderligere lag af trade.

Rer ifalge et af kravene 12 eller 16, omfattende mindst et lag af band, der

straekker sig over taetningslaget.

Rar ifglge krav 17, omfattende et isolerende lag i form af en ekstruderet
plastforing, der straekker sig over laget af band.

Rar ifglge krav 1, hvor den rgrformede del er i form af en ekstruderet plastforing

med bplgeformationerne pa den ydre overflade.

Rer ifglge krav 1, hvor belgeformationerne dannes af en flerhed af langsgaende
strimler, anbragt pa den ydre overflade af den rarformede del.

Ror ifalge krav 1, hvor balgeformationerne dannes af en flerhed af slanger, der

streekker sig langsgéende og er indlejret i den rarformede del eller laget.
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. Rer ifglge krav 1, hvor balgeformationerne dannes af en flerhed af langsgdende
riller eller spalter tilvejebragt i den ydre overflade pa den rarformede del.

. Fremgangsmade til fremstilling af fleksibelt rar, omfattende:

- dannelse af en belgeformet, ydre overflade pa en indre, rarformet del,
saledes at den rgrformede dels diameter pa skift @ges og reduceres i
aksial retning; og

- dannelse af et lag rundt om den rerformede dels ydre overflade for at
definere en flerhed af luftkanaler mellem de steder i den rerformede del,
hvor diameteren er reduceret, og den indre overflade af laget, sa
luftkanalerne fgrer enhver fluid, som traenger igennem den rerformede

del, ud til enden af den rarformede del.

. Fremgangsmade ifglge krav 23, hvor laget er dannet ved at vikle en
metalstrimmel over den rerformede del.

. Fremgangsmade ifelge krav 24, omfattende tilvejebringelse af et teetningslag, i
form af en ekstruderet plastforing, over metalstrimlen.

. Fremgangsmade ifgige krav 25, omfattende mindst et lag af trade over
teetningslaget.

. Fremgangsmade ifglge krav 26, omfattende to lag af trade.

. Fremgangsmade ifglge krav 27, hvor tradene i det ene lag af trade er viklet i

modsat retning af trddene i det andet lag af trade.

. Fremgangsmade ifglge krav 28, hvor en flerhed af luftkanaler dannes mellem

de tilstedende trade i hvert lag af trade.

. Fremgangsmade ifglge krav 26, omfattende omvikling af mindst et lag af band

over mindst et lag af trade.

. Fremgangsmade ifglge krav 30, omfattende et isolerende lag, i form af en

ekstruderet plastforing, over laget af band.
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Fremgangsmade ifalge krav 24, omfattende omvikling af mindst et lag af trade

over metalstrimlen.
Fremgangsmade ifglge krav 32, omfattende to lag af tréde.

Fremgangsméde ifplge krav 32, omfattende tilvejebringelse af et teetningslag
over mindst et af tradlagene.

Fremgangsmade ifglge krav 34, omfattende omvikling af et yderligere lag af
trade rundt om taetningsiaget.

Fremgangsmade ifglge krav 33, hvor tradene i det ene lag af trade er viklet i
modsat retning af tradene i det andet lag af trade.

Fremgangsmade ifglge krav 33, hvor en flerhed af luftkanaler dannes mellem
de tilstedende trade i hvert lag af trade.

Fremgangsmade ifelge krav 37, omfattende tilvejebringelse af et teetningslag, i
form af en ekstruderet plastforing, der straekker sig over det yderligere lag af
trade.

Fremgangsmade ifalge krav 37, omfattende omvikling af mindst et lag af band
strackkende sig over taetningslaget.

Fremgangsmade ifalge krav 39, omfattende tilvejebringelse af et isolerende lag,
i form af et ekstruderet plastforingsrer, over laget af band.

Fremgangsmade ifalge krav 23, hvor formgivningen omfatter dannelse af

belgeformationerne pa den rerformede dels ydre overflade.

Fremgangsmade ifalge krav 23, hvor formgivningen omfatter anbringelse af en

flerhed af langsg&ende strimler pa den rerformede dels ydre overflade.

Fremgangsmade ifelge krav 23, hvor formgivningen omfatter indlejring af en
flerhed af langsg&ende slanger i den rgrformede del eller laget.
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44. Fremgangsméade ifglge krav 23, hvor formgivningen omfatter en flerhed af
langsgaende riller eller spalter i den rerformede dels ydre overflade.
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