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Nézev vynalezu:
Stroj s individudlnimi sekcemi
Anotace:

Stroj s individualnimi sekcemi sefazenymi vedle sebe, kde
kazda sekce je opatfena pfedni stanici pro vytvareni bafiky z
déavky roztavené skloviny. Pfedni stanice ma mechanizmus
pro otevirani a uzavirani forem, nesouci opaénou dvojici
polovin ptednich forem s povrchy upravenymi pro vzajemny
zabér v roviné dotyku a se sttedovym bodem piednich forem
definujicim stfed mechanizmu pro otevirani a uzavirani forem,
foukaci stanici pro pfetvafeni baiiky na lahev, kdy tato foukaci
stanice je opatfena mechanizmem pro otevirdni a uzavirani
forem, nesoucim opa&nou dvojici polovin takovychto forem s
povrchy upravenymi pro vzajemny zabér v roviné dotyku a se
sttedovym bodem forem definujicim stfed mechanizmu pro
otevirani a uzavirani forem, mechanizmus pro obraceni a
drzeni kruhovych usti, jehoZ osa je vedena mezi mechanizmy
pro otevirani a uzavirani forem a ktery je upraven pro
premistovani bafiky mezi témito mechanizmy, pfi¢emZ kazdy
z mechanizmi pro otevirani a uzavirani forem je opatfen
dvojici proti sob& umisténych vkladacich nosi¢t. Kazdy z
mechanizm( pro otevirani a uzavirani forem je opatfen htideli
(50) a/nebo nosnymi bloky (48) pro podpirani vkladacich
nosict (30), kde tyto hfidele (50) a/nebo nosné bloky (48) jsou
uspotadany pro premistovani v axidlnim sméru a osa prvniho
kruhového hfidele (50) je uspofddana vodorovné ve
vzdalenosti od stfedu mechanizmu pro otevirani a uzavirani
forem a na strané stfedu tohoto mechanizmu u osy
mechanizmu pro obraceni a drzeni kruhovych 1sti, pfi¢emz

stroj je dale opatten kruhovymi htideli (40) a/nebo bloky (35)
pro podpirani vkladacich nosi¢t kazdého z mechanizmii pro
otevirani a uzavirani forem usporadanych pro ptemistovani v
axialnim sméru, kde osa druhého kruhového hiidele je
uspotadana vodorovng ve vzdalenosti od stfedu jeho
mechanizmu pro otevirani a uzavirani forem a na strané stfedu
tohoto mechanizmu ve vzdalenosti od osy mechanizmu pro
obraceni a drzeni kruhovych 1sti a stroj je déle opatfen
polohovagem linearni transmise (18) a ovladacim systémem
(19) pro ptemistovani vkladacich nosi¢i mezi odtaZzenou
polohou a ptitazenou polohou.
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Stroj s individualnimi sekcemi

Oblast techniky
PtihlaSovany vynalez se tyka stroje s individualnimi sekcemi, dale IS stroj, ktery ptetvaii davky

roztavené skloviny na lahve ve dvoukrokovém vyrobnim procesu, a obzvlasté se tyka oteviracich
a uzaviracich mechanismi forem tohoto stroje.

Dosavadni stav techniky

Prvni stroj s individualnimi sekcemi byl patentovan v patentech US 1 843 159 ze dne 2. Gnora
1932 a US 1911 119 ze den 23. kvétna 1933. V soucasnosti se ve svété pouziva vice nez 4000
téchto strojli od riiznych vyrobei, které kazdy den v roce produkuji vice nez milion lahvi.

Takovy IS stroj ma urcity poCet stejnych sekci — sekciondlni ram, ve kterém a na kterém je
namontovan urcity pocet sekcionalnich mechanismt — kdy kazd4 z téchto sekci ma piedni formo-
vaci stanici, kterd pretvafi jednu nebo vice divek dodané roztavené skloviny na bafiky majici
otvor se zavitem — Usti lahve — na spodku, a foukaci stanici, do niZ batiky vstupuji a pfetvaieji se
na ldhve stojici ve vzpiimené poloze s tstim sméfujicim vzhiru. Mechanismus pro obraceni a
drZeni kruhovych 1sti obsahujici proti sobé postavenou dvojici ramen, ktera se otadeji kolem osy
obraceni, pfemist'uji baiiky z pfedni formovaci stanice do foukaci stanice a provadgji v prib&hu
vyrobniho procesu obraceni té€chto bangk z polohy, v niZ asti lahvi sméfuji dold, do polohy, v niz
Gsti lahvi sméfuji vzhiru. Lahev zhotovena ve foukaci stanici se vyjima ze sekce odebiracim
mechanismem.

Ke zdokonaleni vykonnosti doslo jednak na zakladé zvyseni rychlosti IS stroje, tj. doby cyklu
sekce, kdy se pocet davek roztavené skloviny zpracovavanych v priib&hu jedné sekce zvysil
zjedné na dvé, tii a dokonce &tyfi, a jednak zvySenim podtu sekci. Tato zdokonaleni byla
provedena bez vyrazného zvétseni Sitky sekce. Toto bylo podstatné, protoze méfitko vykonnosti
je pojimano jako pocet lahvi vyrobenych za jednotku asu v dané Siice stroje, tj. skutedna
vykonnost. To znamen4, Ze zvysi-li se na zakladé upravy $itka stroje se Sesti sekcemi na §itku
standardniho stroje s deseti sekcemi p¥i zachovani piivodni rychlosti a vykonnosti sekei, snizi se
skuteéni vykonnost o 40 %.

Znamé mechanismy pro otevirani a uzavirani forem jsou zna¢né slozité a obsahuji velmi vysoky
pocet soucastek, které jsou specialné konstrukéné feSeny pro specifické uspotadani stroje, jez
zabird zna¢nou Cast rimu nebo skiing sekce. Kvili tomu jsou tyto mechanismy velmi nakladné a
Casto zmena specifického uspofadani stroje v podminkach provozu vyzaduje provést prestavéni
stroje na zdkladé vymény celého mechanismu. To nasledné& ztéZuje zkompletovani potfebného
trubicového rozvodu pro mechanismy sekce. Pracovni vzduch se musi pfivadét v trubicich vede-
nych pfed, za nebo navrchu ramu sekce a takovy trubicovy rozvod je pak velmi nakladny. Navic
podstatnym problémem IS stroji je to, Ze narist rozmérti v disledku piisobeni tepla na strané
pfednich forem se projevuje smérem k ose mechanismu pro obraceni a drZeni kruhovych isti,
zatimco ndrdst rozmérii v disledku pusobeni tepla na strané foukacich forem se projevuje
smérem od osy mechanismu pro obraceni a drZeni kruhového sti. Nakonec lze uvést, e uéinek
sily nebude pfenasen pfimo na mezi€lanky, které nesou formy, protoze nosi¢ nesouci tyto mezi-
¢lanky je v draze sily, takze v disledku toho mohou byt tyto mezi¢linky vystaveny u&inku
krouticich sil tehdy, kdyZ ptisobi svirajici zatéz.
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Podstata vynalezu

Shora uvedené nedostatky stavajiciho stavu techniky jsou odstranény strojem s individualnimi
sekcemi sefazenymi vedle sebe, kde kazda sekce je opatfena ptedni stanici pro vytvafeni bariky
z davky roztavené skloviny, kdy tato pfedni stanice ma mechanizmus pro otevirani a uzavirani
forem, nesouci opac¢nou dvojici polovin pfednich forem s povrchy upravenymi pro vzajemny
zab&r v rovin¢ dotyku a se sttedovym bodem ptednich forem definujicim stfed mechanizmu pro
otvirani a uzavirani forem, foukaci stanici pro pfetvareni batiky na lahev, kdy tato foukaci stanice
je opatfena mechanizmem pro otevirani a uzavirani forem, nesoucim opa¢nou dvojici polovin
takovychto forem s povrchy upravenymi pro vzajemny zabér v roviné dotyku a se stfedovym
bodem forem definujicim stfed mechanizmu pro otevirani a uzavirani forem, mechanizmus pro
obraceni a drzeni kruhovych usti, jehoZ osa je vedena mezi mechanizmy pro otevirani a uzavirani
forem, a ktery je upraven pro pfemistovani bariky mezi témito mechanizmy, pti¢emz kazdy
z mechanizmii pro otevirani a uzavirani forem je opatfen dvojici proti sob& umisténych vklada-
cich nosici, jehoz podstatou je to, Ze kazdy z mechanizmi pro otevirani a uzavirani forem je
opatfen hiideli a/nebo nosnymi bloky pro podpirani vkladacich nosicl, kde tyto hiidele a/nebo
nosné bloky jsou usporadany pro pfemist'ovani v axialnim sméru a osa prvniho kruhového hfide-
le je uspofddana vodorovné ve vzdalenosti od stfedu mechanizmu pro otevirani a uzavirani forem
a na strané stfedu tohoto mechanizmu u osy mechanizmu pro obraceni a drzeni kruhovych usti,
pfiCemz stroj je dale opatfen kruhovymi hiideli a/nebo bloky pro podpirani vkladacich nosi&t
kazdého z mechanizmi pro otevirani a uzavirani forem uspofadanych pro pfemistovani v axial-
nim sméru, kde osa druhého kruhového htidele je uspotadana vodorovné ve vzdalenosti od stfedu
jeho mechanizmu pro otevirani a uzavirani forem a na strané stfedu tohoto mechanizmu ve vzda-
lenosti od osy mechanizmu pro obraceni a drZeni kruhovych sti a stroj je dale opatfen poloho-
vacem linedrni transmise a ovladacim systémem pro pfemistovani vkladacich nosi¢t mezi
odtazenou polohou a pfitazenou polohou.

Dale je podstatou to, ze druhy hiidel ma Ctvercovy prufez, jakoZ i to, Ze prvni a druhé nosné
prostfedky jsou pripevnény ke vkladacimu nosici.

Dalsim podstatnym znakem je to, Ze je stroj opatien montaznim blokem s loZiskovymi otvory a
v nich uloZenymi loZisky, upevnénym k sekénimu ramu, kde prvni i druhy hiidel ma kruhovy
priifez a oba tyto hiidele maji konec vzdaleny od montazniho bloku pfipevnény ke vkladacimu
nosici.

Podstatou je i to, Ze stroj je opatfen prostiedky pro propojeni druhého kruhového htidele a
vkladaciho nosice v&etné prostiedkii pro premist'ovani vkladaciho nosi¢e vzhledem k druhému
kruhovému hfideli ve sméru od prvniho kruhového h¥idele ke druhému kruhovému htideli a pro
roztazeni mechanizmu pro drzeni forem ve sméru od vkladaciho nosi¢e a mechanizmu pro
obraceni a drZzeni kruhovych usti.

Podstatu Ize spatfovat i v tom, ze prostfedky pro pfemistovani vkladaciho nosige jsou opatfeny
vodicim Sroubem a skfifi je opatiena prostiedky pro svislé podepfeni vodiciho Sroubu, dale ma
mechanizmus motorové prostiedky napojené na vodici Sroub, levotogivé a pravotodivé matice
sdruzené s vodicim Sroubem, spojovaci zvedaci &lanky propojujici levotoivé a pravotodivé
matice a tfmen, pfi¢emz skiii je opatfena zadni svislou sténou vymezujici plochy opémy povrch
a kazda levotoCiva a pravotoCiva matice ma plochy svisly zadni op&my povrch, kde plochy
opé€rny povrch zadni svislé stény a kazdy z plochych svislych op&rnych povrchii matic je uspofa-
dén ve volitelné vzdalenosti pfi odtazené poloze mechanizmu pro neseni forem.

V souvislosti s uvedenymi skutecnostmi je cilem pfihlasovaného vynalezu vyvinout mechaniz-
mus pro otevirani a uzavirani forem, ktery ponese ramena pro drZeni forem jak boé&nich forem
predni stanice, tak i bo¢nich forem kone&né, foukaci stanice, takze rozmérovy narist se projevi
vZdy ve sméru vzdalujicim se od osy mechanizmu pro obraceni a drzeni kruhovych tsti.
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Prehled obrazki na vykresech

Piikladné provedeni stroje s individudlnimi sekcemi podle vyndlezu je znazornéno na priloze-
nych vykresech, kde ptedstavuje obr. 1 schematicky nékres IS stroje majiciho urdity pocet
stejnych sekci, kdy kazda sekce ma predni stanici a koneCnou stanici, obr. 2 $ikmy pohled
predvadeéjici mechanizmus pro otevirani a uzavirani forem jedné ze stanic sekce, obr. 3 Sikmy
pohled, ktery predvadi propojeni jednoho z mechanizmi pro drzeni forem s vodici $roubovou
hnaci sestavou, obr. 4 bo¢ni pohled na pfi¢ny fez vodici Sroubové hnaci sestavy z obr. 3, obr. 5
narys vodici Sroubové hnaci sestavy z obr. 3, obr. 6 Sikmy pohled na konstrukéni feSeni trans-
misniho pouzdra, které je oddéleno od svého drzaku, obr. 7 $ikmy pohled znazoriujici vyfeseni
umisténi mechanizmu pro drZeni forem umoziiujici pfimocaré pfemistovani ve sméru, jenz je
kolmy ve vztahu k roviné sevieni, obr. 8 §ikmy pohled na mechanizmus pro obraceni a drzeni
kruhového usti, ktery provadi premist'ovani ban¢k z ptednich forem do kone¢nych forem, obr. 9
pohled podobajici se pohledu na obr. 7 a predvadéjici druhé provedeni mechanizmu pro drzeni
forem, jehoz umisténi umoziiuje ptimocaré pfemistovani, obr. 10 pohled, ktery se podoba
pohledu na obr. 6 a ktery predvadi konstrukéni feSeni transmisniho pouzdra odpovidajiciho
provedeni z obr. 9, obr. 11 pfi¢ny fez ¢asti mechanizmu pro neseni forem ptedvedeného na obr.
9, ktery znazoruje, jak jeden z kruhovych hfideli mize vyrovnavat narist tepla, obr. 12 $ikmy
pohled na kryt vodiciho $roubu a transmise, obr. 13 §ikmy pohled na loZe stroje, které nese jed-
notlivé sekce IS stroje, obr. 14 Sikmy pohled na &ast loZe stroje, obr. 15 prvni provedeni elektro-
nického blokového schématu znazortiujiciho ovladani mechanizmu pro otevirani a uzavirani
forem, obr. 15A je alternativni provedeni elektronického blokového schématu znézoriiujiciho
ovladani mechanizmu pro otevirani a uzavirani forem, obr. 16 prvni postupovy diagram znazor-
fiji fidici algoritmus mechanizmu pro otevirani a uzavirani forem, obr. 16A druhy postupovy
diagram znazoriiujici fidici mechanizmus pro otevirani a uzavirani forem, obr. 17 §ikmy pohled
na pfedni formovou stanici sekce pfedvadéjici mechanizmus zavérové hlavy, ktery je namonto-
van v rohu vrchni stény rdmu sekce, obr. 18 bocni fez ovladaci &asti mechanizmu zavérové hlavy
zobr. 17, obr. 19 piitny fez z pohledu narysu ptedvadéjici zavérovou hlavu nad ptedni formou IS
stroje, obr. 20 pohled, ktery se podoba obr. 19 a ktery pfedvadi situaci, kdy zavérova hlava
vstupuje do pracovniho styku s ptedni formou v prvni poloze, obr. 21 pohled, ktery se podoba
obr. 19 a ktery predvadi situaci, kdy zavérova hlava vstupuje do pracovniho styku s piedni
formou ve druhé poloze, obr. 22 Sikmy pohled na zavérovou hlavu, obr. 23 postupovy diagram,
ktery predvadi ¢innost ovladace mechanizmu zavérové hlavy, obr. 24 pohled, ktery se podoba
obr. 17 a ktery ptedvadi mechanizmus ramena nalevky, jenz je namontovan na ramu sekce, obr.
25 Sikmy pohled na alternativni provedeni mechanizmu pro obraceni a drZeni usti pouZivaného
spole¢né se mechanizmem pro otevirani a uzavirani forem z obr. 9 a 10, obr. 26 pohled podle
pfimky 26 —26 zobr. 25, obr. 27 axidlni pohled na spoj krytu $nekového prevodu a skiing
motoru, obr. 28 postupovy diagram znazoriujici algoritmus obraceni, obr. 29 postupovy diagram
pfedvadgjici algoritmus otvirani ustniho kruhu, obr. 30 postupovy diagram pfedvadéjici vratny
algoritmus, obr. 31 Sikmy pohled na mechanizmus Gstniku pfedni formové stanice, ktery je
Caste¢n€ znazornén na obr. 17, obr. 32 Sikmy pohled na jediny ustnikovy kanystr, obr. 33 3ikmy
pohled na tstnikovou upeviiovaci desku, obr. 34 §ikmy, oddéleny pohled ptedvadéjici propojeni
prvnich CtyF obsluznych potrubi vedenych do spodku rozvadéciho zakladu Gstniku, obr. 35 §ikmy
pohled na piedni ¢elo spojovaci skiing, obr. 36 Sikmy pohled na horni povrch spojovaci skiing,
obr. 37 Sikmy pohled na vrchni stranu a pfedni ¢elo rozvadéciho zakladu ustniku, obr. 38 $ikmy
pohled na ustnikovou pfechodovou desku, obr. 38A pohled, ktery se podob4 obr. 38 predstavujici
alternativni ustnikovou prechodovou desku, obr. 39 pohled, ktery se podoba obr. 31 predstavujici
alternativni upeviiovaci desku, obr. 40 Sikmy pohled na &ast drzaku kruhového hrdla, ktery ma
alternativni tvar, obr. 41 bo¢ni fez prvni upeviiovaci sestavy pfedstavujici prvni polovinu formy,
ktera je nesena mezi¢lankem pro neseni formy, obr. 42 bo&ni fez druhé upeviiovaci sestavy
pfedstavujici druhou polovinu formy, ktera je podepfena mezi¢lankem pro neseni formy, obr. 43
bocni fez treti upeviiovaci sestavy piedstavujici tfeti polovinu formy, kterd je podeptena mezi-
¢lankem pro neseni formy, obr. 44 schematicky bo¢ni fez predvadéjici pfedni formu nesenou
v pfedni formové stanici a foukaci formu nesenou v pfisluiné koneéné stanici, obr. 45 Sikmy
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pohled na mechanizmus odbérace, ktery byl sestaven podle vyslednych zavéri prihlaSovaného
vynalezu, obr. 46 schéma odd€leni ramena odbérace z mechanizmu odbérace z obr. 45 a obr. 47
postupovy diagram znazorfiujici ,,Z“ posunuty algoritmus ovladani mechanizmu odbérace.

Priklady provedeni vynalezu

IS stroj obsahuje urCity pocet, obvykle 6, 8, 10 nebo 12 sekci 11. Konven¢ni sekce ma podobu
skfinového ramu nebo sekéni skiiné 11A, viz obr. 2, ktera obsahuje nebo nese mechanizmus
sekce. Kazda sekce 11 obsahuje piedni formovou stanici, ktera ma oteviraci a uzaviraci mecha-
nizmus 12 pro pienaSeni piednich forem, v nichZ jsou dodané davky roztavené skloviny pfemé-
novany do ban¢€k, a konefnou stanici, ktera ma oteviraci a uzaviraci mechanizmus 13 pro ovla-
dani koneénych forem, do nichz vstupuji bariky, které se nasledné pretvaii do lahvi. V jednom
cyklu kazdé sekce 11 miize byt zpracovavana jedna, dvé, tfi nebo Ctyfi davky roztavené skloviny,
a proto v zavislosti na po€tu soucasné zpracovavanych davek roztavené skloviny v uvedeném
jednom cyklu, bude kazdy stroj pfislusné€ oznacovan jako stroj pro jednu davku roztavené sklovi-
ny, stroj pro dvé davky roztavené skloviny, stroj pro tfi davky roztavené skloviny — predvedené
provedeni, nebo stroj pro ¢tyfi davky roztavené skloviny. Odebiraci mechanizmus — viz obr. 40,
vyjima zhotovené lahve z kone¢né stanice a pienasi je na odstavku 14. Neznazornény odtlacovaci
mechanizmus nasledné pfemistuje zhotovené lahve z odstavky 14 na dopravnik 15, ktery je
odvadi dale od stroje. Piedni Cast stroje nebo sekce 11 je tim koncem, ktery je vzdalenéjsi od
dopravniku 15, pfic¢emz zadni Cast stroje je tim koncem, ktery se nachazi v blizkosti dopravniku
15, a strany stroje nebo sekci 11 sméfuji kolmo na zminény dopravnik 15. Pohyb ze strany na
stranu je pohybem, ktery je rovnobézny s vedenim dopravniku 15.

Obr. 2 znazoriuje €ast sekce 11 stroje pro tfi davky roztavené skloviny vyrobeného podle
vyslednych zavért piihlaSovaného vynalezu a je schematickou ukazkou konstrukéniho feSeni
piedni formové stanice. Sekce 11 obsahuje sekéni ram 11A ve tvaru sk¥in€ majici vrchni sténu
134 s hornim povrchem a bo¢ni stény 132. Kazdy mechanizmus pro otevirani a uzavirani forem
obsahuje opacné postavenou dvojici mechanizmi 16 pro drzeni forem. Kazdy mechanizmus 16
pro drzeni forem je propojen s prostiedky ovladaci sestavy obsahujicimi otigeci polohovad
linearni transmise 18, ktery je namontovan na vrchu sekéniho ramu 11A a je pohanén ovladacim
systémem 19 majicim oto¢ny vystup pro prfemistovani pfidruzeného mechanizmu 16 pro drZeni
forem piimocarfe ve sméru do stran mezi odtaZzenou, oddélenou polohou a pfitazenou polohou,
v niz jsou poloviny opaéné dvojice mechanizmii 16 pro drZeni forem k sobé pevné pritisknuty.
Mechanizmy 16 pro drzeni forem prednich formovych stanic jsou stejné, ale mechanizmus 16 pro
drZeni forem jedné stanice se mize svymi rozméry odliSovat od mechanizmu 16 pro drzeni forem
jiné stanice, jako dusledek rozdilu ve vyrobnim procesu, které budou zkuSenym odborniki v této
oblasti techniky dobfe znamé. ProtoZze pfedvadénym strojem je stroj pro tfi divky roztavené
skloviny, ponese kazdy mechanizmus 16 pro drZeni forem piedni nebo kone¢né stanice tfi
poloviny 17 forem — pfednich forem nebo kone¢nych forem.

S odkazem na obr. 3, 4 a 5 bude nyni popséano jednak pf¥ipojeni mechanizmu 16 pro drzeni forem
k pfidruZzenému hnacimu systému a jednak prostfedky pro pfemistovani mechanizmu 16 pro
drzeni forem mezi pfitaZzenou polohou a odtazenou polohou. Obr. 4 a 5 ukazuji pouze mecha-
nizmus 16 pro drZeni forem, ktery nese mechanizmus, jenZ je pfidruZzen k jediné sekci 11,
zatimco obr. 6 predvadi alternativni skifii, ktera ponese dva mechanizmy 16 pro drZeni forem
tehdy, kdyz na sebe budou navazovat dve sekce 11, a ktera ponese pouze jeden mechanizmus 16
pro drzeni forem tehdy, kdyZ nebude navazovat zadna sekce 11. Ovladaci systém 19 obsahuje
servomotor 66 s néjakou pfevodovkou a/nebo pfevodem pro zménu sméru, majici otoény vystup
v podob€ vietena 67 — viz obr. 4, které je pfipojeno k vodicimu Sroubu 70, napiiklad kulovému
nebo lichobéznikovému, jenz ma horni €ast s pravotofivym zavitem a dolni &ast s levotogivym
zavitem, prostiednictvim spojovaci soucasti 68. Skiifi 90 nese vodici Sroub 70. Oba konce tohoto
vodiciho Sroubu 70 jsou umistény ve skfini 90 ve svislé poloze ve vhodnych, jednoduchych
radialnich nebo zdvojenych sestavach 99 kulickovych loZisek. Skiiti 90 ma podstavec 93, ktery je
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pfisroubovan k hornimu povrchu 94A, 94B vhodnymi $rouby 95 — viz obr. 6 dvou sousednich
sekénich ramd 11A, neni-li pfipojena Zadna navazujici sekce 11, bude vrchni sténa 134 sekce 11
roz$ifena vné&j§im smérem, aby vytvofila dokonalejsi podstavec 93 pro skiifi 90, dale ma opacné
boc¢ni stény 96, jez obsahuji vyztuzna Zebra 97, a odnimatelné horni ¢asti 98. Vodici sroub 70 je
pfipojen k otaecimu polohovadi linearni transmise 18 obsahujicimu maticové prostredky, které
maji dolni matici 72 s levoto¢ivym zavitem a horni matici 74 s pravotoCivym zavitem a které jsou
umistény na uvedeném vodicim Sroubu 70. Otadeci polohovac linearni transmise 18 navic obsa-
huje prosttedky pro pfipojeni matic 72, 74 k mechanizmu 16 pro drzeni forem, kde prvni dvojice
zvedacich ¢lanka 76 je pfipojena na jednom konci k horni matici 74, druha dvojice zvedacich
¢lanka 78 je ptfipojena na jednom konci k dolni matici 72 a tfmen 82 ma vodorovnou diru 91
nesouci pfi¢ny, vodorovny oto¢ny htidel 80, k némuz jsou oto¢né pfipojeny druhé konce zveda-
cich ¢lankd 76, 78. Z divodu prodlouzeni Zivotnosti ¢lanki 76, 78 se pouzivaji objimkova nebo
piirubova pouzdra. Tfmen 82 ma také svislou diru 92, do niZ oto¢né vstupuje svisly oto¢ny hiidel
27 mechanizmu 16 pro drZeni forem. V disledku toho, bude otaceni vodiciho $roubu 70 jednim
smérem nasledné pfisunovat mechanizmus 16 pro drzeni forem smérem k opaénému mecha-
nizmu 16 pro drZeni forem a naopak. Zvedaci ¢lanky 76, 78 vytvareji kloubové spoje, které se
mohou pohybovat mezi pfitaZzenou a odtazenou polohou a které Gi€inkuji vodorovné mezi skiini
90 a mechanizmem 16 pro drZeni forem.

Kazdy mechanizmus 16 pro drZeni forem ma nosi¢ 30 a dolni a horni meziclanky 24, které drzi
poloviny 17 forem a které jsou na nosi¢i 30 neseny na hrideli 27, ktery prochazi svislymi dirami
v nosi¢i 30, mezi¢lancich 24 a ve tfmenu 82. Timen 82 vstupuje do kapsy 101 v nosié¢i 30. Na
obrazcich je vidét, Ze vodici Sroub 70 je svisly a je veden v blizkosti mechanizmu 16 pro drzeni
forem, pri¢emz polohova¢ linearni transmise 18, ktera propojuje oto¢ny vystup servomotoru 66,
kterym je vodici Sroub 70 a mechanizmus 16 pro drZeni forem, je kompaktné umistén mezi
vodicim Sroubem 70 a mechanizmem 16 pro drZeni forem na hornim povrchu vrchni stény 134
sekce 11. Otaceci polohova¢ linearni transmise 18 je kompletné umistén nad vrchem sekéniho
ramu 11A a vytvafi zat€Z plsobici v blizkosti stfedu, svisle a vodorovné, mechanizmu 16 pro
drzeni forem — svisle proto, Ze osa vodorovného oto¢ného hiidele 80 lezi uprostied mezi hornim
mezi¢ldnkem 24 a dolnim mezi¢lankem 24, a vodorovné proto, Ze osa svislého oto¢ného hiidele
27 prochazi sttedem télesa nosice 30 a mezi¢lankl 24. Zat€z, ktery se prenasi pfimo ze svislého
oto¢ného hiidele 27 na horni meziclanek 24 a dolni meziClanek 24, pisobi v roving, ktera je
kolma ve vztahu ke sty¢né roviné forem a ktera protind stfed forem — stfed prostéedni formy
nebo, existuje-li sudy pocet forem, prostfedni vzdalenost mezi stfedy forem. Smér plisobeni této
zatéze je kolmy ve vztahu ke sty¢né roviné tj. roving sevieni, nachazejici se mezi opaénymi
polovinami 17 forem a, protoze svisly oto¢ny htidel 27 oto¢n& nese oba mezi¢lanky 24 a timen
82 a tento tfmen 82 navic oto¢né podpird vodorovny oto¢ny hridel 80, ktery je pfipojen ke
zvedacim ¢lankiim, nejsou mezi¢lanky 24 vystaveny zadnym krouticim silam v pribé&hu pisobeni
svirajici zat€ze. V souladu s tim bude sila vyvijena ota¢ecim polohova¢em linearni transmise 18
pfenaSena pifmo na mezi¢lanky 24 — nosi¢ 30 se nenachazi v draze svirajici zatéze.

Ob¢ matice 72, 74 maji plochy, zadni opérny povrch 84, ktery je pfidruZzen k plochému, opraco-
vanému, svislému opérnému povrchu 86, jenz je vymezen na zadni sténé 88 pouzdra 90 poloho-
vaCe linedrni transmise 18. Pfi odtahovani mechanizmu 16 pro drzeni forem se zadni opérny
povrch matic 72, 74 oddé€li v rozsahu pfedem stanovené vzdalenosti — viile, od svislého opérného
povrchu 86, ktery je vymezen na sténé. Vodici Sroub 70 spliiuje poZadavek takové pevnosti, aby
v priibéhu pfisunovani mechanizmt 16 pro drzeni forem az do sviraciho dotyku opaénych polo-
vin 17 forem, kdy na né plisobi pozadovana zatéz, pfivedl potfebnym zptisobem maticové op&rné
povrchy 84 aZ do dotyku s opérnym povrchem 86 zadni stény. Pouzdro 90 vodiciho $roubu 70
ma potiebnou pevnost, aby existovala jistota, Ze tato zatéZ miiZe pisobit a Ze odnimatelna vrchni
Cast 98 miZe byt sefizena pfed upevnénim na svém misté z divodu nastaveni pozadované viile
mezi opérnymi povrchy 84 matic 72, 74 a opé&rnym povrchem 86 stény 88. V souladu s tim
poloviny 17 forem, mechanizmy 16 pro drzeni forem, opaéné umisténé polohovade linedrni trans-
mise 18 a pouzdro 90 vymezi piihradovy nosnik, zhotoveny z trojahelnikovych konstrukei, ktery
Jje nesen nad hornim povrchem sekéniho ramu 11A, aby zabrafioval jak svislému vychylovani,
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prihradovy nosnik bude takto chranit nosné hiidele pied zatézi G¢inkujici smérem dold, tak i
oddélovéni polovin 17 forem do stran vodorovné v disledku svislych zatézi plisobicich v pribg-
hu formovaciho procesu. Aby bylo zaji$téno mazani opérnych povrchii 84, 86, lze vytvofit olejo-
vou drazku 100 v povrchu 86 zadni stény 88, pficemz olej miiZe byt pfivadén do této drazky 100
skrze vhodné priichody vedené v pouzdru 90 vodiciho $roubu 70. Aby se minimalizovalo tfeni,
mize byt obrobeny povrch impregnovan tuhym mazivem. Aby se zajistila vétSi pevnost, miize
byt pouzdro 90 vodiciho Sroubu 70 — viz obr. 6 zdvojeno tak, aby mohlo nést dalsi vodici Srouby
70, které budou pfipojeny k otagivym polohovacim linedrnich transmisi 18 sousednich sekei 11.

Kazdy mezi¢lanek 24 — viz obr. 7, obsahuje prvni ¢ast 26, ktera se ota¢i kolem svislého otoéného
htidele 27 a ktera nese jednu z polovin 17 forem, a druhou East 28, ktera nese dal3i dvé poloviny
17 forem a ktera je pfipojena prostrednictvim oto&ného Gepu 29 k prvni &asti 26 v takové poloze,
ktera zajisti, Ze uCinek piisobeni sil na kazdou formu bude rozloZen stejnomérné. Svisly oto¢ny
hiidel 27 kluzné prochazi smérem doli skrze prvni ¢ast 26 horniho mezi¢lanku 24, skrze vrchni
sténu 30A nosice 30, skrze transmisni tfmen 82, skrze dolni sténu 30B noside 30 a kone&né skrze
prvni ¢ast 26 spodniho mezi€lanku 24. Dvojice kolikd 31, které jsou vedeny smérem dolii skrze
horni mezi¢lanek 24, skrze nosi¢ 30 a skrze spodni mezi¢lanek 24, maji pfedem stanovenou viili
ve vztahu k uvedenym ¢astem 26, 28 mezi¢lanku 24, aby vymezily pozadovany pohyb jejich
prvni Casti 26 a druhé Casti 28.

Mechanizmy 16 pro drzeni forem jsou, jak bude nyni vysvétleno, konstrukéné feseny pro kluzny
pohyb na dvou rovnobéznych hiidelich 40, 50. Nosi¢ 30, jehoZ poloha je rovnobéZna ve vztahu
k rovin€ sevieni, ma na jednom konci vnéjsi v ur¢ité vzdalenosti od mechanizmi 16 pro obraceni
a drzeni kruhovych Gsti — viz obr. 8, montaZni pfirubu 32. Tato montaZni pfiruba 32 je pfi-
pevnéna vhodnymi pfipeviiovacimi prostiedky 34 k bloku 35, ktery ma odpovidajici vyfez 38 pro
umisténi pfiruby 32 a ktery ma plochy, vodorovny, opérny povrch 36 pro pojizdéni na plochém,
vodorovném, opérném povrchu — draze 41 vymezeném na hiideli 40, jimz je &tythran a jenZ je
soucasti konzoly 42 piipevnéné k sekénimu ramu 11A v blizkosti jeho konce. Konzola 42 by
pfipadné mohla byt vytvofena jako soucast pouzdra nékterého jiného mechanizmu. Neznazorné-
n¢ sté€raCe budou udrzovat povrch opérné drahy 41 v &istot a mazivo miZe byt dodavano k bloku
35 tak, aby opé€rné drahy 41 mohly byt prubézné mazany. Vnitini konec, nachazejici se v bliz-
kosti mechanizmu 16 pro obracené a drzeni hrdel nosi¢e 30, je pfipevnén vhodnymi pfipeviiova-
cimi prostfedky 34 k bloku 46 ve tvaru ,,.L“, ktery tvofi jeden celek s nosnym blokem 48, a ma
valcovity opérny povrch, jenZ kluzné pojizdi na odpovidajicim valcovitém op&mém povrchu
hiidele 50.

Mechanizmus 110 pro obraceni a drZeni hrdel lahvi podle obr. 8, je namontovan na hornim
povrchu sekEniho ramu 11A mezi pfedni stanici a kone&nou stanici. Tento mechanizmus 110 ma
dvojici opacnych nosi¢l 112, které mohou byt pfemistovany z odd&lené polohy do predvedené
uzavien€ polohy Cinnosti pfisluSnych, vodorovné umisténych pneumatickych valci 114. Tyto
nosi¢e 112 nesou opacné pary polovin hrdlovych krouzki 115, které uzaviraji spodek prednich
forem tehdy, kdyZ jsou poloviny 17 forem sevieny, a které pii uzavieni hrdlovych krouzkd 115
uruji tvar hrdla — zavit 116 jednotlivych banék a kone¢né i lahvi. Po vytvofeni tvaru hrdla 116 se
nosi¢ 112 drzéku hrdel pootoi o 180° v diisledku &innosti mechanizmu 110 pro obraceni a drzeni
hrdel lahvi ovladaného servomotorem 108 tak, aby uvedl do otagivého pohybu nezndzornény
Snekovy hnaci htidel, vedeny ve Snekovém bloku 118, v némz se nachazi $nekové pievodové
kolo, které je umisténo ve vhodném $nekovém pievodovém krytu 120. Pneumatické valce 114
mechanizmu 110 pro obraceni a drzeni hrdel lahvi jsou vhodn& upevnény mezi opa¢né umistény-
mi svislymi podpérami nebo konzolami 122 a zminénym $nekovym pievodovym krytem 120.
Svisly $nekovy blok 118 a obraceni provadgjici konzoly 122 jsou ptipevnény k hornimu povrchu
sekéniho ramu 11A.

Na obr. 8 je vidét, ze kruhovy hiidel 50 mechanizmu pro otevirani a uzavirani prednich forem,
ktery je umistén v blizkosti mechanizmu 110 pro obraceni a drzeni hrdel lahvi, je na kazdém
konci uloZen v opa¢nych, obraceni provadgjicich konzolach 122. Kruhovy htidel 50 mechanizmu
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pro otevirani a uzavirani kone¢nych forem méa podobu dvoudilné kruhové h¥idele 50A, 50B. Tyto
hiidele 50A, 50B jsou namontovany souose a kazdy je na jednom konci uloZen v obraceni
provadéjici konzole 122 a na druhém konci ve svislém $nekovém bloku 18. Bez ohledu na to, zda
Jjde o pfedni formovou stanici nebo kone¢nou formovou stanici, étythranny hiidel 40 umoZziiuje,
aby se nosi¢ 30 roztahoval v disledku stoupajici teploty stejnym smérem dale od osy obraceni —
stfedu sekce 11.

Jak je vidét na obr. 9 az 11, mohou byt dva kruhové htidele 50C alternativné namontovany p¥imo
na nosi€i 30. Volny konec téchto htideli 50C kluzné vstupuje do vhodnych lozisek 170 — viz obr.
10, v pfislusnych dirach 171 vytvofenych ve dvojici montaznich blokd 172, které jsou konstruk-
¢né feleny tak, aby tvofily jeden celek s pouzdrem 90 vodiciho $roubu 70. Kazdy tento montazni
blok 172 ma dvojici svisle, v urcité vzdalenosti pod sebou umisténych lozisek 170, do nichz
vstupuji kruhové hfidele 50C z mechanizmii 16 pro drzeni forem sousednich sekei 11. Kazda
dvojice kruhovych hiideli 50C patiici k urcité sekci 11, jedna vySe a druha niZe, je umisténa
svisle nad sebou ve stejné vzdalenosti nad a pod osou vodorovného, tfrmenového otoéného hiidele
80. Protoze roztahovani hnaciho bloku v disledku zvySeni teploty nebyva tak velké jako tepelné
roztahovani nosice 30, je do nosie 30 zabudovan vyrovnavaci mechanizmus, takZe bez ohledu
na to, zda jde o predni formovou stanici nebo zadni formovou stanici, se bude nosi¢ 30 roztaho-
vat v diisledku zvySovani teploty stejnym smérem dale od stfedu, osy obraceni sekce 11. Na obr.
11 je vidét, Ze Sroub 174 propojuje Cep 176 na jedné strané nosice 30, ktery miZze vodorovné
klouzat v podélné Cepové draze 177, s vnéjsim kruhovym hiidelem 50C na druhé strané nosice.
Diry 178 a 179 v nosici 30, do nichZ vstupuje pfislusny hiidel 50C a §roub 174 maji potiebnou
viili, aby usnadnily klouzéni ¢epu 176 ve vodorovném sméru ve své draze a tim umoznily tomuto
kruhovému hfideli 50C udrZovat rovnobé&znost s dal§im kruhovym hiidelem 50C v rozsahu teplot
daného prostiedi. Jak v provedeni podle obr. 8, tak i v provedeni podle obr. 9 a 10 je kazdy nosi¢
30 umistén na kruhovém htideli 50C vedeném mezi osou obraceni a sttedem mechanizmu pro
otevirani a zavirani forem, pfi¢emz je umistén na druhé strané stedu mechanizmu pro otevirani a
uzavirani forem na ose, ktery muze pfenaset (i¢inek roztahovani materidlu v disledku zvySovani
tepla dale od osy mechanizmu 110 pro obraceni a drzeni hrdel 1ahvi. To znamena, Ze roztahovani
v disledku tepla jak kone¢né formové stanice, tak pfedni formové stanice bude postupovat
stejnym smérem, tj. dale od osy mechanizmu 110 pro obraceni a drZeni hrdel lahvi. Toto nebylo
jesté nikdy predtim dosazeno. Ve vSech doposud znamych IS strojich smé&foval uginek tepelné
roztazitelnosti v piipadé strany piedni formové stanice smérem k mechanizmu 110 pro obraceni a
drzeni hrdel 1ahvi, zatimco v pfipadé strany koneéné formové stanice se projevoval smérem od
mechanizmu 110 pro obraceni a drzeni hrdel 1ahvi. V tomto ohledu je tepelné roztahovani piedni
stanice a zadni stanice vedeno stejnym smérem jako nosi¢ 112 drzdku hrdel umozZiujici lep$i
vyrovnani pracovniho sméru stroje.

Obr. 12 znazorfiuje konstrukcei krytu jednoho z pouzder 90 vodiciho Sroubu 70. Je vidét, Ze nosi¢
30 je uplné zatazen. Kryt ma ptedni Sikmou sténu 52, ktera se kryje s vrchem nosice 30 a ktera je
pfipojena k zadnimu vrchnimu okraji zavésem 53. Kryt ma rovnéZ boky 54, které tvoti jeden
celek se sténou 52 podél obou okraji 56 ve vrchni &asti. Kazdy bok ma svislou ¢ast 57, ktera
kryje piislusnou ¢ast nosice 30 v jeho zatazené poloze. Ovladag krytu v podobé klapky 58, ktera
Je pfipojena k prednimu okraji vrchni Easti 98 zavésem 60, se opird o opaéné, dovniti vedené
opérné konzoly 61, jeZ jsou pfipevnény k predni Sikmé st&n& 52 krytu. V zatazené poloze je
vrchni okraj krytu v blizkosti zavésu 60. Kdyz se nosi¢ 30 odtahuje, vrchni &ast krytu a klapka 58
prechéazi do miméji se svazujici polohy a klapka 58 a vrchni &ast se pfiméfené pohybuiji, aby se
pfizpisobily pfemistovani.

Na zéaklad€ Cinnosti transmisi mechanizmii 12 pro otevirani a uzavirani forem umisténych nad
vrehni sténou sekéniho rdmu 11A a na zékladg Ginnosti transmisi pohanénych elektronickymi
motory, které jsou namontovéany tak, aby, jak je pfedvedeno, smétovaly doli od vrchni stény
sekéniho ramu 11A, se provadi otevirani podlahové &asti sekéniho ramu 11A, kterd je znamym
zpiisobem zaplnéna témito motory — pneumatickymi valci a transmisemi — spojovacimi ¢lanky.
Sekeni ramy 11A stroje, miiZe jich byt 6, 8, 10 atd., jsou umistény na podstavci, ktery je vymezen



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 298029 B6

ur¢itym poctem dvoudilnych lozi 130, které jsou spojeny k sob&. Kazdé dvoudilné loze ma pri-
chodové prostiedky, které jsou vedeny zjedné strany na druhou stranu loZe v ndvaznosti na
obdélnikové otvory 136 ve stranach 132 loze oddélenych Zebry 137 bo¢ni stény, pro kluzny vstup
ur¢itého poCtu, osmi v upfednostiiovaném provedeni, beze$vych, &tyfhrannych potrubi 138 pro
vedeni tekutiny, jez prochazeji celou itkou stroje. Tato potrubi 138 slouzi k Gi¢eliim pneumatic-
kého ovladani, vzduchového chlazeni, mazani a vytvafeni podtlaku atd. podle potfeby. Vrchni
sténa 134 ma otvory 140 pro pfedni formovou stanici a otvory 142 pro kone¢nou formovou
stanici, kdy témito otvory 140, 142 prochazeji zminéna &tythranna potrubi 138 pro piivod tekuti-
ny do kazdého sekéniho ramu 11A. Sekéni kabely a rozvody jsou vedeny pod uvedenymi &tyf-
hrannymi potrubimi 138 a prochazeji vzhiru skrze prostor mezi skupinami potrubi a skrze
rozvodové priichody 145 vytvorené ve vrchni sténé 134 tak, aby mohly byt pfipojeny k jednotli-
vym mechanizmtim.

Ctythranné potrubi 138, kterd prochézeji z jednoho konce stroje ke druhému a ktera jsou p¥ipo-
Jjena k pfisluSnym zdrojim, jsou uvolnitelné pfichycena ke kazdym dvéma sek&nim lozim 130
pomoci upinaci konstrukce — viz obr. 14, ktera obsahuje I-nosnik 147, jenZ nese viechna potrubi
138, a upinaci zafizeni 148 na piedni a zadni Casti loZze 130, kdy toto upinaci zafizeni 148 je
pripevnéno mezi I-nosnikem 147 a vrchni sténou 134 loze 130. Kazdé upinaci zafizeni 148 ma
ovladaci Sroub 149, ktery ma utahovaci hlavu 151 a ktery zajistuje upevnéni potrubi 138 skrze
pfislusné otvory 153 v lozi 130. Otaceni ovladaciho Sroubu 149 jednim smérem pfitlaéi potrubi
138 k Zebrm 137 bocni stény a zvednou je vzhiru do pevného dotyku s zebrem 143, které
vy€nivéa dolii z vrchni stény 134 dvoudilného podstavce. Pokud je nutné vyjmout jedno z téchto
potrubi 138 a nahradit je napiiklad dvéma potrubimi 138, provede se uvolnéni upinaciho zatizeni
148 otacenim utahovaci hlavy 151 v opaéném sméru, ¢imZ se odstrafiované potrubi 138 uvolni a
miZe byt nasledné kluzné vytaZeno a nahrazeno n&kolika dal$imi, vedle sebe vedenymi potrubi-
mi 138. Potrubi mohou byt pfiddvana nebo ubirana podle pfedem uréeného poétu v zavislosti na
pozadavcich vyrobniho postupu.

S odkazem na obr. 15 a 16 bude vysvétleno, ze kazdy motor mechanizmu 12 pro otevirani a
uzavirdni forem pracuje znamym zptisobem, kdy signaly se zpétnou vazbou jsou vysilany do
ovladace pohybu, ktery fidi servozesilovade, jez ovladaji motory — servomotory. Jak je vidét,
motory jsou vzajemné elektronicky spfazeny. Motor/kodér &islo 1, Fidici, M1/154 sleduje poza-
davkovy signél z ovladaciho zafizeni posloupnosti poloh 150 pohybového ovladage 155. Pohybo-
vy ovladaci polohovy procesor 152 se zp&tnou vazbou, ktery ptijima digitélni signal se zp&tnou
vazbou z kodérové ¢asti motoru/kodéru &islo 1, vysila signél do sumaéniho obvodu 156. Sumaéni
obvod 156 vysila od ovladaciho signalniho procesoru 158, digitalni signal, ktery postupuje do
zesilovace 160, jenz fidi motor/kodér &islo 1. Ovladaci zafizeni posloupnosti poloh 150 pohybo-
vého ovladage 155 pfijima signal ze suma&niho obvodu 156, provede jeho zpracovani na poza-
davkovy signal s ndslednym odeslanim do druhého sumagniho obvodu 161, ktery rovnéz p¥ijima
signél z polohového procesoru 162 se zp&tnou vazbou, jenz pfijima digitalni signal se zp&tnou
vazbou z kodérové €asti motoru/kodéru &islo 2 M2/168, a vysila digitalni signal. Tento signal je
pfeveden druhym zesilovacim ovladacim signalnim procesorem 159, ktery vysila signal do
druhého zesilovace 162, ktery fidi ¢innost podfizeného motoru/kodéru 168 &islo 2.

Oddelovani polovin forem pfi iplném odtaZzeni nosi¢t 30 forem, kazdy je v po&ateéni poloze,
muZe byt pfedem uréeno a idelnim stfedovym bodem pohybu forem je polovina vzdalenosti
mezi nimi. Po¢ate¢ni krok podévaciho programu spogiva v tom, Ze ovladaci zafizeni posloupnosti
poloh 150 stanovi pfemistovaci profil, ktery bude fidit ¢innost motorit M1, M2, které jsou vza-
Jemné elektronicky spfazeny, tak, aby premistovaly formy pridruzené k témto motorim M1, M2
do zminéného idedlniho stfedového bodu. Aby se dokonéeni premistovéani obou nosict 30 forem
skute¢né potvrdilo, je proveden test rychlosti kazdého motoru M1, M2 a jestlize rychlost VM1
jednoho motoru a rychlost VM2 dalsiho motoru se rovna nule, zaéne dalsi krok v pfisunovém
programu tim, Ze ovladaci zafizeni posloupnosti poloh 150 stanovi takovy profil rychlosti, ktery
bude fidit innost motord M1, M2 pfi velmi nizké rychlosti V; — toto miize byt jakykoli povel,
ktery uvede motory M1, M2 do ¢&innosti. KdyZ se skute&na rychlost kazdého motoru M1, M2
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znovu rovna nule, je provedeno uréeni, zda je skute¢na koncova poloha vysunutého nosi¢e 30
forem v rozsahu pfijatelné chyby +/—..X“ od idealniho stfedového bodu. Kodér nalezejici ke
kazdému motoru M1, M2 poskytuje udaje, podle nichz miize byt urena skutecnd koncova
poloha. Jestlize jsou nosic¢e 30 forem v pfijatelné poloze, je moZno provést treti krok podavaciho
programu, kdy ¢innost kazdého motoru M1, M2 vyviji zvoleny kroutici moment v pribéhu
uréené¢ho Casového useku ..T1%, ktery miZe byt nastaven pres pocitat. Timto ¢asovym lsekem je
doba, kdy budou poloviny forem sevieny k sobé. Poté, co tato doba skonci, vrati se kazdy nosié
forem do své nulové polohy, nebo-li po¢atecni polohy. Aby se kazdy mechanizmus pro neseni
forem vratil, jak je pfedvedeno, do poatecni polohy, je kazdy motor M1, M2 ovladan p#i nizké
rychlosti =VS, kdy ozna¢eni minus znamena otaceni v opaéném sméru, ktery mize byt nastaven
— Sipka ptredstavuje vstup pocitace, v pribéhu omezeného ¢asového tseku T2, ktery rovnéz muze
byt nastaven — Sipka predstavuje vstup pocitace, do ,,roztrzeni forem pied tim, neZ jsou drzaky
forem stazena do nulové polohy pfi velké rychlosti —VR, profil otvirani — naptiklad staly usek
zrychleni nasledovany stalym tisekem zpomaleni koncicim v pocateéni poloze.

Druhy algoritmus ovladani dvou servomotorii je zndzornén na obr. 15A. V tomto provedeni ma
ovlada¢ pohybu k dispozici ovladaci zafizeni posloupnosti poloh pro kazdy motor. Proto nejsou
motory vzajemné elektronicky spfazeny. Jak je vidét na obr. 16A, je kazdy motor ovladan tak,
aby soucasné premistioval pfislusny drzak forem podle pfedem stanoveného p¥isunového profilu,
profil pfemisténi/rychlosti/zrychleni, do idealni stfedové polohy, jedna polovina celkové vzdale-
nosti plus zvolena vzdalenost, jejimz vysledkem by mélo byt sevieni opa¢nych drzikia forem
s naslednym zastavenim. Skute¢nost, Ze se oba drzaky forem zastavily, je ovéfena, signal chyby
miiZze byt monitorovén a skutecna poloha kazdého drzaku forem je uréena a porovnéna s polohou
idealniho stfedového bodu. Jestlize je skute¢na poloha kazdého drzaku forem v rozsahu +/—X od
polohy idealniho stfedového bodu, je ptisun pfijatelny. Pokud to neni tento pfipad, bude vyprodu-
kovan signal oznamujici chybu. Skuteény stfedovy bod je uréen, celkova vzdalenost drahy obou
drzaka forem déleno dvéma a je uren novy idealni sttedovy bod. Jestlize se jeden drzak forem
pohyboval po delsi draze nez druhy drzak forem, po delsi draze, neZ je pfijatelny rozdil, ovladaci
zafizeni ur€i rozsah Gpravy piisunového profilu jednoho z motor, ktery bud’ zrychli piemisto-
vani, nebo zpomali pfemist'ovani, aby se zmensil rozdil vzdalenosti, kterou absolvuji oba drzaky
forem. Poté ovladaci zafizeni zajisti poZzadovany kroutici moment na motory a bude pokracovat
v programu pfedvedeném na obr. 16.

Obr. 17 znazorfiuje mechanizmus 180 zavérovych hlav, ktery je namontovan na vrchni sténé 134
sekénitho ramu 11A. Nosné rameno 182, které nese tii zavérové hlavy 184, mechanizmus
zavérovych hlav je pfedveden schematicky, protoze existuje velka $kala specifickych konstruk-
¢nich feleni, je pfipojeno ke svislé ovladaci ty¢i 186. Tato ovladaci ty¢ 186 se zvedne a bude se
otacet v priib¢hu doby, ve které se nachazi v useku nejvyssiho zvednuti, takZe zavérové hlavy se
mohou premist'ovat mezi zdvizenou, odtazenou polohou a doln{ pfitazenou polohou, ve které se
budou nachézet na vrchu prednich forem. Toto sdruzujici pfemistovani je fizeno ¢innosti servo-
motoru 188 — viz obr. 18, ktery ma oto¢ny vystup 190, jenz je pfipojen pomoci spojovaciho
zatizeni 192 ke Sroubu 194. Zavit tohoto $roubu 194 odpovida zavitu matice 196, ktera se volné
otaci v dife 198 vytvofené ve vackovém pouzdru 199. Vackova kladi¢ka ve tvaru valetku 202
pojizdi po bubnové vacce 204 vytvorené na sténé 206 vatkového pouzdra 199. Svisla ovladaci
ty¢ 186 je upevnéna na vrSku matice 196. Na obr. 17 je vidét, Ze vackové pouzdro ma podstavec
208, ktery je pfipevnén Srouby 209 k vrchni sténé 134 sekéniho ramu 11A na jeho prednim rohu
tvofeném bocni sténou 132 a predni sténou 135. V pfitaZené poloze jsou osy zavérovych hlav
shodné s osami uzavienych pfednich forem a na tyto osy navazuji na vriku feCenych prednich
forem. Pfi uvedeni vacky do Cinnosti se zavérové hlavy nejdiive Gastedn& nadzvednou nad piedni
formy a nasledné, kdyz provad&ji pohyb smérem vzhiiru na zbytku své premistovaci drahy, se
tyto zavérové hlavy premistuji dale od stfedi pfednich forem, takze mechanizmus 110 pro obra-
ceni a drzeni hrdel ldhvi miize pfemistit vytvofené baiiky do kone&nych forem. Mechanizmus
zavérovych hlav mize byt umistén na piedni ¢asti sek&niho rdmu 11A v kazdém rohu a na rozdil
od doposud zndmého mechanizmu zavérovych hlav se miize GpIné zdvizené a odtazené rameno
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zavérovych hlav celkové nachazet v prostoru sekce 11, jak je to pfedvedeno na obr. 17, a nemusi
ptesahovat do prostoru sousedni sekce 11.

Zavérova hlava — viz obr. 19, ma téleso 248, které obsahuje ¢ast 250 ve tvaru $alku majici
kruhovy, dovnitf se zuzujici utésfiovaci povrch 252, jenz je veden kolem svého otevieného
spodku pro styk a utésnéni odpovidajiciho povrchu 254 na vrsku oteviené piedni formy. Té€leso
248 rovnéz obsahuje svislou, trubicovou pouzdrovou &ast 256, ktera vymezuje valcovy vodici a
opérny povrch 258 pro kluzny vstup tyCe 260 pistové soucasti 262. Valcovita hlava 264 pistové
soucasti 262 ma kruhovy utésiiovaci povrch 265, ktery se miize kluzn€ pohybovat v dife 266 Casti
250 ve tvaru Salku. Pruzina 268 umisténa kolem svislé, trubicovité pouzdrové &asti je stlatena
mezi pfirubou 270, ktera je oddélitelng piipevnéna k ramenu nosice a ktera je rovnéz pfipevnéna
k pistové ty€i 260, a vrchem &asti 250 ve tvaru $alku proto, aby udrZzovala horni povrch valcovité
hlavy 264 ve styku s pfiléhajicim povrchem &asti 250 ve tvaru $alku tehdy, kdyz se zavérova
hlava oddéli od predni formy.

Kdyz se zavérova hlava premisti doli na pfedni formu tak, jak je to vidét na obr. 20, premisti
ovladaci zafizeni — viz obr. 23, pfirubu 270 smérem doli do takové miry, aZ se bude jeji vriek
nachazet v prvni vzdalenosti D1 od horniho povrchu 272 piedni formy, ke které bude sniZena
valcovita hlava 264 ve vztahu k ¢asti 250 ve tvaru $alku tak, aby vymezila potfebnou vili ,,X*
mezi spodnim kruhovym povrchem 274 valcovité hlavy 264 a hornim povrchem piedni formy,
valcovita hlava 264 se piemistila ve vztahu k ¢asti 250 ve tvaru $alku do svislé vzdalenosti ,.y*.
Toto vyviji poZadovanou silu stlaeni mezi pistovou soudasti 262 a predni formou vytvaiejici
potfebné utésnéni mezi dotykajicimi se, dovniti zkosenymi povrchy 252, 254. Za této situace
bude usazovaci vzduch zavadény do piedni formy pres stfedovou diru 276 v pistové ty¢i procha-
zet skrze ur€ity pocet radidln€ vedenych dér 278 ve valcovité hlavé 264 do odpovidajiciho poétu
svislych dér 280 a skrze prstencovou mezeru mezi kruhovym spodnim povrchem 280 valcovité
hlavy 264 a hornim povrchem 272 predni formy do kone&né formy, vhodné diry, které propojuji
vnitfek télesa s okolni atmosférou zajistuji, Ze valcovita hlava 264 se miize hladce pohybovat ve
vztahu k t€lesu. Po ukondeni usazovaciho foukani a pretvofeni davky roztavené skloviny do
podoby bartiky se pfiruba pfemisti natolik, az se jeji vrch bude nachazet v druhé vzdalenosti D2
od horniho povrchu predni formy. V disledku toho dolni kruhovy povrch 281 valcovité hlavy
264 vstoupi do pevného styku s hornim povrchem 272 piedni formy a tuto pfedni formu uzavie.
Pfi vytvéafeni banky, vyplnénim vnitini dutiny vymezené vnitinim povrchem pfedni formy a dol-
nim povrchem valcovité hlavy 264 miize vzduch unikat skrze urity pocet, étyti v upfednostiiova-
ném provedeni, malych zafezi 286 vytvofenych v dolnim kruhovém povrchu 281 valcovité hlavy
264 — viz obr. 22, do svislych dér 280, poté skrze radialni diry 278 do diry 276 pistové tyde a ven
skrze nyni uvolnéné diry 290 do prostoru mezi vrchem pistu a &asti 250 ve tvaru Salku a pry¢
z odleh¢ovacich otvort 282.

Pokud je vyZzadovano uplatnéni nalevkového mechanizmu 210, pak toto zafizeni miZze byt
namontovano v dal$im pfednim rohu. Na obr. 24 je vidét, Ze konstrukce mechanizmu zavérové
hlavy a nélevkového mechanizmu 210 jsou stejné s vyjimkou sméru bubnové vacky a s vyjimkou
toho, Ze nalevkovy nosi¢ 212 nesouci tii nalevky 214 je umistén na dalsi ovladaci ty&i. Podobné
jako mechanizmus zavérové hlavy mize byt i nalevkovy mechanizmus 210 vzdy umistén
v prostoru své vlastni sekce 11.

Obr. 25 znazorfiuje alternativni mechanizmus 110 pro obraceni a drZeni hrdel 1ahvi. Jak je vidét,
tento mechanizmus 110 pro obraceni a drzeni hrdel lahvi miZe byt pouZit v provedeni znazorné-
ném na obr. 8 aZ 10. Konec kazdého drzaku hrdel nachazejici se v blizkosti $nekového prevodo-
vého krytul20, ma podobu drzikové upeviiovaci konzoly 113, ktera ma sviij bajonetovy konec
109 kluzné€ nasazen na nosné konzole 117, jeZ je pfipevnéna k obraceni provadéjicimu valci 114.
Kruhovy vnéjsi konec 119 pneumatického vélce 114 — viz obr. 26, kluzné vstupuje do odpovida-
jici kruhové drazky 121 ve vrchni ¢asti pislusné vn&jsi bo&ni konzoly 122A. Zavitem opatieny
konec bezdotykového spinace nebo ¢idla 124 reagujiciho na pfiblizeni, je za§roubovan do odpo-
vidajici diry 125 v bo¢ni konzole 122A a je zajistén matici 126 v takovém misté, odkud bude
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detekovat valec 114 v jeho UpIné€ obracené poloze, drzak hrdel lahvi je odtazen. Kabel 128 bez-
dotykového spinace 124 je veden smérem dolii v neznazornéné priichozi dife v boéni konzole
122A a samotny bezdotykovy spina¢ 124 je chranén krytem 129. Na konzole 131, ktera je
pfipevnéna ke $nekovému bloku 118, je umisténa dalsi dvojice bezdotykovych spinadt 124A —
viz obr. 27. Tyto bezdotykové spinate 124A reagujici na pfibliZeni, jsou umistény pod $nekovym
prevodovym krytem 120 a kazdy z nich je nasmérovan k pfisluinému z dvojice pneumatickych
valei 114. Na konci kazdého valce 114, ktery se nachézi v blizkosti $nekového pievodového
krytu 120, je pfipevnén polokruhovy teré 133, ktery bude signalizovat piislusnému bezdotykové-
mu spinaci 124A premisténi tohoto valce 114 ke $nekovému pievodovému krytu 120 z polohy,
ktera byla prvni polohou drzaku hrdel lahvi, v niz byly kruhové dstni poloviny nesené drzakem
hrdel ldhvi na vrchu astnikového mechanizmu, 180° obracena pogate¢ni poloha, do druhé polohy
— 0 180° zpét z prvni polohy, v niz ustn{ kruhové poloviny drZi batiky v kone&né foukaci stanici —
koncova poloha 0° obrceni. V této souvislosti budou vyrazy ,,ustni kruh otevien® a ,,Gstni kruh
zavien® pouzivany pii popisovani polohy drzaku kruhovych Gsti/konzoly/valce, pfi¢emz funkce
ovladagi budou popisovany s odkazem na jeden drzak hrdel 1ahvi, protoze dal3i drzak je ovladan
stejnym zplsobem. ProtoZe servomotor 108 ma kodér, ktery generuje polohovou zpétnou vazbu,
je uhlova poloha drzaku hrdel 18hvi zndma v celém rozsahu jeho Ghlového premistovani.

Algoritmus znazornény na obr. 28 bude identifikovat ovladaci potiZe v priibshu obraceni. Cidlo
124A detekujici stav ,,astni kruh uzavien® bude soustavné monitorovano po celou dobu, v jejimz
pribéhu servomotor 108 uvede do pohybu $nek, $nekovy prevod a ustni kruh z po&ate&ni polohy
obraceni 180° do koncové polohy obraceni 0°. Pokud ustni kruh neudrZi svou uzavienou polohu
po celych téchto 180° pfemistovani, bude vyslan varovny signal. Tento signal bud’ zastavi pro-
vozni cyklus, nebo vyvola pottebny zdsah mensiho rozsahu.

Algoritmus znazornény na obr. 29 bude zjistovat, zda &as prichodu ustniho kruhu do oteviené
polohy je staly. Valec pro ovladani dstniho kruhu bude uvadén do &innosti podle stanoveného
nacasovani cyklu — ¢as ,,T” tak, aby pfemistil ustni kruh z uzavtené polohy detekované &idlem
124A na 3nekovém bloku do oteviené polohy detekované ¢idlem 124 na boéni konzole 122A.
Cas mezi témito dvéma signaly je zméfen jako .,AT“ a porovnan s idealnim asovym rozdilem,
pivodnim €asovym rozdilem, a ¢asem ,,T* odchylky, coZ je rozdil mezi skute¢nym a idealnim
¢asovym usekem je odeslan do ovladaciho zafizeni, které Fidi ¢innost valce pro ovladani ustniho
kruhu. V pfipadg, Ze ,T odchylka bude vétsi nebo dokonce chybna, bude vyslan signal, ktery
zajisti nutné zasahy, a to od zastaveni cyklu az po vysldni varovného hlaseni pro obsluhu
oznamujiciho potfebu Gdrzbaiského zasahu.

Obr. 30 znazorfiuje vratny algoritmus. Ustni kruhy budou otevieny v kone¢né stanici, aby uvolni-
ly hotové lahve, a pfed tim, nez se miize rameno pootocit o 180° do predni stanice, musi ovladaci
zafizeni ovéfit, zda jsou Gstni kruhy v oteviené poloze. V souvislosti s timto ov&fovanim bude
vratny servomotor ovladan tak, aby zajistil potiebné uhlové premisténi.Ve zvoleném uhlu otace-
ni, 01 idedlni, bude ovladaci zafizeni fidit &innost vélce pro ovladani astniho kruhu tak, aby se
tento valec, astni kruh, pfemistil z oteviené polohy do uzaviené polohy. Takova &innost bude
urCena urcitymi limity, které stanovi, Ze 61 musi byt vétsi nez X° a Ze pohyb Gstniho kruhu musi
byt dokoncen po dosazeni Y°. Hodnoty X, Y a 81 jsou nezavisle nastavitelné. Ovladaci zatizeni
urCuje skutecny thel, 81 skutedny tehdy, kdyz je &idlo 124 detekovani stavu ,,Gstni kruh otevien®,
a urCuje 01 odchylku #1 odettenim 81 skute¢ny od 01 idealni. Tato odchylka je odeslana do
ovladaciho zafizeni, kde je provedena oprava polohy, ve které je valec pro ovladani Gstniho
kruhu v ginnosti. Kdyz je tato odchylka nadméma nebo dokonce chybna, je vyslan varovny
signal.

Ovladaci zafizeni navic monitoruje situaci, kdy tstni kruh zaujme uzavienou polohu vymezujici
thel 02 skute€ny a Cidlo detekuje stav ,,istni kruh uzavien®. Valce jsou konvenéng ovladany
vzduchem a ¢as, ktery pneumatické valec potiebuje pro premisténi z polohy ,.ustni kruh otevien*
do polohy ,,istni kruh uzavien® zavisi na konkrétnich technickych podminkach &innosti vélce.
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S poklesem vykonu valce se prodluzuje doba pozadovaného premist'ovani a takové zpozd'ovani
miuiZe zpuisobit, Ze pohybujici se konstrukce bude narazet na predni formy, které by za normalnich
okolnosti byly mimo jeji dosah. Ovladaci zafizeni urcuje druhou 61 odchylku, 62 idealni minus
02 skute¢na, a provede druhou opravu thlu €innosti stniho kruhu. KdyZz tento pokles dosahne
pfedem ureny uhel, ktery je mezni pro nutné vyvolani zasahu, vysle ovladaci zafizeni patfi¢ny
signal, jenZ oznamuje nutnost opravy a/nebo udrzby. Protoze kazdé ihlové piemistovani je pro
kodér funkci €asu, budou tyto odchylky souviset se sledovanymi rozdily v ¢asech. Tyto odchylky
zajistuji, ze prubehy cyklii budou mit stale casy.

Ustnikovy mechanizmus, ktery je soudasti predni stanice sekce, je znazornén na obr. 31 a 32 a
obsahuje, jak je vidét, t¥i ustnikové kanystry v piipadé provedeni stroje pro tfi davky roztavené
skloviny. Kazdy ustnikovy kanystr ma horni valcovou ¢ast 63 a dolni vélcovou ¢ast 64 s koliko-
vymi vystupky 65 nesoucimi O—krouzkova tésnéni 71 a vyfukové potrubi 73, které je vedeno
axialn€ smérem doll od dolniho povrchu 75 dolniho valce tak, aby piipojilo Gstnikovy kanystr
k potfebnym provoznim sluzbam — chlazeni ustniku, odvadéni plynd, klesani ustniku, stoupani
ustniku, predfuk/podtlak ve strojich provadgjicich dvakrat foukaci zptisob, nebo chlazeni razniku
v lisofoukacich strojich, mazani, stoupani podpéry. Kanystr mize odvadét plyny skrze horni
valec a v takovém piipad¢ nebude potfebné predvedena vyfukova trubice a pfipojené vyfukové
potrubi. Z diivodu jasnosti bude ustnikovy mechanizmus popsan v souvislosti se strojem prova-
déjicim dvakrat foukaci zplsob, avsak v téch pasazich, kde je zmiriovano predfuk/podtlak, by
m¢élo byt pochopitelné, Ze jde o chlazeni razniku v lisofoukacim stroji. Na vrchu kazdého horniho
valce je pripevnéna montazni deska nebo pfiruba 77 a nastrojové vybaveni 79, které ma opa¢na
ucha 81 pro spojeni s opa¢nymi polovinami Gstniho kruhu tehdy, kdyz jsou drzaky ustnich kruhd
v uzaviené poloze. Tyto montaZni desky 77 jsou pomoci vhodnych pfipevitovacich prostiedki
ptipevnény k hornimu povrchu montazniho bloku nebo desky 85, ktera mé otvory 87 — viz obr.
33, jimiZ mohou horni/dolni vélce prochazet, a tento montazni blok 85 je pfipevnén k hornimu
povrchu 94 sekéniho ramu 11 pomoci vhodnych $roubti 89. Na vrchni &asti horniho viélce je
umistén usazovaci primér 69. Horni povrch sekéniho ramu 11A ma neznazornény velky otvor,
do néhoz mohou byt umistény ustnikové nalozky podle toho, zda jde o jednu, dvé nebo tii davky
roztavené skloviny. V této souvislosti je horni povrch 94 sekéniho ramu 11A fidicim povrchem.
Je patii¢né obroben v téch mistech, kde se pfipeviluje montazni blok 85, aby byl vytvoren pfesny
vodorovny podklad. Horni povrch, nebo oblast ¢i podklad pro namontovani ptirub 77 a spodni
povrch montaZniho bloku 85 jsou patfi¢né obrobeny, aby byly rovnobézné, a vyska montazniho
bloku 85 odpovida umisténi feeného nastrojového vybaveni 79 v pozadované vysce. Vymeze-
nim polohy vélcovitych otvori 87 v montaZznim bloku 85 natolik presné, aby v nich licovaly
ustavujici priiméry tstnikovych kanystri, budou osy téchto ustnikovych kanystr po jejich zasu-
nuti zaujimat potfebnou polohu. Umisténim neznazornénych kosoétvereénych a kruhovych koli-
ki na vrchni sténu sekéniho ramu 11A a vymezenim vhodnych dér v dolnim povrchu montazni
desky 77 bude automaticky provedeno jeji uloZeni. Protoze vrch dstnikového kanystru je pfipev-
nén kvrchni st€n€ sekéniho rdamu 11A, nebude GCinek tepelné roztaZitelnosti vyznamné
ovliviiovat polohu fe¢eného nastrojového vybaveni 79.

Prvni Ctyfi kapalinova potrubi vedend pod piedni formovou stranou sekce 11 — viz obr. 34, jsou
pneumatickymi obsluhami pro klesani Gstniku — potrubi 300 pkiblizné 0,31 MPa, piedfuk —
potrubi 302 ptiblizn€ 0,2 az 0,3 MPa, podtlak — potrubi 404 a stoupani Gstniku — potrubi 306
pfiblizné 0,15 az 0,25 MPa. Tyto obsluhy jsou pfipojeny prostiednictvim otvord ve vrchnich
sténach potrubi ke svislym pfivodim 308 v dolnim povrchu 310 dstnikového rozvadéciho pod-
stavce 312 pres odpovidajici priichody 314 ve spojovaci desce 316. Tyto &tyfi pneumatické
obsluhy jsou odvadény skrze ustnikovy rozvadéci podstavec do vystupnich otvord 320 v pfednim
Case Ustnikového rozvadéciho podstavce. Paté kapalinové potrubi 301 je vedeno pod dolni sténou
pfedni formové stanice sekce — viz obr. 34 a pfivadi mazaci kapalinu. Mazivo prochazi otvorem
303 ve vrchni sténé mazaciho potrubi, déle pokraduje skrze prichod 311 ve spojovaci desce do
mazaciho pfivodu 305 v dolnim povrchu ustnikového rozvadéciho podstavce, ktery zajistuje
mazani pfes vystupni otvor 309 v ptednim &ele. O—krouzky 318, které jsou natladené umistény
mezi kazdym povrchem spojovaci desky 316 a vngjsimi povrchy potrubi a doinim povrchem 310
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ustnikového rozvadéciho podstavce, zajistuji G¢inné utésnéni po pfiSroubovani Gstnikového
rozvadéciho podstavce k dolni sténé€ sekéniho ramu 11A.V ustnikovém rozvadécim podstavci je
vytvofen pfi¢ny otvor 322, do n¢hoz vstupuje klikou 323 ovladany uzavérovy valec—ventil 324,
ktery se muize otaet z oteviené polohy, v niz pneumatické obsluhy a mazani miZe prochazet
skrze diry 325 do vystupnich otvorii, do uzaviené polohy, v niZ je prichod pneumatickych obsluh
a mazani uzavien.

K pfednimu ¢elu 321 dstnikového rozvadéciho podstavee je pfipojena spojovaci skiin 330 — viz
obr. 35, ktera obsahuje pét obsluznych vstupnich otvorii 320A, 306A na zadnim Cele, které jsou
propojeny s obsluznymi vystupnimi otvory 320 a 309 ustnikového rozvadéciho podstavce, kde
O—krouzky 326 zajistuji utésnéni. Popisovanym provedenim je stroj pro tfi davky roztavené
skloviny, coZ znamena, Ze predni stanice kazdé sekce 11 obsahuje tii ustnikové kanystry, které
byly znazornény na obr. 32, jimiz jsou vnitini Gstnikovy kanystr nachazejici se nejblize osy
mechanizmu 110 pro obraceni a drZeni hrdel lahvi, prostfedni astnikovy kanystr a vn&jsi tstni-
kovy kanystr. Kazdy jednotlivy pneumaticky obsluzny vstup — stoupani Gstniku, podtlak, pted-
fuk, klesani tstniku — a vedeni maziva je ve spojovaci skiini rozdélen do t¥i vystupi, vidy po
jednom do kazdého ustnikového kanystru. Na levé ¢asti pfedniho Cela 332 spojovaci skiiné jsou
pro ucely vnitiniho kanystru, prostfedniho kanystru a vnéjiho kanystru — svislé Sipky ,,vnitini
kanystr atd. — oznaduji svisle uspofadané skupiny otvori v pfednim Cele, které pfislusi k urgité-
mu kanystru, a vodorovné Sipky ,.ke kanystru“ atd. oznaduji vodorovné skupiny otvord, které
piislusi k urcité obsluzné funkci — umistény t¥i vystupni otvory 334 pro obsluhu funkce stoupéni
Gstniku, které souviseji s jedinym vstupnim otvorem pro stoupani astniku, t¥i vyfukové otvory
336, které jsou propojeny s vyfukem a tfi vstupni otvory 338 ,,do kanystru“, které komunikuji se
tfemi odpovidajicimi neznazornénymi vystupnimi otvory vymezenymi v zadnim &ele spojovaci
skiiné¢ a komunikujicimi s odpovidajicimi vstupnimi otvory 360 pro ,stoupani Gstniku®, které
jsou vymezeny v pfednim Cele 321 tstnikového rozvadéciho podstavce — viz obr. 37. Proudéni
uvnitf kazdé svisle usporaddané skupiny otvori na této levé ¢asti mize byt fizeno zafizenim pro
sefizovani tlaku, jako je regulator/ventil a neznazornéné jimaci nadrz, jez bude pfipojeno bud’
k vedeni , ke kanystru“ obsluhy funkce stoupani ustniku nebo k vyfuku. Na pravé &asti pfedniho
Cela spojovaci ski'in€ — viz obr. 35, jsou pro G&ely vnitiniho, prostfedniho a vn&jsiho ustnikového
kanystru umistény ti'i obsluzné vystupni otvory 340 pro podtlak, které souviseji s jedinym podtla-
kovym vstupnim otvorem, tfi vystupni otvory 342 pro piedfuk, které souviseji s jedinym vstup-
nim otvorem pro obsluhu pfedfuku, tfi vstupni otvory 344 , ke kanystru®, které komunikuji se
tfemi odpovidajicimi vystupnimi otvory umisténymi v zadnim &ele spojovaci skiiné a komuniku-
jicimi s odpovidajicimi vstupnimi otvory 364 pro ,,pfedfuk/podtlak®, jeZ jsou vymezeny v pred-
nim Cele 321 ustnikového rozvadéciho podstavce — viz obr. 37, a tii vyfukové otvory 346, které
jsou propojeny s vyfukem. V tomto pfipadé pracuje neznazornény regulétor a ventil v kombinaci
s ventilem, ktery je fizen neznadzornénym ovladatem, aby bylo zajisténo pfipojeni vstupnich
otvorli ,.ke kanystru bud’ k podtlaku nebo k pfedfuku nebo k vyfuku. Na pravé strané vrchniho
Cela 348 spojovaci skiin€ — viz obr. 36, jsou pro ucely vnitiniho, prostfedniho a vn&jsiho kanystru
umistény tfi obsluzné vystupni otvory 352 pro klesani ustniku, které souviseji s jedinym obsluz-
nym vstupnim otvorem pro klesani ustniku, tfi vstupni otvory 350 komunikujici se tfemi odpovi-
dajicimi vystupnimi otvory vymezenymi v zadnim &ele spojovaci skiing, které komunikuji
s odpovidajicimi vstupnimi otvory 362 pro klesani Gstniku vymezenymi v prednim &ele 321
stnikového rozvadéciho podstavee — viz obr. 37, a tfi vyfukové otvory 354, jez jsou propojeny
s vyfukem. Proudéni v kazdé svislé skuping otvorii je fizeno neznizornénym samostatnym
regulatorem a ventilem, ktery bude pfipojovat vedeni ,.ke kanystru“ bud’ k obsluze klesani tstni-
ku, nebo k vyfuku. Na levé strané vrchniho &ela 348 spojovaci sk¥ing jsou pro Gi¢ely vnitiniho,
prostiedniho a vnéj$iho kanystru umistény tfi obsluzné vystupni otvory 351 pro obsluhu ,,stoupa-
ni podpéry®, které komunikuji s vedenim obsluhy klesani ustniku, téi vstupni otvory 353 ke
kanystru® komunikujici se tfemi odpovidajicimi vystupnimi otvory vymezenymi v zadnim &ele
spojovaci skfiné€, které komunikuji s pfislusnymi vstupnimi otvory 363 pro ,,stoupani podpéry“
vymezenymi v pfednim Cele 321 astnikového rozvadéciho podstavce — viz obr. 37, a tfi vyfukové
otvory 355, jez jsou propojeny s vyfukem. Proudéni v kazdé svislé skupiné otvorii je fizeno
neznazornénym samostatnym regulatorem a ventilem, ktery bude pfipojovat vedeni ,ke kanyst-
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ru“ bud’ k obsluze stoupani podpéry, nebo k vyfuku. Spojovaci skfiii také rozdéluje mazaci
vedeni do tii vedeni, ktera jsou napojena na tfi mazaci vstupni otvory 313 — viz obr. 37 na
pfednim Cele ustnikového rozvadéciho podstavce.

S odkazem na obr. 37 bude zjiSténo, ze piedni Celo Gstnikového rozvadéciho podstavce rovnéz
obsahuje ur€ity pocet ptidavnych vstupnich otvorti 365 pro ptidavné funkce tekutin, jako je chla-
zeni Gstnich kruht, uzavirani klesti odbérace, chlazeni vzduchu, otevirdni/uzavirani Gstnich kruhd
atd., které jsou propojeny s odpovidajicimi potrubimi ve spojovaci skfini. Tato potrubi mohou
vést k neznazornénym vyvodim v hornim povrchu spojovaci skiiné, které jsou propojeny s pfi-
slusnymi vystupnimi otvory odpovidajiciho poétu neznazornénych jednotlivych regulatord a ven-
tild, které rozvadeji vzduch z obsluzného vedeni pro stoupani ustniku a reguluji pozadované
tlaky.

Horni povrch 315 ustnikové rozvadéci desky ma tii sady vystupnich otvort, kdy kazda z téchto
sad ma vystupni otvor 366 pro stoupani ustniku, vystupni otvor 386 pro klesani ustniku, vystupni
otvor 370 pro predfuk/podtlak, vystupni otvor 372 pro stoupani podpéry a mazaci vystupni otvor
374. Tyto vystupni otvory jsou univerzalni-trvalé, coz znamena, Ze pocet sad vystupnich otvorl
odpovidd maximalnimu poctu davek roztavené skloviny, které jsou v sekci zpracovavani v pri-
béhu jednoho cyklu.

Aby byla vytvorfena specificka konfigurace dstnikii — pro jednu, dvé nebo tfi davky roztavené
skloviny — a aby bylo vymezeno rozmisténi Gstnikt v uréité vzdalenosti od sebe, naptiklad 14 cm
nebo 15,24 cm, v pfipad€ n€kolika ustniki, je pfechodova deska 376 — viz obr. 38, pfipevnéna
k hornimu povrchu 315 univerzalni ustnikové rozdélovaci desky pomoci vhodnych Sroubi 377.
Prechodova deska ma pro ucely kazdého kanystru vystupni otvor 380 obsluhu stoupéni Gstniku,
vystupni otvor 384 obsluhy klesani ustniku, vystupni otvor 384 predfuku/podtlaku, vystupni
otvor 386 stoupani podpé€ry a mazaci obsluzny vystupni otvor 388 v hornim povrchu 390 pro
vstup dold vycnivajicich spojovacich vystupkd 65 na ustnikovych kanystrech. O—krouzek 71
vytvafi utésnéni mezi dold vycnivajicim vystupkem a pfislu$nym vstupnim otvorem — jakykoli
pohyb ustnikového kanystru bud’ v pfislusném otvoru montazni desky, nebo jako sou&asti mon-
tazni desky nezpusobi naklanéni kanystrl, protoZe potfebnd stabilita je zajisténa pomoci
O-krouZzkovych utésnéni ve vstupnich otvorech v pfechodové desce a ustnikovy vyfukovy otvor
392 je tvarovan tak, aby do né¢ho mohla vstoupit ustnikova vyfukova trubice 73 Gstnikového
kanystru. Ustnikové vyfukové otvory komunikuji s vypustnym otvorem 378.

Zména jedné konfigurace sekce 11 je jinou, tj. napfiklad zména z popisovaného vyrobniho
procesu zpracovavani tfi davek roztaveni skloviny na vyrobni proces zpracovavani dvou dévek
roztavené skloviny, se provadi tak, Zze zmifiovana pfechodova deska pro tii davky roztavené
skloviny je odstranéna a nasledné nahrazena pfechodovou deskou pro dvé davky roztavené
skloviny — viz obr. 38A, ktera neprody$né uzavie jednu ze tfi sad Gstnikovych vystupnich otvort
na hornim povrchu ustnikového rozvadéciho postavce, pfiemz vytvorené propojeni k tieti sadé
otvoril — ovlada ustnikového mechanismu bude modifikovano tak, aby byla Fizena pouze &innost
ventild atd., které jsou pfidruzeny ke dvéma sadam otvori v prechodové desce.

Aby mohla byt provddéna vyroba lahvi majicich podstatné rozdily ve vysce, je mozné zvedat
stni kruhy/ustnikové kanystry o pfiblizné 70 mm. Piivodni pfechodova deska majici vysku H1 a
montaZni deska majici tlouStku D1 mohou byt nahrazeny pfechodovou deskou a montazni des-
kou tak, aby bylo dosazeno zvyseni jejich vysky az na 70 mm — H2 — viz obr. 38, a D2 — viz obr.
39, podle pfisluSnosti a Gstni kruhovy drzak miZze byt nahrazen alternativnim ramenem, jehoz
upeviiovaci konzola 113A zvysi ustni kruhovy drzdk 112 z poloviny P1 — viz obr. 25, do polohy
P2 — viz obr. 39. Pevna zarazka 111, kterd vymezuje polohu upeviiovacich konzol, je znazornéna
na obr. 40.

Na obr. 41 az 43 lIze vidét, Ze stroj s danou dvojici Ustnich kruhovych drzaki muze vyuzivat
formy, které maji Sirokou $kalu vySek, aby mohl vyrabét lahve majici rozdilné vysky. Zatimco
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poloviny piednich forem 17A, 17B, 17C, 17D - viz obr. 41 aZ 43, a mezi¢lanek mohou mit riizné
tvary, propojeni polovin pfednich forem 17A, 17B, 17C, 17D a mezi¢lanku je vymezeno tak, aby
vytvofilo pevné nastaveny svisly rozmér ,.H* mezi stfedem 434 obraceni a hornim povrchem 438
stni kruhové drzaky 436 poloviny predni formy — horni povrch Gstniho kruhu. V piipadé ustniho
kruhového drzaku nachazejiciho se v P1 — viz obr. 25, by tento rozmér mohl byt napiiklad
100 mm, zatimco tento rozmér by mohl byt naptiklad 30 mm v tom pfipadé, kdyzZ se Gstni kruh
nachazi v P2 — viz obr. 40. Kazda poloviny pfedni formy 17A, 17B, 17C 17D ma v blizkosti
dolniho povrchu dolii pfevisly, kruhové vedeny okraj 440 ve tvaru haku, ktery miize mit urdity
poCet kruhovych ¢asti nebo useki a ktery vstupuje do odpovidajiciho, vzhiru nasmérovaného,
kruhové vedeného okraje 442 v podob¢ haku a vn&jsi sténé mezitlanku, ktery svisle vymezuje
polohu polovin pfednich forem 17A, 17B, 17C, 17D — ptedni forma je svisle umisténa ve vodo-
rovné rovin€ spojeni doli previslého okraje piedni formy a vzhiiru nasmérovaného okraje mezi-
¢lanku opéry pfedni formy. Polovina pfedni formy mize mit takovou velikost, kterd postatuje
k tomu, aby kruhové vedeny okraj 442 zasahoval svisle nad dolni okraj, ktery spolupracuje s hor-
nim okrajem 440 poloviny formy pfi stabilizovani formy v prib&hu jejiho pohybu — jak je zna-
zornéno, kruhové vedeny okraj 442 nenese hmotnost poloviny formy. ProtoZe poloviny forem
jsou neseny v blizkosti ustni kruhové drazky v mist8, kde okraj formy je podepfen okrajem na
podpéte formy, bude se v podstaté cely uginek tepelné roztaZitelnosti projevovat smérem vzhiiru
od tohoto mista a jakykoli t¢inek tepelné roztazitelnosti projevujici se smérem dolii bude bez-
vyznamny tj. bez potieby jakéhokoli sefizovani dstnikového mechanismu nebo ustniho kruhu,
které je obvykle vyZzadovéano v konstrukcich dosavadniho stavu v této oblasti techniky, v nichz
Jsou predni formy neseny v blizkosti vrchi forem. Navic pouzitim konvenénich prednich forem
380 — viz obr. 4, které jsou zavéSeny nahofe pomoci dolii previslého, kruhové vedeného okraje
382 majiciho ur€ity pocet usekii podeptenych odpovidajicim, vzhiiru nasmérovanym, neznazor-
nénym kruhové vedenym okrajem podpérného mezi¢lanku kone¢nych forem, jenz rovnéz muze
mit ur€ity pocet Gsekii nachazejicich se v blizkosti ustni kruhové drazky, se roztahovani polovin
forem GCinkem tepla rovnéZz projevuje smérem od usti lahve — zavitové &asti, takze je
konzistentni v obou stanicich.

Je mozné si pfipomenout, Ze v dosavadnim stavu v této oblasti techniky bylo &asto vyzadovano
zakoupeni nového IS stroje nebo prestavéni stavajiciho stroje v souvislosti prebudovanim jedné
konfigurace tj. pro jednu, dvé, tii davky roztavené skloviny, s uréitou stredovou vzdalenosti na
stejnou nebo rozdilnou konfiguraci s jinou sttedovou vzdalenosti. Hlavni pti¢inou jsou kompliko-
vand spojeni pro otevirani a uzavirani forem, ktera vymazuji rozdilna geometricka usporadani.
Vynalezeny IS stroj je strojem s univerzalni sttedovou vzdalenosti. Miize byt provedena zména
piivodni konfigurace/stfedové vzdalenosti na jinou, vyrobnimi okolnostmi pozadovanou konfigu-
raci/stfedovou vzdélenost jednoduchou vyménou urgitych dilii, ktery zajisti vytvoreni pozadova-
né konfigurace/sttedové vzdalenosti; to znamena, Ze vyménou sestavy nosi¢e forem mechanismu
pro otevirani a uzavirani forem, montéZni desky, pfechodové desky a snad i ustnikovych kanystri
Ustnikového mechanismu by byly rychle zménény parametry Gstnich kruhovych drzaki a chladi-
ctho mechanismu forem v pfipadé kone&né stanice a tim, jak je obvyklé, by byla zm&n&na
konfigurace stroje.

Odebiraci mechanismus, jenz je znazornén na obr. 45 az 47, je namontovan na hornim povrchu
94 vrchni stény 134 sekéniho ramu 11A a m4 odebiraci kle$fovou hlavu 450, kterd muze
uvolnitelné uchopit lahev — lahve v kone¢né stanici a ktera je nesena na kluzném nosniku 452
vedeném ve sméru osy X a kluzn& zavéSeném na bloku 454, jenZ se pohybuje ve sméru osy Z na
stojanu 456. Pohyb osy X a osy Y je fizen vhodnymi servomotory 457, 458. Lahev zhotovené
v konecné stanici budou bez ohledu na jejich vysku vzdy sefazeny tak, aby usti jejich hrdel byla
vyrovnana v pfedem stanovené svislé poloze Z — srovnavaci rovina, pfiéemz dna téchto lahvi se
mohou nachazet v riznych svislych polohach ZB1, ZB2 ve vztahu k této roving Z ve stanoveném
rozsahu svislych vySek lahvi. Odebiraci klestova hlava 450 provadi uchopeni lahvi, po ¢emz
nasleduje jejich vyjmuti z kone¢né stanice a umisténi na odstavce 460, kters miize byt umisténa
v riznych polohach ve vztahu k poloham Z, ZD1, ZD2. Kratké ldhve budou obsahovat jinou
vzdalenost Z1, vzdalenost Z2. Ovladaci zafizeni odb&rate — viz obr. 47, stanovi X-Z profil pte-
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mistovani odebirani klestové hlavy 450 pro ptipadnou ,.Z“ — ZB — ZD a provadi poZadované
premistovani.

PATENTOVE NAROKY

1. Stroj s individudlnimi sekcemi sefazenymi vedle sebe, kde kazda sekce je opatfena predni
stanici pro vytvafeni bariky z davky roztavené skloviny, kdy tato pfedni stanice ma mechanizmus
pro otevirani a uzavirani forem, nesouci opaénou dvojici polovin pfednich forem s povrchy upra-
venymi pro vzajemny zabér v roviné dotyku a se stfedovym bodem pfednich forem definujicim
stied mechanizmu pro otevirani a uzavirani forem, foukaci stanici pro pfetvareni bariky na lahev,
kdy tato foukaci stanice je opatfena mechanizmem pro otevirdni a uzavirani forem, nesoucim
opacnou dvojici polovin takovychto forem s povrchy upravenymi pro vzajemny zabér v rovingé
dotyku a se stfedovym bodem forem definujicim stfed mechanizmu pro otevirani a uzavirani
forem, nesoucim opa¢nou dvojici polovin takovychto forem s povrchy upravenymi pro vzajemny
zabér v rovin€ dotyku a se sttedovym bodem forem definujicim stfed mechanizmu pro otevirani a
uzavirani forem, mechanizmus pro obraceni a drZeni kruhovych usti, jehoZ osa je vedena mezi
mechanizmy pro otevirani a uzavirdni forem a ktery je upraven pro pfemistovani baiiky mezi
témito mechanizmy, pti¢emZ kazdy z mechanizmii pro otevirani a uzavirani forem je opatien
dvojici proti sobé umisténych vkladacich nosi¢d, vyzna&ujici se tim, Ze kazdy
z mechanizmil pro otevirani a uzavirani forem je opatfen hfideli (50) a/nebo nosnymi bloky (48)
pro podpirdni vkladacich nosi¢t (30), kde tyto hfidele (50) a/nebo nosné bloky (48) jsou
uspofadany pro pfemistovani v axialnim sméru a osa prvniho kruhového htidele (50) je uspora-
dana vodorovné ve vzdalenosti od stfedu mechanizmu pro otevirani a uzavirani forem a na strané
stfedu tohoto mechanizmu u osy mechanizmu pro obraceni a drzeni kruhovych tsti, pfi¢emz stroj
Je déle opatien kruhovymi hiideli (50C, 40) a/nebo bloky (35) pro podpirani vkladacich nosi¢t
(30) kazdého z mechanizmi pro otevirani a uzavirani forem uspotadanych pro premistovani
v axidlnim sméru, kde osa druhého kruhového hfidele (50C, 40) je usporadana vodorovné ve
vzdalenosti od stfedu jeho mechanizmu pro otevirani a uzavirani forem a na strané stiedu tohoto
mechanizmu ve vzdalenosti od osy mechanizmu pro obraceni a drzeni kruhovych Usti a stroj je
déle opatfen polohovacem linearni transmise (18) a ovladacim systémem (19) pro premistovéani
vkladacich nosich (30) mezi odtazenou polohou a pfitaZzenou polohou.

2. Stroj podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze druhy hfidel (40) ma &tvercovy
prifez.

3. Stroj podle naroku 2, vyzmna€ujici se tim, Ze prvni a druhé nosné prostiedky
jsou pfipevnény ke vkladacimu nosi&i (30).

4. Stroj podle ndroku 2, vyznadujici se tim, Ze je opatfen montaznim blokem
(172) s loziskovymi otvory (171) a v nich uloZenymi loZisky (170), upevnénym k sekénimu ramu
(11A), kde prvni i druhy htidel (50) ma kruhovy prifez a oba tyto hfidele (50) maji konec
vzdéleny od montaZniho bloku (172) ptipevnény ke vkladacimu nosiéi (30).

5. Stroj podle naroku4, vyznadujici se tim, Zeje opatfen prostiedky pro propoje-
ni druhého kruhového hiidele (50) a vkladaciho nosice (30) véetn& prosttedkii pro piemistovani
vkladaciho nosi¢e (30) vzhledem k druhému kruhovému hiideli (50C, 40) ve sméru od prvniho
kruhového htidele (50) ke druhému kruhovému htideli (50C,40) a pro roztaZeni mechanizmu pro
drzeni forem ve sméru od vkladaciho nosice (30) a mechanizmu pro obraceni a drzeni kruhovych
sti.

-16-
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6. Mechanizmus pro otevirdni a uzavirani forem podle naroku 1, vyznadujici se
tim, Ze prostfedky pro pfemistovani vkladaciho nosic¢e (30) jsou opatieny vodicim Sroubem
(70) a skiin je opatrena prostiedky pro svislé podepieni vodiciho Sroubu (70), ddle ma mecha-
nizmus motorové prostfedky napojené na vodici §roub (70), levoto€ivé a pravotogivé matice (72)
sdruzené s vodicim Sroubem (70), spojovaci zvedaci ¢lanky (76, 78) propojujici levotodivé a
pravotoCivé matice (72) a tfrmen (82), pfiCemz skiiil je opatfena zadni svislou sténou vymezujici
plochy opétny povrch a kazda levotoliva a pravotodivd matice (72) ma plochy svisly zadni
opérny povrch (84), kde plochy opérny povrch zadni svislé stény a kazdy z plochych svislych
opé€rnych povrchii (84) matic (72) je uspofadan ve volitelné vzdalenosti pfi odtazené poloze
mechanizmu pro neseni forem.

34 vykresu

-17-



CZ 298029 B6

obr . ;

e N =

4

o)

\M/ \mj \mv

N/ Sl N/

|

4

T
.

<

—~—

(A

“h

SEKCE N

e« & e

SEKCE 2

SEKCE.1

-18-



CZ 298029 B6

| D o <
101 1 l -
— 11 ] | ™~72

S
)
S
N
~N
S
S

-19-



CZ 298029 B6

obxr . 4

=20 -




CZ 298029 B6

b




CZ 298029 B6

obx .6 98\(5\0

-22 -




CZ 298029 B6

PRy 0 | Ay

: ) A(/ / 00 ;7
£ L v
.

£

4 PN Q
&

-23-







CZ 298029 B6

948~ _iﬂ—m—!/
]
| I ,

-25-







CZ 298029 B6

-27-




CZ 298029 B6

obr. 5
U .
; . i
; OVLADAC 50 i
i —| rosioupnosTy [P ;
! POLOH i
; )
1 1
| - !
i . - {’ 58 ‘ E /‘ 160
; b6~ OVLADACI ; )
: SIGNALNI — ZESILOVAC
; PROCESOR !
: ;
' :
‘ 152 ' 54
i S R ; Vs
; POLOHOVY PROCESOR 7 | MOTOR/KODER
; SE ZPETNOU VAZBOU i #1
H 1]
t b}
! ] | ; ]
' KODEROVY SIGNAL. }
| s
: OVLADACH : .
: — — SIGNALNI i ZESILOVAC
i PROCESOR i
{155 E
i - 1
! | Yl S (8
{ 1
; POLOHOVY PROCESOR i | MOTOR/KODER
: SE ZPETNOU VAZBOU ; in
1 1
1 }
; t . : i
] - ’ . . ¢ . 1
t POHYBOVE OVLADACI ZARIZEN '

-28-



CZ 298029 B6

obr . 5A
;— ———————————————————————————————————————— e—————y
{ .
! OVLADAC |
! POSTI.OUPNOSTI
" POLOH
5
'
158 160
156 - . : -
OVLADACI
SIGNALNI ZESILOVAQC
PROCESOR
Pox,olgovf PROCESOR MOTOR/KODER
- SE ZPETNOU VAZBOU #1

1
1
1
}
]
1
]
1
]
1
!
i
i
i
1
{
[}
1
]
f
i
1]
t
1
[}
1
i
1
i
1
]
3
!
1

!
1
)
t
3
1

{

1
]
1
1
]

]
]
1
1
1

1
1

)
]
1
)
1
t
1
I
1
]
1
1
1
1
t
1

t

|

KODEROVY SIGNAL

OVLADAC -
POSLOUPNOSTI [P0
POLOH
159 162
161~ OVLADAC] OVLADACI
):‘ —d  SIGNALNI SIGNAINI
PROCESOR PROCESOR
155
) kG B
POLOI ],OV Y PROCESOR MOTOR/K (.)DER
SE ZPETNOU VAZBOU "

POHYBOVE OVI.ADACI ZARIZENI

|

=29 .-

|
{
|
|
|
!
t
[
|
|
|
L

W et e O h O o o A AL L L8 M e B8 e G e G S A L e e v D 4t S R Mt R el 5 4 e i oy B P M s e e ot e o i P N D M S e . St ok b e A b B



obr. 6

CZ 298029 B6

PRISUN DRZAK 1 A
DRZAK 2 DO IDEALNIHO
STREDOVEHO BODU

SPUST M1 + M2
VE V,

CHYBA -~

IDEALNIM STRE>
DOVEM BODE

\4

VYVIN URCENY
KROUTICI MOMENT NA
M] + M2 PO DOBU T1*

NASTAV T1

SPUST M1 + M2
V -VS PO DOBU
T2

NASTAV VS

NASTAV T2

4

SPUST M1 » M2V -VR
PRO NAVRAT
DO 0 POLORY

—

NASTAV VR

=30 -



CZ 298029 B6

. * - .
i PRISUN DRZAK 1 DO IDEALNIHO
IDEALNI - ¢
STREDOVY BOD | STREDOVEHO BODUPODLE
PRISUNOVEHO PROFILU DRZAKU 1
) APRISUN DRZAK 2 DO IDEALNIHO
TAKTOR | STREDOVEHO BODU PODLE
UPRAVY | pPRISUNOVERO PROFILU DRZAKU 2
obr . 16A

. ZASTAVENI

URCI SKUTECNE POLOHY
DRZAKU1 A2

JSOU
RZARY 1 A2

URCI IDEALNI STREDOVY IDEALNL
AL STREDOVY BOD | SrREDOVY BOD
POHYBOVAL
SE DRZAK 1 DELE
NEZ DRZAK 2
?
FAKTOR UPRAVY

URCI FAKTOR UPRAVY PRISU-
NOVEHO PROFILU DRZAKU 1|
i
VYVIN URCENY
KROUTICI MOMENT N
MI] + M2 PO DOBU _T1*

—

e &



CZ 298029 B6

-32-




obr . J8

CZ 298029 B6

_4—186
_—199
— 194
- 198
196
i
T71
= 19
A=E4 i
HA=E +4_-190
,] 3'_ o ~
T T
J4— 188
1
. = ,—-l

-33 -



CZ 298029 B6

262 Y No 28248
280— =2
280~ NS 264
250Gz 252
266 L2 589

- 218
NN
& B = .
276
o 1!\
obr . 20 3 1 §%
y 265 %N S§ 218
i_&p' K N 282
T F s 250
A R
r N
MNNE Y \\ \
280 “ogd o] \ \
284 \
\ A \\ §-278
| \\
290
obr. 21 %} ﬁ
282 Hal 5 248
A\
R e 282
250 AN A\X%\;\“‘, 265
% || bbbt 218
, N\
80— N-287
—
&1 e - i

-34-




CZ 298029 B6

248

-35-




CZ 298029 B6

obr . 23
X ——
- PRESUNVI?'I'URUBU
DO NEJNIZSI POLOHY
MINUS . X*
NEINIZST
POILOHA

i

ZAVED USAZOVACI"
VZDUCH

ZASTAV PRIVOD
AUSAZOVACIHO™
VZDUCHU

1
PRESUN PRIRUBU
DO NEMNIZSH
POLOHY

-36-



CZ 298029 B6

obr .24 214
212 <.
- / ' ;
| 1 \\\\\/'l/ !
45%5? /,;;;2 210 |
186 -~_ L !
- / |
2 A |1 186
= Q |
7 P, .
A 1
\J
ﬂ*l B
. L dl e
[] “ &) -
134 3 -
135
T 132

-37-



CZ 298029 B6

129

122A
L/

—~ 4115

19

J M
{]

-38 -



CZ 298029 B6

SPUST SERVOMOTOR,
PROVED OBRACENI
ZE 180° NA 0°

-~ IE
USTNI KRUH VYSLI v '
UZAVREN PO CELOU ‘ él(; ;?I:LOV o
DOBU OBRACEN] '
?
obr .29 |
PRO USTNI KRUHY V CASE |2~~~

»T*, ABY SE OTEVRELY
VISTNI KRUHY,

AT IDEALN URCI AT SKUTECNY OD
R UZAVRENEHO CIDLA K
OTEVRENEMU ¢IDLU V ¢°

.. 1
URCL, T ODCHYLKU
(AT SKUTECNY MINUS

AT IDEALNI)

7 E

,T* ODCHYLK A

NADMERNA
2

~ ANO | V¥SLI VAROVNY
SIGNAL

-39 .-



SPUST SERVOMOTOR,
PROVED OBRACENI

SPUST VALEC PRO

} NASTAV
XY, 0L

CZ 298029 B6

USTNI KRUHY V01 A |81 ODCHYLKA #1

URCI 61 SKUTECNY

i

URCI 01
ODCHYLKU #1
(81 - 61 SKUTECNY)

UZAVRI USTNI XKRUHY
* 01 > X° ia__
_::Bluzﬁllxg?ﬂ :

VYEIT]
VARQV.
ISIGNAL

>

?

261 ODCHYLKA #i
NADMERNA

KDYZ USTNi KRUH
PRIJDI DO UZAVRENE

__POLOITY

-40 -

.

URCI 61

ODCHYLKU #2 =

(62 - 62 SKUTECNY) |




CZ 298029 B6

obr .32

CHILAZENI USTNIKU
VYFUK 770"
KLESANI USTNIKU~— —

. /
MAZANI ~
STOUPANI PODPERY

-4] -



CZ 298029 B6

MNLZA

dALSXA - MNIQTYd ~ ] ° &@.@ |
9
NALSANYS ﬁ#&é I
AVILA0d ~ Sl Vi

e g INYZVIN n1SA
< vOZE - NMINLSO INYSETH

dILSA - ANATTId

~Y0ZE dNLSA - XV1LAOd
dnisa
- (INISA INVANOLS

e

SIS

Q

MNLEA
dLLSAA - NMINLSO INVANOLS
ALSANVY  INATILSONUd MALSANYY T

INWLLINA LLSANY . O

-42 .




CZ 298029 B6

) STOUPANf PREDFUK
USTNIKU \ Mz\
PODTLAKY,

\

KLESANf USTNIKU

o PREDFUK
e PODTLAK

. ...- STOUPANI USTNIKU
— -~ MAZANI

-43 -



CZ 298029 B6

YLSANVY
INATYLLSO¥d

dLSANV

JRIANA

LLSANYY
INRLLINA

LLSANV
INATILSOUd

YISANVY | WISANVY
ISIANA INRLLINA

|
[

145/
MNAXA
NLSA INY ST ——1

QYLSANVY T J

Mﬂ

__ ﬂ
Lo T
O ‘
O~ O~ Q= A¥3dA0d [NYANOLS
Oﬂ//ﬂ..lﬂ.m.l TILSANYY DI
: |

N,

@Wb ==

LA
05> zee

N Sper

\
g»¢

98 -aqo

-44 -




CZ 298029 B6

<>
TN ELSANVY

OAINIS INYSTTY

N AAOMINISO AqO
INVZVIN ISrANA
AV LLAOHNIATId MLSANY
A¥FdAOd INVINOLS / AAOMINIS
YLSANYH INTTYLSOUd
&MVEVﬁHmeMGAwH&MAVHm AAOMINLSA
INRLLINA

-45-




CZ 298029 B6

- 46 -




CZ 298029 B6

-47 -




CZ 298029 B6

.48 -



CZ 298029 B6

obr . 41 |
1
1/ N iR J/,_434
NN 440
_E_..; Ve 442 .
7 H
1V J
> :
240 )1

7A 43 436
obr. 42 ~
, 442
[ NIt 434
H— T
i Ellee0 | o
: 442 _}
e ¢
245 ,,,% y
Th 438 436
|
obr.43 10 \ﬁ
’ 442,*,70
<,—:
'
e
“RTH 434
_Q.‘f.‘_s_
E“TE 440
il H
1V 54-38 ‘J
LR
210241 U) {
442 436

-49.



CZ 298029 B6

-50 -




CZ 298029 B6

O
(() ——
e
o "L~~ r__'_f‘:
A r
L
— S
(B 7=
— =110l W
Yoo

obr. 46
5 [ ,
’

!

456

< =
0 Y

244

-t 8
> Ny
Q oy

5 .. _.% —

A

N < O

8

URCI

|
._Z_D_.4 7" ODCHYLKU

PROFIL SE

AL° ODCHYLKOQU

DEFINUJ X-Z

obr . 47

obr. 45

Konec dokumentu

-51-




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

