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CZ 283358 B6

Zpisob a zafizeni pro zastavovani civky na spiddacim stroji pro predeni s otevienym
koncem

Oblast techniky

Vynilez se tyka zpiisob zastavovani civky na spfadacim stroji pro predeni s otevienym koncem,
pohanéném plynule se otacejicim valcovitym navijecim prostfedkem, pfi kterém se civka pro
zastaveni zdvihd mimo dotyk s vélcovitym navijecim prostfedkem. Dale se vynalez tyka zafizeni
pro provadéni uvedeného zpiisobu, obsahujici zvedaci Gstroji civky, jehoZ ovladaé je spojen
s hlidacim €idlem ptize pfivadéné k civce, a brzdici valecek pfikladany k obvodové plose civky.

Dosavadni stav techniky

Pro zastavovani kiizové civky, pohanéné plynule se otigejicim navijecim valcem, se dosud
pouziva zvedaciho prvku, ktery se pfi pfetrhu pfize vsune pomé&mé prudkym pohybem mezi
navijeci valec a kiizovou civku, jak je to patrné z DE-32 02 428 Al. Tim se k¥iZova civka oddé&li
od svého pohonu a kromé toho se timto zvedacim prvkem zastavi. Zvedaci prvek je zpravidla
vytvofen ve formé desti¢ky, kterd piisobi na povrchovou plochu k¥iZzové civky a do jisté miry
poskozuje pfizi navinutou na k¥izovou civku, coz je nezadouci, protoZe vede k problémam pfi
dal$im zpracovéni pfize.

Ukolem vynalezu je proto vyiesit zpusob a zafizeni, kterymi by bylo mozno civku rychle zastavit
pti sou¢asném Setrném piisobeni na pFizi.

Podstata vynalezu

Tento kol je vytelen zplisobem zastavovani civky na spfadacim stroji pro predeni s otevienym
koncem, pohédnéném plynule se otilejicim valcovitym navijecim prostiedkem, pfi kterém se
civka pro zastaveni zdvihd mimo dotyk s valcovitym navijecim prostfedkem, jehoZ podstata
podle vynalezu spo€iva v tom, Ze se na obvodovou plochu zdviZené civky priklada valcovity
brzdici prostfedek, ktery se po dosaZeni obvodové rychlosti civky brzdi az do zastaveni. Tim se
zastavovani neprovadi agresivnim piisobenim na obvodovou plochu kfiZové civky, ale probiha

7 vz

velmi Setrné, takZe se v dalSim zpracovani neprojevi Zadné nepfiznivé disledky brzdici operace.

V principu je moZno provadét zvedani civky pomoci valcovitého prostiedku, ktery potom v daldi
fazi plsobi pii brzdéni civky. Pfi brzdéni se projevuje také vliv rozdilné hmotnosti civek, coz by
mélo za nasledek rizné€ dlouhé brzdné doby. Aby se tento nedostatek odstranil, je vyhodné, aby
se valcovity prostfedek pfitlacil na civku, zvednutou zvedacim dstrojim z navijeciho valce
a pfidrzovanou v urité poloze, takze by mezi civkou a valcovitym prostfedkem pisobila vzdy
stejna pfitlaCovaci sila. Tim se zajisti vzdy stejné brzdici podminky.

Aby se doséhlo co nejmensiho namahani civky, je podle dalsiho vyhodného provedeni vynalezu
navrzeno, Ze se valcovity brzdici prostfedek se pfed dosednutim na civku pohani stejnou
obvodovou rychlosti, s jakou se ota¢i navijeci valec. Tim maji jak valcovity prostfedek, tak také
civka v okamZiku dosednuti vélcovitého prostfedku stejnou obvodovou rychlost, takze valedek
pisobi na navin civky velmi Setrné.

Brzdéni valcovitého prostfedku se miize provadét riznymi zplisoby, aviak jako zvlasté vyhodné
se ukazuje byt elektrické brzdéni.
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Zvedani civky od navijeciho vélce se provadi zpravidla ovladanim ventilu. Aby se zamezilo
tomu, Ze by pfi vadné funkci ventilu mohlo ptipadné dojit k soub&Znému pisobeni hnaciho
u¢inku navijeciho vélce a brzdiciho Géinku vélcovitého prostiedku na civku ajeji obvodovy
navin a tim k poskozovani navinu, je podle jiného vyhodného provedeni vynalezu navrzeno, Ze
se v prib&hu zbrzd'ovani sleduje otageni civky a brzdici postup se prerusi, jestlize se civka po
uplynuti pfedem nastaveného ¢asového intervalu dale otaci. Pritom se v vyhodou pfi pieruseni
brzdiciho postupu se spousti poruchovy signal.

Pti brzdéni civky se s vyhodou pievadi jeji obvodova rychlost civky na elektrickou veli€inu,
amérnou obvodové rychlosti civky, prostfednictvim které se sleduje otiCeni civky. Elektricka
veli¢ina, na niZz se pfevadi rychlost civky, je s vyhodou elektrické napéti.

Aby se zamezilo opakovani vadnych pokusii s brzdénim civky, je podle dalsiho vyhodného
provedeni vynélezu navrzeno, aby se vysilal poruchovy signal, jestlize se civka v rozsahu pfedem
nastaveného cEasového intervalu nedostane do klidového stavu. Kromé& toho se vyhodné
v zavislosti na dosazeni klidového stavu civky spousti proces vymény civky.

Podle dalsiho znaku zpisobu podle vynalezu se proto v zavislosti na zastaveni civky odvozuje
spinaci signal zastaveni civky, na jehoz zakladé se spina vymeéna civky. Jestlize se k provadéni
procesu vymény civky pouzije zvlastniho ustroji upraveného pro vyménu civky a pojizdného
podél skupiny civek stejného druhu a pohanénych navijecim valcem, je vyhodné, jestlize se
zvedani civky pro jeji vyménu spousti bud’ pfi dosazeni plné nastavené délky pfize navinuté na
civku véetné pfedem nastavené toleranéni délky pfize, nebo nejpozdéji pfi dosazeni pfedem
nastavené délky pfize v navinu civky, pfiCemz spousténi se provadi ovladanim dstroji pro
vyménu civky. Pfitom je vyhodné, jestlize se zvedani civky ovladanim ustroji pro vyménu civky
neprovadi pfi dosazeni pfedem nastavené délky prize v ndvinu civky, ale podle okolnosti jiz
o néco dfive, aby se zamezilo vzniku ztratovych asi a prostoju. Pfi provadéni zpisobu podle
vynalezu se v takovém pripadé civka zveda ovladacim Wistrojim pro vyménu civky nejpozdéji pfi
dosaZeni pfedem nastavené délky pfize v navinu civky, pfiCemz do této délky je zapoctena také
toleranéni délky pfize.

Tolera¢ni délka pfize mizZe byt sice pevné stanovena predem, avsak je vyhodnéjsi, jestlize je tato
tolera¢ni délka nastavitelna. S vyhodou se nastavuje tak, Ze ¢ini maximalné 0,5 % piedem
stanovené délky pfize v navinu civky.

K provadéni tohoto zpisobu slouzi podle vynalezu zafizeni, obsahujici zvedaci ustroji civky,
jehoz ovladat je spojen s hlidacim ¢idlem pfize ptrivadéné k civce, a brzdici valecek ptikladany
k obvodové ploSe civky, jehoz podstatou je, Ze k brzdicimu valecku je pfifazeno brzdici Gstroji,
které ma spoledné ovladaci Ustroji s tstrojim pro vymeénu civky. Jestlize ma ustroji pro vyménu
civky provadét poZzadovanou vyménu plné civky za prazdnou dutinku a civka jesté neni zvednuta
od navijeciho valce a uvedena do klidového stavu, miize se vyhodnym provedenim zatizeni podle
vynalezu dosdhnout rychlého zastaveni pohybu civky, takZe se odstrani ztratové doby, které by
jinak nutn& pfi Cekani na Gplné zastaveni rotadniho pohybu civky vznikaly. Jestlize by se
nevyCkavalo na Uplné zastaveni otdfeni civky, musel by pfi provadéni vyménné operace
vyhazovaé civky plisobit na otacejici se obvodovou plochu civky, coz by mohlo vést k nepfizni-
vému ovlivnéni kiizového navinu na obvodové plose civky.

V dal3im vyhodném provedeni zafizeni podle vynélezu je Ustroji pro vyménu civky umisténo na
obsluzném fstroji, jako obsluzném automatu, pojizdném podél skupiny civek stejného druhu,
pohanénych navijecim valcem a nesoucim také brzdici valecek. Pfi tomto feSeni neni nutné, aby
kazda z fady vedle sebe umisténych civek byla opatfena samostatnym istrojim pro vyménu civky
a/nebo samostatnym vale¢kem.
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ProtoZe je nutno civky pohanét pfi zapfadani nezavisle na navijecim valci, je k brzdicimu
valecku pfifazena ovladatelna hnaci jednotka, ktera je spojena s ovladatem zapfadaciho Gstrojim.
Tim je mozné valeCek vyuZit jednak pro zastavovani civky a jednak pro pohon civky v obou
smérech jejiho otaeni, takze pomoci tohoto valetku se ovlada zpétna doprava odvijeného konce
pfize pfi zapfadani k zapfadacimu prvku a po pfipfedeni konce pfize se valeckem ovlada také
odtah zapfedené pfize.

Brzdici dstroji miZe mit v podstaté libovolné konstrukéni vytvofeni a miize byt i mechanické.
Pro odstranéni zna¢ného opotfebeni, které by pfitom mohlo vznikat a které by mohlo byt zv1asté
velké pfi vytvareni velkych civek, je podle daliiho provedeni vynalezu vyhodné, jestlize
brzdicim dstrojim je elektricky ovladané brzdici ustroji. Také v tomto ptipadé se nabizi fada
ruznych konstrukénich moZnosti, aviak jako nejvyhodnéjsi se ukazuje elektrické brzdici ustroji
obsahujici hnaci jednotku s motorem pohinénym stejnosmérnym proudem s méni¢em. Tato
hnaci jednotka s méni¢em miZe byt pfitom vyuZita jak jako hnaci motor, tak také jako brzda pro
brzdéni valecku.

Pro odstranéni moZnosti poskozeni k¥izového navinu civky pfi poruse spravné funkce zvedaciho
Gstroji pro zvedani civky, zptisobené poruchou v ovladacim ventilu, je zvIa§té vyhodné, jestlize
Je brzdicimu ustroji pfifazeno Casové fidici Gstroji. Timto feSenim miiZe byt zajisténo vypinani
brzdiciho u€inku brzdiciho ustroji po uplynuti nastaveného &asového intervalu, takZe se
znemozni poskozeni navinu na civce.

Aby bylo moZno provést zamyslenou vyménu civky zvla§té rychle, je v dal$im vyhodném
provedeni zatizeni podle vynélezu navrzeno, aby civce byl pfifazen snima poétu otaéek, spojeny
s ovladaCem ustroji pro vyménu civky. Ve vyhodném provedeni je tento snima& uloZen na
obsluzném ustroji, pojizdném podél skupiny civek stejného druhu, pohanénych navijecimi valci.
Pii tomto feSeni neni nutno kazdou civku opatfovat samostatnym snimagem poétu otadek.

Snima¢ poctu otitek milize mit v podstaté rozdilné konstrukéni vytvofeni, miZe byt tvofen
napfiklad odstfedivym snimaem a podobné. Ve vyhodném provedeni je viak vytvoien jako
méfici ptistroj elektrické veli¢iny, vytvafené hnaci jednotkou pohanénou motorem na
stejnosmérny proud, pfiemz nejvyhodnéj$im provedenim je snimal elektrického napéti,
generovanym motorem na stejnosmérny proud.

Aby bylo mozno provést vyménu civky v pfedem nastaveném toleranénim rozsahu délek ptize
v navinu na civce, je podle jiného vyhodného provedeni vynalezu navrZeno opatfit zafizeni
odméfovacim ustrojim pro méfeni délky ptize, spojenym s ovladatem zvedaciho Gstroji civky
asstrojim pro vyménu civky. Odméfovaci Gstroji miZe byt opatfeno nejméné jednim
nastavovacim prvkem, takZe je moZno nastavit uritou pozadovanou délku pfize v navinu na
civce a také nastavit dovolené tolerance této délky.

Brzdici ustroji obsahuje podle dal§iho znaku vynélezu &idlo preruseni brzdiciho pochodu,
spojené s vysilatem poruchového signalu, aby pfi vypadku brzdici operace nebo jeji nedokonalé
ucinnosti byl vyslan poruchovy signal, ktery upozorni obsluhu stroje na poruchu.

Podle daldiho vyhodného provedeni zafizeni podle vynilezu je véaledek brzdiciho ustroji
soucasné soucasti ustroji pro vyménu civky a zapfadaciho stroji a také vysilae poruchového
signalu.

Zatizeni podle vynilezu ma jednoduchou konstrukci a miZze byt bez problémi instalovano také
dodate¢né, protoZe k provadéni zplisobu podle vynalezu je tieba provést jen drobné zisahy do
spiadaciho zatizeni pro pfedeni a otevienym koncem nebo do ptipadné pouzitého obsluzného
automatu. Re$enim podle vynalezu se dosihne podstatného zlepSeni povrchové plochy civky
atim také pfize navinuté na tuto civku, protoZe se nepusobi zadnym agresivnim G¢inkem na
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kfizovy navin pri zastavovani pohybu civky. Zafizeni podle vynélezu na druhé strané pracuje
s velkou dsporou &asu, protoZe se nemusi &ekat, az civka oddélena od svého pohonu sama
dobéhne a postupné se zastavi, coz muZe v zavislosti na priméru civky a jeji hmotnosti trvat az
tfi minuty nebo dokonce déle.

Piehled obrazki na vykresech

Vynalez je blize objasnén pomoci ptikladu provedeni spfadaciho zafizeni pro pfedeni
s otevienym koncem, zobrazeného na vykresu, kde je znizornén schematicky fez spfadacim
Gstrojim pro predeni s otevienym koncem a obsluznym automatem v konstrukénim usporadani
podle vynalezu.

Priklad provedeni vynalezu

Na vykresu jsou zobrazeny jen ty soudésti, které jsou nezbytné pro objasnéni vynalezu. Soucésti
jsou zpravidla rozdéleny do dvou skupin, z nichZ jedna je umisténa na spfadacim stroji 1 pro
piedeni s otevienym koncem a druha skupina soudasti je ulozena na obsluzném dstroji 2 ve
formé& automatu, pojizdném podél spradaciho stroje 1 pro predeni s otevienym koncem, av3ak je
také moné takové uspofadani, pfi kterém jsou vSechny zobrazené soulésti umistény na
sptadacim stroji 1 a obsluzné ustroji 2 ve formé automatu nemusi byt pouZito. Tato alternativa se
uplatiiuje zejména u testovacich stroji s jedinym spfadacim mistem nebo jen s malym poctem
spiadacich mist.

Zobrazeny spiadaci stroj 1 obsahuje skupinu vedle sebe umisténych spradacich mist, z nichZ je
na vykresu zobrazeno jen jediné spfadaci misto. Kazdé spradaci misto obsahuje spradaci dstroji
10 pro predeni s otevienym koncem, které ma obvyklou konstrukci a do kterého je pfivadén
pramen 3 staplovych vlaken pomoci podavaciho védlecku 100. Sptadaci ustroji 10 pro pfedeni
s otevienym koncem obsahuje spfadaci prvek 102, napfiklad vytvofeny ve formé spradaciho
rotoru, na jehoZ sbémé plo3e se shromazd’uji ojednocena vlakna do stuzky vléken, jesté neZ se
priptedou ke konci ptize. Pfize opousti spfadaci Gstroji 10 pro pfedeni s otevienym koncem
odtahovou trubici 101, pfi€¢emz z této odtahové trubice 101 je odtahovana dvojici odtahovych
vale¢ki 11. V dréaze ptize 30 mezi odtahovou trubici 101 a dvojici odtahovych vale¢ki 11 nebo
také ve sméru pohybu prize 30 za dvojici odtahovych vale¢ki 11, vyznaeném Sipkou f, je
umisténo ¢idlo 12 pretrhu pfize 30.

Pro navijeni ptize 30 odtahované ze spiddaciho ustroji 10 pro pfedeni s otevienym koncem
slouzi navijeci tstroji 4, které je v podstaté opatfeno navijecim valcem 40, pohdnénym
prislunym pohonem 400 a upravenym pro pohon civky 42 drzené mezi dvojici civkovych ramen
41. Navijeci ramena 41 jsou uchycena jednim svym koncem vykyvné na ose 43. Navijeci valec
40 tvoti valcovity navijeci prostfedek ve smyslu definice zptisobu podle vynélezu.

S navijecim dstrojim 4 mizZe pfijit do zab&ru zvedaci Ustroji 44 pro zvedani civky 42 a jeji
oddalovani od navijeciho vélce 40, které obsahuje pohonné ovladaci stroji ve forme vaice 441,
do kterého mize byt privadéna pfivodnim potrubim 442 pfislu$nd ovladaci latka, zejména
tekutina. Pro regulaci privodu ovladaci latky je v pfivodnim potrubi 442 viazen fidici ventil 443,
ktery je spojen se svou pohonnou jednotkou 444. Ve vhodném provedeni, které viak neni
v tomto piikladu zobrazeno, jsou pouZity také prostfedky pro vyprazdiiovani vélce 441, aby
napfiklad fidici ventil 443 mohl byt spojen pomoci své pohonné jednotky 444 s pfisluSnym
odpadnim potrubim.

Cidlo 12 pretrhu piize 30 a pohonna jednotka 444 fidiciho ventilu 443 jsou spojeny ovladatelné
s prvnim Eidicim Gstrojim 13 sptadacich mist pomoci prvniho spojeni 130 a druhého spojeni 131,
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kterymi jsou zejména elektrické vodice. Prvni Fidici dstroji 13 spfadacich mist je spojeno téetim
spojenim 140 s centralnim fidicim ustrojim 14 spfadaciho stroje 1.

V draze ptize 30 mezi dvojici odtahovych valecki 11 a navijecim Gstrojim 4 se nachazi obvykle
pouzivané vyrovnavaci Gstroji 15 pro vyrovnavani napéti pfize 30 ataké obvykle pouzivany

posuvny vodi¢ 16 pfize 30 pro rozvadéni ptize 30 po celé 3ifce obvodové plochy civky 42 pro
vytvafeni kiizového navinu prize 30.

Podiavacimu valecku 100 je pfifazen snima¢ 141, ktery snima rychlost otadeni podavaciho
valeCku 100. Tento snimag 141 je spojen prostfednictvim &tvrtého spojeni 142 s centralnim
fidicim ustrojim 14 pfes viazené nastavovaci ustroji 143, které je opatieno ve zniazornéném
pfikladném provedeni dvéma nastavovacimi prvky 144, 145. Prvni nastavovaci prvek 144 slouzi
pfitom pro nastaveni délky pfize 30, pfi které ma dochézet k vyméné& civky 42, zatimco druhy
nastavovaci prvek 145 slouZi pro nastaveni toleranci pfi stanovovani délky ptize 30, aby bylo
moZno ménit pozadovanou délku pfize 30 pro vyménu civky 42. Snimaé 141 tvofi spoleéné
s nastavovacim Ustrojim 143 odmérovaci ustroji 5, které je prostfednictvim centralniho fidiciho

Gstroji 14 a prvniho fidiciho ustroji 13 ovladateln€ spojeno se zvedacim Gstrojim 44 pro zvedani
civky 42.

Centrélni fidici ustroji 14 je spojeno prostfednictvim patého spojeni 146 s pohonem 400
navijeciho valce 40.

Na obsluZném ustroji 2 ve formé automatu jsou umisténa vSechna ustroji, ktera jsou nezbytna
k provadéni vymény civky 42 a pro nasledné zapfadani, aviak pro piehlednost jsou na vykresu
zobrazeny jen ta tstroji, ktera jsou nezbytna pro objasnéni podstaty vynalezu.

K témto Gstrojim nutnym pro pochopeni feseni podle vynélezu patfi brzdici valedek 20, ktery
miZe byt pohanén po spravném povelu udéleném hnaci jednotce 200 v jednom nebo ve druhém
sméru. Brzdicimu vale¢ku 20 je pfifazeno brzdici Gstroji 26, které mizZe byt také tvofeno pfimo
hnaci jednotkou 200 a miize byt napfiklad tvofeno motorem na stejnosmérny proud, ktery je
moZno piepinat z hnaciho reZimu na brzdici rezim a obracené. Brzdici vale¢ek 20 tvofi valcovity
brzdici prostfedek ve smyslu definice zpiisobu podle vynalezu.

Brzdici vélecek 20 se spole¢né se svou hnaci jednotkou 200 nachézi na konci vykyvného ramena
201, které se mize vykyvovat kolem vykyvné osy 202. Pro tento G&el je na vykyvné rameno 201
kloubové ptipojen prvni vazebni ¢len 203, ktery se miize pomoci hnaciho prvku 204, tvofeného
napfiklad pneumatickym nebo hydraulickym valcem s pistem, vykyvovat sem atam. Timto
zpiisobem se mize brzdici valecek 20 ptivést do polohy, kdy je v kontaktu s civkou 42 nebo
s neznazornénou prazdnou dutinkou a mize byt také opét zvednut do oddalené polohy.

Jak hnaci jednotka 200, tak také hnaci prvek 204 jsou spojeny prostfednictvim sedmého spojeni
210, tfinactého spojeni 218 a osmého spojeni 211 s tfetim fidicim ustrojim 21 umisténym na
obsluzném automatu 2. V sedmém spojeni 210 pro pohon 200 tvofeny motorem na stejnosmérny
proud se nachazi méni¢ 216 a také ¢asové fidici ustroji 217.

Na obsluzném ustroji 2 je dale uloZeno ustroji 27 pro vyménu civek 42, které v podstaté
obsahuje vyhazovac 22 civek 42 a pfivodni astroji 23 civek 42. Vyhazovaé 22 civek 42 je uloZen
vykyvné kolem vykyvné osy 220 aje spojen prostiednictvim druhého vazebniho ¢&lenu 221
s hnacim prvkem 222, vytvofenym napfiklad ve formé tekutinového valce, spojeného prostied-
nictvim devatého spojeni 212 s ovladacim dstrojim 21. Toto ovladaci Gstroji 21 je spole¢né pro
brzdici Gstroji 26 a Ustroji 27 pro vyménu civky 42.

Pro vkladani prazdné dutinky do navijeciho ustroji 4 je dale zafizeni opatfeno jiz zminénym
ptivodnim ustrojim 23 pro pfivod prazdnych dutinek, které obsahuje nejméné jedno vykyvné
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rameno 230, natadivé kolem osy 231. Pro tento ucel je k nejméné jednomu z vykyvnych ramen
230 kloubové pFipevnén tieti vazebny &len 232, ktery je spojen na druhé strané pomoci desate¢ho
spojeni 213 a tetim fidicim ustrojim 21.

Protoze jak hnaci jednotka 200 je spojena pomoci sedmého spojeni 210, tak i vyhazovat 22
civek 42 a pFivodni ustroji 23 pro ptivod prazdnych dutinek jsou spojeny pomoci devétého
spojeni 212 a desatého spojeni 213 se spole¢nym tfetim Ffidicim dstrojim 21, je brzdici ustroji 26,
které je popfipadé tvofeno pohonem 200, spojeno také ovladatelng s ustrojim 27 pro vyménu
civek 42.

Jelikoz centralni Fidici ustroji 14 a tieti Fidici ustroji 21 jsou vzajemné ovladateln€ spojeny, je
s Gstrojim 27 pro vyménu civek 42 spojeno také odméfovaci ustroji 3 pro odméfovani délky
prize 30.

Na obsluzném automatu 2 je dale uspofadano zapfadaci ustroji 24, ze kterého jsou za podstatné
soudasti povazovany jen vyhledavaci hubice 240 pro vyhledavani konce pfize 30 a také vykyvny
podava¢ 241 ptize 30, které jsou spojeny prostfednictvim jedenactého spojeni 214 a dvanactého
spojeni 215 se spoleénym ovladacim strojim 21.

Na obsluzném ustroji 2 je kromé toho umisténa pomocna civka 25. Z této pomocné civky 23 se
vede pres prvni odkldn&ci ustroji 250 adruhé odklanéci ustroji 251 pomocnéd pfize 31 do
blizkosti Gisti vyhledavaci hubice 240. Potfebna dopravni a oddélovaci ustroji nejsou na vykresu
zobrazena, protoze tyto prostfedky mohou mit obvyklé konstrukéni provedeni.

Centralni fidici ustroji 14 aovladaci ustroji 21 jsou vzijemné ovladatelné propojena
prostfednictvim Sestého spojeni 147.

Po objasnéni konstruk&niho provedeni spfadaci dstroji 10 pro pfedeni s otevienym koncem
a s nim spolupracujiciho obsluzného Gstroji 2 bude v nésledujici €asti popisu objasnéna funkce
tohoto zatizeni. V pribéhu normalniho pfedeni se k spfadacimu ustroji 10 pro pfedeni
s otevienym koncem ptivadi pramen 3 staplovych vldken pomoci podavaciho véle¢ku 100
apramen 3 staplovych vlaken se ve spfadacim dstroji 10 obvyklym postupem vyceSe na
jednotliva vlékna a tato ojednocena vlakna se potom piivadéji do spradaciho prvku 102, aby se
zde pfipojila ke konci odtahované ptize 30. Ptize 30 se odtahuje ze spiadaciho ustroji 10
odtahovou trubici 101 pomoci dvojice odtahovych valeckd 11 aposuvnym vodiCem 16 se
postupné rozvadi na cely povrch civky 42, ktera je v priibéhu normélniho pfedeni uloZena na
otagejicim se navijecim valci 40 a tim je pohanéna.

Pied zahdjenim spfadani na spfadacim ustroji 10 pro piedeni sotevienym koncem - se
v nastavovacim ustroji 143 nastavi pomoci prvniho nastavovaciho prvku 144 poZadovana délka
ptize 30, ktera se mé navinout na civku 42. Kromé toho se pomoci druhého nastavovaciho prvku
145 nastavi tolerance délky ptize 30, uréujici mezni hodnotu odchylky skute¢né délky ptize 30
od predem zadané pozadované délky navinuté pfize 30, aby se odstranily delSi prostoje
prisluného spradaciho wstroji 10, jak bude je3t& podrobnéji objasnéno v dalsi Easti popisu.

Jakmile byla dosaZena pozadovana délka navinuté pfize 30 na piislusném spfadacim dstroji 10
pro ptedeni s otevienym koncem, zastavi se postupem pouZivanym také na zndmych zafizenich
sptadaci ustroji 10 pro predeni s otevienym koncem, aby se pferusil ptivod pramene 3 staplovych
vlaken ke spfadacimu ustroji 10. Tim vznikne pretrh pfize 30, na ktery okamzité zareaguje Cidlo
12 pretrhu a zajisti pomoci prvniho fidiciho Gstroji 13 spiadaciho mista a zvedaciho ustroji 44
zvednuti civky 42 a jeji oddaleni od navijeciho vélce 40. Civka 42 je pfitom oddélena od svého
pohonu a dobih4 pouze svou setrva¢nosti, pfiéemz tento dobéh trva v disledku setrvaénosti civky
42 pomérné dlouhou dobu, v n&kterych pfipadech az celou minutu, nez se civka 42 kone¢né zcela
zastavi.
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Spiadaci misto, na kterém se méa provadét vyména civky 42, je tak uvedeno normalné do klidu,
jestlize obsluzné ustroji 2 pfi svém normalnim obsluzném pojezdu ndhodné projede kolem
ur¢itého spfadaciho mista nebo jestlize je na zakladé zastaveni pfivodu pramene 3 staplovych
vldken ke spfadacimu dstroji 10 pro piedeni s otevienym koncem pfivolano k uréitému
spfadacimu mistu au néj se zastavi, aby mohl provést potfebné pracovni operace spojené
s vyménou civky 42.

Cekaci doba, po kterou obsluzné ustroji 2 piijizdi ke spradacimu mistu, na kterém je treba
provést vyménu civky 42, miZe byt za urgitych okolnosti pomémé dlouha a tim dochazi také
k pom&mé zna¢nému vypadku vyroby. Z toho diivodu se pomoci druhého nastavovaciho prvku
145 v nastavovacim dstroji 143 nastavi tolerance délky navinuté prize 30, o které se skuteéna
délka navinu mize liSit od pozadované délky. Jestlize ptijizdi obsluzné ustroji 2, pojizdg&jici
podél spradaciho stroje 1 pro pfedeni s otevienym koncem, ke spiadacimu Gstroji 10, na kterém
délka navinu ptize 30 na civce 42 dosihla poZzadované hodnoty, aviak pfitom tato délka jesté
nepfekrotila nastavenou horni toleranci délky ptize 30, zastavi se obsluzné stroji (automat) 2 na
tomto spiadacim misté, pfi¢emz zastaveni ovladaji obvykle pouzivané a proto neznizornéné
technické prostiedky.

Na zaklad€ dosazeni pozadované délky pfize 30 s ptihlédnutim k pfedem nastavené toleranci
v délce pfize 30 vyvold obsluzné stroji (automat) 2 pretrh piize 30, ktery zpisobi pomoci ¢idla
12 pfetrhu ptize 30 a zvedaciho ustroji 44 zvednuti civky 42 a jeji oddéleni od navijeciho valce
40. Civka 42 se v3ak otaci svou setrvagnosti dale a jen pozvolna ztraci rychlost, aZ se kone&n&
zastavi.

Jestlize by se vyména civky 42 provadéla na jesté nezastavené civce 42, mohlo by pusobenim
vyhazovage 22 civky 42 na otacejici se obvodovou plochu civky 42 dojit k poskozeni hornich
zaviti kfizového ndvinu na civce 42, coz by mohlo pfi nasledném odlozeni civky 42 na dopravni
pas pro odvadéni pinych civek 42 a pfi nasledujicim transportu civek 42 na sbérné misto pro
shromazd'ovani civek 42 vést k dal$im zdvadam a proto je tieba tuto moznost vyloudit. Jestlize
by se na druhé strané vyckévalo az do dplného zastaveni civky 42, §lo by o vyraznou ¢asovou
ztratu. Proto pfivede pohon 200 vytvofeny ve formé brzdiciho ustroji 26 brzdici valegek 20 do
Jjeho brzdici polohy, coz se provadi pfepnutim ménice 216. Civka 42 se tak zbrzdi az do uplného
zastaveni.

Tolerovanim nastavené délkové odchylky navinuté ptize 30 je dosaZeno toho, Ze obsluzné stroji
(automat) 2 miize provadét vyménu civek 42 nékolikrat v priibéhu svého normalniho kontrolniho
pojezdu, takze Cekaci doby se podstatné omezuji nebo odstratiuji.

Také v pripadé, Ze obsluzny automat 2 dosahne spradaciho @stroji 10 pro predeni s otevienym
koncem v okamziku jeho zastaveni pfi dosaZeni nastavené délky navinu piize 30 nebo v disledku
vzniku pretrhu prize 30 se civka 42 na zakladé piisluiného signdlu, vyslaného obsluznym
ustrojim 2, zvedne nad navijeci valec 40 a pomoci brzdiciho Gstroji 26 se zbrzdi az do uplného
zastaveni.

Pojizdnym obsluznym ustrojim 2 ve formé& automatu, ktery vyvola takové zvednuti a oddaleni
civky 42 od navijeciho valce 40, mize byt pfitom kombinované ménici a zapfadaci istroji nebo
také samostatné ménici Gstroji k provadéni vymeny civek 42. V tomto druhém piipadé je zafizeni
vybaveno kromé obsluzného (stroji s ustrojim 27 pro vyménu civek 42 také druhym obsluznym
istrojim, obsahujicim zaptadaci dstroji 24.

Nyni se provede vyména civky 42, pfiemz vélecek 20 se oddali od civky 42 a vyhazovag 22

civek 42 se uvede tfetim fidicim tstrojim 21 pomoci devatého spojeni 212 a hnaciho prvku 222
do Cinnosti vyhodi plnou civku 42 z navijeciho Gstroji 4 a odloZi ji na neznazornény dopravni
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pas, ktery potom dopravuje odebranou civku 42 déle ke shromaZd'ovacimu mistu. Vyhazovani
plnych civek 42 je Setrné pro kiiZovy néavin, protoze pfi popsaném feSeni se civka 42 v okamziku
vyhazovani neotadi.

Po vyhozeni plné civky 42 dochéazi k vykyvnuti pfivodniho Gstroji 23 prazdnych dutinek,
ovladané ovladacim ustrojim 21 prostfednictvim desatého spojeni 213, kterym se obvyklym
postupem pfivede mezi ob& civkova ramena 41 navijeciho Ustroji 4 prézdna dutinka. Navijeci
Gstroji 4 je tak nyni pfipraveno pro dal3i zapfadaci operaci.

Jiz v pribéhu vymény civky 42, nejpozd&ji viak po dokonlené vyméné civky 42 zaCina
zapiadaci proces. Na za&itku této operace se nejprve jako je tomu u obvyklych zafizeni vycisti
spiadaci prvek 102. Kromé& toho se zachyti pomocna pfize 31, dosahujici az do blizkosti
vyhledavaci hubice 240, do vyhledavaci hubice 240, pfi¢emZ je zndmym postupem odtahovana
z pomocné civky 25 a privadéna do vyhledavaci hubice 240. Jakmile se vyhledavaci hubici 240
nasala dostatena délka seku pomocné ptize 31, pfemisti se vyhledavaci hubice 240 do takove
polohy, ve které pomocna prize 31 vystoupi z vyhledavaci hubice 240 podélnou 3térbinou na
strané privracené ke spfadacimu stroji 1 pro predeni s otevienym koncem a pfivede se do drahy
vykyvného pohybu podavale 241 ptize 31. Ten se nyni vykyvne a zachyti pomocnou pfizi 31,
ktera se potom neznazornénym strojim upravi na pozadovanou délku a do poZadovaného tvaru.
Potom se konec pomocné piize 31 privede pfed usti odtahové trubice 101 a dopravi se do jejiho
vnitfniho prostoru do pohotovostni polohy. Pfitom se vdraze pomocné piize 31 vytvofi
neznazornénym zplsobem zasoba pomocné pfize 31.

V dal3i fazi se opét uvolni pfivod ojednocenych vlaken do spfadaciho ustroji 10 pro pfedeni
s otevienym koncem. V presné ¢asové navaznosti na obnoveni pfivodu ojednocenych vlaken se
uvolni zasoba pomocné piize 31, takZe jeji konec se pfivede az na sbérnou plochu spfadaciho
prvku 102 a spoji se s ojednocenymi vlakny, ktera se zde nachazeji. Po tomto pfipfedeni se pfize
30, ktera se nyni produkuje, oddéli od pomocné ptize 31 apfevadi se na prazdnou dutinku
v navijecim ustroji 4. V priib&hu této doby se prazdna dutinka pohani valeCkem 20, ktery se
mezitim k prazdné dutince pfibliZil, pfi¢emz tento pohon je udrzovan tak dlouho, dokud po
dokon&eném predani nové prize 30 na prazdnou dutinku se dutinka nespusti na navijeci valec 40.
Vialeéek 20 se potom miize oddalit od prazdné dutinky. Tim je zapfadani ukon€eno a pfize 30 se
nyni naviji obvyklym zpisobem na tvofici se civku 42.

Také v ptipadé zapfadani bez pfedchazejici vymény civky 42 se postupuje podobnym zptisobem.
Jestlize dojde k pretrhu ptize 30, vyvola ¢idlo 12 pietrhu pfize 30 prostfednictvim prvniho
fidiciho tGstroji 13 spradacich jednotek a zvedaciho ustroji 44 pro zvedani civky 42 oddéleni
civky 42 od navijeciho valce 40. Civka 42 potom volné dobihd, coZ trva v disledku jeji znaéné
setrvaénosti pomémné dlouhou dobu. Jestlize v prib&hu tohoto dob&hu civky 42 se pfibliZi
obsluzny automat 2 ke spfadacimu mistu 10, na kterém civka 42 pravé dobiha, priblizi se brzdici
valegek 20 k civce 42 a civka 42 se zabrzdi. Civka 42 se tak zastavi velice rychle.

Zaptadani potom probiha podobné jako tomu bylo popsano v pfedchozim ptipad€ v souvislosti
s vyménou civky 42. Rozdil spogiva pouze v tom, Zze zpétnym otacenim civky 42 se vyhledavaci
hubici 240 zachyti konec prize 30 na obvodové povrchové ploSe civky 42 a dopravi se zpét na
spradaci Gstroji 10 pro piedeni s otevienym koncem pro provedeni zapfadaci operace, pfi¢emz
v tomto piipadé neni nutné vyuZiti pomocné piize 31, odtahované z pomocné civky 25, pro
zapradaci proces. Potom se spusti odtah piize 30 pohanénim civky 42 v navijecim sméru.

V principu mize byt také navrZeno, aby se vyména civek 42 provadéla pfesné pii dosaZeni
ptedem stanovené délky navinuté ptize 30 na civce 42. V takovém ptipadé€ je vSak tfeba vzit
v avahu, Ze prislusné spradaci misto je za urditych okolnosti zastaveno po pomémé dlouhou
dobu, ktera je zavisla na okamzité poloze obsluzného istroji (automatu) 2 v okamziku naplnéni
civky 42, do znamena v okamziku dosaZeni pozadované délky navinuté pfize 30, takZe mize
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trvat urCitou dobu, nez obsluzné ustroji 2 pfi svém b&zném pojezdu nebo na zikladé oznimen
zavady dosahne opét ptislusného spiadaciho mista.

Podstatné vykonngjsi je proto pfedchozi postup, pii kterém se mohou uplatnit urdité tolerance
délek navinuté ptize 30, které urduji, jaka odchylka délky navinuti pfize 30 od zadané délky je
Jesté pfijatelna. V takovém ptipadé se spradaci misto nezastavi okamzits po dosazeni pfedem
zadané délky navinu ptize 30, ale teprve tehdy, az délka navinuté prize 30 piekro&i pfedem
nastavené toleranéni meze. Zastaveni se potom provadi popsanym postupem vyvolanim pfetrhu
pfize 30, ktery mlize byt zpiisoben zvednutim civky 42 od navijeciho valce 40.

Jestlize potom obsluzné Gstroji 2 dosahne ptislusného spradaciho mista po navinuti zadané délky
pfize 30 nebo dokonce pfi prekro&eni zadané délky navinu, aniz by oviem bylo dosaZeno hranice
dané nastavenymi tolerancemi v délce navinuté pfize 30, coz by v kazdém pfipad¢ vyvolalo
zastaveni tohoto spfddaciho mista, vysle signal, ktery vyvola zndmym a proto tedy nepopisova-
nym zplsobem pietrh pfize 30 na tomto spiadacim misté atim také oddaleni civky 42 od
navijeciho valce 40.

Podle poZadavku se miize toto oddalovani civky 42 od navijeciho vélce 40 provadét nikoliv
teprve pii dosazeni pozadované délky navinuté ptize 30, ale jiz pii dosaZeni délky mensi
o nastavenou hodnotu tolerance v délkovém rozméru piize 30. Tolerandni délka ptize 30,
okterou miZe byt délka navinu piekrotena nebo nedosaZena, mize byt naptiklad pevné
nastavena pomoci nastavovaciho dstroji 143. Je mozno viak také, jak jiz bylo Feteno, vyuzit
druhého nastavovaciho prvku 145, s jehoz pomoci je mozno stanovit toleranéni délku prize 30
v metrech nebo v procentech celkové délky. Toleranéni délka ptize 30 by pfitom neméla byt
volena pfili$ velka. Jako prakticky pFijatelna horni mez se ukazuje velikostni fad kolem 0,5 %
pozadované délky navinu ptize 30 na civce 42.

V alternativnim pfikladném provedeni zafizeni podle vynalezu by mohly byt misto jediného
druhého nastavovaciho prvku 145 pouzity dva nastavovaci prvky pro nastaveni toleraéni délky
pfize 30, pfi¢emz jeden z téchto prvki by stanovoval toleranéni délku ptize 30, o kterou miize
byt skutena délka mensi, zatimco druhy nastavovaci prvek by stanovoval druhou toleran&ni
délku, uréujici o jakou délku miZe byt pozadovana délka prekrogena. Ob& toleranéni délky
mohou byt pfitom stejné velké nebo rozdilné, priemz také jedna nebo druha délka mohou mit
nastavenu nulovou hodnotu. JestliZe se obé toleranéni délky nastavi na nulovou hodnotu, probiha
vyména civky 42 pii dosaZeni piesné stanovené délky ptize 30.

Zvlasté Setrné manipulace s plnou navinutou civkou 42 se dosahne, jestlize se brzdici valedek 20
pied svym dosednutim na plnou civku 42 uvede pomoci ttetiho tidiciho dstroji 21 na obsluzném
ustroji (automatu) 2 prostednictvim sedmého spojeni 210 do ota¢ivého pohybu s obvodovou
rychlosti stejnou jako mé navijeci valec 40. Pfitom se potfebna data a hodnoty prevadéji
z centralniho fidiciho astroji 14 spradaciho stroje 1 pro predeni s otevienym koncem pfes Sesté
spojeni 147 na ovladaci stroji 21 a z n&j na hnaci jednotku 200 brzdiciho vale¢ku 20. Teprve po
uvedeni brzdiciho vale¢ku 20 na stejnou obvodovou rychlost jako ma navijeci vélec 40 a tim také
civka 42 se umoZzni ovlidacim ustrojim 21 pfes osmé spojeni 211 a hnaci prvek 204 uloZeni
brzdiciho véle¢ku 20 na obvodovou plochu civky 42 azbrzdéni civky 42 a7 do uplného
zastaveni.

V principu je moZno pro zastavovani civky 42 pouzivat vlastniho brzdiciho valecku 20, ktery je
nezavisly na zapfadacim ustroji 24. U popsaného a zobrazeného ptikladného provedeni v3ak
odpada nutnost pouziti samostatného brzdiciho valegku. Kromé toho je brzdici valedek 20, ktery
brzdi otalivy pohyb civky 42, spojen s hnaci jednotkou 200, ktery je spojen prostiednictvim
sedmého spojeni 210 ovladatelné s tfetim Fidicim Gstrojim 21 obsluzného automatu 2, ktery fidi
zapfadaci proces.
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Jak jiz bylo popsano, valegek 20 je nejen &asti zapradaciho wstroji 24 a dstroji 27 pro vyménu
civky 42, ale kromé toho také &asti brzdiciho stroji 26 a signalizatniho dstroji pro signalizaci
poruchy, které bude popsano v dalsi ¢asti popisu.

Hnaci jednotka 200 miZe mit rovnéZz libovolné konstruk&ni feSeni. Jestlize se pouZije
stejnosmérného elektromotoru, je mozno jej pfepinat pomoci méni¢e 216 z hnaciho reZzimu na
brzdici rezim a naopak.

Jestlize by nedoslo v diisledku poruchy na zvedacim ustroji 44 ke zvednuti civky 42, mélo by to
nepfiznivy vliv na kfizovy navin na civce 42, jestlize by po del3i dobu souasné pusobily na
povrchovou plochu civky 42 soucasné jak brzdici valecek 20, tak také navijeci valec 40. Aby se

tomuto jevu zamezilo, miZe byt navrzeno, aby civka 42 byla v priibé¢hu brzdiciho intervalu
hlidana.

Jestlize se jako hnaci jednotky 200 pouZije motor na stejnosmérny proud, produkuje se napfiklad
brzdicim vale¢kem 20, pfitlaenym na obvodovou plochu civky 42, v motoru elektricka veliCina,
napiiklad elektrické napéti, které se mize odvést tfinactym spojenim 218 na ovlédaci dstroji 21.
Jestlize se neobjevuje Zadny pokles této charakteristické elektrické veli€iny, napfiklad napéti,
zastavi se po urdité dob& brzdici valetek 20 a zvedne se od civky 42. Kromé toho se projevi
aginek ovladaciho 1stroji 21 v tom, Ze se brzdici operace neopakuje, ale generuje se signal
o vzniku poruchy, ktery pfivola obsluhu zafizeni a vyzve ji k pfezkouSeni zdroje zavady. Brzdici
valedek 20 je pritom, jak jiz bylo Fe€eno, &asti signalizaéniho ustroji, signalizujiciho poruchu.

Jiz zminény Casovy interval aZz do zastaveni brzdiciho vale¢ku 20 miZe byt napfiklad
naprogramovan v ovladacim ustroji 21. Podle zobrazeného piikladného provedeni se nastaveni
tohoto ¢asového intervalu provadi pomoci ¢asového fidiciho astroji 217.

V objasiiovaném piikladném provedeni tvofi hnaci jednotka 200 soucasné snimal 6 poltu
otacek. V principu se mize sledovéni rychlosti otaCeni valeCku 20 nebo také jinych valecku
dosedajicich na civku 42 a opatfenych brzdicim ustrojim 26, popiipadé civky 42 provadét
libovolnym zpiisobem pomoci libovolnych snimach 6 po€tu otacek, napiiklad snimanim poctu
impulz, které jsou generovany timto valeC¢kem nebo brzdicim vale¢kem 20, popfipadé civkou 42
v prib&hu jejich otaéeni. Jestlize se generuji elektrické charakteristické veli€iny, mohou byt
podty otalek v zavislosti na vytvofeni pfimo nebo nepfimo snimajiciho snimace 6 poctu otacek
pfevadény na hodnoty proudu. Je-li k tomuto G¢elu pouzito stejnosmérného tocivého stroje, ktery
slouzi jako snima&¢ 6 poétu otaek, mohou elektrické veli€iny ovliviiovat zménu polohy
magnetického pole.

V zobrazeném piikladném provedeni slouZi jako snimal 6 poétu otaek méfici pfistroj pro
méfeni elektrickych veliéin, produkovanych stejnosmérnym strojem, tvoficim hnaci jednotku
200, jejichz velikost je zavisla na rychlosti otaCeni civky 42. Jestlize se méfi indukované napéti,
je jako méficiho pfistroje pouzito méfice napéti, ktery je ve znazorn€ném prikladném provedeni
souasti ovladaciho Gstroji 21 a neni proto zobrazovan samostatné.

Zminény poruchovy signal, ktery mize byt v piipadé potfeby produkovan, jestlize se civka 42
nemohla zastavit, je vyhodny tim, Ze se tak odstrariuji zbyte¢né dalSi pokusy, takze ztrata ¢asu se
omezuje. Také se tim zmenSuje nebezpeli mozného poSkozeni agregiti obsluzného ustroji
(automatu) 2 a spfadaciho ustroji 10 pro ptedeni s otevienym koncem. Poruchovy signal vyvola
napiiklad reakci generatoru poruchovych signald, napfiklad rozsviceni signalni svitilny nebo
spusténi akustického vystrazného ustroji, takZze obsluha spfadaciho stroje 1 pro predeni
s otevienym koncem miiZe snadno vyhledat misto poruchy a odstranit ji.

Snimac¢ 6 po&tu otacek, vytvofeny ve formé pocitate signali nebo meéficiho pfistroje, je spojen
ovladatelné prostiednictvim sedmého spojeni 210, devatého spojeni 212 a desatého spojeni 213
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a také ovladacim istrojim 21 s ustrojim 27 pro vyménu civek 42. Snima¢ 6 poctu otagek pritom
miiZe prostfednictvim ovladaciho ustroji 21 nejen produkovat poruchové signaly, ale generovat
také spoustéci signal k zahajeni vymény civky 42. Tak je mozno pfi dosazeni klidového stavu
civky 42 pfed nebo nejpozdgji pti dosazeni stanoveného Easového intervalu pro brzdéni spustit
vyménu civky 42. Spousténi vyménného procesu pro vyménu civky 42 se miZe v.pfipadd
potieby uplatnit také tehdy, kdyz se pfedem neurduje doba brzdéni. V tomto druhém pfipadé se
brzdici G¢inek prerusi, jakmile je signalizovano dosaZeni klidového stavu civky 42.

Snima¢ 6 pottu oti¢ek miZe byt na kazdém spiadacim misté staionarné pfifazen k civce 42,
oviem v alternativnim piikladném provedeni miiZe byt umistén na obsluzném stroji (automatu)
2 amize byt pfistavitelny k civce 42 pti provadéni vymény civky 42 nebo pfi zaptradacim
procesu.

Popsany zpisob a zafizeni k provadéni tohoto zpiisobu mohou byt rizné obméfiovany, napfiklad
Je moZno jejich jednotlivé znaky nahrazovat jejich technickymi ekvivalenty nebo je pouzit
v rizné kombinaci. Tak napfiklad neni v podstaté rozhodujici, Jestli je brzdici valegek 20 uloZen
na civku 42 jesté pred zvednutim civky 42 od navijeciho vélce 40 nebo jestli se toto ukladani
brzdiciho valetku 20 provadi v okamziku zvednuti civky 42 nebo teprve tehdy, jak to bylo
popsano pfi objastiovani zobrazeného ptikladného provedeni, po dokongeném zvedani civky 42.
Sled téchto operaci je mozno volit libovolng. Je treba pouze zajistit, aby brzdici uginek zagal
pusobit teprve tehdy, aZ se plna civka 42 zvedne od navijeciho valce 40, aby na plast'ovou plochu
civky 42 soucasné nepiisobil hnaci G¢inek navijeciho vélce 40 a brzdici ti¢inek brzdiciho valetku
20.

Stejnému Celu slouzi popsany zpisob, pti kterém se brzdici valegek 20 pfed dosednutim na
plnou civku 42 rozto&i na jeji obvodovou rychlost, tak¥e brzdici valeéek 20 nemusi byt pied
zatatkem svého brzdného u¢inku nejprve urychlovan civkou 42 na potiebnou rychlost.

Brzdéni civky 42 probihd ve znidzornéném ptikladném provedeni elektricky pomoci
prepinatelného stejnosmémého stroje, tvotiho hnaci jednotku 200, aviak je také moZné pouzit
Jako brzdiciho ustroji 26 jednotky vyuzivajici vifivy brzdici proud nebo dokonce mechanické
brzdici ustroji.

V zobrazeném ptikladném provedeni se provadi vyména civky 42 po dosaZeni pfedem stanovené
délky navinu pfize 30 s pfihlédnutim k tolerancim nastavenym na za&atku. Tato nastavena délka
pfize 30 miZe byt pfedem pevné zadana nebo je mozno ji nastavovat, Jak je tomu v zobrazeném
pfikladném provedeni, pomoci prvniho nastavovaciho istroji 144.

Misto délky ptize 30 je mozno zvolit pro spousténi vymény civky 42 dosaZeni ur¢itého mezniho
pruméru ndvinu na civce 42, ktery se zjistuje pomoci nezndzorn&né nastavitelné svételné zavory,
ktera je pfifazena k civce 42 a ktera signalizuje dosaZeni nastaveného priméru navinu prvnimu
fidicimu ustroji 13 spfadaci jednotky ataké centralnimu fidicimu Ustroji 14, které potom
signalizuje tuto skute¢nost ovladacimu ustroji 21 a obsluznému ustroji (automatu) 2.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob zastavovani civky na spfadacim stroji pro pfedeni s otevienym koncem, pohan€éném
plynule se otadejicim valcovitym navijecim prostiedkem, pfi kterém se civka pro zastaveni
zdviha mimo dotyk s valcovitym navijecim prostiedkem, vyznaéemny tim, Zesena
obvodovou plochu zdvizené civky piiklada valcovity brzdici prostfedek, ktery se po dosaZeni
obvodové rychlosti civky brzdi az do zastaveni.

2. Zpisob podle naroku 1, vyzmnadeny tim, Ze se valcovity brzdici prostfedek se
pred dosednutim na civku pohani stejnou obvodovou rychlosti, s jakou se ota¢i navijeci vélec.

3. Zptsob podle narokit 1 nebo 2, vyzmnadeny tim, Ze se vprubéhu zbrzdovani
sleduje otaleni civky abrzdici postup se prerusi, jestlize se civka po uplynuti pifedem
nastaveného ¢asového intervalu dale otaci.

4. Zplsob podle naroku 3, vyzmnaéeny tim, Ze se pfi pferuleni brzdiciho postupu
spousti poruchovy signal.

5. Zpusob podle nejménsd jednoho z ndroki 2 az4, vyznaéeny tim, Zese pfibrzdéni
civky prevadi obvodova rychlost civky na elektrickou veli¢inu, imémou obvodové rychlosti
civky, prostfednictvim které se sleduje otaceni civky.

6. Zpulsob podle naroku 5, vyzmnaéeny tim, Ze elektrickd veliina, na niZ se prevadi
rychlost civky, je elektrické napéti.

7. Zpuisob podle narokd 4 nebo 5, vyzmadeny tim, Ze se vzivislosti na zastaveni
civky odvozuje spinaci signal zastaveni civky, na jehoz zakladé se spind vyména civky.

8. Zatizeni pro provadéni zplisobu podle nejméné jednoho z narokt 1 az 7, obsahujici zvedaci
Gstroji civky (42), jehoZ ovlada¢ je spojen s hlidacim &idlem ptize pfivadéné k civce, a brzdici
valetek (20) ptikladany k obvodové plose civky (42), vyznadené tim, Zek brzdicimu
vale&ku (20) je ptifazeno brzdici Gstroji (26), které ma spole¢né ovladaci dstroji (21) s Gstrojim
(27) pro vyménu civky (42).

9. Zatizenipodleniroku8, vyznaéené tim, Zeustroji (27) pro vyménu civky (42) je
umisténo na obsluzném fstroji (2), pojizdném podél skupiny civek (42) stejného druhu,
pohanénych navijecim valcem (40) a nesoucim také brzdici valecek (20).

10. Zafizeni podle narokii 8 nebo 9, vyznadené tim, Zekbrzdicimu valecku (20) je
pfifazena hnaci jednotka (200), ktera je spojena s ovladatem zapradaciho ustroji (24).

11. Zafizeni podle nejméné jednoho z narokd 8 az 10, vyzmacené tim, Ze brzdici
Gstroji (26) je elektricky ovladané dstroji.

12. Zatizeni podle naroku 11, vyzmnademné tim, Ze elektricky ovlidané brzdici ustroji

(26) obsahuje hnaci jednotku (200) s motorem pohanénym stejnosmérnym proudem s méniem
(216).

13. Zafizeni podle nejméné jednoho z naroki 8 az 12, vyznacdené tim, Ze brzdicimu
Ustroji (26) je pritazeno €asové fidici tstroji (217).
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14. Zafizeni podle nejméné jednoho z narokti 8 az 13, vyznaéené tim, Ze civce (42)
Je pfifazen snimac (6) poétu otagek, spojeny s ovladadem Wstroji (27) pro vyménu civky (42).

15. Zafizeni podle naroku 14, vyznaéené tim, Ze snimaé (6) poltu otadek je uloZen
na obsluzném astroji (2), pojizdném podél skupiny civek (42) stejného druhu, pohanénych
navijecimi valci (40).

16. Zatizeni podle nejméné jednoho zndrok 12 a2 15, vyzmadené tim, Ze snimad
(6) poCtu otaCek je vytvoren jako meéfici pristroj elektrické veli€iny, vytvafené hnaci jednotkou
(200) pohanénou motorem na stejnosmérny proud.

17. Zatizeni podle naroku 16, vyzmnadené tim, Ze méficim pfistrojem je snimad
elektrického napéti.

18. Zafizeni podle nejméné jednoho z ndrokii 8 az 17, vyznacené tim, Ze Gstroji (27)
pro vyménu civky je opatfeno odméfovacim ustrojim (5) délky prize, spojenym s ovladaem
zvedaciho ustroji (44) civky (42) a s Gstrojim (27) pro vyménu civky.

19. Zatizeni podle naroku 18, vyznaéené tim, Ze odméfovaci Gstroji (5) délky ptize
(31) obsahuje nejméné jeden nastavovaci prvek (144, 145).

20. Zafizeni podle nejméné jednoho znaroki 8 az 19, vyznadené tim, Ze brzdici
stroji (26) obsahuje ¢idlo pferudeni brzdiciho pochodu, spojené s vysilatem poruchového
signalu.

21. Zatizeni podle nejméné jednoho znarokd 8 az 20, vyznaéené tim, Ze brzdici

valeCek (20) je soucasti ustroji (27) pro vyménu civky (42) a zapiadaciho ustroji (24) a také
vysilage poruchového signalu.

1 vykres
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