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Zusammenfassung

Ordnungsvorrichtung (1) zur Aufnahme und Ordnung einer Mehrzahl einzelner
Drahtabschnitte (10), insbesondere vorbereiteter Drahtabschnitte (10) aus einer
Konfektioniervorrichtung (100), umfassend: einen Grundkorper (2), einen
Ordnungsabschnitt (3) zur Aufnahme der Drahtabschnitte (10), wobei der
Ordnungsabschnitt (3) durch einen sich entlang dem Grundkdrper (2) erstreckenden
Spalt (4) zum Auffadeln einer Mehrzahl einzelner Drahtabschnitte (10) entlang des
Spaltes (4) ausgebildet ist.

(Fig. 3)
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Die Erfindung betrifft eine Ordnungsvorrichtung mit den Merkmalen des

Oberbegriffes des Anspruchs 1.

Weiters soll eine Konfektioniervorrichtung mit einer Ordnungsvorrichtung angegeben

werden.

Weiters soll die Verwendung einer Ordnungsvorrichtung zusammen mit einer

Konfektioniervorrichtung angegeben werden.

Ordnungsvorrichtungen der eingangs genannten Art zahlen bereits zum Stand der
Technik und werden beispielsweise durch Klebestreifen, Gewebestreifen, Drahte
oder ahnliches ausgebildet, welche die Drahte in einer gewunschten Reihenfolge
aneinandergereiht zusammenbinden. Ordnungssysteme, die ein Aneinanderreihen
der Drahte oder Drahtabschnitte mittels eines anderen Drahts oder einem ahnlichen
Medium zeigen, werden beispielsweise in der EP 0038861 A1 gezeigt. Die
Drahtabschnitte kbnnen von der Ordnungsvorrichtung abgetrennt werden und
entsprechend ihrer Reihenfolge in z. B. einen Schaltschrank oder einer ahnlichen
Vorrichtung eingebaut werden. Das Aneinanderreihen und Verbinden der Drahte ist
jedoch mit einem erhohten Arbeitsaufwand verbunden. Falls dieser Vorgang
automatisiert ausgefuhrt wird, sind komplexe Vorrichtungen dafir notwendig. Weiters
entsteht durch das Aneinanderreihen der Drahte mittels Klebestreifen,
Gewebestreifen, Draht oder einem anderen Medium Abfall, der nach dem Verbauen

der Drahte beseitigt werden muss.

Ein weiteres Ordnungssystem wird beispielsweise in der japanischen
Gebrauchsmusterschrift JP55022887 B gezeigt. Das Herausnehmen der einzelnen
Drahte aus einer derartigen Ordnungsvorrichtung auf3ert sich oft als mihsam. Die
Verbindungselemente mussen aufgetrennt werden, um die einzelnen Drahte
entfernen zu kdnnen oder es werden Werkzeuge dafur bendtigt. Aulerdem kdnnen
diese Verbindungselemente, welche als Ordnungsvorrichtung agieren, meist nur
einmal verwendet werden. Ein automatisiertes Aneinanderreihen der Drahte Gber

derartige Ordnungssysteme ist zudem sehr komplex.
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Aufgabe der Erfindung ist es, die vorbeschriebenen Nachteile zu vermeiden und eine
gegenuber dem Stand der Technik verbesserte Ordnungsvorrichtung, eine
verbesserte Konfektioniervorrichtung und die Verwendung einer verbesserten
Ordnungsvorrichtung zusammen mit einer verbesserten Konfektioniervorrichtung

anzugeben.

Dies wird bei der erfindungsgemafien Ordnungsvorrichtung durch die Merkmale des

Kennzeichens des Anspruchs 1 erreicht.

Bei der erfindungsgemalen Konfektioniervorrichtung wird dies durch die Merkmale
des Anspruchs 14 erreicht.

Bei der erfindungsgemalen Verwendung einer Ordnungsvorrichtung und einer

Konfektioniervorrichtung wird dies durch die Merkmale des Anspruchs18 erreicht.

Wenn der Ordnungsabschnitt durch einen sich entlang dem Grundkérper
erstreckenden Spalt zum Auffadeln einer Mehrzahl einzelner Drahtabschnitte entlang
des Spaltes ausgebildet ist, so kdnnen die vorgefertigten Drahtabschnitte der Reihe
nach, so wie diese an ihrem zuklnftigen Montageort bendtigt werden, entlang der
Ordnungsvorrichtung eingesetzt werden. Die Ordnungsvorrichtung nimmt die
Drahtabschnitte in sich auf und kann von einem Ort zu einem anderen transportiert
werden. Dabei wird durch den Ordnungsabschnitt verhindert, dass sich die Reihung
der Drahtabschnitte verandert. Es wird gewahrleistet, dass am Einsatzort, wo die
Drahtabschnitte eingebaut werden mussen, die korrekte Reihung der einzelnen
Drahtabschnitte besteht. Durch den als Spalt ausgebildeten Ordnungsabschnitt ist
gewahrleistet, dass auch unterschiedliche Drahtabschnitte mit unterschiedlichen
Langen und unterschiedlichen Enden oder Abschlissen aufgenommen werden
konnen. Die einzelnen aneinandergereihten Drahtabschnitte haben im Wesentlichen
denselben Querschnitt. An einem Ende des Drahtabschnittes befindet sich jedoch
ein Drahtabschluss, der das Herausgleiten des Drahtabschnittes aus dem Spalt
verhindert. So kOnnen z. B. mehrere einzelne Drahtabschnitte mit einem gleichen

Querschnitt von zum Beispiel 0,75 mm? entlang einer Ordnungsvorrichtung
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aufgefadelt werden. An den Enden der Drahtabschnitte befindet sich ein
Drahtabschluss, z. B. in Form einer Aderendhllse, eines Kabelschuhs, eines
Flachsteckers oder einem vergleichbaren Element. Es kann jedoch auch eine
Kabeltiille, ein Sicherungsring oder etwas Ahnliches auf den Drahtabschnitt

aufgesteckt werden, um ein Herausrutschen aus dem Spalt zu verhindern.

Grundsatzlich ist zu nennen, dass es sich bei einem Drahtabschnitt um verschiedene
Elemente handeln kann. Unter der Bezeichnung Drahtabschnitt sind beispielsweise
mehradrige oder einadrige Drahte oder Kabel mit Ummantelung, einzelne isolierte
oder blanke Drahte, Kabelstrange, fertige Kabelbaume, Litzen, Glasfaserkabel oder
dergleichen gemeint.

Wenn der Grundkorper durch ein Stangenprofil mit einer Langserstreckung
ausgebildet ist und sich der Spalt entlang der Langserstreckung erstreckt, entsteht
eine platzsparende und stabile Ordnungsvorrichtung. Besonders vorteilhaft ist, wenn
der Grundkorper dabei durch ein Hohlkammerprofil ausbildet wird. Ein
Hohlkammerprofil weist eine hohe Stabilitat auf. Zudem kann z. B. ein Schutz der
DrahtabschllUsse gewahrleistet werden, da sich diese im Inneren des
Hohlkammerprofils befinden. Dies wird zudem erreicht, indem der Spalt eine erste
Oberflache mit einer zweiten Oberflache des Grundkdrpers verbindet. Die erste
Oberflache kann z. B. die Aulienseite des Hohlkammerprofils sein, die zweite
Oberflache, die Innenseite des Hohlkammerprofils. Falls kein Hohlkammerprofil zum
Einsatz kommt, sondern ein normales Streifenprofil mit einem Spalt, wird die erste
und die zweite Seite lediglich durch zwei gegentberliegende Flachen des
Flachprofils ausgebildet.

Wenn der Spalt zwei distale Enden aufweist, wobei das erste Ende eine
EinfUhrvorrichtung zum EinfUhren der einzelnen Drahtabschnitte und das zweite
Ende einen Anschlagabschnitt zum Anschlagen der Drahtabschnitte aufweist, so
wird der Vorgang des Einfadelns der Drahtabschnitte erleichtert. Durch den Anschlag
wird ein Herausfallen der Drahtabschnitte aus dem Spalt verhindert. Die
EinfUhrvorrichtung kann durch eine trichterformige Einmindung in den Spalt

ausgebildet sein, um ein manuelles Einflhren oder ein automatisiertes Einflhren zu

4729



4

erleichtern. Diese trichterformige Einmindung kann durch konkave Ausnehmungen
ausgebildet sein, die sich im Spalt fortsetzen. Ein Trichter mit schragen Geraden, die
in den Spalt einmunden kann jedoch auch eine derartige Einmindung ausbilden.

Wenn der Anschlagabschnitt durch einen Verschluss des Spaltes und/oder einen
Falz am Grundkdrper ausgebildet ist, wird durch eine einfache konstruktive
Malinahme der Vorteil erreicht, dass beim Transport oder bei der Bestlickung der
Ordnungsvorrichtung die Drahtabschnitte nicht aus dem Spalt herausrutschen
konnen. Durch den Anschlagabschnitt kann auch eine kompakte Packung der
Mehrzahl aus einzelnen Drahtabschnitten erreicht werden. Diese kdnnen z. B.
aneinandergepresst entlang dem Spalt gelagert werden.

Als besonders vorteilhaft hat es sich dabei herausgestellt, dass zumindest eine
Verschlussvorrichtung an zumindest einem Ende des Ordnungsabschnittes
angeordnet ist, durch welche ein Herausgleiten der einzelnen Drahtabschnitte aus
dem Ordnungsabschnitt verhinderbar ist. Diese Verschlussvorrichtung verhindert
nach dem Bestlcken der Ordnungsvorrichtung, dass einzelne oder alle
Drahtabschnitte aus der Vorrichtung herausfallen kénnen. Dies wird beispielsweise
dadurch erreicht, dass die Verschlussvorrichtung sich durch ein den Spalt zumindest
abschnittsweise abdeckendes Verriegelungselement ausgebildet wird, welches
beweglich gelagert am Grundkérper angeordnet ist. Somit kann die
Verschlussvorrichtung durch eine Art Klappe oder einen Riegel ausgebildet sein, der
sich nach dem Bestlicken der Ordnungsvorrichtung manuell oder automatisch
verschlieen lasst. Anstelle des Verriegelungselementes, welches beweglich
gelagert am Grundkorper angeordnet ist, kann jedoch auch ein zusatzliches Element
verwendet werden, welches Uber den Spalt geschoben oder in den Spalt eingesteckt

wird.

Wenn der Grundkorper durch ein einseitig langsgeschlitztes Vierkant-Hohlprofil
ausgebildet ist, wobei zumindest ein Ende des Vierkanthohlprofils zum Einfadeln der
einzelnen Drahtabschnitte offen bleibt und das andere Ende des Vierkanthohlprofils
zumindest abschnittsweise verschlossen wird um beispielsweise einen Anschlag

auszubilden, sind die Drahtabschllsse durch das Hohlprofil geschitzt im Inneren der
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Ordnungsvorrichtung gelagert. Die Drahtabschnitte kdnnen durch die geschlossene
Form der Ordnungsvorrichtung nicht nach oben herausfallen, da der Spalt durch das
Hohlprofil eine Art Uberdachung aufweist. Durch das Vierkanthohlprofil entsteht
zudem eine kompakte Bauweise, ein stabiler Grundkorper und somit eine einfach zu
transportierende Ordnungsvorrichtung. Diese kann auch mehrfach verwendet

werden und muss nicht nach einmaligem Gebrauch entsorgt werden.

Als besonders vorteilhaft hat sich eine Ordnungsvorrichtung mit einer Mehrzahl
einzelner Drahtabschnitte, insbesondere vorbereiteter Drahtabschnitte aus einer
Konfektioniervorrichtung herausgestellt, welche das Merkmal aufweist, dass der
Spalt eine minimale Spaltbreite aufweist, welche im Wesentlichen einem
Drahtdurchmesser der einzelnen Drahtabschnitte entspricht und eine maximale Spaltbreite
aufweist, die kleiner ist als der Abschlussdurchmesser des wenigstens einen am
Drahtabschnitt angeordneten Drahtabschlusses. Durch diese Dimensionierung der
Spaltbreite wird gewahrleistet, dass die Drahtabschnitte leichtgangig entlang der
Ordnungsvorrichtung aufgefadelt werden konnen. Durch den gré3eren Durchmesser
der am Drahtabschnitt angeordneten Drahtabschllsse, wird ein Herausfallen aus
dem Spalt verhindert. Die Spaltbreite darf dabei nicht zu grol® werden, da ansonsten
nicht mehr gewahrleistet werden kann, dass sich die Reihung der Drahtabschnitte in
der Ordnungsvorrichtung verandert.

Bei einer Mehrzahl einzelner Drahtabschnitte, welche zumindest abschnittsweise
keine Isolation aufweisen und somit eine Litze ausbilden, so spricht man von einem
Teilabzug an diesen Drahtabschnitten. Dieser Teilabzug, in welchem der
Drahtabschnitt keine Isolierung aufweist, kann ebenfalls zur Lagerung des
Drahtabschnittes verwendet werden, indem der Spalt eine minimale Spaltbreite
aufweist, welche im Wesentlichen einem Litzendurchmesser des abisolierten
Abschnittes der einzelnen Drahtabschnitte entspricht und eine maximale Spaltbreite,
die kleiner ist als der Drahtdurchmesser des isolierten Drahtabschnittes. Bei der
Verwendung des teilabgezogenen Drahtabschnittes am Montageort wird dieses
beispielsweise einfach nur orthogonal aus dem Spalt herausgezogen. Die Isolierung
entfernt sich dabei durch die Gegenlagerung des Spaltes und der Drahtabschnitte ist
an der Kontaktstelle vollstandig abisoliert.

6/29



Generell ist es vorteilhaft, wenn die Verbindung zwischen der Mehrzahl einzelner
Drahtabschnitte und der Ordnungsvorrichtung formschlussig ist. Das Einbringen der
Drahtabschnitte in die Ordnungsvorrichtung, beziehungsweise auch die Entnahme
der Drahtabschnitte fallt einfach und unkompliziert aus. Durch den Formschluss wird
jedoch gewahrleistet, dass die Drahtabschnitte nicht aus dem Spalt herausfallen
konnen. Sie bleiben somit im Ordnungsabschnitt in der gewtinschten Reihenfolge
erhalten.

Als besonders vorteilhaft hat es sich dabei herausgestellt, dass die
Ordnungsvorrichtung IGsbar an der Konfektioniervorrichtung anbringbar ist. Dies wird
beispielsweise durch Halterungen an die Konfektioniervorrichtung aufgesteckt, nach
der Beflllung der Ordnungsvorrichtung kann diese einfach von der
Konfektioniervorrichtung entnommen werden und an den Einsatzort transportiert
werden. Nach der Beendigung der Montagearbeit kann die leere
Ordnungsvorrichtung wieder zurlcktransportiert werden und erneut zur Beflllung an
der Konfektioniervorrichtung angebracht werden. Es entsteht kein Abfall und es
werden Ressourcen eingespart, da die Ordnungsvorrichtung flr einen

Mehrfachgebrauch vorgesehen ist.

Wenn eine Ubergabevorrichtung zum Ubergeben der einzelnen vorkonfektionierten
oder konfektionierten Drahtabschnitte aus der Konfektioniervorrichtung in die
zumindest eine Ordnungsvorrichtung an der Konfektioniervorrichtung vorgesehen ist,
so kann eine automatisierte Produktion und Ordnung der einzelnen Drahtabschnitte
erfolgen. Die Ubergabevorrichtung nimmt die einzelnen konfektionierten
Drahtabschnitte und besttckt je nach gewlnschter Reihung die einzelnen
Ordnungsvorrichtungen. Die Ubergabevorrichtung kann beispielsweise durch einen
Roboter ausgestaltet sein, der von verschiedenen Konfektioniervorrichtungen
verschiedene Drahtabschnitte entnimmt und nach der gewtlinschten Reihung in
zumindest einer Ordnungsvorrichtung nacheinander anordnet. Beispielsweise
produzieren drei verschiedene Konfektioniervorrichtungen drei verschiedene
Drahtabschnitte. Diese mussen geordnet in einer Ordnungsvorrichtung mit einer
vorgegebenen Reihung eingesetzt werden. Der Roboter, der als
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Ubergabevorrichtung dient, nimmt je nach vorgegebener Reihung den jeweiligen
Drahtabschnitt von der jeweiligen Konfektioniervorrichtung und dbergibt diesen an

die entsprechende Ordnungsvorrichtung.

Es kann auch sein, dass eine Vorschubvorrichtung zum Entlangschieben der
einzelnen Drahtabschnitte entlang der Ordnungsvorrichtung vorgesehen ist, sodass
gewahrleistet ist, dass die Drahtabschnitte vollstandig durch die Ordnungsvorrichtung
aufgenommen werden konnen. Dies kann zudem dadurch erfolgen, dass die
Ubergabevorrichtung und die Vorschubvorrichtung durch eine einzelne Vorrichtung,
beispielsweise durch einen Roboter, ausbildbar sind. Die Vorschubvorrichtung kann
jedoch auch z. B. durch ein Foérderband, einen Ruttler, eine Luftdlse oder sonstiges

ausgebildet sein.

Als besonders vorteilhaft hat es sich jedoch herausgestellt, dass die zumindest eine
Ordnungsvorrichtung so an der Konfektioniervorrichtung angeordnet ist, dass die
Langserstreckung des Grundkorpers und der sich darin erstreckende Spalt schrag
zur Horizontalebene liegen, wodurch ein gravitationsbedingtes Abgleiten der
Drahtabschnitte entlang des Spaltes — vorzugsweise bis zum Anschlagabschnitt,
Verschlussvorrichtung oder bis zum néachstliegenden Drahtabschnitt — erreichbar ist.
Es wird somit keine Vorschubvorrichtung mehr benétigt, da die Gravitation die
notwendige Kraft ausbildet, um die Drahtabschnitte entsprechend zu positionieren.
Durch die Schragstellung der einzelnen Ordnungsvorrichtungen wird auch Platz
eingespart, da dessen Ausladung nicht so weit von der Konfektioniervorrichtung

wegreicht, wie in einem horizontal ausgerichteten Zustand.

Aus der Verwendung einer Ordnungsvorrichtung zur geordneten Aufnahme einer
Mehrzahl einzelner Drahtabschnitte aus einer Konfektioniervorrichtung ergeben sich
somit viele wirtschaftliche Vorteile wie zum Beispiel: eine schnellere Produktion durch
eine einfachere Bestlckung und Ordnung der Drahtabschnitte, eine
Wiederverwendbarkeit der Ordnungsvorrichtung, eine gewahrleistete Ordnung oder
Reihung der Drahtabschnitte, ein geschutzter Drahtabschluss und eine geringere

Fehlerquote bei der Reihung.
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Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der
Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten

Ausfuhrungsbeispiele im Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:

Fig. 1 Konfektioniervorrichtung mit schrager Ordnungsvorrichtung,
Fig. 2 Konfektioniervorrichtung mit geradliniger Ordnungsvorrichtung,
Fig. 3 Ordnungsvorrichtung in der Draufsicht,

Fig. 4a bis 4c Varianten von Verschlussvorrichtungen,

Fig. 5a, 5b schematische Darstellung in unterschiedlichen Ansichten der

Anordnung einer Konfektioniervorrichtung und zumindest einer

Ordnungsvorrichtung,

Fig. 6a, 6b Dimensionierung Spalt — unterschiedliche Ansichten,

Fig. 7a bis 7c unterschiedliche Varianten von Drahtabschllssen in einem Spalt
angeordnet,

Fig. 8 Drahtabschluss ausgebildet durch Transportsicherung,

Fig. 9a, 9b Teilabzug Drahtabschnitt,

Fig. 10a bis 12b  unterschiedliche Grundkorpervarianten,
Fig. 13a bis 14c  unterschiedliche Spaltvarianten, und
Fig. 15 Ausfuhrungsbeispiel einer Ordnungsvorrichtung.

Fig. 1 zeigt eine schematisch dargestellte Konfektioniervorrichtung 100. An der
Konfektioniervorrichtung 100 befindet sich eine schematisch Ubergabevorrichtung
101, welche beispielsweise auch als Roboterarm ausgebildet sein kann. Die
einzelnen vorkonfektionierten Drahtabschnitte 10 mit den daran angeordneten
Drahtabschlussen 11 gelangen aus einer oder mehreren Konfektioniervorrichtungen
100 durch die Ubergabevorrichtung 101 zum ersten Ende E1 der
Ordnungsvorrichtung 1 und werden dort in den in Fig. 1 nicht ersichtlichen Spalt 4
des Ordnungsabschnittes 3 (in Fig. 3 dargestellt) eingelegt. Durch die Schragstellung
der Ordnungsvorrichtung 1 gleitet der Drahtabschnitt 10 aufgrund des Uberstandes,
der durch den Drahtabschluss 11 ausgebildet wird, entlang der Langserstreckung LE
der Ordnungsvorrichtung 1 bis zum Anschlagabschnitt 5 oder zum nachstliegenden
Drahtabschnitt 10. Der Anschlagabschnitt 5 befindet sich dabei am zweiten Ende E2
der Ordnungsvorrichtung 1. Die Ordnungsvorrichtung 1 ist als Grundkorper 2 mit
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einem rechteckigen Querschnitt und als Hohlprofil ausgebildet. Erkennbar ist, dass
die DrahtabschlUsse 11 am oberen Ende der Drahtabschnitte 10 durch die
geschlossene Form der Ordnungsvorrichtung 1 geschutzt werden. Ein
Herausrutschen nach oben ist durch die geschlossene Bauweise des Grundkorpers
2 ebenfalls ausgeschlossen. Es wird somit gewahrleistet, dass samtliche
Drahtabschnitte 10 nach der Bestlickung der Ordnungsvorrichtung 1 in ihrer
Reihenfolge und in ihrer Anzahl in der Ordnungsvorrichtung 1 erhalten bleiben.

Die Fig. 2 zeigt eine weitere Variante einer schematisch dargestellten
Konfektioniervorrichtung 100, es kbnnen jedoch auch mehrere
Konfektioniervorrichtungen 100 vorgesehen sein. Die Ubergabevorrichtung 101
entnimmt die jeweiligen Drahtabschnitte 10 und setzt diese am ersten Ende E1 der
Ordnungsvorrichtung 1 ein. Eine Vorschubvorrichtung 102 sorgt flr den notwendigen
Vorschub entlang der Langserstreckung LE der Ordnungsvorrichtung 1 bis hin zum
Anschlagabschnitt 5 am zweiten Ende E2 oder zum néachstliegenden Drahtabschnitt
10, der vorher eingeschoben wurde. Es kann naturlich auch vorgesehen sein, dass
die Ubergabevorrichtung 101 und die Vorschubvorrichtung 102 durch nur eine
Vorrichtung ausgebildet werden. Diese kdnnte z. B. ein Roboter mit einem Greifer
sein. Der Winkel, in welchem die Ordnungsvorrichtung 1 in diesem Fall relativ zur
Konfektoniervorrichtung 100 steht, ist nicht ausschlaggebend fUr die Funktion des
Einbringens der einzelnen Drahtabschnitte 10, da der Vorschub der einzelnen
Drahtabschnitte 10 durch die Vorschubvorrichtung 102 realisiert wird, nicht durch die
Gravitation. Somit kann die Ordnungsvorrichtung 1 beispielsweise schrag nach oben
weisend, horizontal ausgerichtet, schrag nach unten weisend oder in jedem anderen

Winkel angeordnet sein.

Fig. 3 zeigt die Ordnungsvorrichtung 1 mit ihrer Langserstreckung LE, entlang
welcher sich der Ordnungsabschnitt 3 ausbildet. Am zweiten Ende E2 befindet sich
der Anschlagabschnitt 5, am ersten Ende E1 befindet sich der trichterformige
EinfGhrabschnitt 6. Der Einfuhrabschnitt 6 mindet in den Spalt 4. Dieser erleichtert
das Einfuhren der Drahtabschnitte 10 mit den daran angebrachten Drahtabschltssen
11. Der Grundkorper 2 bildet eine Innenseite | und eine Aufldenseite A aus. Ein
Teilbereich des Grundkorpers 2 oberhalb oder gegenuberliegend zum Spalt 4 wurde
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zur Vereinfachung der Einfuhrung der Drahtabschnitte 10 freigestellt, diese
Freistellung wird durch die Aussparung 9 ausgebildet. Der Grundkédrper 2 wird
vorzugsweise durch ein Metallprofil ausgebildet. Durch diese stabile Ausbildung ist
eine Mehrfachverwendung der Ordnungsvorrichtung 1 moéglich. Anstelle der
automatischen Drahtkonfektionierung kann auch eine manuelle Konfektionierung
erfolgen, die Ubergabe an die Ordnungsvorrichtungen 1 erfolgt dabei z. B. auch
manuell oder durch eine Ubergabevorrichtung 101.

Fig. 4a zeigt eine Verschlussvorrichtung 7, ausgebildet durch ein
Verriegelungselement 8. Dieses ist drehbar am Grundkorper 2 angeordnet und greift
in einen Verriegelungszapfen ein. Nach der Befullung der Ordnungsvorrichtung 1
kann dieses Verriegelungselement 8 verschlossen werden, um ein Herausfallen der

einzelnen Drahtabschnitte 10 zu verhindern.

Fig. 4b zeigt eine andere Variante eines Verriegelungselementes 8, das als
Verschlussvorrichtung 7 verwendet wird. In diesem Fall wird ein elastisches Band,
vorzugsweise ein Gummiring, auf den Grundkorper 2 aufgeschoben. Ausnehmungen
am Grundkorper 2 kdnnen die Position des Verriegelungselementes 8 zudem
sichern. Das Gummiband greift beispielsweise in Schlitze ein, um ein versehentliches

Abrutschen des Gummiringes verhindern zu kdnnen.

Die Fig. 4c zeigt eine weitere Variante des Verriegelungselementes 8, welches als
Verschlussvorrichtung 7 fur den Spalt 4 dient. Dies kann ein Formteil, beispielsweise
in Form eines Pfropfens oder etwas ahnliches sein, der formschlissig mit dem Spalt
4 oder dem Einfuhrungsabschnitt 6 in Verbindung tritt.

Die Fig. 5a zeigt die Draufsicht auf eine schematisch dargestellt
Konfektioniervorrichtung 100, bestehend aus einem Zufuhrungsabschnitt 103,
welcher den Drahtabschnitt 10 bzw. die am Drahtabschnitt 10 anzubringenden
Drahtabschllisse 11 an einen Vorbereitungsabschnitt 104 Gbergibt. Der
Bearbeitungsabschnitt 105 konfektioniert die Drahtabschnitte 10. Hierzu wird
beispielsweise der Draht abgelangt, abisoliert, teilabgezogen, mit Drahtabschnitten
11 vercrimpt, verpresst, verlotet, verklebt oder verschrumpft. Die vorkonfektionierten
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Drahtabschnitte 10 gelangen Gber die Ubergabevorrichtung 101 in die dafir
vorgesehenen Ordnungsvorrichtungen 1 oder in die dafur vorgesehene
Ordnungsvorrichtung 1. Diese befinden sich im Entnahmeabschnitt 106 an der
Konfektioniervorrichtung 100.

In Fig. 5b wird der schematische Aufbau in der Seitenansicht gezeigt. dabei ist zu
erkennen, dass die Mehrzahl aus Ordnungssystemen 1 oder ein einzelnes
Ordnungssystem 1 schrag zur Horizontalachse ausgerichtet sind, um das
gravitationsbedingte Entlanggleiten der Drahtabschnitte 10 zu bewirken. Der Winkel
zwischen Langserstreckung LE und der Horizontalachse befindet sich in einem
Bereich zwischen 0° und 90°, besonders bevorzugt zwischen 10° und 80°.

Fig. 6a zeigt die Dimensionierung der Spaltbreite SB bezogen auf die
Dimensionierung des Drahtdurchmessers KD der einzelnen Drahtabschnitte 10.
Zudem wird gezeigt, wie die Drahtabschliisse 11 durch ihren Uberstand (iber die
Spaltbreite SB an einem Durchrutschen durch den Spalt 4 gehindert werden. An
einer ersten Oberflache EO oder auch der Innenseite | des Grundkdrpers 2 liegen die
Drahtabschlisse 11 formschlUssig auf. An der gegenuberliegenden zweiten
Oberflache ZO oder auch der AuRRenseite A ragen die Drahtabschnitte 10 aus dem
Spalt 4 heraus. Die Spaltbreite SB entspricht im Wesentlichen dem Durchmesser KD
der einzelnen Drahtabschnitte 10. Zur Vereinfachung und Verbesserung der
Gleiteigenschaften entlang dem Spalt 4 ist es jedoch vorgesehen, dass ein gewisses
UbermaR Drahtdurchmesseran der Spaltbreite SB realisiert wird. Die Spaltbreite SB
Ubersteigt jedoch nicht den Wert des Durchmessers des Drahtabschlusses 11. Somit
ist die Spaltbreite SB gleich dem Drahtdurchmesser KDDrahtdurchmesser oder
geringer als der Anschlussdurchmesser AD. Dies wird zudem in der Fig. 6b
verdeutlicht, diese zeigt das Detail aus der Fig. 6a.

Die Figuren 7a bis 7c¢ zeigen unterschiedliche Varianten von Drahtabschlissen 11,
Fig. 7a zeigt dabei Kabelschuhe, Fig. 7b zeigt die weiblichen Kontaktelemente von
Flachsteckern, Fig. 7c zeigt Crimp-Kontakte. Anstelle solcher an den Beispielen der
Figuren 7a bis 7c gezeigten Drahtabschllsse konnen jedoch auch alle anderen
Elemente, wie z. B. Schrumpfschlauche, Kabelmuffen, Tlllen oder ahnliches als
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Drahtabschluss 11 dienen. Wichtig ist, dass der Uberstand, der durch die
Drahtabschlisse 11 ausgebildet ist, grofer ist als die Spaltbreite SB (siehe Fig. 6b).

Fig. 8 zeigt, wie nur abgelangte Drahtabschnitte 10 ohne daran angeordnete
Drahtabschllisse 11 in Form einer Endhulse oder einem ahnlichen Kontaktelement
entlang einem Spalt 4 gelagert werden kbnnen. Hierzu dienen als Drahtabschluss 11
aufgesteckte Transportsicherungen. Diese kbnnen nach der Entnahme der
Drahtabschnitte 10 vom Drahtabschnitt 10 entfernt werden oder entfernen sich

selbsttatig beim Herausziehen des Drahtabschnittes 10 aus dem Spalt 4.

Eine weitere Variante zeigt die Fig. 9a, hierbei werden teilabgezogene
Drahtabschnitte 10 im Spalt 4 gelagert. Detailliert wird dies in der Fig. 9b gezeigt, wo
die Isolierung des Drahtabschnittes 10 durchtrennt wurde, entlang der Litze des
Drahtabschnittes 10 verschoben wurde und somit Teil der Litze freiliegt. Der
Litzendurchmesser LD dient somit als Referenz fur die Spaltbreite SB. Die
Spaltbreite SB ist dabei entweder gleich dem Litzendurchmesser LD, aber nie groler
als der Drahtdurchmesser KD. Wird der Drahtabschnitt 10 bendtigt, kann an dessen
langerem Stlck, welches aus der Ordnungsvorrichtung 1 heraushangt, gezogen
werden, die teils abgeloste Isolierung am kurzen Ende und im Inneren der
Ordnungsvorrichtung 1 I6st sich dabei und der Drahtabschnitt 10 kann direkt
verwendet werden ohne abisoliert zu werden. Der Drahtabschnitt 10 kann jedoch
auch ganz normal einfach aus dem Spalt 4 herausgeschoben werden, falls der
Teilabzug oder die Teilisolierung aufrecht bleiben soll.

Figuren 10a und 10b zeigen unterschiedliche Ansichten des Grundkérpers 2. Der
Grundkérper 2 kann nicht nur durch ein Hohlkammerprofil oder ein Flachprofil
ausgebildet sein, sondern auch durch beispielsweise stangenformige Elemente mit

einem kreisférmigen Querschnitt, welche parallel zueinander angeordnet sind.

Die Figuren 11a und 11b zeigen, wie parallel zueinander ausgerichtete, rechteckige
Stangenelemente den Grundkoérper 2 ausbilden.
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Figuren 12a und 12b zeigen die Hohlprofilvariante mit rechteckigen Profilkorper als

Grundkorper 2.

Die Figuren 13a bis 13d zeigen unterschiedliche Varianten des Spalts 4 am
Grundkorper 2. Diese sollen das Einfadeln oder Ausfadeln der einzelnen
Drahtabschnitte 10 aus dem Spalt 4 vereinfachen oder in einer anderen Weise
beeinflussen. Dabei zeigt die Fig. 13a einen sich in Richtung der DrahtabschltUsse 11
wolbenden Grundkdrper 2, an dessen hochstem Punkt der Spalt 4 ausgebildet wird.
Die Fig. 13b zeigt genau das Gegenteil, der Grundkorper 2 ist dabei nach unten
gewolbt, am tiefsten Abschnitt befindet sich der Spalt 4. Die Fig. 13c bildet einen
Steg aus, der nach oben weist, in der Fig. 13d weist der Steg nach unten. Diese
unterschiedlichen Ausfihrungsvarianten kdnnten beispielsweise bei
verschiedenartigen Drahtabschlissen 11 angewendet werden um diese

entsprechend ihrer Form zu schitzen oder einfassen zu kdnnen.

Figuren 14a bis 14c zeigen unterschiedliche Geometrien des Spaltes 4.
Beispielsweise wird in der Fig. 14a der Querschnitt des Grundkorpers 2 gezeigt,
durch welchen der Spalt 4 verlauft. Der Ubergang vom Grundkérper 2 in den Spalt 4
kann dabei am Ubergangsabschnitt 12 durch eine Fase F ausgebildet sein, in Fig.
14b wird gezeigt, wie der Ubergangsabschnitt 12 durch einen Radius r ausgebildet
wird. In Fig. 14c wird gezeigt, wie der Spalt 4 durch eine Rundung mit einem Radius

R beide Seiten des Grundkorpers 2 verbindet.

Die Fig. 15 zeigt eine weitere Ausfuhrungsvariante der Ordnungsvorrichtung 1. Diese
umfasst an beiden Enden E1 und E2 einen Einfuhrabschnitt 6 und je ein
Verriegelungselement 8. Dadurch wird erreicht, dass beim Einsatz der
Ordnungsvorrichtung 1 an der Konfektioniervorrichtung 100 nicht auf die
Einsatzrichtung geachtet werden muss und somit die Ordnungsvorrichtung 1 von
beiden Enden E1, E2 her befullt und im Anschluss auch durch das
Verriegelungselement 8 verriegelt werden kann. Es kann durch diese Variante auch
gewahlt werden, von welchem der beiden Enden E1, E2 die Drahtabschnitte 10
entnommen werden, was eine Auswirkung auf deren Reihenfolge haben kann. Somit

kann bei der Bestlckung der Ordnungsvorrichtung 1 festgelegt werden, ob
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beispielsweise der erste eingebrachte Drahtabschnitt 10 auch der erste zu
entnehmende Drahtabschnitt 10 ist, der bei der Montage bendtigt wird, oder der
letzte. Im Falle, dass der erste eingesetzte Drahtabschnitt10 auch der erst
einzubauende Drahtabschnitt 10 ist, und dieser am Ende E1 eingefuhrt wurde, so
muss dieser auch am Ende E1 entnommen werden. Falls die Reihung anders erfolgt,
und der erste eingesetzte Drahtabschnitt 10 der Drahtabschnitt 10 ist, der als letzter
einzubauen ist, muss dieser am gegenuberliegenden Ende E2 enthommen werden.
Bei dieser Ausfuhrungsvariante bilden die Verriegelungselemente 8 gleichzeitig den
Anschlagabschnitt 5 aus. Anstelle der Verriegelungselemente 8, wie diese in der Fig.
15 gezeigt werden, kann auch ein anderes Verriegelungselement 8 verwendet
werden, beispielsweise ein Gummiband oder ein Verschlusspfropfen, wie bereits in
den vorangegangenen Figuren gezeigt.

Innsbruck, am 13. Marz 2017
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Patentansprlche

Ordnungsvorrichtung (1) zur Aufnahme und Ordnung einer Mehrzahl einzelner
Drahtabschnitte (10), insbesondere vorbereiteter Drahtabschnitte (10) aus einer
Konfektioniervorrichtung (100), umfassend:

- einen Grundkorper (2),

- einen Ordnungsabschnitt (3) zur Aufnahme der Drahtabschnitte (10),
dadurch gekennzeichnet, dass der Ordnungsabschnitt (3) durch einen sich
entlang dem Grundkorper (2) erstreckenden Spalt (4) zum Auffadeln einer

Mehrzahl einzelner Drahtabschnitte (10) entlang des Spaltes (4) ausgebildet ist.

Ordnungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkorper (2) durch ein Stangenprofil mit einer Langserstreckung (LE)
ausgebildet ist und sich der Spalt (4) entlang der Langserstreckung (LE)
erstreckt.

Ordnungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

dass der Grundkdrper (2) durch ein Hohlkammerprofil ausgebildet ist.

Ordnungsvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spalt (4) eine erste Oberflache (EO) mit einer
zweiten Oberflache (ZO) des Grundkdrpers (2) verbindet.

Ordnungsvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spalt (4) zwei distale Enden (E1, E2) aufweist, wobei
das erste Ende (E1) eine EinfGhrvorrichtung (6) zum EinfGhren der einzelnen
Drahtabschnitte (10) aufweist und das zweite Ende (E2) einen
Anschlagabschnitt (5) zum Anschlagen der Drahtabschnitte (10) aufweist.

Ordnungsvorrichtung (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

EinfGhrvorrichtung (6) durch eine trichterférmige Einmindung in den Spalt (4)
ausgebildet ist.
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Ordnungsvorrichtung (1) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der Anschlagabschnitt (5) durch einen Verschluss des Spaltes (4)
und/oder einen Falz am Grundkérper (2) ausgebildet ist.

Ordnungsvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest eine Verschlussvorrichtung (7) an wenigstens
einem Ende des Ordnungsabschnittes (3) angeordnet ist, durch welche ein
Herausgleiten der einzelnen Drahtabschnitte (10) aus dem Ordnungsabschnitt

(3) verhinderbar ist.

Ordnungsvorrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verschlussvorrichtung (7) sich durch ein den Spalt zumindest abschnittsweise
abdeckendes Verriegelungselement (8) ausbildet, welches beweglich gelagert
am Grundkorper (2) angeordnet ist.

Ordnungsvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundkodrper (2) durch ein einseitig langsgeschlitztes
Vierkant — Hohlprofil ausgebildet ist, wobei zumindest ein Ende des Vierkant —
Hohlprofils zum Einfadeln der einzelnen Drahtabschnitte (10) offen bleibt und
das andere Ende des Vierkant — Hohlprofils zumindest abschnittsweise

verschlossen ist.

Ordnungsvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10 mit einer Mehrzahl
einzelner Drahtabschnitte (10) mit zumindest einem am Drahtabschnitt (10)
angeordneten Drahtabschluss 11, insbesondere vorbereiteter Drahtabschnitte
(10) aus einer Konfektioniervorrichtung (100), dadurch gekennzeichnet, dass
der Spalt (4) eine minimale Spaltbreite (SB) aufweist, welche im Wesentlichen
einem Drahtdurchmesser (KD) der einzelnen Drahtabschnitte (10) entspricht
und eine maximale Spaltbreite (SB) aufweist, die kleiner ist als der
Abschlussdurchmesser (AD) des wenigstens einen am Drahtabschnitt (10)
angeordneten Drahtabschlusses (11).

Ordnungsvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10 mit einer Mehrzahl
einzelner Drahtabschnitte (10) welche zumindest abschnittsweise keine
Isolation aufweisen und somit eine Litze ausbilden, dadurch gekennzeichnet,
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dass der Spalt (4) eine minimale Spaltbreite (SB) aufweist, welche im

Wesentlichen einem Litzendurchmesser (LD) des abisolierten Abschnittes der
einzelnen Drahtabschnitte (10) entspricht und eine maximale Spaltbreite (SB),
kleiner ist als der Drahtdurchmesser (KD) des isolierten Drahtabschnittes (10).

Ordnungsvorrichtung (1) nach einem der Anspriche 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindung zwischen der Mehrzahl einzelner
Drahtabschnitte (10) und der Ordnungsvorrichtung (1) formschlissig ist.

Konfektioniervorrichtung (100) zum — vorzugsweise automatisierten oder
teilautomatisierten - Konfektionieren oder Vorkonfektionieren einzelner
Drahtabschnitte (10), mit zumindest einer Ordnungsvorrichtung (1) nach einem
der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ordnungsvorrichtung (1) I6sbar an der Konfektioniervorrichtung (100)
anbringbar ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Ubergabevorrichtung (101) zum Ubergeben der einzelnen
vorkonfektionierten oder konfektionierten Drahtabschnitte (10) aus der
Konfektioniervorrichtung (100) in die zumindest eine Ordnungsvorrichtung (1)
an der Konfektioniervorrichtung (100) vorgesehen ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Vorschubvorrichtung (102) zum Entlangschieben der einzelnen
Drahtabschnitte (10) entlang der Ordnungsvorrichtung (1) vorgesehen ist, wobei
die Ubergabevorrichtung (101) und die Vorschubvorrichtung (102) durch eine
einzelne Vorrichtung ausbildbar sind.

Konfektioniervorrichtung (100), nach Anspruch 14 oder 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die zumindest eine Ordnungsvorrichtung (1) so an der
Konfektioniervorrichtung (100) angeordnet ist, dass die Langserstreckung (LE)
des Grundkorpers (2) und der sich darin erstreckende Spalt (4) schrag zur
Horizontalebene liegen, wodurch ein gravitationsbedingtes Abgleiten der
Drahtabschnitte (10) entlang des Spaltes (4) — vorzugsweise bis zum
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Anschlagabschnitt (5) oder bis zum nachstliegenden Drahtabschnitt (10) -
erreichbar ist.

Verwendung einer Ordnungsvorrichtung (1) nach einem der Ansprtche 1 bis 13
zur geordneten Aufnahme einer Mehrzahl einzelner Drahtabschnitte (10) aus
einer Konfektioniervorrichtung (100), vorzugsweise nach einem der Anspruche
14 bis 17, wobei die Mehrzahl aus einzelnen ,vorkonfektionierten oder
konfektionierter Drahtabschnitte (10) entlang dem Ordnungsabschnitt (3) der

Ordnungsvorrichtung (1) in einer vorgegebenen Reihung angeordnet werden.

Innsbruck, am 13. Marz 2017
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Geénderte Patentansprlche

1. Konfektioniervorrichtung (100) zum — vorzugsweise automatisierten oder
teilautomatisierten - Konfektionieren oder Vorkonfektionieren einzelner
Drahtabschnitte (10), mit zumindest einer Ordnungsvorrichtung (1) zur
Aufnahme und Ordnung einer Mehrzahl einzelner Drahtabschnitte (10),
insbesondere vorbereiteter Drahtabschnitte (10) aus der
Konfektioniervorrichtung (100), dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest
eine Ordnungsvorrichtung (1) einen Grundkérper (2) und einen
Ordnungsabschnitt (3) zur Aufnahme der Drahtabschnitte (10) umfasst, wobei
der Ordnungsabschnitt (3) durch einen sich entlang dem Grundkérper (2)
erstreckenden Spalt (4) zum Auffadeln einer Mehrzahl einzelner
Drahtabschnitte (10) entlang des Spaltes (4) ausgebildet ist, wobei die
zumindest eine Ordnungsvorrichtung (1) |6sbar an der Konfektioniervorrichtung
(100) anbringbar ist.

2.  Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkdrper (2) durch ein Stangenprofil mit einer L&ngserstreckung (LE)
ausgebildet ist und sich der Spalt (4) entlang der Langserstreckung (LE)
erstreckt.

3.  Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundkérper (2) durch ein Hohlkammerprofil

ausgebildet ist.

4.  Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Ansprlche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spalt (4) eine erste Oberflache (EO) mit einer
zweiten Oberflache (ZO) des Grundkdrpers (2) verbindet.

5. Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spalt (4) zwei distale Enden (E1, E2) aufweist, wobei
das erste Ende (E1) eine EinfUhrvorrichtung (6) zum Einflihren der einzelnen
Drahtabschnitte (10) aufweist und das zweite Ende (E2) einen
Anschlagabschnitt (5) zum Anschlagen der Drahtabschnitte (10) aufweist.
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Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die EinfUhrvorrichtung (6) durch eine trichterférmige Einmindung in den Spalt

(4) ausgebildet ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Anschlagabschnitt (5) durch einen Verschluss des

Spaltes (4) und/oder einen Falz am Grundkdrper (2) ausgebildet ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest eine Verschlussvorrichtung (7) an wenigstens
einem Ende des Ordnungsabschnittes (3) angeordnet ist, durch welche ein
Herausgleiten der einzelnen Drahtabschnitte (10) aus dem Ordnungsabschnitt

(3) verhinderbar ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verschlussvorrichtung (7) sich durch ein den Spalt zumindest
abschnittsweise abdeckendes Verriegelungselement (8) ausbildet, welches

beweglich gelagert am Grundkérper (2) angeordnet ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundkdrper (2) durch ein einseitig l1angsgeschlitztes
Vierkant — Hohlprofil ausgebildet ist, wobei zumindest ein Ende des Vierkant —
Hohlprofils zum Einfadeln der einzelnen Drahtabschnitte (10) offen bleibt und
das andere Ende des Vierkant — Hohlprofils zumindest abschnittsweise

verschlossen ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Anspriche 1 bis 10 mit einer
Mehrzahl einzelner Drahtabschnitte (10) mit zumindest einem am
Drahtabschnitt (10) angeordneten Drahtabschluss 11, insbesondere
vorbereiteter Drahtabschnitte (10) aus der Konfektioniervorrichtung (100),
dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (4) eine minimale Spaltbreite (SB)
aufweist, welche im Wesentlichen einem Drahtdurchmesser (KD) der einzelnen
Drahtabschnitte (10) entspricht und eine maximale Spaltbreite (SB) aufweist,

27/29 ( ZULETZT VORGELEGTE ANSPRUCHE )




3

die kleiner ist als der Abschlussdurchmesser (AD) des wenigstens einen am

Drahtabschnitt (10) angeordneten Drahtabschlusses (11).

12.  Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Ansprlche 1 bis 10 mit einer
Mehrzahl einzelner Drahtabschnitte (10) welche zumindest abschnittsweise
keine Isolation aufweisen und somit eine Litze ausbilden, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spalt (4) eine minimale Spaltbreite (SB) aufweist,
welche im Wesentlichen einem Litzendurchmesser (LD) des abisolierten
Abschnittes der einzelnen Drahtabschnitte (10) entspricht und eine maximale
Spaltbreite (SB), kleiner ist als der Drahtdurchmesser (KD) des isolierten
Drahtabschnittes (10).

13. Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Ansprlche 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindung zwischen der Mehrzahl einzelner
Drahtabschnitte (10) und der Ordnungsvorrichtung (1) formschllssig ist.

14. Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Ansprlche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Ubergabevorrichtung (101) zum Ubergeben der
einzelnen vorkonfektionierten oder konfektionierten Drahtabschnitte (10) aus
der Konfektioniervorrichtung (100) in die zumindest eine Ordnungsvorrichtung

(1) an der Konfektioniervorrichtung (100) vorgesehen ist.

15.  Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Vorschubvorrichtung (102) zum Entlangschieben der einzelnen
Drahtabschnitte (10) entlang der Ordnungsvorrichtung (1) vorgesehen ist, wobei
die Ubergabevorrichtung (101) und die Vorschubvorrichtung (102) durch eine

einzelne Vorrichtung ausbildbar sind.

16. Konfektioniervorrichtung (100), nach einem der Ansprlche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die zumindest eine Ordnungsvorrichtung (1) so an der
Konfektioniervorrichtung (100) angeordnet ist, dass die Langserstreckung (LE)
des Grundkérpers (2) und der sich darin erstreckende Spalt (4) schrag zur
Horizontalebene liegen, wodurch ein gravitationsbedingtes Abgleiten der
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Drahtabschnitte (10) entlang des Spaltes (4) — vorzugsweise bis zum
Anschlagabschnitt (5) oder bis zum nachstliegenden Drahtabschnitt (10) -

erreichbar ist.

17. Verwendung einer Konfektioniervorrichtung nach einem der Ansprlche 1 bis
16, zur geordneten Aufnahme einer Mehrzahl einzelner, vorkonfektionierter
oder konfektionierter Drahtabschnitte (10) in der zumindest einen
Ordnungsvorrichtung (1), dadurch gekennzeichnet, dass die Mehrzahl einzelner
Drahtabschnitte (10) entlang dem Ordnungsabschnitt (3) der

Ordnungsvorrichtung (1) in einer vorgegebenen Reihung angeordnet werden.

Innsbruck, 14. September 2017
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