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Wynalazek dotyczy wytwarzania sztucznych
"wldékien i blon z wysoko spolimeryzowanych
estréw liniowych otrzymanych z glikoli polime-
* tylenowych i kwasu tereftalowego. :

: Sposréd tych wysoko spolimeryzowanych
-estréw liniowych nadaje sie do wytwarzania
wyrob6w wedlug wynalazku zwlaszcza terefta-
lan polietylenowy, ktoérego temperatura topnie-
nia wynosi okoto 240°C.

Wiékna ciagle i przedze, zawierajagce pewng
liczbe widkien ciaglych z wysoko spolimeryzo-
wanych liniowych ‘estréow najlepiej wytwarzaé
-przez przedzenie stopionych poliestréw, stapia-
jac skrawki tych poliestréw na ogrzanym rusz-
cie, ‘nastepnie przepuszczajagc stopiong mase
przez warstwe filtrujacg, utworzona z drobnych
czastek, mnp. piasku, i prazetlaczajac te mase
przez przedzarke, a nastepnie studzac tak wy-
tworzene wiokno. - Podczas przedzenia tych spo-
limeryzowanych estr6w w stanie stopionym mu-

szg one byé: 7zasadniczo wolne od wody, stano-
wi to bowiem warunek konieczny do otrzymy-
wanija trwatych wiékien i zapobiega zmydlaniu
estréw. podczas procesu. Wiékna mozna wytwa-
rzaé réowniez z: roztworéw tych spolimeryzowa-
nych estréow,. stosujac jakikolwiek znany w
przemyS$le proces przedzenia z roztworu. Qdpo-
wiednimi rozpuszezalnikami estréw sa krezole,
nitrobenzen oraz zwigzki chlorowane, np. czte-
rochloroetan.

" Blony z wysoko spolimeryzowan}/'ch estrow
najlepiej jest.wytwarza¢ przez wyttaczanie sto-
pionego polimeru przez otwor odpoyiedniego
ksztaltu, a nastepnie studzenie stopionego ma-
terialu. W procesie tym blone juz podczas wy-
tltaczania mozna studzi¢ za pomocag strumienisa
zimnego obojétmego- gazu, np. powietrza, przez
zanurzenie- w obojetnej cieczy, np. w wodzie,
przez zetknigeie:z:powierzchnia metalowa chto-
dzong strumieniami gazu albo ciecza. "Blony



temperatury 285C w naczyniu zamknietym.

Stopiony polimer ‘przetlaczano przez prase
z predkoscia 60 g na minute, a nastepnie przez
warstwe filtracyjng i otwér w ksztalcie szczeli-
ny. Warstwa filtracyjna skladala sie z kolumny
piasku, przesianego przez sito 60 oczkowe i mia-
ta $rednice 76 mm i grubosé 25,4 mm, spoczywa-
ta ona na 100 oczkowej siatce z nierdzewnego
drutu stalowego, utrzymywanej pomiedzy para
25-cio oczkowych siatek z nierdzewnego druta
stalowego. Bezpo$rednio w poblizu siatek umie-

szezono krazek z nierdzewnej stali, w $rodku

ktérego znajdowatla sie szczelina o diugosci 50,8
mm i szeroko$ci 1,5 mm, przy czym calo$¢ za-
réwno filtru, jak i przedzarki, byla utrzymywa-
na w stalowym cylindrze ogrzanym do tempe-
‘ratury -285°C. Blone ze stopionego polimeru
wprowadzono do. kapieli chlodzgcej z zimnej

wody poprzez walce §ciskajace, ktére walcowaly -

ja do grubosci 0,15 mm, a nastepnie blone na-
winieto na watlek. ‘ 4

Nawéj Swiezo wyprodukowanej blony prze-
niesiono na maszyne wyciagowa, zlozorig
z dwoéch par watkéw pracujacych odpowiednio
z predko$ciami 120 i 600 obroté6w na minute,
z nienapedzanego walu rpodtrzymujacego oraz
z napedzanego walu nawojowego.

Caly -przyrzad by! zamkniety w kapieli z ole-
ju mineralnego, ogrzanej do temperatury 70°C.

Blone przeprowadzono z walu odbiorczego na

walce wyciagowe, miedzy dwoma zespotami,
ktérych nastgpito wycigganie w stosunku 4,9, : 1,
a nastepnie wyciagnieta blone nawinieto na wa-
tek nawojowy, otrzymana blona byla nieprze-
zroczysta i wykazata grubo$¢ 0,016 mm.

Prébki tej blony zbadano przed wyciaga-
niem oraz po wycigganiu i stwierdzono, Zze ma-
terial niewyciggany wykazywal wytrzymato$é
na zerwanie w kierunku podiluznym, wynoszaca
497 kg/cm? oraz wydluzenie 250%, material za$
wyciagany dal odpowiednio wartoci 1075 kg/cm?®
i 11%.

Kurezliwosé - blony- wyciaganej -wynosila za-
ledwie 40%, gdy kawalek prébny. nawinieto na
rdzeh i pozwolono mu sie¢ swobodnie odwingé
pod woda. Kawatek blony wyciagnietej o wiel-
koSci 305 cm trzymano nastepnie w ciggu 10 mi-
nut  naprezony miedzy szczekami i zanurzony
w oleju mineralnym o temperaturze 200°C.
Stwierdzono, ze bez obnizenia wytrzymatlo§ci na
zerwanie skurczenie wynosilo 80%.

Zastrzezenia patentowe

1.- Sposéb wytwarzania sztucznych wiékien lub
blon, znamienny tym, ze wldékno albo blone
z wysoko spolimeryzowanego estru otrzyma-
nego z polimetylenowego glikolu i kwasu
tereftalowego poddaje sie naprezeniu dosta-
tecznemu, aby spowodowaé wyciagnigcie,
przy czym widkno albo blone ogrzewa sie do
temperatury nizszej, najlepiej co najmniej
o 30°C nizszej, od temperatury, w ktérej
wiékno albo blona topi sie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wiékno albo blone, utrwala sie na goraco
przez utrzymywanie w temperaturze wyzszej
od 60°C i co najmniej tak wysokiej, jak mak-
symalna temperatura wyciagania, lecz niz-
szej co najmniej o 30°C od temperatury top-
nienia blorfy albo wldkna, przy naprezeniu
dostatecznym do zapobiezenia kurczeniu sig
powodujgcemu krucho$é.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze wycigganie wldkna przeprowadza si¢ w
temperaturze nizszej od 140°C.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
ze blone wycigga sie wzdluz i w peprzek.

Imperial Chemical Industries
. Limited

Zastepca: inz. W. Zakrzewski

rzecznik patentowy

Druk. LSW. W-wa. Zam. 4633 z dn. 6.XI. 81 r. 2-B-43267.



	PL34668B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


