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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 2月 9日 (2005.2.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 エ ピ タ キ シ ャ ル に 適 合 で き る 犠 牲 型 板 を 設 け る ス テ ッ プ と 、
　 単 結 晶 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 を 前 記 型 板 上 に 堆 積 し て 、 前 記 犠 牲 型 板 と 前 記 （ Ａ
ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 と の 間 の 界 面 を 含 む 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品
を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 し て 、 前 記 犠 牲 型 板 を 前 記
（ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら 分 割 し 、 前 記 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 生 じ る
ス テ ッ プ と 、
を 含 む ス テ ッ プ に よ っ て 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 形 成 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 す る 前 記 ス テ ッ プ が 、
　 前 記 界 面 の エ ネ ル ギ を 局 在 化 す る ス テ ッ プ 、
　 物 理 的 ま た は 化 学 的 変 化 を 促 進 ま た は 誘 発 す る 温 度 に 前 記 界 面 を 加 熱 す る ス テ ッ プ 、
　 前 記 界 面 を 前 記 成 長 温 度 未 満 に 冷 却 す る ス テ ッ プ 、
　 前 記 界 面 を エ ネ ル ギ に よ り 修 正 す る ス テ ッ プ 、
　 前 記 界 面 を エ ネ ル ギ に よ り 励 起 す る ス テ ッ プ 、
　 ド ー パ ン ト で 任 意 選 択 的 に ド ー プ さ れ る 中 間 層 を 前 記 界 面 に 設 け る ス テ ッ プ 、
　 ガ ス を 前 記 界 面 に 生 成 す る ス テ ッ プ 、
　 界 面 材 料 を 分 解 す る ス テ ッ プ 、
　 音 響 エ ネ ル ギ を 前 記 界 面 に 衝 突 さ せ る ス テ ッ プ 、
　 陽 子 、 イ オ ン お よ び 粒 子 ビ ー ム か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 衝 突 媒 体 を 前 記 界 面 に 衝 突 さ
せ る ス テ ッ プ 、
　 前 記 エ ネ ル ギ が パ ル ス 化 さ れ る 前 記 界 面 に レ ー ザ ビ ー ム を 任 意 選 択 的 に 衝 突 さ せ る ス テ



ッ プ 、
　 導 電 性 界 面 に ｒ ｆ 結 合 す る ス テ ッ プ 、
　 前 記 界 面 を エ ッ チ ン グ す る ス テ ッ プ 、
　 界 面 材 料 を 選 択 的 に 弱 化 す る ス テ ッ プ 、
　 界 面 材 料 を 光 分 解 す る ス テ ッ プ 、
の １ つ 以 上 の ス テ ッ プ を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 単 結 晶 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 を 前 記 型 板 上 に 堆 積 す る ス テ ッ プ が 、
　 ハ イ ド ラ イ ド 気 相 成 長 法 （ Ｈ Ｖ Ｐ Ｅ ） と 、
　 金 属 有 機 気 相 成 長 法 （ Ｍ Ｏ Ｖ Ｐ Ｅ ） と 、
　 化 学 気 相 蒸 着 法 （ Ｃ Ｖ Ｄ ） と 、
　 分 子 ビ ー ム 成 長 法 （ Ｍ Ｂ Ｂ ） と 、
か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る プ ロ セ ス を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 す る 前 記 ス テ ッ プ が 、 単 結
晶 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 を 前 記 型 板 上 に 堆 積 す る ス テ ッ プ が 実 施 さ れ る ５ ０ ０ ℃ 以
内 の 温 度 で 実 施 さ れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 す る 前 記 ス テ ッ プ が 、 ３ ５
５ ｎ ｍ の 近 傍 の 波 長 の Ｎ ｄ ： Ｙ Ａ Ｇ レ ー ザ か ら レ ー ザ エ ネ ル ギ を 前 記 界 面 に 衝 突 さ せ る ス
テ ッ プ を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 す る 前 記 ス テ ッ プ が 、 レ ー
ザ エ ネ ル ギ を 前 記 界 面 に 衝 突 さ せ る ス テ ッ プ を 含 み 、 前 記 レ ー ザ エ ネ ル ギ が 、 前 記 （ Ａ ｌ
、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ お よ び 前 記 犠 牲 型 板 材 料 の 一 方 の 前 記 バ ン ド ギ ャ ッ プ よ り も 大 き な 、 か
つ 他 方 の 材 料 の 前 記 バ ン ド ギ ャ ッ プ よ り も 小 さ な 光 子 エ ネ ル ギ を 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 す る 前 記 ス テ ッ プ が 、 レ ー
ザ エ ネ ル ギ を 前 記 界 面 に 衝 突 さ せ る ス テ ッ プ を 含 み 、 前 記 レ ー ザ エ ネ ル ギ が 、
　 ト ッ プ ハ ッ ト ビ ー ム プ ロ フ ァ イ ル と 、
　 高 い （ ビ ー ム セ ン タ ） か ら 低 い （ ビ ー ム エ ッ ジ ） エ ネ ル ギ へ の 均 一 で 円 筒 状 に 対 称 の 遷
移 と 、
か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る プ ロ フ ァ イ ル を 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 犠 牲 型 板 が そ の 裏 面 に 粗 い 石 英 ま た は マ ッ ト 仕 上 げ 部 を 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の
方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 す る 前 記 ス テ ッ プ が 、 レ ー
ザ エ ネ ル ギ を 前 記 界 面 に 衝 突 さ せ る ス テ ッ プ を 含 み 、 前 記 レ ー ザ エ ネ ル ギ が 、 レ ー ザ ビ ー
ム お よ び ／ ま た は 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 の 並 進 移 動 を 含 む 所 定
の ス キ ャ ン パ タ ー ン で 衝 突 さ れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 す る 前 記 ス テ ッ プ が 、 レ ー
ザ エ ネ ル ギ を 前 記 界 面 に 衝 突 さ せ る ス テ ッ プ を 含 み 、 前 記 レ ー ザ エ ネ ル ギ が 、 （ Ａ ｌ 、 Ｇ
ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 結 晶 面 に 沿 っ て 所 定 の ス キ ャ ン パ タ ー ン で 衝 突 さ れ 、 前 記 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ
ｎ ） Ｎ 材 料 が ｃ 面 Ｇ ａ Ｎ を 備 え 、 前 記 犠 牲 型 板 が ｃ 面 サ フ ァ イ ア を 備 え 、 前 記 ス キ ャ ン パ
タ ー ン が 前 記 ｃ 面 Ｇ ａ Ｎ の ｛ １ １ － ２ ０ ｝ 方 向 に 沿 っ て ス キ ャ ン す る ス テ ッ プ を 含 む 、 請
求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
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　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 の 裏 面 が 、 単 結 晶 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ
） Ｎ 材 料 を 前 記 型 板 上 に 堆 積 す る ス テ ッ プ 中 に 、 ホ ウ ケ イ 酸 塩 ガ ラ ス 、 Ｓ ｉ Ｏ ２ お よ び Ｓ
ｉ ２ Ｎ ３ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 材 料 で シ ー ル さ れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 し て 、 前 記 犠 牲 型 板 を 前 記
（ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら 分 割 し 、 前 記 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 生 じ る
ス テ ッ プ が 、 分 解 窒 素 ま た は Ｈ Ｃ ｌ が 導 入 さ れ る プ ロ セ ス 環 境 で 実 施 さ れ る 、 請 求 項 １ に
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 す る 前 記 ス テ ッ プ の 開 始 に
お い て 、 前 記 犠 牲 型 板 上 の 前 記 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 が 、 約 ５ ０ μ ｍ ～ 約 １ ０ ０ ０
μ ｍ の 範 囲 の 厚 さ を 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 し て 、 前 記 犠 牲 型 板 を 前 記
（ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら 分 割 し 、 前 記 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 生 じ る
前 記 ス テ ッ プ が 、 前 記 犠 牲 型 板 を 前 記 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら 部 分 的 に 分 割 す る
ス テ ッ プ で あ っ て 、 非 分 割 領 域 が 前 記 界 面 の 前 記 犠 牲 型 板 の 総 面 積 の ＜ ５ ０ ％ で あ る ス テ
ッ プ と 、 さ ら に 前 記 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 周 囲 温 度 に 冷 却 し て 、 前 記
（ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら の 前 記 犠 牲 型 板 の 分 割 を 完 了 す る ス テ ッ プ と を 含 む 、 請
求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 界 面 修 正 し て 、 前 記 犠 牲 型 板 を 前 記
（ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら 分 割 し 、 前 記 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 生 じ る
前 記 ス テ ッ プ 後 に 、 前 記 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 が 周 囲 温 度 に 冷 却 さ れ る 、 請 求
項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 に よ っ て 形 成 さ れ る 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 で あ っ て 、 前 記 犠 牲 型 板 と 前 記 （ Ａ ｌ 、 Ｇ
ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ と の 間 の 界 面 を 含 み 、 前 記 物 品 が 前 記 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ の 前 記 成 長 温
度 の ３ ０ ０ ℃ 以 内 の 温 度 に あ り 、 前 記 界 面 が 、 吸 収 レ ー ザ エ ネ ル ギ を 収 容 す る 複 合 犠 牲 型
板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 が 周 囲 温 度 に 冷 却 さ れ る 前 に 、 前 記 複 合 犠 牲 型 板
／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 の 界 面 が 修 正 さ れ て 、 前 記 犠 牲 型 板 を 前 記 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、
Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら 分 割 し 、 前 記 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 生 じ る 、 請 求 項 １ に 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 高 温 で 分 割 す る ス テ ッ プ 中 に 、 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 の 正 面
材 料 を ア ン モ ニ ア ま た は 他 の Ｎ 含 有 種 で 保 護 す る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 が 約 １ ～ 約 １ ０ ０ ０ μ ｍ の 厚 さ を 有 す る 、 請 求 項
１ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 約 １ ０ ０ ～ 約 １ ０ ０ ０ μ ｍ の 厚 さ を 有 す る ウ ェ ハ 内 に 前 記 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ
物 品 を 形 成 す る ス テ ッ プ を さ ら に 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 前 記 犠 牲 型 板 が 裏 面 型 板 を 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 に 構 成 し 、
レ ー ザ エ ネ ル ギ を 前 記 界 面 に 衝 突 さ せ る 前 記 ス テ ッ プ が 、 前 記 裏 面 型 板 を 通 し た レ ー ザ エ
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ネ ル ギ の 透 過 に よ り 実 施 さ れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 上 の 裏 面 堆 積 が 、 堆 積 ス テ ッ プ 中 に カ
バ ー プ レ ー ト を 使 用 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 犠 牲 型 板 を 溶 融 ガ ラ ス で シ ー ル す る ス テ ッ プ と
、 前 記 堆 積 ス テ ッ プ 中 に （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 に 露 出 す る こ と に よ る 前 記 複 合 犠 牲
型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 、 真 空 を 利 用 し て 固 定 位 置 決 め す る ス テ ッ プ と 、 前
記 堆 積 ス テ ッ プ 中 に （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 に 露 出 す る こ と に よ る 前 記 複 合 犠 牲 型 板
／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 物 理 的 に 固 定 位 置 決 め す る ス テ ッ プ と 、 前 記 犠 牲 型 板 上
の 裏 面 堆 積 を 阻 止 す る 被 覆 を 前 記 犠 牲 型 板 上 に 適 用 す る ス テ ッ プ と 、 か ら な る 群 か ら 選 択
さ れ る ス テ ッ プ に よ っ て 少 な く と も 部 分 的 に 抑 制 さ れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 前 記 複 合 犠 牲 型 板 ／ （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 が 前 記 犠 牲 型 板 と 前 記 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、
Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 と の 間 に 少 な く と も １ つ の 中 間 層 を 収 容 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 前 記 型 板 を 前 記 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら 分 割 す る ス テ ッ プ が 、 前 記 犠 牲 型 板 を
前 記 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら 高 温 で 部 分 的 に 分 割 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 界 面 を 破
断 し て 前 記 犠 牲 型 板 を 前 記 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら 分 割 す る ス テ ッ プ と 、 前 記 （
Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 材 料 か ら の 前 記 犠 牲 型 板 の 分 割 を 周 囲 温 度 で 完 了 す る ス テ ッ プ と 、
か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ス テ ッ プ を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 追 加 の （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ を 前 記 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 上 に 成 長 さ せ る
ス テ ッ プ を さ ら に 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ る 独 立 （ Ａ ｌ 、 Ｇ ａ 、 Ｉ ｎ ） Ｎ 物 品 を 備 え る か
ま た は 当 該 Ｎ 物 品 か ら 誘 導 さ れ る デ バ イ ス 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 請 求 項 ２ ７ に 記 載 の デ バ イ ス の デ バ イ ス 前 駆 体 。
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