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Celem wigzania blachy zelaznej lub
stalowej albo ‘podobnych tasm z metalem
lekkim, np. glinem, dla wytworzenia po-
wloki zewngtrznej (platerowania) stosowa-
no juz i proponowano najrozmaitsze spo-
soby. Tak np. nagrzewano oba metale, al-
bo przynajmniej jeden z nich, przed ich
wspolnem ,,walcowaniem" co majmniej do
300°, przewaznie jednak jeszcze wyzej, a
mianowicie do temperatury spawania gli-
nu (550 do 600°). Wedlug innej metody
poslugiwano si¢ $rodkiem wigzacym w sta-
nie ptynnym (lutem) albo tez nacierano w
tym celu blache zelazng przed zlaczeniem
jej z blacha glinowa proszkiem glino-
wym. Do platerowania kilkakrotnego pro-
ponowano réwniez stosowaé przed walco-
waniem pomiedzy dwoma metalami zasad-

niczemi metal posredni w stanie plyn-
nym,

Wszystkie te sposoby posiadaja powaz-
ne braki, a w szczegélnoséci przy postugi-
waniu si¢ najczesciej stosowanem obecnie
nagrzewaniem do 300° lub do temperatury
jeszcze wyzszej nalezy sig liczyé z obawa
powstawania zendry, wiadomo za$, ze nie-
podobna osiagnaé¢ zadowalajacego wyniku
(platerowania), jezeli pomigedzy obiema
blachami znajduja si¢ niemetaliczne ciala
obce. Ponadto podlegajace powlekaniu ta-
$my nalezy wprowadzaé do piecow w ty-
glach, obserwowaé ich temperature i t. d.;
zabiegi te sa kosztowne, wymagaja wicle
czasu i doéwiadczonych sit roboczych,

W my$l wynalazku niniejszego blacha
lub tasmy zelazne albo stalowe powlekajg
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(plateruja) si¢ glinem w ten sposob, ze
blachy lub tasmy z obu tych metali po
swoistem przygotowaniu lacza si¢ bez na-
grzewania w chlodnej walcarce.

Tasma, zelazna lub stalowa, a zwla-
szcza o dlugoéci wigkszej, np. zwyklej
dtugosci okolo 400 metréw, poddaje si¢
na jednej stronie dokladnemu oczyszcze-
niu metalicznemu, np. zapomoca dmucha-
wy piaskowej. Zaleca si¢ uczyni¢ réwniez
totsamo i*z druga taséma metalowa, np. ta-
$ma glinowa, t. j. uczynié ja metalicznie
czysta na powierzchni, ktéra ma ona sie
styka¢ z ta$mq pierwsza. Obie tasmy me-
talowe, ‘po usunieciu z mich ewentualnie
przywartego piasku, sklada sie oczyszczo-
nemi powierzchniami i przeciaga przez
chtodna walcarke. Podczas walcowania
temperatura pod wplywem cisnienia wal-
c6w nie podnosi si¢ ponad 100°, co pozwa-
la dotykaé si¢ sporzadzanej wstegi przez
skérzane rekawice i kierowaé w ten spo-
séb praca. Na tej drodze uzyskuje sig, bez
wad wlaéciwych stosowanej obecnie ob-
robki cieplnej, doktadne zwiazanie obu
tasm w tasme dwumetalowa. Szczegélniej-
niejsza zaleta sposobu tego polega na tem,
ze w przypadku np. laczenia bardzo giet-
kiej tasmy stalowej z tasma glinowa,
pierwsza z mich nie traci swej sprezysto-
$ci, lecz zachowuje ja w catej pelni, pod-
czas, gdy sposoby obecne pozbawiaja ja
czesciowo tej wlasnosci wskutek obrobki
cieplne;j.

Spos6b niniejszy nie ogranicza sie do
wigzania dwu jedynie ta$m metalowych,
lecz mozna go stosowaé do sporzadzania
metalu platerowanego wielowarstwowego.

Wynalazek nie ogranicza sie réwniez
do platerowania blachg lub ta$mami z czy-

stego glinu, przeciwnie, moZna stosowaé
blachy lub taS$my wykonane ze stopow,
np. ze stopu glino - magnezo - miedziane-
go, glino - magnezo - manganowego albo
glino - magnezo - niklowego.

Szczegolnemi zaletami wyréinia sie
stop 95% glinu i 5% miedzi, krzemu i
manganu albo okoto 98% glinu i 2% mie-
dzi lub 2% cynku.

Podobne stopy nadaja si¢ zwlaszcza
do wydobywania efektéw barwnych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb platerowania blach lub
taSm zelaznych albo stalowych metalem
lekkim w postaci réwniez blachy lub ta-
¢my, znamienny tem, Ze blachy te lub ta-
$my uloZone jedne na drugich powierzch-
niami metalicznie oczyszczonemi przecia-
ga sie¢ bez ogrzewania uprzedniego przez
chtodna walcarke bez Zarzenia posrednie-
go, w celu znacznie cieniszego ich wywal-
cowania.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, zZe celem wytworzenia powlok:
glinowej stosuje si¢ blachy lub tasmy zz
stopu glinowego, np. glino - magnezo-mie-
dzianego, glino - magnezo - manganowego
lub glino - magnezo - niklowego.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze w charakterze stopu gli-
nowego stosuje si¢ stop o skladzie okolo
95% glinu i 5% miedzi, krzemu i manga-
nu albo stop o zawartosci okoto 98% gli-
nu i 2% miedzi lub 2% cynku. ’

Oliver Jaeger.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawd.
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