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Teknisk omrade

Den foreliggende opfindelse angdr en steriliserbar emballagebeholder omfattende et
kernelag, ydre, veesketeette beleegninger og en gasbarriere anbragt mellem kernelaget

og den ene ydre belagning.

Kendt teknik

Et emballagelaminat af den ovenfor beskrevne type er tidligere kendt fra f.eks. interna-
tional patentansggning med publikationsnummeret WO 97/02140. Det kendte embal-
lagelaminat har et stift, men foldbart kernelag af papir eller karton og ydre, vaesketaette
beleegninger af et fugtbestandigt og varmebestandigt termoplastisk materiale pa beg-
ge sider af kernelaget. For at give det kendte emballagelaminat taethedsegenskaber
ogsd mod gasser, isger oxygengas, har emballagelaminatet desuden en gasbarriere,
f.eks. en aluminiumfolie (Alifoil) anbragt mellem kernelaget og den ene ydre beleeg-

ning.

Af det kendte emballagelaminat fremstilles steriliserbare emballagebeholdere eller
aesker ved hjeelp af fyldemaskiner af den type, som ud fra en laminatbane eller ud fra
preefabrikerede emner af emballagelaminatet former, fylder og lukker feerdige embal-

lager ifalge den sakaldte forme/fylde/lukke-teknologi.

Ud fra f.eks. et fladt-foldet r@grformet emballageemne af et kendt emballagelaminat
fremstilles steriliserbare emballagebeholdere pad den made, at emballageemnet farst
laftes til en &ben, rarformet emballageaeske, som lukkes i sin ene ende ved foldning-
formning og lukning af de kontinuerlige, samlede foldbare endepaneler af emballage-
aesken til dannelse af én i det vaesentlige plan bundlukning. Emballageeesken forsynet
med bunden fyldes med det relevante indhold, f.eks. en fedevare, gennem dens abne
ende, som derefter lukkes ved en yderligere foldning-formning og lukning af modsta-
ende endepaneler af emballageassken til dannelsen af en i det vaesentlige plan top-
lukning. Den fyldte og lukkede normalt parallelepipedum emballagebeholder er deref-
ter klar til varmebehandling for at give den emballerede fgdevare ekstra holdbarhed i

den udbnede emballagebeholder.

En varmebehandling, der forlaenger holdbarheden af den emballerede fedevare, kan

passende iveerksaettes pa den made og under de betingelser, der er beskrevet naer-
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mere i international patentansggning med publikationsnummeret WO 98/16431, som
herved medtages som reference. Emballagebeholderen anbringes i en autoklave og
opvarmes deri ved hjeelp af et farste cirkulerende gasformigt medium, f.eks. varm
damp, til en temperatur som i almindelighed ligger i omradet mellem 70 og 130°C.
Efter en fastsat opholdstid ved denne valgte temperatur afbrydes forsyningen af det
forste gasformige medium. Emballagebeholderen afkgles derefter med et andet cirku-
lerende gasformigt medium, f.eks. kold [uft, og til sidst med et cirkulerende vaeskefor-
migt medium, f.eks. koldt vand. Den afkalede emballagebeholder fiernes derefter fra
autoklaven til yderligere transport og handtering. Den totale behandlingstid indbefat-
tende tiden til opvarmning og tiden til afkeling fra den valgte behandlingstemperatur
skal veere tilstreekkelig til i hver enkelt tilfeelde at give den relevante fgdevare en gn-
sket kombination af en hgj Fo-veerdi og en lav Co-vaerdi. Udtrykkene "Fo-veerdi" og
"Co-veerdi" er kendt af fagfolk og angar hhv. den tid (min), som f@devaren skal opvar-
mes ved en referencetemperatur (121°C) for at opnd det samme sterilitetsniveau, og
den tid fedevaren skal opvarmes ved en referencetemperatur (100°C) for at opna det
samme niveau for kogeeffekt pa alle bestanddelene i fadevaren. For en fagmand vil
det vaere klart, at en hgjere behandlingstemperatur i autoklaveprocessen giver en hg-
jere Fo-veerdi og en lavere Co-veerdi end en lavere behandlingstemperatur med en
tilsvarende autoklavering i den samme totale behandlingstid, og at en autoklavering af
den emballerede fadevare derfor skal udfgres ved en forholdsvis hgj behandlingstem-
peratur i omradet 70-90°C for at opna den @nskede kombination af en hgj Fo-veerdi og

en lav Co-veerdi.

En emballagebeholder af det kendte emballagelaminat fungerer i almindelighed godt i
en normal varmebehandling i en autoklave, men der kan pa den anden side ikke sjeel-
dent opstd problemer i sddanne tilfaelde, hvor varmebehandlingen udferes ved en eks-
tremt hgj behandlingstemperatur i omradet pa 70-130°C og/eller i en ekstrem lang
behandlingstid selv ved en forholdsvis lav behandlingstemperatur inden for dette om-
rade. Det har f.eks. vist sig, at den indre bindingsstyrke mellem lagene, der indgar i
emballagelaminatet har en tendens til at blive sveekket, og denne svackkelse kan end-
og blive sa stor, at emballagelaminatet ved alt for hgje behandlingstemperaturer dela-
mineres, hvorved emballagebeholderen mister sin mekaniske styrke og formstabilitet

savel som dens @nskede tasthedsegenskaber.
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Formalene med opfindelsen
Et form&l med den foreliggende opfindelse er derfor at undgé de ovenfor diskuterede
problemer i forbindelse med den kendte emballagebeholder.

Et yderligere formal med den foreliggende opfindelse er at tilvejebringe en emballage-
beholder af den i indledningen neevnte art, som kan varmebehandles i en autoklave
uden risiko for delaminering og deraf fglgende tab af mekanisk styrke og formstabilitet
savel som mistede taethedsegenskaber.

Endnu et formal med den foreliggende opfindelse er at tilvejebringe en emballage-
beholder, der er fremstillet af et beskrevet emballagelaminat, som med bevaret meka-
nisk styrke og formstabilitet og med bevarede teethedsegenskaber kan varmebehand-

les i en autoklave selv ved en ekstrem hgj fugtighed og hgj temperatur.

Lasning

Disse og andre formal og fordele opnés ifglge den foreliggende opfindelse ved hjeelp

af en emballagebeholder ifglge det uathaengige krav 1.

Hovedtrek af opfindelsen

Den foreliggende opfindelse anvender saledes et emballagelaminat til en steriliserbar
emballagebeholder omfattende et kernelag af papir eller karton, ydre veesketaette be-
leegninger pa begge sider af kernelaget og en gasbarriere anbragt mellem kernelaget
og den ene ydre belaegning, idet gasbarrieren er bundet til kernelaget ved hjeelp af et
lag af et lamineringsmiddel eller forseglingsmiddel, som har et hgjere smeltepunkt end
den behandlingstemperatur, som den steriliserbare emballagebeholder skal udsaettes
for under varmebehandlingen i en autoklave; hvor laminerings- eller forseglingsmidlet

er en polypropylen med et smeltepunkt over 130°C.

Som det blev omtalt ovenfor, udfgres en holdbarhedsforleengende varmebehandling i
almindelighed ved en behandlingstemperatur i omradet 70-130°C og i en sadan total
behandlingstid, at den emballerede fadevare far den @nskede kombination af en hgj
Fo-veerdi og en lav Co-veerdi. Lamineringslaget eller forseglingsmidlet til binding af
gasbarrieren til kernelaget i emballagelaminatet skal saledes have et smeltepunkt pa

over 130°C med henblik pa effektivt at fjerne risikoen for delaminering af emballage-
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laminatet under en normal varmebehandling af emballagelaminatet ved en valgfri be-

handlingstemperatur i omradet 70-130°C.

Laminerings- eller forseglingsmidlet mellem kernelaget og gasbarrieren i emballage-
laminatet kan péafgres i valgfri beleegningsmaengder, selvom velfungerende faktiske
beleegningsmeengder i almindelighed ligger i omradet fra omkring 15 til omkring 30

g/m2, fortrinsvis omkring 20-25 g/m2.

Kort beskrivelse af de vedfojede tegninger

Den foreliggende opfindelse vil nu blive beskrevet og forklaret mere detaljeret i det

faglgende med henvisning til de ledsagende tegninger, pa hvilke:

fig. 1 viser et skematisk tveersnit af et emballagelaminat til anvendelse i en forste
foretrukket udfarelsesform af den foreliggende opfindelse; og
fig. 2 viser et skematisk tveersnit af et emballagelaminat for anvendelse i en anden

foretrukket udfgrelsesform af den foreliggende opfindelse.

Beskrivelse af foretrukne udforelsesformer

Man skal laeegge meerke til, at den foreliggende opfindelse ikke er begraenset til de
seerlige foretrukne udferelsesformer, som er vist pa tegningerne, og at talrige eendrin-
ger og modifikationer af emballagelaminatet og den steriliserbare emballagebeholder
vil veere igjnefaldende for en fagmand uden at afvige fra opfindelsens koncept, som

det er angivet i de vedfgjede krav.

Fig. 1 viser saledes et skematisk tveersnit af et emballagelaminat ifglge en farste fore-
trukket udfarelsesform af den foreliggende opfindelse. Emballagelaminatet, der beerer
det feelles referencetal 10, har et kernelag 11 og ydre, veesketeette belaegninger 12 og

13 pa begge sider af kernelaget 11.

Emballagelaminatet 10 har endvidere en gasbarriere 14 mellem kernelaget 11 og den

ene vaesketaette beleegning 12.

Mellem den veesketeette belaegning 12 og gasbarrieren 14 er der anbragt et lag 15 af

en binder eller et kleebemiddel, ved hjeelp af hvilket den veesketaette beleegning 12 er
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delvis men forsteerkende bundet til gasbarrieren 14, som vil blive forklaret mere detal-

jeret i det fglgende.

Mellem gasbarrieren 14 og kernelaget 11 er der anbragt et lag af et laminerings- eller
forseglingsmiddel af en sadan beskaffenhed, at gasbarrieren 14 er bundet til kerne-
laget 11 med en tilstreekkelig steerk og stabil bindingsstyrke med henblik pa ikke at
blive sveekket eller tabt helt, nar emballagelaminatet 10 udsaettes for ekstremt hgje
termiske spaendinger, dvs. temperaturer pa op til omkring 130°C eller endnu hgjere.

Den ydre, veesketeette beleegning 13 pa den anden side af kernelaget 11 kan baere en
dekorativ udsmykning 17 af en passende trykfarve, som igen er beskyttet af et trans-
parent lag 18 af en egnet lak eller et andet middel, der er anbragt ovenover den deko-
rative udsmykning 17 for at beskytte udsmykningen 17 mod en ydre skadelig pavirk-

ning.

Kernelaget 11 bestar af papir eller karton af traditionel emballagekvalitet.

Den ydre, vaesketeette belagning 13 kan veere en plast, som er valgt fra gruppen be-
stdende i det veesentlige af polyethylen (PE), polypropylen (PP) og polyester (PET)
eller blandinger deraf. Eksempler p& en anvendelig polyethylenplast kan vaere en hgj-
densitetspolyethylen (HDPE) eller en linezer lavdensitetspolyethylen (LLDPE), hvor et
eksempel pa en brugbar polypropylenplast kan vaere orienteret polypropylen (OPP),

og et eksempel pa en brugbar polyesterplast kan veere amorf polyester (APET).

Den vaesketaette beleegning 13 bestar fortrinsvis af en fysisk eller mekanisk blanding
af polypropylen (PP) og polyethylen (PE), som foruden fremragende teethedsegen-
skaber mod veaeske tillige besidder tilstreekkelig modstandsdygtighed mod fugt og var-
me til at modstd saddanne ekstreme fugt- og temperaturpavirkninger, som forekommer
ved en normal holdbarhedsforlzengende varmebehandling i en autoklave. En ydre be-
leegning 13 af en fysisk eller mekanisk blanding af polypropylen (PP) og polyethylen
(PE) har desuden en god trykbarhed samtidig med, at den giver mekanisk steerke og
veesketeette lukninger ved sakaldt termoforsegling, ndr emballagelaminatet 10 omfor-

mes til en emballagebeholder til autoklaveringsformal.

Tykkelsen eller meengden af den ydre, veesketastte beleegning 13 kan variere men er i
almindelighed 25-45 g/m?.
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Tilsvarende kan den ydre, vaesketeette belaegning 12 bestd af en plast, som er valgt
fra gruppen bestidende i det vaesentlige af polyethylen (PE), polypropylen (PP), poly-
ester (PET) og copolymerer deraf. Eksempler pa en egnet polyethylenplast kan veere
en hgjdensitetspolyethylen (HDPE) eller en linezer lavdensitetspolyethylen (LLDPE),
og et eksempel p& en anvendelige polyesterplast kan vaere en amorf polyester
(APET).

Den veesketaette belaegning 12 bestar fortrinsvis af en copolymer af propylen og ethy-
len, som er tilstreekkelig modstandsdygtig mod fugt og varme til at kunne modsta eks-
treme fugt- og temperaturpdvirkninger, som forekommer ved en normal holdbar-
hedsforlaengende varmebehandling i en autoklave. En belagning af en copolymer af
propylen og ethylen bidrager desuden til mekanisk steerke og veesketaette lukninger,

nar emballagelaminatet 10 omformes til emballagebeholdere til steriliseringsformal.

Tykkelsen eller maengden af den ydre plastbelaegning 12 kan variere men er i almin-
delighed 25-35 g/m2.

Laget 14, der anvendes som en gasbarriere, kan bestd af et uorganisk eller et orga-
nisk materiale. Eksempler pa et anvendeligt uorganisk materiale kan veere en metal-
folie, f.eks. en aluminiumfolie, eller en beleegning frembragt ved plasmaafsastning af
siliciumoxid, og eksempler pa egnet organisk materiale kan veere en sakaldt barriere-

polymer, f.eks. en polymer af ethylen og vinylalkohol (EVOH).

Gasbarrieren 14 er fortrinsvis en aluminiumfolie (Alifoil), som foruden fremragende
teethedsegenskaber over for gasser, isaer oxygen, tillige bidrager til teet lukning af em-
ballagelaminatet 10 ved induktionstermoforsegling, som er en enkel men hurtig og

effektiv forseglingsteknologi.

Medens en emballagebeholder af det kendte emballagelaminat, som tidligere blev
omtalt, ikke sjeeldent mister den mekaniske styrke og formstabilitet sdvel som andre
@nskede egenskaber ved en ekstrem varmebehandling i en autoklave, kan dette pro-
blem undgéds ved hjeelp af emballagelaminatet 10 ved et passende valg af et lamine-
rings- eller forseglingslag 16 mellem gasbarrieren 14 og kernelaget 11. Det har isaer
vist sig, at et lag 16 af et laminerings- eller forseglingsmiddel med et smeltepunkt, som

er hgjere end de behandlingstemperaturer, der normalt anvendes i forbindelse med en
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saddan varmebehandling, effektivt fierner enhver risiko for en sveekket bindingsstyrke
0g en senere delaminering mellem disse to lag, selv nér behandlingen udfgres ved en
ekstremt forhgjet behandlingstemperatur og/eller under en meget lang behandlingstid i
en autoklave. Laget 16 mellem gasbarrieren 14 og kernelaget 11 bestar derfor af en
polypropylen med et smeltepunkt pa over 130°C. Tykkelsen eller beleegningsmaeng-
den af laminerings- eller forseglingslaget 16 kan variere men ligger i almindelighed i

omradet fra omkring 15 til omkring 30 g/m?2, fortrinsvis omkring 20-25 g/m?.

For at undgd mulige risici for revnedannelse og andre uteetheder i et eller nogle af de
enkelte materialelag i emballagelaminatet 10, iseer i en aluminiumfolie, der anvendes
som gasbarriere 14 - som er yderst falsom for trecskspaendinger og derfor nemt revner,
nar den udseettes for kraftige treekspaendinger - bestar laget 15 mellem det ydre, vee-
sketaette belaegning 12 af emballagelaminatet 10 og gasbarrieren 14 fortrinsvis af en
binder eller et kleebemiddel, hvis bindingsstyrke til de omgivende lag @ges, nar embal-
lagelaminatet 10 udseettes for en varmebehandling, f.eks. i en autoklave. Med andre
ord skal bindingsstyrken mellem den ydre belaegning 12 og aluminiumfolien 14 i em-
ballagelaminatet 10 i starten vaere tilstreekkelig lav eller kun delvis for at muliggere en
vis "flydning" af den treekspaendingsfalsomme aluminiumfolie 14 ved omformning af
emballagelaminatet 10 til en emballagebeholder. Ved senere varmebehandling af em-
ballagebeholderen @ges spandingsstyrken saledes, hvorved emballagebeholderen

palideligt fastholdes i en endelig bekvemt handterbar geometrisk form.

Egnede bindingsmidler til anvendelse i emballagelaminatet 10 er i sig selv kendt inden
for faget, men et seerligt foretrukket bindingsmiddel er ifglge den foreliggende opfin-
delse det, som kan opnds fra Mitsui, Japan under det kommercielle varemeerke Ad-

mer.

Fig. 2 viser et skematisk tvaersnit af emballagelaminatet for anvendelse i nummer to
foretrukken udferelsesform af den foreliggende opfindelse. Emballagelaminatet med
det feelles referencetal 20 har et kernelag 21 og ydre, vaesketaette beleegninger 22 og

23 pa begge sider af kernelaget 21.

Emballagelaminatet 20 har endvidere en gasbarriere 24 mellem kernelaget 21 og den

ene veesketastte beleegning 22.
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Mellem den veaesketaette beleegning 22 og gasbarrieren 24 er der anbragt et lag 25 af
en binder eller et kleebemiddel, ved hjaelp af hvilket den vassketaette beleegning 22 er
delvis men forsteerkende bundet til gasbarrieren 24, som det vil blive forklaret mere
detaljeret i det falgende.

Mellem gasbarrieren 24 og kernelaget 21 er der anbragt et lag 26 af et laminerings-
eller forseglingsmiddel af en sadan beskaffenhed, at gasbarrieren 24 er bundet til ker-
nelaget 21 med en tilstraskkelig staerk og stabil bindingsstyrke med henblik pa ikke at
blive svaekket eller mistet fuldsteendig, nar emballagelaminatet 20 underkastes eks-
tremt hgje termiske pavirkninger, dvs. temperaturer pa op til omkring 130°C eller end-

og hgjere.

Den ydre, veesketaette beleegning 23 pa den anden side af kernelaget 21 kan beere en
dekorativ udsmykning 27 af en passende trykfarve, som igen er beskyttet af et trans-
parent lag 28 af en egnet lak eller andet middel anbragt oven pa den dekorative ud-

smykning 27 for at beskytte udsmykningen 27 mod en ydre skadelig pavirkning.

For at give emballagelaminatet 20 en yderligere strukturintegritet er der mellem gas-
barrieren 24 og laget 26 af laminerings- eller forseglingsmiddel anbragt et lag 29 af en
binder eller klasbemiddel, ved hjeelp af hvilket gasbarrieren 24 er delvis men for-
steerkende bundet til laget 26 af laminerings- eller forseglingsmiddel, som det vil blive

forklaret i det falgende.

Kernelaget 21 bestar af papir eller karton af en traditionel emballagekvalitet.

Den ydre, vaesketeette beleegning 23 kan veere af plast, som er valgt fra gruppen be-
stdende i det veesentlige af polyethylen (PE), polypropylen (PP) og polyester (PET)
eller blandinger deraf. Eksempler p& en brugbar polyethylenplast kan veere hgjdensi-
tetspolyethylen (HDPE) eller lineeer lavdensitetspolyethylen (LLDPE), et eksempel pa
en brugbar polypropylenplast kan veere orienteret polypropylen (OPP); og et eksempel

pa en brugbar polyesterplast kan veere amorf polyester (APET).

Den veesketeette beleegning 23 bestar fortrinsvis af en fysisk eller mekanisk blanding
af polypropylen (PP) og polyethylen (PE), som foruden fremragende teethedsegen-
skaber over for vaeske tillige besidder en tilstreekkelig modstandsdygtighed mod fugt

og varme for at modsta sadanne ekstreme fugt- og temperaturpavirkninger, som fore-
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kommer i en normal holdbarhedsforleengende varmebehandling i en autoklave. En
ydre beleegning 23 af en fysisk eller mekanisk blanding af polypropylen (PP) og poly-
ethylen (PE) har desuden en god trykbarhed, samtidig med at den bidrager til meka-
nisk steerke og veesketeette lukninger ved sadkaldt termoforsegling, nar embal-

lagelaminatet 20 omformes til en emballagebeholder til autoklaveringsformal.

Tykkelsen eller maengden af den ydre, vaesketaette belaegning 23 kan variere, men er i
almindelighed 25-45 g/m?.

Tilsvarende kan den ydre, vaesketeette belaegning 22 bestd af en plast, som er valgt
fra gruppen bestidende i det vaesentlige af polyethylen (PE), polypropylen (PP), poly-
ester (PET) og copolymerer deraf. Eksempler pa en brugbar polyethylenplast kan vee-
re en hgjdensitetspolyethylen (HDPE) eller en linecer lavdensitetspolyethylen (LLDPE),

og et eksempel pa en brugbar polyesterplast kan veere amorf polyester (APET).

Den vaesketaette beleegning 22 bestar fortrinsvis af en copolymer af propylen og ethy-
len, som er tilstreekkelig modstandsdygtig mod fugt og varme for at modsté ekstreme
fugt- og temperaturpavirkninger, som forekommer ved en normal holdbar-
hedsforlaengende varmebehandling i en autoklave. En belaegning af en copolymer af
propylen og ethylen bidrager desuden til mekanisk steerke og veesketaette lukninger,
nar emballagelaminatet 20 omformes til en emballagebeholder til autoklaverings-

formal.

Tykkelsen eller meengden af den ydre plastbelaegning 22 kan variere, men er i almin-
delig 25-35 g/m?.

Laget 24, der fungerer som en gasbarriere, kan bestd af et uorganisk eller organisk
materiale. Eksempler pa et anvendeligt uorganisk materiale kan veere en metalfolie,
f.eks. en aluminiumfolie, eller en beleegning fremstillet ved plasmaafsastning af sili-
ciumoxid og eksempler pa et egnet organisk materiale kan veere en sakaldt barriere-

polymer, f.eks. en copolymer af ethylen og vinylalkohol (EVOH).

Gasbarrieren 24 er fortrinsvis en aluminiumfolie (Alifoil), som foruden fremragende
testhedsegenskaber over for gasser, isaer oxygengas, tillige bidrager til forsegling af
emballagelaminatet 20 ved induktionstermoforsegling, som er en enkel men hurtig og

effektiv forseglingsteknologi.
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Meden en emballagebeholder af det kendte emballagelaminat, som det tidligere er
blevet omtalt, ikke sjaeeldent mister mekanisk styrke og formstabilitet sdvel som andre
gnskede egenskaber ved en ekstrem varmebehandling i en autoklave, kan dette pro-
blem effektivt undgas ved hjeelp af emballagelaminatet 20 ved et passende valg af
laminerings- eller forseglingslag 26 mellem gasbarrieren 24 og kernelaget 21. Det har
iseer vist sig, at et lag 26 af et laminerings- eller forseglingsmiddel med et smeltepunkt,
som er hgjere end de behandlingstemperaturer, der normalt anvendes i forbindelse
med en sddan varmebehandling, effektivt fierner enhver risiko for en sveekket bin-
dingsstyrke og en senere delaminering mellem disse to lag, selv nar behandlingen
udfgres ved en behandling ved en ekstremt hgj temperatur og/eller i en usesdvanlig
behandlingstid i en autoklave. Laget 26 mellem gasbarrieren 24 og kernelaget 21 be-

star derfor af en polypropylen med et smeltepunkt pa over 130°C.

Tykkelsen eller belaegningsmeengden af laminerings- eller forseglingslaget 26 kan
variere, men ligger i almindelighed i omradet omkring 15-30 g/m? fortrinsvis omkring
20-25 g/m2.

For at undgd mulige risici for revnedannelse og andre uteetheder i ét eller nogle af de
enkelte materialelag af emballagelaminatet 20, isaer i en aluminiumfolie, der fungerer
som en gasbarriere 24 - som er yderst falsom for treekspaendinger og derfor let revner,
nar den udsaettes for kraftige treekspaendinger - bestar laget 25 mellem den ydre, vee-
sketaette beleegning 22 og gasbarrieren 24 savel som tillige laget 29 mellem gasbarrie-
ren 24 og kernelaget 21, fortrinsvis af en binder eller et kleebemiddel, hvis bindings-
styrke til de omgivende lag @ges, nar emballagelaminatet 20 underkastes en varme-
behandling f.eks. i en autoklave. Med andre ord skal bindingen i starten veere tilstraek-
keligt lav eller kun delvis for at muliggere en vis "flydning" af den traskspaen-
dingsfglsomme aluminiumfolie 24 ved omformning af emballagelaminatet 20 til en em-
ballagebeholder. Ved en senere varmebehandling af emballagebeholderen gges séle-
des bindingsstyrken, hvorved emballagebeholderen er palideligt fastholdt i sin endeli-

ge, bekvemt handterbare geometriske form.

Egnede bindingsmidler til anvendelse i begge de ovennaevnte binderlag 25 og 29 af
emballagelaminatet er i sig selv kendt inden for faget, men et seerligt foretrukket bin-
dingsmiddel ifalge den foreliggende opfindelse er det bindingsmiddel, som kan opnas

fra Mitsui, Japan under det kommercielle varemeerke Admer.
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Ud fra det beskrevne emballagelaminat kan der fremstilles velfungerende steriliserba-
re emballagebeholdere eller aesker ved foldning og forsegling pd den ovenfor be-
skrevne made, idet disse emballagebeholdere pa palidelig made muligger varmebe-
handling ved ekstremt hgje fugt- og temperaturforhold i en autoklave, uden at embal-

lagelaminatet delamineres eller gdelaegges pa en anden méde.



10

15

20

25

30

35

DK/EP 1326746 T4
12

PATENTKRAV

1. En steriliserbar emballagebeholder, kendetegnet ved, at den fremstilles ved fold-
ning og forsegling af et emballagelaminat omfattende et kernelag (11; 21) af papir eller
karton, ydre vaesketaette belaegninger (12 og 13; 22 og 23) og en gasbarriere (14; 24)
anbragt mellem kernelaget (11; 21) og en ydre belaegning (12; 22), idet gasbarrieren
(14; 24) er bundet til kernelaget (11; 21) ved hjeelp af et lag (16; 26) af et laminerings-
eller forseglingsmiddel, som har et hgjere smeltepunkt end en maksimal temperatur,
hvortil den steriliserbare emballagebeholder skal underkastes under en varmebehand-
ling i en autoklave, og kendetegnet ved, at laminerings- eller forseglingsmidlet er en
polypropylen med et smeltepunkt pa over 130°C.

2. Steriliserbar emballagebeholder ifalge krav 1, kendetegnet ved, at tykkelsen eller
belaegningsmaengden af laminerings- eller forseglingsmidlet i laget (16; 26) er omkring

15-30 g/m?, fortrinsvis omkring 20-25 g/m?.

3. Steriliserbar emballagebeholder ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at den ene
vaesketaette beleegning (12; 22) er bundet til gasbarrieren (14; 24) via et lag (15; 25) af
en binder, ved hjeelp af hvilken den veesketeette belaegning (12; 22) er delvis, men

forsteerkende bundet til gasbarrieren (14; 24).

4. Steriliserbar emballagebeholder ifglge krav 3, kendetegnet ved, at binderen i laget
(15; 25) har en bindingsstyrke til de respektive omgivende lag, som gges, nar embal-

lagelaminatet underkastes varmebehandling.

5. Steriliserbar emballagebeholder ifalge krav 3 eller 4, kendetegnet ved, at gasbarri-
eren (24) er bundet til lamerings- eller forseglingslaget (26) via et lag (29) af en binder,
ved hjeelp af hvilkken gasbarrieren (24) er delvis, men forsteerkende bundet til dette

laminerings- eller forseglingslag (26).

6. Steriliserbar emballagebeholder ifalge et hvilket som helst af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at gasbarrieren (14; 24) er en aluminiumfolie.

7. Steriliserbar emballagebeholder ifalge et hvilket som helst af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at den ydre, vaesketastte beleegning (12; 22) pa den side af kerne-

laget neermest til gasbarrieren er en copolymer af propylen og ethylen, og den ydre,
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vaesketeette belaegning (13; 23) pa den side af kernelaget leengst vaek fra gasbarrieren

er af en fysisk eller mekanisk blanding af polypropylen og polyethylen.
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