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Vynéalez se tyka zplisobu semiSovani vy-
robkt z madené pryZe, pfedevSim pryZo-
vych rukavic pro riizné ucely.

Podstata zp@isocbu semiSovani ve vodném
prostfedi podle vynélezu spodivd v tom, Ze
semi¥ je dispergovan ve velmi zFedéném la-
texu a z této smési se ufinkem koagulantu
vysrdzi latexovy namok, plné&ny semiSem. U
tohoto namoku s vysokym obsahem vody
dochdzi p¥i suSeni ke zna¢né objemové kon-
trakci, pFi které jsou semiSovd vldkna vy-
téstiovdna na povrch.

Zplsobem semiSovani podle vyndlezu lze
ziskat vyrobky s kvalitnim trvanlivym osemi-
Sovanim, odolnym proti ot&ru. Zplisob od-
strafiuje pradnost, sniZuje odpad semiSe a
umoZiiuje semiSovdni na kontinuilné& pra-
cujicich vyrobnich linkéach.

220031



2206031

3

Vynélez se tykd zplsobu semiSovani pry-
Zovych vyrobklli, vyrdb&nych maenim z la-
texovych smési a vysrdZenim na formaéch.
Jednd se pFedevdim o vyrobu rukavic pro
domécnost a rdznych druht technickych
rukavic, které se semi3uji za vielem odsa-
vAni potu, odstrangni lepivosti; snadnosti
navlékani, pfijemnéjS§iho pocitu p¥i pouZi-
vani a podobné,

V soufasné dobé se tyto vyrobky semiSu-
ji suchou cestou. Formy se mac¢i nejprve do
koagulantu, potom do zéakladni barevné la-
texové smési a dédle do dal$i latexové smé-
si, mejfastéji bilé, kterd méd funkci pojiva
pro semifova vldkna, nandSend na tuto vrst-
vu foukdnim. Nevyhodou tohoto zplisobu je
velkd praSnost prostfedi, vé&tSinou nedosta-
tefné zakotveni semiSovych vldken v pod-
kladé, coZ méa za nésledek opaddvéani se-
miSe v prab&hu vyrobniho procesu a tim
jeho nizké vyuZiti a dédle pak i 3patnou o-
dolnost proti otéru pii pouZivdni vyrobkd.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zplsob
semiSovani, provddény ve vodném prostiedi
podle vyndlezu, jehoZ podstata spolivd v
tom, Ze semi$ je dispergovdn ve velmi zie-
déném latexu a z této smési se Gfinkem ko-
agulantu vysrdzi latexovy film, plnény se-
miSem. Tento film mé& vysoky obsah vody,
takZe pFi suSeni dochédzi ke znatné obje-
mové Kkontrakci, pfi které jsou semi$ovéa
vldkna vyt&siiovdna na povrch, ¢imZ ziskaji
hotové vyrobky jemny semiSovy omak, p¥i-
temZ upevn&ni semiSovych vldken je pev-
nd&jsi, protoZe latex phisobi jako ucinné poji-
vo. Ztrdty we vyrobnim procesu jsou nizké,
osemiSovani vyrobkl je trvanlivéj$i a odol-
n&jsi vaci otéru. Vyrobni linky, které pfi
suchém zphsobu semiSovani pracuji v cyk-
lech, mohou byt p¥i tomto zplisobu semiSo-
vdni konstruovany i jako kontinudlni.

Zakladni postup pri semiSovéani podle vy-
nélezu je nasledujict:

Forma se mAa&i nejprve do koagulantu a
potom do latexové smési, b&8Zné pouZivané
v technologii méafené pryZe, ze Kkteré se
vysrdaZi zéakladni latexovy ndmok o poZado-
vané sile. Béhem kratké doby prodifunduje
tast koagulantu, kterym byva nejdastdji li-
hovy roztok vapenatych soli, na povrch to-
hoto ndmoku a pfi néasledném maédeni do
michané semiSovaci smési se z této vysréa-
Zi latexovy film, pln&ny semiS$em. N&sledu-
ji daldi operace podle technologickych po-
stupll p¥i vyrob& mafené pryZe — sueni,
vulkanisace, napafovani, stahovadni s forem,
pfi kterém se rukavice obrati semiSovanou
vrstvou dovnit¥, a dokonfovaci préace — vy-
pirdni, suSeni, baleni atd.

Kvalita osemiSovani zdleZi na vhodném
poméru semiSe a kau&ukové sloZky v semi-
Sovaci smési za pFedpokladu dokonalého
dispergovdni semiSe ve vodném prostiedi.
Je vhodné pouZiti bavin&ného semiSe se
smédivou povrchovou tpravou a popiipads
pracovat s piidavkem nékterych povrcho-
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vé& aktivnich 1latek, které plisobi jako dis-
pergatory nebo reguluji stabilitu latexu v
semiSovaci smési. SrédZlivost semiSovaci
smési z4visi pfedeviim na druhu pouZité-
ho latexu, jeho py a obsahu stabilisdtori,
dale je ovlivnéna i obsahem semiSe, pop¥i-
padé dalSich pevnych latek. U pfFirodnich
latext zdleZi velmi na obsahu amoniaku.
DileZitym faktorem je ovSem 1 mnoZstvi
koagulantu na povrchu zakladniho latexo-
vého ndmoku prfed macenim do semiSovact
smési. U silnosténnych wyrobkd (1 mm a
vySe) nestati mnoZstvi prodifundovaného
koagulantu k vysrdZeni kvalitni semiSovaci
vrstvy a je tfeba dodat dal3i koagulant, tak-
Ze celkovy sled méaceni je nésledujici: koa-
gulant — zdkladni latexovd smés — koagu-
lant — semiSovaci smés. PFfed médcenim do
semiSovaci smési musi byt koagulant na z4-
kladnim latexovém namoku zaschly. Pravé
tak i pfi postupu s jednim méa&enim do koa-
gulantu, ale s pouZitim zdkladni latexové
smési ze syntetického latexu, kdy Casto do-
chédzi k dodate&nému vyludovéni ,,séra" ze
zgkladniho ndmoku, je tfeba zaFadit osy-
chdni pfed méacenim do semiSovaci smési.
Pii préci s p¥irodnimi latexy toto osychéni
ndmoku neni tfeba. Latex pro semiSovaci
smés volime zpravidla stejného druhu jako
v zédkladni smési. N&kdy je vSak tifelné pra-
covat s kombinaci latexii podle poZadavki
na vlastnosti semiSovaci vrstvy. Nékteré
syntetické latexy zvySuji sraZlivost semiSo-
vaci smégsi, p¥irodni latexy zase zvySuji je-
ji taZnost po vysuSeni.

Je moZno pracovati se dvéma zékladnimi
latexovymi ndmoky, barevnym a bilym, ob-
dobné jako u suchého zphsobu semiSovéani,
je v8ak vyhodné pracovat i s jednim la-
texovym namokem a p¥iddvat do semiSovaci
smdsi dispersi titanové b¥loby, kterd zlepsi
vzhled osemiSované plochy.

Na jemnost osemilovani maji vliv i né-
které operace ve vyrobnim cykiu — napafo-
vani pfed stahovanim s forem, prani vyrob-
kil v ppratkédch, zejména s piidavkem malé-
ho mnoZstvi emulse silikonového oleje, su-
Seni v suSicich bubnech aj.

PouZité sloZky v nésledujicim piikladé
provedeni:

Koagulant

60 hmot. dild
40 hmot. dfld

Etanol

Dusi¢nan vapenaty
Laurylsulfat sodny
(sméacedlo 0,5 hmot. dilu
Latexovd smés

Butadienakry-

lovy latex

obsah sus. 45 %
akrylonitrilu 28 %
Sira mletéd
Kysli¢énik zine¢naty

100 hmot. dild
0,7 hmot. dilu
0,7 hmot. dilu
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Diethyldithiokarbamid
zine¢naty 0,3 hmot. dilu
Zn-stil 2-merkapto-
benzthiazolu 0,3 hmot. dilu
Metylbis-naftalensul-
fonan sodny 0,2 hmot. dilu

Barva dle vlastni volby

SemiSovaci smés

C¢4ast A:
voda 75 hmot. dild
bavinény semis 4  hmot. dild
¢ast B: e
voda 25 hmot. dild
butadienakrylo-
nitrilovy latex,
sus. 45 % 15 hmot. dild
kyslitnik titani¢ity 0,8 hmot. dilu
voda 0,8 hmot. dilu
metylbis-naftalen-
sulfonan sodny 0,1 hmot. dilu

6
Pfiprava semiSovaci smé&si:

Bavinény semi$ se sméfivou ipravou se
rozmichd ve vod&, aZ se dokonale smoéi
a uniknou vzduchové bublinky (&4st A).
Pak se za michani prid4 latexovd €ést s dis-
persi titanové béloby (Cédst B).

Piiklad semiSovéani:

Forma na rukavici, pfedehidtd na 60 aZ
70 °C, se smoéi v koagulantu. Po jeho o-
schnuti se madi do latexové smési, kde se
srdZi 4 min. Potom se mechd oschnout po-
vrch cca 10 min. pfi 80 aZ 90 °C, nejlépe za
rotace formy nebo v poloze prsty dolii. Na-
sleduje madeni do michané semiSovaci smé-
si, kde se sraZi 40 aZ 60 sek. Po vyjezdu ze
smési se forma obréati, aby se roztekly kap-
Ky v konedcich prstdi. Nédsleduji dalsi ope-
race podle b&Znych gumdrenskych techno-
logii.

PREDMET VYNALEZU

Zphsob semiSovdni v§robkd z macené pry-
7e, provadény ve vodném prostfedi, vyzna-
gujici se tim, Ze se semiSovani provadi ve
vodném prostiedi vysrdZenim semiSovaciho
namoku b&hem 20 aZ 60 s, Gfinkem koa-
gulantu na semiSovaci smés, obsahujici se-
mi§, dispergovany ve zfed&ném latexu, s vy-

hodou 1 hmotnostniho dilu semiSe na 1,5 aZ
2,5 hmotnostnich dild suSiny kauduku v ta-
kovém ziedéni, aby celkovy obsah semiSe a
kautuku v semi$ovaci smési byl v rozmezi
4 a7 20 % hmot., a v nasledném su$eni to-
hoto ndmoku.
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