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(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR FILLING CONTAINERS
(54) Bezeichnung : VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM FULLEN VON BEHALTERN

(57) Abstract: The invention relates to
a method and a device for filling contai-
ners which are produced by a blow
molding station (3) and which have a
substantially bottle-like design. The
containers are impinged by a medium in
the area of an input path (5) of a filling
station (1). During impingement of the
containers with the medium in the area
of the input path (5) the containers are
positioned head down with their open
mouths in a substantially perpendicular
direction.

(57) Zusammenfassung: Das Verfah-
ren und die Vorrichtung dienen zum
Fiillen von Behéltern, die von einer
Blaseinrichtung (3) hergestellt und im
wesentlichen flaschenformig ausgebil-
det sind. Im Bereich der Eingabestrecke
(5) einer Fiilleinrichtung (1) werden die
Behilter von einem Medium beaut-
schlagt. Wahrend der Beauschlagung
der Behilter im Bereich der Eingabe-
strecke (5) mit dem Medium werden die
Behilter mit offenen Miindungen im
wesentlichen in lotrechter Richtung
nach unten positioniert.
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Verfahren und Vorrichtung zum Fiillen von Behiltern

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fillen von Behaltern, bei
dem von einer Blaseinrichtung hergestellte flaschenférmige Behélter einer
Fulleinrichtung zugefiihrt und im Bereich einer Eingabestrecke der Fulleinrich-
tung von einem Medium beaufschlagt werden.

[0002] Die Erfindung betrifft dariber hinaus eine Vorrichtung zum Fillen von
Behaltern, die eine Fulleinrichtung sowie eine Eingabestrecke aufweist und
bei der im Bereich der Eingabestrecke eine Behandlungseinrichtung zur Be-
aufschlagung der Behalter mit einem Medium angeordnet ist.

[0003] Derartige Verfahren und Vorrichtungen werden beispielsweise einge-
setzt, um streckblasgeformte Behalter aus einem thermoplastischen Kunst-
stoff mit einem flissigen Fillgut zu befillen und gegebenenfalls anschlieBend
zu verschlieRen. Als thermoplastische Materialien kénnen beispielsweise PET
oder PEN verwendet werden. Typische Anwendungen betreffen die Abfillung
von Getrénken oder Haushaltschemikalien.

[0004] Besonders leistungsfahige und zugleich kompakte Abfiillanlagen kon-
nen dadurch bereitgestellt werden, dass eine direkte Kopplung der Blasein-
richtung und der Fulleinrichtung vorgenommen wird, eine sogenannten
Verblockung. Es erfolgt hierbei keine Zwischenlagerung der geblasenen Be-
halter oder ein Transport der Behalter Uber raumlich ausgedehnte Férderstre-
cken, sondern die Blaseinrichtung und die Fulleinrichtung werden in unmittel-
barer raumlicher Nahe nebeneinander angeordnet und es findet eine direkte
Ubergabe der geblasenen Behalter von der Blaseinrichtung zur Falleinrich-
tung statt.

[0005] Diese kurzen Transportstrecken fir die blasgeformten Behélter fuh-
ren dazu, dass die Behalter im Bereich einer Eingabestrecke der Filleinrich-
tung noch nicht auf Umgebungstemperatur heruntergekihit sind, sondern
noch Temperaturen deutlich oberhalb der Umgebungstemperatur und hier-
durch eine weichere Materialkonsistenz aufweisen. Diese relativ weiche Mate-
rialkonsistenz wiirde im Bereich der Fulleinrichtung dazu fihren, dass bei der
Durchfihrung des Fillvorganges nur geringe Vorspannkréfte zwischen dem
Fullorgan und dem zu fiillenden Behalter aufgebracht werden kénnen. Zur
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Vermeidung dieses Nachteiles ist es bereits bekannt, die geblasenen Fla-
schen vor ihrer Befiillung zusétzlich herunterzukihlen. Dies kann durch ein
Bespriihen oder Spulen mit einem geeigneten Medium von innen und/oder
aufen erfolgen.

[0006] Die Effektivitat der verfugbaren Kuhleinrichtungen wird jedoch da-
durch beeintrachtigt, dass unbedingt vermieden werden mul}, dass Reste des
Kithimediums sich noch wahrend des Fullvorganges im Innenraum des Behal-
ters befinden oder am Mindungsabschnitt anhaften und hierdurch das Fllgut
kontaminieren.

[0007] Bei der Durchfithrung des Fullvorganges sind die zu fillenden Behél-
ter mit ihrer Miindung in lotrechter Richtung nach oben orientiert und die Be-
héalter werden in dieser raumlichen Orientierung durch die gesamte Fillma-
schine transportiert. Bei dem typischerweise im Bereich der Eingabestrecke
der Filleinrichtung durchgefuhrten Kihlvorgang ist somit gemaR dem Stand
der Technik zu vermeiden, dass insbesondere ein flissiges Kuhimedium in
den Behdlter hineinlduft bzw. in den Behdlter eingebrachtes flissiges Kuhl-
medium, beispielsweise in Form eines Kiihimediums, nicht wieder vollsténdig
aus dem Flascheninnenraum entfernt wird.

[0008] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren der einlei-
tend genannten Art derart zu verbessern, dass eine hohe Kuhleffektivitat un-
terstitzt wird.

[0009] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, dass die Be-
halter im Bereich der Eingabestrecke wahrend der Beaufschlagung mit dem
Medium mit offenen Mindungen im wesentlichen in lotrechter Richtung nach
unten positioniert werden.

[0010] Weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung
der einleitend genannten Art derart zu konstruieren, dass ein effektiver Kihl-
vorgang unterstitzt wird.

[0011] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal dadurch geldst, dass die Ein-
gabestrecke mit Halterungselementen zur Positionierung der Behélter wenigs-
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tens im Bereich der Behandlungseinrichtung mit Miindungsabschnitten in lot-
rechter Richtung nach unten weisend versehen ist.

[0012] Durch die Positionierung des zu kihlenden Behalters wéhrend des
Kiihlvorganges mit der Miindung nach unten wird die Gefahr von Verschmut-
zungen in der Flasche, beispielsweise durch Raumiuft oder das Kithimedium,
deutlich reduziert. Die Kuhlwirkung IaRt sich durch die entsprechende Positio-
nierung der Behdlter deutlich erhéhen und es stehen gegenuber dem Stand
der Technik zusatzliche Kithlungsvarianten zur Verfugung. Insbesondere kon-
nen héhere Volumenstrome der Kithimedien realisiert werden. Ebenfalls ist es
méglich, die Kiihlung durch eine Beschwallung des Behélters mit dem Kahl-
medium oder durch eine Beaufschlagung mit einem Nebel des Kihimediums
durchzufilhren. Ebenfalls ist es mdglich, eine Innenspiilung des zu kihlenden
Behalters mit dem Kihimedium zu realisieren, ein sogenanntes Rinsen. Hier-
durch kann der Kithlvorgang in duferst kurzer Zeit und mit hoher Effektivitat
durchgefiihrt werden.

[0013] Eine besonders kompakte Realisierung der Erfindung ist dann még-
lich, wenn in der Blaseinrichtung der Blasvorgang mit Vorformlingen und Be-
héltern durchgefuhrt wird, deren Miindungen in lotrechter Richtung nach un-
ten orientiert sind. Eine typischerweise in die Blasmaschine integrierte Wen-
deeinrichtung, die die geblasenen Behalter in der Ausgabestrecke der Blas-
maschine derart dreht, dass die Behalter mit ihren Miindungen in lotrechter
Richtung nach oben orientiert sind, kann bei dieser kompakten Ausfihrungs-
form in die Eingabestrecke der Fulleinrichtung hinter die Kihlistation verlegt
werden. Die Behalter werden somit nicht nur wahrend des Blasvorganges,
sondern auch wahrend ihres gesamten Transportweges zur Kuhleinrichtung
mit den Miindungen in lotrechter Richtung nach unten orientiert geférdert. Es
wird hierdurch eine sehr hohe Sicherheit vor Verschmutzungen erreicht.

[0014] Gemal einer anderen Erfindungsvariante ist es aber auch méglich,
die Behalter mit ihren Mundungen in lotrechter Richtung nach oben orientiert
blaszuformen bzw. zumindest in dieser Orientierung aus der Blasmaschine
auszugeben und eine Wendung der Behalter derart, dass diese mit ihren
Mundungen in lotrechter Richtung nach unten orientiert sind, vor der Kiihlein-
richtung durchzufiihren. Diese Ausfiihrungsform erreicht allerdings nicht die
Kompaktheit der vorstehend beschriebenen ersten Ausfiihrungsform.
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[0015] Hohe Durchsatzraten werden dadurch unterstatzt, dass die Behalter
wahrend ihrer Beaufschlagung mit dem Medium transportiert werden.

[0016] Eine besonders kompakte Ausfilhrungsform kann dadurch bereitge-
stellt werden, dass die Beaufschlagung mit dem Medium im Bereich einer
Koppelstrecke der Blaseinrichtung mit der Flleinrichtung durchgefiihrt wird.

[0017] Eine typische Anwendung besteht darin, dass die Behalter mit dem
Medium gekiihlt werden.

[0018] Eine hohe Behandlungsintensitat 1akt sich dadurch erreichen, dass
die Behalter mit dem Medium gespiilt werden.

[0019] Eine Verwendung geringer Mengen des Mediums kann dadurch er-
reicht werden, dass das Medium auf die Behalter aufgespriht wird.

[0020] GemaR einer anderen Anwendungsvariante ist vorgesehen, dass
durch das Medium eine Keimreduzierung im Bereich der Behélter durchge-
fuhrt wird.

[0021] Ein besonders einfacher Materialtransport 18Rt sich dadurch realisie-
ren, dass die Behalter mit ihren Mindungsabschnitten in lotrechter Richtung
nach unten sowohl im Bereich der Blaseinrichtung als auch im Bereich einer
die Blaseinrichtung mit der Fulleinrichtung verbindenden Transportstrecke
transportiert werden und dass nach einer Beaufschlagung der Behalter mit
dem Medium die Behalter mit ihren Mundungen in lotrechter Richtung nach
oben weisend gedreht werden.

[0022) GemaR einer anderen Anwendungsvariante ist auch daran gedacht,
dass die Behalter mit ihren Mindungsabschnitten in lotrechter Richtung nach
oben weisend geblasen und anschlieBend mit ihren Mindungsabschnitten in
lotrechter Richtung nach unten weisend gedreht werden, in diesem Zustand
mit dem Medium beaufschlagt und anschlielend wieder mit ihren Miindungs-
abschnitten in lotrechter Richtung nach oben weisend gedreht werden und
dass abschlieBend in dieser Positionierung eine Befullung der Behélter durch-
gefuhrt wird.
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[0023] In den Zeichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sche-
matisch dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer mit einer Blaseinrichtung ge-
koppelten Flleinrichtung mit zugeordneter Kuhlstrecke und

Fig. 2 eine detailliertere Darstellung der Eingabestrecke einer Fuillein-
richtung mit zugeordneter Kuhlstrecke.

[0024] Gemal der schematischen Darstellung in Fig. 1 ist eine Fulleinrich-
tung (1) Uber eine Transportstrecke (2) mit einer Blaseinrichtung (3) gekop-
pelt. Die Transportstrecke setzt sich zusammen aus einer Ausgabestrecke (4)
der Blaseinrichtung (3) sowie einer Eingabestrecke (5) der Filleinrichtung (1).
Im Bereich der Eingabestrecke (5) ist eine Behandlungseinrichtung (6) fir zu
befilende Behalter angeordnet. Die Behandlungseinrichtung (6) ist typi-
scherweise als eine Kilhistrecke realisiert, um das Material der zu befillenden
thermoplastischen Behalter herunterzukihlen.

[0025] Fig. 2 zeigt insbesondere den Bereich der Eingabestrecke (5) der
Falleinrichtung (1) mit zugeordneter Behandlungseinrichtung (6) in einer star-
ker detaillierten Darstellung. Die Fulleinrichtung (1) weist ein rotierendes Full-
rad (7) mit einer Vielzahl nicht dargestellter Fullstationen auf. Die als Kuhl-
strecke ausgebildete Behandlungseinrichtung (6) besteht im wesentlichen aus
drei Transferradern (8) mit jeweils nicht dargestellten typischerweise zangen-
artigen Halteelementen fir die zu kiihlenden Behalter. In einer Transportrich-
tung (9) hinter den Transferradern (8) ist eine Wendeeinrichtung (10) ange-
ordnet, um die heruntergekihlten Behalter derart zu positionieren, dass die
Fullsffnungen bzw. die Mindungsabschnitte in lotrechter Richtung nach oben
orientiert werden. Die Wendeeinrichtung (10) kann beispielsweise als eine
Schwenkkurve ausgefiihrt sein, entlang derer die zu wendenden Behalter ent-
lang gefuihrt werden.

[0026] Nach ihrer Befilllung im Bereich des Fillrades (7) werden die befull-
ten Behalter (iber ein Ausgaberad (11) einem VerschlieRer (12) zugefiihrt, der
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die befiillten Behalter in Abhzngigkeit von der jeweiligen Behalterkonstruktion
beispielsweise mit aufgeschraubten VerschluBkappen, Kronkorken oder Ver-
siegelungen versieht.

[0027] Im Bereich der Behandlungseinrichtung (6) kénnen anwendungsab-
hangig unterschiedliche Kihleinrichtungen realisiert werden. Gemal einer
Variante erfolgt eine Luftsptlung mit Kahlluft. Die Luftzufihrung kann entwe-
der durch eine stationar angeordnete Dise oder durch eine zumindest be-
reichsweise in einen Innenraum des Behalters einfahrbare Dise realisiert
werden.

[0028] GemalR einer weiteren Kihlvariante wird in den Behélterinnenraum
ein vernebeltes Kiihimedium zugefiihrt. Insbesondere kann auch eine Beauf-
schlagung eines Bodenbereiches des Behélters mit dem Kihinebel erfolgen.
GemaR einer Ausfuhrungsvariante ist daran gedacht, nach einer Beaufschla-
gung des Behalters mit dem Kihimittelnebel eine gasférmige Trocknungs-
strbmung zu generieren, um insbesondere eine verbleibende Benetzung ei-
nes Mundungsabschnittes der Behalter mit dem Kuhlmedium zu vermeiden.
Alternativ zur Generierung einer Trocknungsstrémung kann auch eine Absau-
gung erfolgen. Sowohl die Trocknungsstrémung als auch die Absaugung
kann anwendungsabhangig permanent, zeitweise, zyklisch oder bedarfsab-
hangig gesteuert erfolgen.
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Patentanspriche

1. Verfahren zum Fillen von Behaltern, bei dem von einer Blaseinrich-
tung hergestellte flaschenférmige Behalter einer Fulleinrichtung zuge-
fuhrt und im Bereich einer Eingabestrecke der Filleinrichtung von ei-
nem Medium beaufschlagt werden, dadurch gekennzeichnet, dass die
Behalter im Bereich der Eingabestrecke (5) wahrend der Beaufschla-
gung mit dem Medium mit offenen Miindungen in lotrechter bzw. im

wesentlichen in lotrechter Richtung nach unten positioniert werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Behal-
ter wahrend ihrer Beaufschlagung mit dem Medium transportiert wer-

den.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beaufschlagung mit dem Medium im Bereich einer Koppelstrecke der
Blaseinrichtung (3) mit der Fulleinrichtung (1) durchgefihrt wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-

net, dass die Behalter mit dem Medium gekuhlit werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-

net, dass die Behalter mit dem Medium gespult werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass das Medium auf die duBeren Oberflaichen der Behélter auf-

gespriiht wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass durch das Medium eine Keimreduzierung im Bereich der in-

neren Oberflachen der Behalter durchgefuhrt wird.
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8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Behalter mit ihren Mindungsabschnitten in lotrechter
Richtung nach unten sowohl im Bereich der Blaseinrichtung (3) als
auch im Bereich einer die Blaseinrichtung (3) mit der Fulleinrichtung
(1) verbindenden Transportstrecke (2) transportiert werden und dass
nach einer Beaufschlagung der Behalter mit dem Medium die Behél-
ter mit ihren Mundungen in lotrechter Richtung nach oben weisend

gedreht werden.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Behalter mit ihren Mindungsabschnitten in lotrechter
Richtung nach oben weisend geblasen und anschlieBend mit ihren
Miindungsabschnitten in lotrechter Richtung nach unten weisend ge-
dreht werden, in diesem Zustand mit dem Medium beaufschiagt und
anschlieRend wieder mit ihren Mundungsabschnitten in lotrechter
Richtung nach oben weisend gedreht werden und dass abschlieRend

in dieser Positionierung eine Befiillung der Behalter durchgefuhrt wird.

10.Vorrichtung zum Fullen von Behéltern, die eine Flleinrichtung sowie
eine Eingabestrecke aufweist und bei der im Bereich der Eingabestre-
cke eine Behandlungseinrichtung zur Beaufschlagung der Behélter
mit einem Medium angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Eingabestrecke (5) mit Halterungselementen zur Positionierung der
Behalter wenigstens im Bereich der Behandlungseinrichtung (6) mit
ihren Mundungsabschnitten in lotrechter Richtung nach unten wei-

send versehen ist.

11.Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Behandlungseinrichtung (6) im Bereich einer die Fulleinrichtung (1)
mit einer Blaseinrichtung (3) verbindenden Koppelstrecke angeordnet

ist.
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12.Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Behandlungseinrichtung (6) als eine Kuhleinrichtung ausge-
bildet ist.

13.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sowohl die Blaseinrichtung (3) als auch eine Ausgabe-
strecke (4) der Blaseinrichtung (3) fur eine Handhabung der Behalter
mit ihren Mindungsabschnitten in lotrechter Richtung nach unten wei-
send ausgebildet sind und dass in Transportrichtung der Behaiter hin-
ter der Behandlungseinrichtung (6) eine Wendeeinrichtung (10) zur
Drehung der Behalter mit ihren Mundungsabschnitten in lotrechter

Richtung nach oben weisend angeordnet ist.

14 Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Filleinrichtung (1) ein rotierendes Fillrad (7) auf-

weist.

15.Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Behalter im Bereich der Behandlungseinrichtung

(6) im wesentlichen kontinuierlich transportiert werden.
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