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Do celéw kanalizacyjnych laczy sie ze sobg
dwie do siebie dotykajgce rury, za pomocs piers§-
clenia z masy plastycznej lub pélplastycznej np.

kauczuku, glny itp. 1 przy wytwarzaniu tego

polaczenia $ciska sie za pomocg obejmujgcego
je mankietu. Po zesztywnieniu masy zdejmuje
si¢ mankiet tak, ze masa plastyczna, czy pé6iplas-
tyczna jest naprezana przy przenoszeniu sit roz-
olagajacych, Sciskajgcych lub skrecajacych, co w
‘niektérych przypadkach wymaga zastosowania
bardzo nieforemnych ziacz.

"~ Znane jest réwniez laczenie stykajacych sie ze
sobg rur, za pomocg pierScienia z cementu, masy
bitumicznej itd. w ten spos6b, Ze wytworzona
Z papieru lub prasowanej masy papierowej forma
obejmujace zlgcze i posiadajgca duzy otwér zo-
staje napeiniana masg lgczacg. Obydwa brzegi
) ﬁtm.y sg w tym przypadku zawiniete dla boczne-
26 ograniczenia wypeinionej przestrzen'. Réwniez

W tym przypadku wytrzyma'ofé zlacza nie jest
przez- forme podwyiszona, a tylko ograniczona
“Zasedniczo’ wytrzymaloécig - plercienia polgcze- -

niowego, na skutek czego, ten ostatni musi byé
odpowiednio mocno zwymiarowany, co jednak
przeszkadza w stosowaniu takiego polaczenia w
rowerach i motocyklach

Do tych ostatnich celéw przewiduje sie polacze-
nie tulejowe przez wzajemne wpuszczenie w sie-
bie koricéw rur, ktore majg byé ze sobg polgcezo-
ne, przy czym $rednica jednego z tych dwéch za-
konczefi musi byé zmniejszona w stosunku do
wlaéciwej §rednicy rury, podczas gdy drugie za-
koniczenie otrzymuje dwustopniowe rozszerzenie,
tak, aby mozna bylo te dwa zakoficzenia wza-
jemnie w siebie wstawié bez zadnego trudu.

W tym przypadku obrzeze kazdej rury winno
przylegaé na plask do fcianki drugiej rury, ale -
miedzy tymi przylegajacymi do siebie strefami
pozostaje przestrzen piericieniowa, ktérg wypel-
nia sie materialem wigzacym np. syntetyczng
zywica lub syntetyczna gumg, tak aby cienka
warstwa materialu wiaZacego byla tylko na-
razona na przesuniecie i mogla dlatego przenosié
duze sily. Dla wytworzenia polgczen'a waleh




sle materialem wigzacym. zewngtrzng pawia-zch-
nie wewngtrznej czeéci rurowej, po czym wsuwa

sle zakoficzemia rur jedho w drugie. Przy tej
czynnos$ck nie jest do unikniecia, aby brzeg za-
koficzenia rury zewnetrznej nie'zgarnat z powro-
tem nalozonej juz warstwy materiatu wigzacego

i wtedy przestrzenn pomiedzy obydwoma zacho-

dzacymi na siebie zakoniczeniami rur bedzie tylko
niezupeinie wypelniona materialem wigzacym,
przez co takie polaczenie moze by¢ miepewne.
Aby uniknaé opisanych powyzej niedogodnoéci
- znanych polgqczef tulejowych, przy ktérych zbli-
zone do siebie czeéci sq przytrzymywane razem
za pomoca nie metalowego érodka wigZgcego,
wedlug wynelazku ten frodek wigigcy opostaje
wtloczony z duiq sily w przestrzefi pomiedzy
taczonymi cze$ciami, przez przewidziany w tym
celu otwor w czesci zewnetrznej polaczenia ,tu-
lejowego.
) Na rysunku przedstawiono przykiladowe roz-
wigqzania wedlug wynalazku. Na rysunku tym
fig. 1 przedstawia dwie wzajemnie stykajace
sie ze sobg rury z pasuniety tulejkg zlgczeniowaq,
f'g. 2 — dwie rury, ktérych korice zostajqa wza-
. jernmie w siebie wstawione, fig. 3 — rure z wsu-
nietym w nig trzpieniem, fig. 4 — podobne po-
lgczenie tulejowe jak ma fig.-1 w ktérym jednak
kofice rur 1 tuleja posiadajg wgniecenia do wew-
natrz lub zewnatrz, tig. 5 — dolgczenie rury do
kofica innej rury za pomocg tulejowego lacznika
katowego, oraz urzgdzenie do przytrzymywania
rur podczas wtlaczania materialu wiazacego, fig.

6 — przylaczenie dwdch rur do gléwki kierow-

niczej ramy rowerowej.

" Wedlug fig. 1, miejsce styku zakoriczeli oby-
dwéch rur b i ¢ przykryte jest tuleja d, przy
ezym miedzy nig i obydwoma" zakonfczeniami
rur utworzona jest waska przestrzen a, w ktéra
wtlacza sie pod duzym cifnieniem materiat wia-
2gcy np. sztuczng gume Jub mieszanine tworzyw
sztucznych przez przewidziany w tym celu
w. §rodku tulei otwdr e. Otwér ten moze byé
maly. Wystarcza w-tym celu waska szpara. Aby
material wigzacy przy wilaczaniu nie byt wy-
tlaczany na koficach tulei moze -byé -ona na
koficach zamknieta np. jak z prawej strony na
fig. 1 przez zawinigcie krawedzi h Jub: jak po-
- ~¥azano z lewej strony fig. 1 przez. wunigde

mecowanie rurowej obejmy f, kté:q jedna -

e g wchodzi w przestrzefi o 1i.ustala
' 'wmélérodkowo zakoficzenie tulei d.

Na fig. 2 kofice dwéch rur i oras-k posiadajace
rdinq frednice sa wsuniete jeden w drugi.

Prrestrzefi o miedzy tymi nkonmhuu Jest

ograniczona w kierunku osiowym za pomoeg
}rzyspawanych do rury k plericieni ! oraz m,
ktére jednoczeénie -ustalajg wspélsrodkowo
wzgledem siebie te zakoficzenia. W poblizu §rod-
ka odcinka zawartego miedzy tymi pierscienia-
mi znajduje sie w rurze zewnetrznej i otwér e
co wtlaczania materialu wiazgcego. )

Na fig. 3 pokazane jest poljczenie miedzy
rurq n i trzpieniem o czefci p, w zasadzie po-

" dobne do pokazanego na fig. 2, przy czym jednak

krawedZ rury n spoczywa na nasadee q czefcl
p i jest przez nig ustalona wspéi§rodkowo pod-
czas gdy wolny koniec trzpienia o posiada na-
pawany piericiel r speiniajacy podobne zadanie
jak nasadka q 1 zamykajgcy przestrzefi a na

"wolnym koncu trzpienia o.

Na fig. 4 obydwa konice tulei d’ sluzacej do
potaczenia stykajgcych sie kohcéw rur b’ { ¢’
i obejmujgcej ich zakoficzenia sg tak zawiniete,
2e przestrzefi a jest w kierunku osiowym dwu-
stronnie zamknieta i moze byé¢ catkowicie wy-
peliona przez wtloczony otworem e material

~ wigzacy. Aby polepszyé przeniesienie duzych

sil z jednej rury-na tuleje d’ i nastepnie z tej
tulei na drugq rure, zakoficzenia rur b’ i ¢’, jak
i tuleja d’ sa zaopatrzone w wtloczenia s, s’, t
sluzagce do przenoszenia sit ciggngcych przez
wtloczenia pierScieniowe, a sil skrecajgcych
przez wiloczenia wzdluzne. Przez tego rodzaja
podwyiszenia i wglebiania powierzchni $§cianek
przestrzen a ‘zostaje miejscowo pogrubiona
wzglednie w pewnych przypadkach S$cieniona
warstwa materialu wigtgcego, co znacznie po-
lepsza chwyt materialu wiaZgqcego w ' stosunku
do rur 1 tulei. '

Na fig. 5 pokazano sposéb polaczenia rury «'
ze fciankg boczng innej rury u za pomocy od-
powiednio uksztaltowanej tulel katowej v.
W tym przypadku rura w wchodzi z pewnym
lizem w rurkowg czeéé tulei v. Aby utrzymaé
rure i tuleje we wiasciwym wzajemnym polo-
Zeniu sq one uchwycone miedzy nu;kt ‘w
zwigzane ze sobgq przesuwnie dwoma kotkami.
Szczeki te posiadaja wglebienie. w ktére wsta-
wia sig czgéci ramy rurowej podlegajace pola-
czeniu. stoiek wlewowy w’ do doprowadzania
masy wiqiacej do otworu e przestrzeni a, oraz
urzadzenie dgo przytrzymywania pompki tloczg-

Podczas gdy rura u na fig. 5 przechodzi lekko
przez tuleje v, gléwka kierownicza y na fig. €
posiada w miejscach podigczenia rur = i =
rurowe odgalezienia stuigce jako tulejki lacze-
niowe, w ktére wchodzg lutno kokice rur-z.i =
tak, aby mogly byé polaczone materialem wig-



v o

* dacym wilaczanym przez otwory e w przestrzen " czania dolega do  otworu, przez ktéry' teu

"*ﬂ- .Dolutowane pierscienie 2z i 2’ oraz zawinie- $rodek wiazacy wprowadza sig¢ do zigcza, nie’
gla K ograniczajg przestrzenie '@ w kierunku zamyka tego otworu szczelnie, -a to dlatego,
:_osmwym Zawiniecia h” wykonuje sie p6zniej. aby powietrze ‘znajdujgce si¢ w przestrzent
Chociaz opisane polgczenia moga by¢ przede . wypelnianej Srodkiem wiaia,cym moglo ujsé
- wszystkim zastosowane przy ramach rowerowych z tej przestrzeni.

! motocyklowych, moga byé one réwniez uzyte 3
c¢o innych przedmiotéw w szczegblnosci takich,
" ktére skladajg sie z rur np. przy nadwoziach,
podwoziach, meblach rurowych.

Zigcze tulejowe wytworzone sposobem ,we- h
dlug zastrz. 1, znamienne tym, e przestrzefi
pomiedzy wsunietymi w siebie czesciami
polaczonymi ze sobg nie metalicznym $rod-

Do wtlaczania plynnej lub ciastowatej masy  kiem wiagzacym sa w kierunku osiowym
sztucznej najlepiej jest przytrzymywaé przewéd zamkniete przez piericienie zlaczone na state
doprowadzajacy do_tworzonego zljcza, za po- z jedna z tych czeSci wzglednie przez zawi-
moca klamer, hakéw lub innyech srodkéw PO- . npjecie krawedzi, a zewnetrzna cze§é zlacza
mocniczych, tak aby praeciwdziala¢ ciénieniu tulejowego posiada otwér do wtlaczania
zwrotnemu wtlaczanej masy. Przy tym jednak, _ §érodka wiszacego.

przewéd doprowadzajacy - mase  sztuczmy nie
moze zamykaé otworu ‘e. Rbéwnijez powietrze
znajdujgce sie w przestrzeni a m!edzy ‘czgfelami
‘uz podlegajgcymi polaczeniu musi mieé moznofé
uiScia podczas procesu wtilaczania i to czeScio-
wo na koicach tulei; a czeSciowo ‘przez otwoér e.

Opisane polgczenie posiada wyjatkowo duza
- wytrzymato§¢. W polgczeniu wykonanym dla
celéw do$wiadczalnych weale nie zostalo ono
zmienione nawet przy naprezeniu, ktére spo-
_wodowajo zwegike i wkolicu zerwanie rury.
Opisane polaczenie jest poza tym chronione 5. Zlacze tule]owe Wedlug ‘zastrz. 3, znamienne

4. Ziacze tulejowe wedlug zastrz. 3, znamienne
tym, Zze miejsce styku przylegajacych do sie-
bie czefci métalowych w szczegélnosci rur
(c), (b) jest opasane luzno za pomoca tulei
(d), a przestrzefi miedzy tuleja (d) i wcho-
dzgcymi w nig cze$ciami wypelniona jest
nie metalicznym, ale elastycznie formowanym
s§rodkiem wiqig¢ym, przy czym krawedzie
tulei sg zawiniete ku czeéclom w nig wsu-
nietym

przed korozja wywolana zjawiskami elektroli-. ~ tym, Ze do przejsciowego zamkniecia prze-
tycznymi. Polaczenie to moze byé wykonare przy strzeni (a) zlgcza tulejowego podczas procesu
normalnej temperaturze otoczenia, lub przy wtlaczanie frodka wiazacego stuzy -rurowa
lekkim podgrzaniu czeéci rurowych, wobec czego obejma (f) obejmujgca odiaczalnie jedng
ni€ s3 one narazone.na oslabienie na skutek z laczonych czefcl (b), ktéra swa krawedzig
wysokiego ogrzewania. (9) podtrzymuje druga czes¢ (d).
6. Zlacze tulejowe wedlug zastrz. 3, znamienne -
Zastrzezenia patentowe ' . tym, ze zachodzace na siebie czeici posiadajg
1. Sposéb wytwarzania zlacza tulejkowego przy ~ okragle lub klinowate wystepy lub wglebie- -
pomocy nie metalicznego frodka wiazgcego nia o kierunku osiowym lub stycznym dla
’np. gumy, lub tworzywa sztucznego, w szcze- wytworzenia swego rodzaju zaczepéw dla
. gblnoéci do ram rowepowych i motoryklo- " warstwy érodka wigzacego z sasiadujacg
 wych, znamienny tym, Ze frodek wigzgcy  Powierzchnia metalowa. | :
wilacza si¢ pod duzym ciénieniem przez otwr 7, giacze tulejowe wedlug zastrz. 3, znamienne
(e) w zewnetrznej czefci zlacza tulejkowego . tym, e co najmniej jedna z lgczonych czeéci
W przestrzefi miedzy lgczone czefei. ‘posiada pierfcieniowe wglebienie:

2.“Sp036\b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ustnik przewodu doprowadzajgcego . érodek VEB Mifa-Werk Sangerhausen
wiazgqcy ktéry przejéciowo dla procesu wita-  Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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