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centering projection (18A). The front wall (15)
of the hook intended to be retained behind the
Iug has a center portion (15A) which moves
forward towards the front of the head (15') of
the hook, towards the protruding edge (15") of
said center portion and two side portions (15B),
which are set back in relation to said center
portion. The front wall of the hook is
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(57) Abrégé : Le collier de serrage comprend
une ceinture métallique (10) ayant, au voisinage
de ses extrémités respectives (10A, 10B), une
oreille saillante (18) et un crochet (14). La
partic arriére de l'oreille opposée au crochet
présente une saillie de centrage (18A). La paroi
avant (15) du crochet destiné a étre retenue
derriére l'oreille, présente une portion centrale
(15A) qui va en s'avangant vers l'avant de la téte
(15") du crochet vers le bord (15") en avancée
de ladite portion centrale et deux portions

latérales (15B) en retrait par rapport a cette portion centrale. Avantageusement, la paroi avant du crochet est formée par
emboutissage.
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Collier de serrage et son procédé de fabrication

La présente invention concerne un collier de serrage comprenant
une ceinture métallique ayant, au voisinage d’une premiére extrémité, une
oreille saillante et, au voisinage d'une deuxiéme extrémité, un crochet
présentant une paroi avant destinée & étre retenue derriére l'oreille alors
que le crochet est accroché sur l'oreille pour maintenir le collier a I'état
serré, une partie arriere de l'oreille, opposée au crochet, présentant une
saillie de centrage.

Un collier de serrage de ce type est connu, par exemple par les
demandes de brevet n°® FR 2 705411 et EP 0737 114 au nom de la
demanderesse. Pour maintenir le collier a I'état fermé et serré, le crochet
passe par-dessus l'oreille et sa paroi avant vient s'accrocher derriére
l'oreille. La saillie de centrage sert a centrer le crochet par rapport a
l'oreille, cC'est-a-dire a aligner ces deux éléments par rapport a l'axe
longitudinal de la ceinture métallique.

Pour éviter toute confusion, on précise que l'on désignera ci-apres
par axe du collier, I'axe passant par le centre de la ceinture, et dirigé selon
la largeur de la ceinture. En revanche, on appellera axe longitudinal de la
ceinture, l'axe qui, lorsque la ceinture est mise a plat avant son
enroulement, s'étend selon la longueur de cette ceinture,
perpendiculairement a sa largeur. Lorsque la ceinture est enroulée, l'axe
longitudinal de la ceinture forme un cercle centré par rapport a la largeur
de la ceinture.

La paroi avant du crochet présente une conformation adaptée a
coopérer avec cette saillie de centrage. Dans l'état de la technique
précitée, la paroi avant du crochet présente une encoche centrale, dans
laquelle vient se loger la saillie de centrage. De part et d'autre de cette
encoche centrale, la paroi avant du crochet présente des portions latérales
qui sont respectivement en appui contre chacune des deux portions
latérales de la paroi arriere de l'oreille situées de part et d'autre de la
saillie de centrage.

Ces colliers de I'état de la technique donnent satisfaction, mais la
Demanderesse s'est apercue qu'ils pourraient encore étre améliorés pour
augmenter les efforts de serrage. En effet, dans les colliers qui viennent
d'étre décrits, les efforts de serrage s'exercent seulement sur les portions
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latérales de la paroi avant du crochet et de Ia partie arriere de l'oreille qui
sont en contact, mais pas sur l'intégralité de la largeur de la paroi avant
du crochet. De plus, en elle-méme, la présence de I'encoche tend 2
affaiblir la résistance mécanique de la paroi avant du crochet, notamment
en raison de la concentration des contraintes dans la zone de découpe
correspondant a l'encoche. Ceci est dd au fait que la matiére manque sur
Cette paroi avant et, de plus, au fait que I'encoche est en général d'assez
petite dimension et présente localement une conformation anguleuse ou
avec une courbure trés forte, régions dans lesquelles les efforts
d'écrouissage sont trés importants.

L'invention a pour but d'améliorer encore I'état de la technique
précité en remédiant substantiellement aux inconvénients qui viennent
d'étre évoqués, tout en permettant un centrage efficace du crochet par
rapport a l'oreille.

Ce but est atteint grace au fait que la paroi avant du crochet
présente une portion centrale, qui va en s'avangant vers l'avant de la téte
du crochet vers le bord en avancée de ladite portion centrale et deux
portions latérales en retrait par rapport a ladite portion centrale.

Avec linvention, la portion centrale de la paroi avant du crochet
coopere parfaitement avec la saillie de centrage, tout en étant dépourvue
d'encoche. Ce sont donc non seulement les portions latérales de la paroi
avant du crochet, mais également cette portion centrale qui contribuent a
l'effort de serrage, en coopérant avec la partie arriere de l'oreille, en
plusieurs points. Il en résulte que les efforts de serrage sont mieux
répartis que dans I'état de la technique. Ainsi, la coopération entre la paroi
avant du crochet et la partie arriére de I'oreille concerne une plus grande
surface de contact.

De plus, dans la mesure ou c'est, non par une encoche, mais par
une conformation en avancée de la portion centrale, que la paroi avant du
crochet coopére avec la partie arriére de I'oreille, la téte du crochet située
entre sa paroi avant et sa paroi supérieure, est conformée de maniére
homogéne sur toute sa largeur, de sorte que les efforts d'écrouissage sont
parfaitement répartis.

Selon une configuration avantageuse, a 'état serré du collier, Ia
distance radiale entre le centre du collier et le bord de ladite paroi avant
dans ladite portion centrale, est supérieure a la distance radiale entre le
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centre du collier et le bord de la paroi avant dans lesdites portions
latérales.

Selon cette configuration, en vue depuis 'avant, le bord de la paroi
avant du crochet présente une forme légérement concave. Ceci facilite
I'accrochage, car cette forme concave permet en particulier & un outil de
serrage dont I'une des machoires prend appui derriére le crochet, d'avoir
son autre machoire qui prend appui derriére l'oreille, 4 la base de cette
derniére, en s'insérant dans la concavité du bord de Ia paroi avant du
crochet a I'état serré du collier. En d'autres termes, la présence de cette
autre machoire de l'outil de serrage ne nuit aucunement 3 I'accrochage du
crochet sur l'oreille.

Selon une autre configuration avantageuse, a I'état serré du collier,
la distance radiale entre le centre du collier et le bord de ladite paroi avant
dans ladite portion centrale, est tout au plus sensiblement égale a la
distance radiale entre le centre du collier et le bord de la paroi avant dans
lesdites portions latérales.

Dans ce cas, en vue depuis I'avant, le bord de la paroi avant du
crochet est rectiligne ou légérement convexe. Cette conformation est
particuliérement adaptée au cas ol la ceinture présente, a l'arriére de
l'oreille, un organe d'appui pour une machoire de I'outil de serrage, tel
qu'un bossage, distinct de la partie arriére de l'oreille.

Avantageusement, les portions latérales de la paroi avant du
crochet sont rentrées sous le crochet en étant repliées en biais par rapport
a la direction longitudinale de la ceinture et I'une vers l'autre, et la paroi
arriere de l'oreille présente deux troncons en biais aptes 3 respectivement
cooperer avec chacun desdits cotés repliés.

Dans ce cas, la face interne de la paroi avant du crochet présente
une forme qui se referme sur elle-méme, un peu a la maniére d'une
portion de sphere. Du fait de la présence de deux trongons en biais
tournés I'un vers l'autre, les efforts de serrage sont ramenés vers 'axe
longitudinal de la ceinture. Avantageusement, les deux trongons en biais
sont symétriques de maniére a sensiblement centrer les efforts de serrage
sur cet axe longitudinal. II en résulte une grande qualité de serrage et,
notamment, un centrage parfait du crochet sur l'oreille, avec une
tendance au recentrage si, lors du serrage, ces deux éléments sont
initialement légérement décentrés I'un par rapport a l'autre.
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Linvention concerne également un procédé de fabrication d’un
collier de serrage, dans lequel on réalise une ceinture métallique a partir
dau moins une bande métallique que I'on enroule sur elle-méme, on
forme, au voisinage d'une premiere extrémité de la ceinture, une oreille
saillante et on réalise une saillie de centrage sur une partie arriére de base
de cette oreille, et on forme au voisinage d’'une deuxiéme extrémité un
crochet destiné a étre accroché sur l'oreille pour maintenir le collier 3 I'état
serré par retenue de la paroi avant du crochet derriére l'oreille.

Un procédé de ce type est connu pour fabriquer les colliers selon
I'art antérieur précédemment cité. Dans ce procédé connu, on réalisait une
encoche dans le bord libre de la paroi avant du crochet, pour que la saillie
de centrage de la partie arriere de l'oreille vienne s'insérer dans cette
encoche a I'état serré du collier. La présence de cette encoche impliquait
toutefois les inconvénients précités. L'invention vise & proposer un
procédé de fabrication qui permette d'obtenir un collier sensiblement
exempt de ces inconvénients.

Ce but est atteint grace au fait que, pour former la paroi avant du
crochet, on déforme le bout de bande qui, aprés formation du crochet,
formera la paroi avant de ce crochet, de telle sorte qu’une portion centrale
de ladite paroi avant s‘avance vers l'avant de la téte du crochet vers le
bord libre en avancée de ladite portion centrale, tout en rentrant sous le
crochet les portions latérales de ladite paroi avant en les disposant ainsi
en retrait par rapport a ladite portion centrale.

Avec le procédé de linvention, il n'est pas nécessaire de réaliser
une encoche dans la paroi avant du crochet pour permettre le centrage de
ce dernier sur la sailie de centrage de ['arriére de l'oreille. Grace a
l'invention, on peut réaliser le centrage sans former une telle encoche,
mais en faisant en sorte que la paroi avant du crochet s'avance vers
I'avant a mesure qu'elle se rapproche de son bord libre.

Avantageusement, on déforme le bout de bande par emboutissage.

Il s'agit d'un moyen extrémement simple de déformer le bout de
bande pour réaliser la paroi avant du crochet. De plus, par rapport & I'art
antérieur, une seule passe peut suffire pour a la fois former la paroi avant
du crochet et la conformer de maniére a permettre le centrage sur la
saillie de centrage de la partie arriére de ['oreille. Dans I'art antérieur, il
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fallait réaliser deux passes d'outil, soit une premiére passe pour former
I'encoche et une deuxiéme passe pour plier la paroi avant.

Avantageusement, avant de déformer le bout de bande, on coupe
le bord dudit bout libre selon une courbe continue dont le rayon de
courbure est de sens constant. Le rayon de courbure moyen de la courbe
est alors avantageusement au moins égal a 1.5 fois la largeur de la bande.

Le rayon de courbure est important pour que la concavité ou la
convexité de la courbe précitée soit extrémement faible. Il peut méme
s'agir d'un rayon de courbure infini, auquel cas le bord du bout de bande
est rectiligne. Quoiqu'il en soit, du fait de ce rayon de courbure important,
il n'existe pas en dehors des points de raccordement du bord avant du
crochet avec ses cOtés, de zone de la paroi avant du crochet qui soit
localement pourvue de points anguleux ou a trés forte courbure.

Selon une premiére possibilité avantageuse, on déforme le bout de
bande de telle sorte que, a I'état serré du collier, la distance radiale entre
le centre du collier et le bord de ladite paroi avant dans ladite portion
centrale, est supérieure a la distance radiale entre le centre du collier et le
bord de la paroi avant dans lesdites portions latérales.

Selon une deuxiéme possibilité avantageuse, on déforme le bout de
bande de telle sorte que, a I'état serré du collier, la distance radiale entre
le centre du collier et le bord de ladite paroi avant dans ladite portion
centrale, est tout au plus sensiblement égale a la distance radiale entre le
centre du collier et le bord de la paroi avant dans lesdites portions
latérales.

Avantageusement, on rentre sous le crochet les portions latérales
de la paroi avant en repliant ces portions latérales en biais par rapport a la
direction longitudinale de la bande, et I'une vers I'autre.

Avantageusement, on replie les portions latérales selon deux lignes
de pliure respectives qui sont symétriques par rapport a I'axe longitudinal
de la bande.

L'invention sera bien comprise et ses avantages apparaitront mieux
a la lecture de la description détaillée qui suit, d'un mode de réalisation
représenté a titre d'exemple non limitatif. La description se référe aux
dessins annexes sur lesquels :

- la figure 1 est une vue de coté d'un collier de serrage selon
linvention, pour une premiére variante de réalisation;
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- la figure 1A est un agrandissement de la figure 1, dans la région
du bord du crochet ;

- la figure 2A est une vue de dessus de |'oreille, selon la fléche IIA
de la figure 1;

- la figure 2B est une vue de dessus du crochet du collier de la
figure 1, prise selon la fléche IIB de la figure 1;

- la figure 2C est une vue analogue a la figure IIA, pour une
variante de réalisation de l'oreille;

- la figure 3 montre un collier de serrage selon I'invention, selon
une autre variante;

- la figure 4 est une vue en perspective de la portion de bande qui
comporte le crochet, prise de dessous;

- la figure 5 est une vue en coupe longitudinale de la portion de
bande qui comporte le crochet, avant son enroulement;

- la figure 6 est une vue de dessous du crochet, prise selon fléche
VI de la figure 1;

- la figure 7 montre en vue de dessus, une portion de bande avant
la formation du crochet a I'extrémité de cette portion; et

- la figure 8 illustre I'emboutissage d'un bout de bande pour former
le bord avant du crochet.

Le collier de la figure 1 comporte une ceinture 10 formée de deux
portions de bande fixées I'une a l'autre. Il s'agit respectivement d'une
premiére portion de bande 12 dont une extrémité porte un crochet 14 et
une deuxieme portion de bande 16 dont une extrémité porte une oreille
18. En fait, la premiere portion de bande 12 comporte une extrémité 12A
fixée sur la deuxiéme portion de bande 16 et une extrémité libre,
correspondant a la deuxiéme extrémité 10B de la ceinture 10, & laquelle
est formé le crochet 14. La deuxiéme portion de bande 16 est enroulée
sur elle-méme sur plus de 360°, entre son extrémité intérieure 16A, située
sous le crochet 14, et son extrémité opposée 10A, qui forme la premiére
extrémité de la ceinture 10 et au voisinage de laquelle est formée l'oreille
18. Ainsi, le trongon terminal de la deuxieme portion de bande 16 qui
aboutit a son extrémité 16A forme une bavette, assurant la continuité de
serrage sur l'objet serré par le collier. La premiére portion de bande 12
présente, entre sa premiére extrémité 12A et le crochet 14, une zone de
fixation a la deuxiéme portion de bande 16, par exemple un rivet 20, une
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réserve d'élasticité 22, et une fenétre 24 (voir figures 2B et 5). La
deuxieme portion de bande 16 présente un ergot 26 qui fait saillie dans
cette fenétre 24.

Le collier de la figure 3 est analogue a celui de la figure 1, a ceci
pres, que la ceinture est formée dans une portion de bande unique 17,
enroulée sur elle-méme depuis sa premiere extrémité 10A au voisinage de
laquelle est formée l'oreille 18, jusqu'a sa deuxiéme extrémité 10B a
laquelle est formé le crochet 14. Cette portion de bande unique présente
également une réserve d'élasticité 23 située a I'arriére du crochet 14. On
voit que la premiére extrémité 10A se prolonge au-dela de l'oreille 18 pour
former une bavette qui, a I'état serré, s'étend sous le crochet 14 et assure
donc une continuité d'appui sur I'objet serré par le collier. L'invention peut
bien entendu s'appliquer a des colliers dépourvus d'une telle bavette.

Sur les figures 1 et 2, on voit que la partie arriere 19 de l'oreille
présente une saillie de centrage 18A. En général, cette saillie est centrée
sur l'axe longitudinal L de la ceinture. La partie arriere 19 de Il'oreille est
celle qui est opposée a I'extrémité libre de la premiére extrémité 10A de la
ceinture.

De son c6té, le crochet 14 présente une paroi avant 15 qui s'étend
en se rapprochant radialement du centre C du collier a partir de la téte 15'
du crochet, laquelle forme I'extrémité avant de la paroi supérieure 14' du
crochet 14. La paroi supérieure du crochet est quant a elle orientée
sensiblement selon la direction périphérique de la ceinture. Pour accrocher
le crochet sur l'oreille, ce crochet est déplacé par rapport & l'oreille 18
dans un sens F indiqué sur la figure 1 jusqu'a ce que la paroi avant 15 du
crochet vienne se loger derriére I'oreille 18.

La figure 2A montre, en vue de dessus, la conformation de l'oreille
18. On voit qu'elle présente sensiblement une forme en V dont la pointe
18A est tournée dans le sens S allant en s'éloignant du crochet 14. Ce
sens est le méme que le sens F de déplacement du crochet par rapport &
l'oreille pour I'accrochage. La pointe 18A du V est sensiblement centrée
sur l'axe longitudinal L de la bande métallique de la ceinture, et de part et
d'autre de cette pointe 18A, l'oreille présente des branches respectivement
18B et 18C symétriques. A l'avant de l'oreille 18, celle-ci présente
également des nervures de rigidification, respectivement 18D et 18E. La
pointe du V est émoussée en étant arrondie ou conformée en méplat, et
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occupe globalement une largeur LP qui correspond environ a 1/4 a 1/3 de
la largeur totale LB de la bande. La saillie de centrage est formée par la
pointe émoussée du V. Lorsque cette pointe forme un méplat comme
représenté, la forme en V peut également étre définie comme une forme
en U a branches divergentes et symétriques, la base du U formant le
méplat 18A.

De son cOté, la paroi avant du crochet présente une portion
centrale 15A et deux portions latérales, respectivement 15B et 15C situées
de part et d'autre de cette portion centrale. La portion centrale 15A est
centrée sur I'axe longitudinal L précédemment évoqué. Ceci est visible en
vue de dessus, mais, comme on le comprend en comparant les figures 1
et 2B, la téte 15' du crochet quant 3 elle est sensiblement rectiligne dans
le sens transversal a la direction longitudinale de la bande dans laquelle
elle est formée. C'est donc & mesure que I'on se rapproche du bord libre
15" que la portion centrale 15A s'avance vers l'avant, alors que les
portions latérales 15B sont en retrait par rapport a elle. Ainsi,
globalement, la paroi avant 15 a la forme d'une bosse dont la portion
saillante est dans la partie centrale et & distance de la téte 15' du crochet.
La téte 15" du crochet est définie comme formant la jonction entre la paroi
supérieure 14’ du crochet (cette paroi supérieure s'étendant sensiblement
parallelement a la direction circonférentielle de la ceinture), et la paroi
avant 15 de ce crochet. Cette téte peut avoir une forme légérement
incurvée vers l'avant, mais la portion en avancée 15A s'étend encore
davantage vers l'avant.

On a indiqué précédemment que l'oreille 18 est formée par un
double pli, respectivement 181 et 18II qui, en vue dessus, a une forme en
V pour que sa pointe forme la saillie de centrage. On pourrait toutefois,
comme dans l'art antérieur et comme représenté sur la figure 2C, réaliser
loreille selon un double pli orienté essentiellement dans la direction
transversale a la bande, mais avec le pli arriére pourvu d'un bossage
formant la saillie de centrage 18'A. Ce bossage est également représenté
en traits interrompus sur la figure 3. Le crochet du collier selon I'invention
s'applique aussi bien que l'oreille ait la forme de I'oreille 18 des figures 1
et 3, ou celle de l'oreille 18' de la figure 2C. L'oreille pourrait également
avoir une forme ouverte, par exemple comme dans la demande de brevet
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EP 1 352 192 avec un pli arriére ayant une forme adaptée & coopérer avec
la paroi avant du crochet.

Sur la figure 1, on a indiqué la distance radiale RC entre le centre C
du collier et le bord 15” de la paroi avant 15 du crochet dans la portion
centrale 15A de cette paroi. On a indiqué également la distance radiale RL
entre le centre C et le bord de la paroi avant 15, aux extrémités des
portions latérales 15B et 15C. On voit, sur la figure 1, que la distance
radiale RC est supérieure 3 la distance radiale RL. En effet, comme on le
voit sur la figure 4, en vue de devant, le bord libre 15” a une forme
concave, le fond de la concavité étant situé dans la portion centrale 15A,
par opposition aux portions latérales 15B et 15C.

Comme on le voit mieux sur la figure 1A, le bord de la paroi avant
15 pourrait toutefois étre conformé comme indiqué en traits interrompus
et désigné par la référence 15", en faisant en sorte que la distance radiale
de ce bord au centre C du collier soit sensiblement la méme que l'on se
trouve dans la portion centrale ou dans les portions latérales. Selon la
conformation de I'oreille, on pourrait méme choisir que la distance radiale
soit légerement plus faible dans la portion centrale que dans les portions
latérales.

Comme on le comprend mieux au vu des figures 4, 5 et 6, les
portions latérales 15B et 15C de la paroi avant 15 du crochet sont rentrées
sous ce crochet. Ainsi qu'on I'a indiqué sur la figure 6, elles sont rentrées
en étant repliées en biais par rapport & la direction L de I'axe longitudinal
de la ceinture. On a indiqué par les fléches F1 et F2 les directions dans
lesquelles ces portions latérales, respectivement 15B et 15C sont rentrées,
et elles se trouvent sensiblement situées sur des lignes en biais
respectivement DB et DC. L'angle o entre les lignes DB et DC est
avantageusement de l'ordre de 90° & 120°. Les portions latérales sont
repliées selon des lignes de pliage, respectivement Lb et Lc qui sont
sensiblement symétriques par rapport a I'axe longitudinal L. L'angle B
entre ces lignes Lb et Lc est avantageusement de I'ordre de 110° 3 160°,
de préférence de l'ordre de 120° & 130°. Ainsi, les portions latérales 158
et 15C sont bien aptes a coopérer avec les trongons en biais
respectivement formés par les branches 18B et 18C du V que forme cette
oreille en vue de dessus (voir figure 2A).
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Sur la coupe de la figure 5, on voit également I'amplitude du repli
de la portion latérale 15C par rapport a la portion centrale 15A de la paroi
avant 15 du crochet 14. Cette amplitude de repli LA est de l'ordre de
environ 1/4 de la longueur L14' de la paroi supérieure 14' du crochet 14.
Comme indiqué précédemment, les branches 18B et 18C du V sont
symétriques par rapport a I'axe longitudinal de la ceinture, de méme que
les portions latérales 15B et 15C sont symétriques par rapport a cet axe
longitudinal. Ceci permet de ramener les efforts de serrage sensiblement
sur cet axe.

La figure 7 montre une portion de bande 12 3 plat, avant la
formation du crochet dans une portion d'extrémité de cette portion de
bande. On voit que le bout 10B de cette portion de bande présente sur la
quasi-totalité de sa largeur LB, une courbe continue C1 dont le rayon de
courbure est de sens constant. En réalité, la largeur de bande L1 sur
laquelle s'étend cette courbe C1 est de I'ordre de 85 & 95 % de la largeur
totale LB de la bande. Seules les régions tout a fait marginales voisines
des marges 10B' et 10B" de la portion de bande ont des courbures
différentes. Ces régions marginales forment les coins entre les marges de
la bande et son extrémité libre. En quelque sorte, les jonctions de la
courbe CI avec les marges 10B' et 10B" forment des coins émoussés, pour
éviter que, localement, les efforts d'écrouissage soient trop importants. Le
rayon de courbure R de la courbe C1 est constant. I est au moins égal a
1,5 fois la largeur LB de la bande, et peut étre bien supérieur puisque,
comme indiqué en traits interrompus, le bord peut méme étre rectiligne. II
peut également étre |égérement convexe, comme indiqué par la courbe
C2, auquel cas il aura également un grand rayon de courbure de I'ordre
d'au moins 1,5 la largeur LB de la bande.

Pour fabriquer le collier de la figure 1, on forme respectivement le
crochet 14 et l'oreille 18 aux extrémités des deux portions de bande 12 et
16. En général, le crochet et l'oreille sont formés alors que ces portions de
bande sont a plat, puis ces bandes sont roulées et fixées I'une 3 I'autre.

Pour réaliser le collier de la figure 3, on forme le crochet 14 de
loreille 18 au voisinage des extrémités respectives de la méme portion de
bande 17, alors que celle-ci est a plat, puis on roule cette bande pour
former le collier.
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Par convenance, en référence au procédé de fabrication du collier
de serrage, on indique le crochet 14 et l'oreille 18 sont formés aux
extrémités de la ceinture métallique, ce qui ne signifie pas qu'ils ne sont
formés qu'une fois que cette ceinture est elle-méme conformée en
ceinture, par roulage de la ou des portions de bande dont elle est
constituée. Au contraire, comme on I'a indiqué, le crochet et l'oreille
peuvent étre formés a plat.

En formant l'oreille saillante 18, on réalise une saillie de centrage
sur la partie arriere de cette oreille, soit en conformant le pli arriére de
l'oreille avec une configuration en V en vue de dessus (figure 2A) soit en
formant le pli arriere du double pli avec un bossage 18'A (figure 2C).

La saillie de centrage 18A ou 18'A peut s'étendre sensiblement sur
toute la hauteur radiale hr (voir figure 1) de I'oreille 18 ou au contraire ne
s'étendre que sur une portion de cette hauteur radiale (voir référence 18'A
sur la figure 3).

Le crochet 14 est formé a plat a partir de la portion de bande
représentée sur la figure 7. Pour former la paroi avant 15 du crochet 14,
on déforme le bout de bande 14A qui, aprés formation du crochet,
formera la paroi avant 15 de ce crochet, de sorte qu'une portion centrale
de la paroi en avancee, s'avance vers l'avant depuis la téte 15' du crochet,
vers le bord libre 15",

Comme on l'a indiqué précédemment, cette déformation est
avantageusement obtenue par emboutissage. Par exemple, sur la figure 8,
on illustre cet emboutissage. La portion de bande 12 est disposée sur une
matrice d'emboutissage 30, avec le bout de bande 14A servant a former la
paroi avant qui étend surplomb. Le poingon d'emboutissage 32 est
déplacé dans le sens D indiqué sur la figure 8 pour venir frapper la bande
contre la matrice, de maniere a conformer la paroi avant 15.

Avantageusement, en formant cette paroi avant, on replie les
portions latérales 15B et 15C par rapport a la portion centrale en avancée,
selon des lignes de pliure Ib et Ic (voir la figure 6).
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REVENDICATIONS

1. Collier de serrage comprenant une ceinture métallique (10 ; 17)
ayant, au voisinage d'une premiere extrémité (10A), une oreille saillante
(18 ; 18') et, au voisinage d'une deuxiéme extrémité (10B), un crochet
(14) présentant une paroi avant (15) destinée & étre retenue derriére
I'oreille alors que le crochet (14) est accroché sur l'oreille (18 ; 18") pour
maintenir le collier a I'état serré, une partie arriére (19) de l'oreille (18,
18'), opposée au crochet (14), présentant une saillie de centrage (18A,
18'A),

caractérisé en ce que la paroi avant (15) du crochet (14) présente
une portion centrale (15A), qui va en s‘avancant vers l'avant de la téte
(15') du crochet vers le bord (15") en avancée de ladite portion centrale et
deux portions latérales (15B, 15C) en retrait par rapport & ladite portion
centrale.
2. Collier selon la revendication 1, caractérisé en ce que, a I'état serré
du collier, la distance radiale (RC) entre le centre (C) du collier et le bord
(15") de ladite paroi avant (15) dans ladite portion centrale (15A), est
supérieure a la distance radiale (RL) entre le centre (C) du collier et le
bord de la paroi avant (15) dans lesdites portions latérales (158, 15C).
3. Collier selon la revendication 1, caractérisé en ce que, a I'état serré
du collier, la distance radiale (RC) entre le centre (C) du collier et le bord
de ladite paroi avant dans ladite portion centrale, est tout au plus
sensiblement égale a la distance radiale entre le centre du collier et le
bord de la paroi avant dans lesdites portions latérales.
4, Collier selon I'une quelconque des revendications 1 & 3, caractérisé
en ce que les portions latérales (15B, 15C) de la paroi avant (15) du
crochet (14) sont rentrées sous le crochet (14) en étant repliées en biais
par rapport a la direction longitudinale (L) de la ceinture et I'une vers
l'autre, et en ce que la paroi arriere (19) de l'oreille (18 ; 18') présente
deux trongons en biais (18B, 18C) aptes a respectivement coopérer avec
chacune desdites portions latérales repliées (15B, 15C).
5. Collier selon la revendication 4, caractérisé en ce que les portions
latérales (15B, 15C) sont repliées selon des lignes de pliure (Lb, Lc)
respectives qui sont symétriques par rapport a la direction longitudinale de
la ceinture.
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6. Collier selon la revendication 4 ou 5, caractérisé en ce que l'oreille
(18) est formée par un double pli qui présente, en vue de dessus, une
forme sensiblement en V dont la pointe (18A) est tournée dans le sens
allant en s'éloignant du crochet (14).
7. Procédé de fabrication d'un collier de serrage, dans lequel on
réalise une ceinture métallique (10) & partir d’au moins une bande
métallique (12, 16) que I'on enroule sur elle-méme, on forme au voisinage
d’une premiere extrémité (10A) de la ceinture une oreille saillante (18,
18') et on réalise une saillie de centrage (18A, 18'A) sur une partie arriére
de base de cette oreille, et on forme au voisinage d'une deuxiéme
extrémité (10B) un crochet (14) destiné a étre accroché sur 'oreille pour
maintenir le collier & I'état serré par retenue de la paroi avant (15) du
crochet (14) derriere l'oreille (18, 18"),

caractérisé en ce que, pour former la paroi avant (15) du crochet
(14), on déforme le bout de bande (14A) qui, apres formation du crochet
(14), formera la paroi avant (15) de ce crochet, de telle sorte quune
portion centrale (15A) de ladite paroi avant (15) s’avance vers I'avant de
la téte (15") du crochet (14) vers le bord libre (15”) en avancée de ladite
portion centrale (15A), tout en rentrant sous le crochet (14) les portions
latérales (15B, 15C) de ladite paroi avant en les disposant ainsi en retrait
par rapport a ladite portion centrale.
8. Procédé selon la revendication 7, caractérisé en ce que on déforme
le bout de bande (14A) par emboutissage.
9. Procédé selon la revendication 7 ou 8, caractérisé en ce que, avant
de déformer le bout de bande (14A), on coupe le bord dudit bout de
bande selon une courbe continue dont le rayon de courbure (C1, C2) est
de sens constant.
10.  Procédé selon la revendication 9, caractérisé en ce que le rayon de
courbure moyen (R) de la courbe est au moins €gal a 1.5 fois la largeur de
la bande.
11.  Procédé selon l'une quelconque des revendications 7 3 10,
caractérisé en ce que on déforme le bout de bande (14A) de telle sorte
que, a l'état serré du collier, la distance radiale (RC) entre le centre du
collier et le bord (15”) de ladite paroi avant (15) dans ladite portion
centrale (15A), est supérieure & la distance radiale (RL) entre le centre du
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collier et le bord de la paroi avant dans lesdites portions latérales (15B,
15C).

12, Procédé selon I'une quelconque des revendications 7 a 10,
caractérisé en ce que on déforme le bout de bande (14A) de telle sorte
que, a l'état serré du collier, la distance radiale entre le centre du collier et
le bord de ladite paroi avant dans ladite portion centrale, est tout au plus
sensiblement égale a la distance radiale entre le centre du collier et le
bord de la paroi avant dans lesdites portions latérales.

13.  Procédé selon l'une quelconque des revendications 7 a 12,
caractérisé en ce qu'on rentre sous le crochet (14) les portions latérales
(15B, 15C) de la paroi avant (15) en repliant ces portions latérales en biais
par rapport a la direction longitudinale (L) de la bande, et I'une vers
I'autre.

14.  Procédé selon la revendication 13, caractérisé en ce qu'on replie les
portions latérales selon deux lignes de pliure (Lb, Lc) respectives qui sont
symétriques par rapport a I'axe longitudinal de la bande.
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