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Mazaci smés pro pouZiti pfi mazani dratd a kovovych lan,
ktera obsahuje 10 az 99,9 % hmotn. plastického mazadla na
bazi mineralnich oleju, voskl a pryskyfic a 0,1 az 90 %
hmotn. pfisady komplexniho plastického maziva, vytvoteného
na bazi permanentné difundujiciho maziva, pro vytvofeni
ochranné vrstvy vazbou piisady na kovové plose. PouZiti
mazaci smési pro vytvofeni ochranné vrstvy na povrchu drétt
jiz pii vyrobé téchto dratt.
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MAZACI SMES

Oblast techniky

Vynilez se tyka mazaci smési pro pouZiti pfi mazani drati a kovovych lan.

Dosavadni stav techniky

Dosud zndméa mazadla pouZivana pfi mazani dratd a kovovych lan v prubéhu jejich vyroby,
pfipadné i béhem provozovani naptiklad u dopravnich zafizeni nebo u stavebnich konstrukei,
jsou pfevazné na bazi mineralnich olejt, voski a pryskyfic.

Jejich schopnost ochrany lan proti opotiebeni a korozi je pomémé kratkodoba. Jiz pti vyrobé
drati a kovovych lan dochazi k opotfebeni lan a tvafecich nastroji ¢i vodicich prvki
slatiovaciho, tazného i pievijeciho zafizeni a k odpovidajici zvySené spotieb& pohonné
energie. Hlavni nevyhody dosavadnich mazadel se projevuji pfi provozovani lan a manipulaci
s nimi. Lana se v prib&hu provozu stavaji tuhd, s nadmérnym opotiebovavanim a tinavovym
naméhanim dratt, povrch dratd neni dostate¢né dlouho chranén proti korozi v agresivnim
prostfedi, takZe se podstatn¢ zkracuje Zivotnost lan. Nedostate¢n¢ mazané a nasledné
zkorodované lano navic zptsobuje zrychlené opotiebovani lanovnic, bubni a tiecich kotouci.
Dréty v lanech jsou, mimo vysokého tahu, ohybu a krutu, namahany také vysokym bo¢nim
tlakem v mistech kontaktu s kovovymi sou¢astmi uchyceni nebo vyrobniho i provozniho
zatizeni a v mistech kontaktu se sousednimi draty. V mistech tohoto bo¢niho tlaku vétSinou
dochazi také ke vzdjemnému relativné pomalému pohybu kontaktnich ploch a tim nastava
tfeni. Dosud znama mazadla nemohou na téchto tfecich plochach zajistit vytvofeni a udrzeni
trvanlivé a dostateéné inosné vrstvy k ochrané proti tfeni, opotiebeni a korozi. Material
obrouSeny z tfecich ploch v dusledku opotiebeni zlstava v mazadle, vytvaii s nim velmi
ucinnou brusnou pastu a sekundarné zrychluje opotfebeni tfecich ploch. Ve vlhkém nebo i
jinak agresivnim prostfedi koroduji obrousené plochy drati a kovovych vlozek, ze kterych
bylo setfeno mazadlo. Koroduji v8ak i odbrousené &astice kovu v mazadle, pticemzZ zvysuji
svij objem, ddle nasavaji vlhkost a napomahaji rovnéz chemickému rozkladu mazadla a jeho
vytlaovani z tfecich ploch, ¢imz se zde vytvafi vétsi prostor k plsobeni vzduchu, vlhkosti,
ptipadné jiného korozniho prostiedi. Opotfebenim a korozi se mohou draty, zejména
v mistech k¥iZeni p¥i protism&rném vinuti, zeslabit natolik, Ze se v nich ptekro¢i dovolené
napéti a nastavd nezadouci zvySena pruzna nebo i trvald deformace, pfipadné zlomy,
s moZnym nasledkem v havérii celého lana.

Existuji specidlni prostfedky k ochrang¢ kovu proti opotiebeni, permanentn¢ difundujici
maziva, pfi jejichz aplikaci dochazi k diftizi maziva do povrchu kovl a ke vzniku velmi
ucinné ochranné kluzné vrstvy. Tato drahd maziva lze vSak pomémé snadno setiit, proto
nejsou vhodna pro piimou aplikaci k mazani kovovych lan pracujicich ¢asto dlouhodobé ve
velmi naroénych podminkach.
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Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody jsou na minimum sniZeny mazaci smési pro pouZiti pfi mazani drati a
kovovych lan zejména jiZ pii jejich vyrobé podle vynalezu, jejiZ podstata spociva v tom, Ze
obsahuje 10 az 99,9 % hmotnosti plastického mazadla na bazi mineralnich olejii, voskid a
pryskytic a 0,1 az 90 % hmotnosti pfisady komplexniho plastického maziva, vytvofeného na
bézi permanentné difundujictho maziva, pro vytvofeni ochranné vrstvy vazbou piisady na
kovové plose.

Vynélez se vztahuje také na pouziti mazaci smési podle vynalezu pro vytvofeni ochranné
vrstvy na povrchu drati jiz pfi vyrobé téchto dratd.

Piisada komplexniho plastického maziva ma v mazaci smési podle vynalezu pfedev§im
antioxida¢ni, antikorozni, antifrikéni, protiodérové a protizadérové ucinky. Ptisada v mazaci
smési sniZuje tfeni mezi kovovymi plochami snizovanim jejich drsnosti tim, Ze na kovovych
plochach pii kluzném tfeni vytvaii velmi inosnou ochrannou vrstvu napiiklad polarni vazbou,
fyzikalni adsorbci, chemisorpci nebo chemickou reakci pfisady s kovem.

Tato vrstva mé silnou sorpéni schopnost pro maziva a silnou bobtnavost, takze muize
dosdhnout tloustku i n&kolik mikronl a piekryva, zazehluje tak mikroskopické nerovnosti
kovovych tfecich ploch. Pii tfeni proto znaéné€ sniZuje obrufovani kovového materilu a tim
zeslabeni soucasti.

Vyrazn€ se piitom omezuje tudiZ i vznik otérovych ¢astic materialu, coz jako sekundarni vliv
rovnéZ vyznamné snizuje téeni a opotfebeni a tim i vyvin tepla.

Vzhledem k tomu, Ze vazba komplexniho maziva na kovovy povrch probiha pomérné rychle,
je mazaci smés podle vynalezu obecné vyhodné pouzivat i pfi mazani tfecich ploch, jejichz
vzéjemny pohyb probiha nizkou rychlosti. Piesto je vyhodné zaté€Zovat téeci plochy postupné,
aby se zamezilo zbyte¢nému opotiebeni ploch v dobé&, nez dojde k vytvofeni ochranné vrstvy.
Vytvofenim ochranné vrstvy se chemicky stabilizuje povrch kovového materialu, ale i mazaci
smés se tim chrani pfed dal§im G¢inkem kovového povrchu. Koroze na kovovych plochach,
oSetfenych mazaci smési podle vynalezu, postupuje podstatné pomaleji.

Mazaci smés podle vynalezu pusobi i pfi nizkych venkovnich teplotach, zazehlovani tfecich
ploch vsak za téchto podminek muzZe trvat delsi dobu nezZ pfi vyssich teplotach.

Mazaci smés podle vynélezu je velmi vhodné pouzit napiiklad pfi mazani drati a kovovych
lan a to jiz ve fazi vyroby t&chto lan, pfipadné i piislusnych dratd. Mazaci smés podle
vynalezu lze aplikovat i béhem provozniho pouZivani lan, oviem v takovém piipadé nejlépe
po ziedéni vhodnym fedidlem, které se v kratké dob& po aplikaci mazaci smési odpafi.

Ochrannou vrstvu na povrchu drati v lanu Ize nechat vytvofit aZ po jeho naloZeni, naptiklad
na t€Znim zafizeni, a provozovanim lana pfi zatizeni dopravnimi nddobami po uréitou dobu.
Ochranné vrstva vznikne v tom pfipadé prakticky vyhradné pouze na téch ploskach a liniich
dratd, kde dochazi ke tfeni, tj. kde jsou tyto draty ve vzadjemném kontaktu. Na ostatni &asti
povrchu dratd se ochranna vrstva vytvari podstatné pomaleji a v mensi tloudt'ce, splfiuje pouze
CasteCnou ochranu proti korozi. Povrch dratl, zejména v pfipadé jejich pokovovani, naptiklad
pozinkovéni, je pfi obvyklém zplsobu vyroby dratd z mikroskopického hlediska pomé&mé
drsny, ¢imzZ se snadno narusuje mazaci film. Vznik ochranné vrstvy si pfitom vyzaduje uréitou
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dobu, kterd se prodluzuje pifi nizSich teplotdch. Vzhledem k tomu, Ze nelze prakticky
dosahnout idealniho postupu pfi nakladani lana, aby jeho zatéZovani probihalo postupné a aby
se tak na povrchu drati mohla zav¢as vytvofit alespori ten¢i ochrannd vrstva, miiZze plisobenim
vysokého mérného tlaku na stykovych plochach, zejména v mistech kiizeni dratl, v dob€ nez
se ochrannd vrstva vytvofi, jest¢ dfive neZz dojde ke vzajemnému tfeni, dojit k vytlaceni
mazaci smési a tim k uréitym ubrusim. K tomuto jevu pfitom dochézi pribézn€ témét po
celou dobu Zivotnosti lana, nebot’ lano se neustale dotvafi - prodluzuje se a zuZuje, meéni se
uhel vinuti drati a prament, tudiZ vzdjemna poloha drati a jejich tfecich ploch se neustale
méni.

Proto mize byt vyhodné vytvofit ochrannou vrstvu na povrchu drati predem, tj. provést
alespoil asteCné zab&hani celého povrchu drati jesté pfed slafiovanim. K tomu ucelu lze
pouzit naptiklad technologii protahovani dratd, pokrytych mazaci smési podle vynalezu,
del§im pravlakem nebo rotujicimi drazkovymi kotouéi, nebo honovacim, piipadné
finiSovacim pfistrojem.

V dusledku zab&hani kontaktnich ploch - vytvofeni ochranné vrstvy - dojde jiz ve fazi vyroby
lana ke sniZeni opotifebeni dratl, ptipadné jejich ochranného pokoveni, naptiklad zinkové
vrstvy, o vodici prvky slariovaciho, tazného a ptevijeciho zafizeni, ale 1 k odpovidajicimu
sniZeni opotfebeni uvedenych zafizeni pfi sou¢asném sniZeni spotieby elektrické energie pro
slafiovéni, taZeni a previjeni.

Ochranna vrstva vede i uvnitf lana ke sniZeni tfeni a tim sviraciho G¢inku mezi draty, ke
zvySeni podélné a pfi¢né plasticity lana a tim ke sniZeni inavového namdhani drath, sniZeni
opotfebeni dratl, ke sniZzeni opotiebeni povrchovych dratti o lanovnice, bubny a tfeci kotouce,
jakoz 1 o sousedni zavity lana. Dale dojde ke zrychlenému vytaZeni lana a tim ke
zrovnomérnéni a snizeni kontaktnich tlaki mezi jednotlivymi draty v lanu, ke sniZeni stéru a
rozstiiku mazaci smési, tj. ke zvySeni vyuZiti mazaci smési pfi soucasném zvySeni Cistoty
provozu. Dojde také ke zlepSeni korozni odolnosti lana.

Dalsi ptiznivé u€inky pfi pouZivani lan se projevi také na jednotlivych soucéastech lanového
pfevodu, pfedev§im sniZzenym opotfebenim lanovnic, bubni a tfecich kotouci, sniZenim
odport lana proti ohybu na lanovnicich, bubnech a tfecich kotouéich a tedy sniZenim spotieby
energie pro jejich pohon. U nekovového vyloZeni lanovnic, bubni a tfecich kotouct se sice
nevytvoii 7adnd ochrannd vrstva, ale snizeni opotfebeni a odporti se miiZze projevit jako
dusledek sniZeného korozniho napadeni, zhrubnuti povrchu dratu.

Pokud se tyka soucinitele tfeni u tfecich kotouct, pak u nekovového obloZeni trecich kotouct
se sniZeni soucinitele tfeni pfi pouZiti lana mazaného mazaci smési dle vynalezu v podstate
neprojevi. U tfecich kotou¢t s kovovou drazkou je pouziti lana mazaného mazaci smési dle
vynalezu nevhodné, nebot’ v tomto piipadé obvykle neni pokles souéinitele tfeni Zadouci -
v disledku vytvofeni vysoce kluzné vrstvy v draZce by mohlo dojit k nebezpe¢nému prokluzu
lana.

Obdobné v mistech ukotveni lana oSetfeného mazaci smési podle vynalezu je nutno dbat, aby
nemohlo dojit k zaZehlovani kovovych ploch opakovanym tfenim a tim k poklesu soudinitele
tfeni a k poklesu bezpe¢nosti ukotveni.
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Souhrnnym vyjadfenim uvedenych pfednosti mazacich smési podle vynalezu pii pouZiti
v kovovych lanech je zvySeni Zivotnosti lan zejména v zavislosti na:

- konkrétnim druhu zékladniho plastického mazadla,

- konkrétnim sloZeni pfisady,

- koncentraci pfisady v mazaci smési,

- rozsahu pouZiti mazaci smesi v lanech,

- konstrukei lan,

- zpasobu vyroby lan,

- provoznich podminkach lan.

Ptiklady provedeni

Vzhledem k tomu, Ze nefedéné plastické mazadlo na bazi mineralnich olejt, vosku a pryskyfic
pro mazani lan je za b&Znych teplot piili§ viskdzni, je nejjednodussi misit pfisadu v daném
poméru s plastickym mazadlem po jeho zahiati v souladu s technickymi podminkami vyrobce.
Rovnéz aplikaci mazaci smési na drat podle vynalezu je nejvhodn&js$i provadét za tepla, aby
se nanesla pouze nezbytna tenka vrstva mazaci smési.

Pro ptiklady mazacich smési lze za zaklad pouzit nejobvyklej$i plastickd mazadla na bazi
minerélnich oleji, voskl a pryskyfic, obchodniho ndzvu Elaskon a Nyrosten. Jako ptisadu lze

pouzit napfiklad komplexni plastické mazivo obsahujici permanentné€ difundujici mazivo.

Priklad €. 1 — mazaci smés na lana pro bubnové stroje

Elaskon 20 ......ooveveivvviiiieeeeeeenee, 95 % hmotnosti
Prisada ...oooveeeereeieeienee e 5 % hmotnosti
celkem 100 %

Priklad €. 2 — mazaci smés na lana pro bubnové stroje

Elaskon 20 ...ooooveveeveneeeeeeeeeeeeeeeenne. 90 % hmotnosti
prisada .......ccocovevreninerieeeeeee, 10 % hmotnosti
celkem 100 %

Ptiklad €. 3 — mazaci smé&s na lana pro stroje s tfecim kotoucem

Nyrosten N 113 ..o, 95 % hmotnosti
Prisada ...coceviiiiiieiceeeee 5 % hmotnosti
celkem 100 %

V uvedenych piikladech €. 1 aZ 3 maji mazaci smési niZ$i koncentraci ptisady a jsou zejména
vhodné ptimo pro mazani hotovych dratd p¥i vyrob& (splétani) lana. Pouzitim takto slozené
mazaci smési podle vynalezu se sice zvy$i vyrobni cena lana naptiklad o 10 %, ale na druhé

stran€ se v disledku zpomaleni vnitiniho opotiebeni mize Zivotnost lana zvysit napfiklad
0 50 %.



Pfiklad &. 4 — mazaci smés na lana pro stroje s tiecim kotouc¢em

Nyrosten N 113 ..o 10 % hmotnosti
PHSAdA ..o 90 % hmotnosti
celkem 100 %

Mazaci smés dle tohoto pfikladu &. 4 je vlastné koncentratem piisady, ktery obsahuje malé
mnoZstvi Nyrostenu N 113 jako nosnou sloZku mazaci smési a ktery muze byt naptiklad
vyrobcem mazacich smési operativné nafedén Nyrostenem N 113 dle poZadavki spotiebitele
nebo vyrobce lan na koncentraci napiiklad podle ptikladu €. 3.
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PATENTOVE NAROKY

1. Mazaci smé&s pro pouziti pfi mazani drath a kovovych lan, vyznac€ujici se
tim, Zeobsahuje 10 aZ 99,9 % hmotn. plastického mazadla na bazi mineralnich olejd, voski
a pryskyfic a 0,1 az 90 % hmotn. pfisady komplexniho plastického maziva, vytvofenc¢ho na
bazi permanentné difundujictho maziva, pro vytvofeni ochranné vrstvy vazbou pfisady na
kovové plose.

2. Pouziti mazaci smési podle naroku 1 pro vytvofeni ochranné vrstvy na povrchu dratt
jiz pii vyrobé téchto drati.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

