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W réznych galeziach przemyshu, glownie w
przemysle spozywezym, jest rzecza konieczna, aby
przerabiane produkty, np. owoce, odpowiednio pa-
kowane, byly poddawane przdrébce przez pewien
okre§lony czas w réznych miejscach zakladéw
przetworezych i przy réznych ci$nieniach i tem-
peraturach. Przerébka takich, produktéw doko-
nuje sie mozliwie w malych urzadzeniach (ma-
szyny konserwacyjne). Z tegd wzgledu jest rze-
cza konieczna, aby przerabiane produkty byly
przeprowadzane .podczas przerébki przez poszcze-
gélne urzadzenia mozliwie w sposéb ciagly.

Jak wiadomo, produkty spozywcze posiadaja
rézne opakowania ochronne, rézniace sie miedzy
soba tak materialem, jak i ksztaltem. Urzadze-
nia, sluzace do przerébki takich produktéw, réz-

.nig sie miedzy soba tak pod wzgledem ksztaltu,

jak i rozmiarow, nie zawsze przeto mozna dosto-
sowaé je w sposéb prosty i w krétkim czasie do
danych warunkéw pracy. Ponadto moze nastapié
uszkodzenie opakowan takich produktéw, np. na-

- ~

ezyn szklanych, co moze spowodowaé zaburzenia
w ruchu. Jest to szczegélnie niekorzystne, przy
produkeji masowej.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na usu-
niecie tych niedogodno$ci przez umieszczenie
przerabianych produktéw w specjalnych jednoli-
tych oslonach, w ktorych mieszeza sie produkty
podezas calego procesu obrobki. Po ukonczeniu
obrébki produkty zostaja z nich natychmiast wy-
jete, puste za§ ostony stosuje sie de przenosze-
nia naste¢pnych przerabianych produktéw. Zatem
pewna okreslona liczba tych oston podczas pro-
cesu jest stale przesuwana w obiegu kolowym.

Na rysunku przedstawiono przedmiot wyna-

* lazku niniejszego, przy czym fig. 1 przedstawia

stoik  wekowy przed wlozeniem go do oslony
przed rozpoczeciem zabiegu konserwacji; fig. 2
— ten stoik po umieszczeniu go w ostonie, a fig.
3 — spos6éb wykonywania wynalazku.

~ Jak widaé z rysunku, sloiki wekowe 1 sa u-
‘mieszczane w ostonach ochronnych 2, zaopatrzo-



y
nych w specjalne tloczki 3, osadzone przesuwnie
w otworze dna tych oston. Ttoczki 8 sa osadzone
w urzadzeniach 4 i 5, z ktérych pierwsze sluig
do wprowadzania sloikéw 1 do oston 2, 'drugie
.za$ do wyjmowania sloikéw z tych oston. , )
Przerabiane produkty doprowadza sie za vo-
moca przeno$nika ta§mowego 6 w kierunku wska-
zanym strzatka, Druga ta§ma bez konca 7 jest
przesuwana w obiegu kolowym przez urzadzenie
4, maszyne do konserwowania 8, maszyne chlod-
niczg 9 i urzadzenie 5, sluzace do wyjmowania
gotowych juz konserw. Sluzy ona do przenosze-
nia oston ochronnych 2, pobieranych z przeno$-
nika taS§mowego 6. Za pomoca urzadzenia 4 pro-
dukty przerabiane zostajga umieszczone w osto-
‘nach 2, przy czym w danym przypadku usku-
tecznia sie to za pomoca tlokéw 3, osadzonych
przesuwnie w kierunku pionowym.w dnie oston
ochronnych 2. W maszynie 8 nastepuje wlasciwy
proces konserwacji i nastepnie chlodzenie w ma-
szynie chlodniczej 9, po ezym oslony z przerobio-
nymi produktami zostaja ' przesuniete do urza-
dzenia 5, w ktérym przez pionowe przesuniecie
tlokéw 8 ku goérze produkty te zostaja usuniete
z oston 2 i przeniesione na przeno$nik tasmowy
10.-Ten przenos$nik przenosi gotowe juz produk-

"“ty 1’ w kierunku zaznaczonym strzalks.

Sposéb ten umozliwia przerébke produktéw
spozywezych w réznych epakowaniach (stoiki we-
kowe itd), przy czym urzadzenie do konserwacji
nie musi by¢ specjalnie dostosowywane, gdyz
mozna stosowaé oslony ochronne przystosowaune
do réznej wielkosci i rodzaju- opakowan przera-
bianych produktéw. ;

Ostony .ochronne moga byé wykonane z bla-
¢hy, masy bakelitowej lub jakiegokolwiek inne-
go odpowiedniego materialu i o réznej wielkpSei
i ksztalcie. Sa one wykonane tak, aby podczas
‘procesu przerdbki powietrze mialo swobodny do-

"step do przerabianych produktéw, zatem sa one
zaopatrzone w otwory 11, u géry sa otwarte, a_

w dnie posiadaja otwér 12, przez ktéry przecho-
dzi thok 8.

Dalszag bardzo wazna zaleta sposobu wedlug
wynalazku jest to, ze proces nie ulega przerwie
wskutek jakiegokolwiek uszkodzenia badz znisz-
czenia nawet kruchego opakowania przerabia-
nych produktéw. Caké urzadzenie moze pracowaé
dalej bez zaburzen, gdyz uszkodzone ‘czy znisz-
czone opakowania pozostaja w ostonach ochron-
nych, z ktorych W‘yjmu\je sie je bez trudnoS$ci w
odpowiednim momencie bez wstrzymywania toku
pracy.

Jest zrozumiale, ze opisany sposéb mie ogra-
nicza si¢ tylko do przedstawionego przykladu
przerdbki produktéw spozywezych, lecz moze tez
byé zastosowany we wszystkich innych przypad-
kach. Oczywiécie wymienione ostony musza byé

. kazdorazowo przystosowane do danych ~warun-
-kéw pracy bez przekroczenia zakresu wynalazku.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb przeprowadzania przerabianych pro-

duktow, np. spozywezych, przez rézne -urzadzenia
do ich przerébki, znamienny tym, ze produkty te
umieszcza sie¢ razem z opakowaniem w specjal-
nych ostonach, zapobiegajacych uszkodzeniu opa-
kowania, przy czym ostony 'te doprowadza sie za
pomoca odpowiednich . przenoénikéw do réznych
urzadzen, a nastepnie po skoneczeniu przerdbki
gotowe produkty wyjmuje sie z tych oslon na-
tychmiast, a puste ostony przesuwa si¢ z powro-
tem w obiegu kolowym do nastepnej partii prze-

~ rabianych produktéw.
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