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Sposéb wyrobu uszczelek,

Zgloszono 1 pazidziernika 1933 r,

Udzielono

W rozmaitych silnikach spalinowych u-
szczelnia si¢ glowice, rury wydmuchowe,
zlozenia karteru z cylindrem, jak réwniez
cze¢éci maszyn i kotléw parowych za po-
moca plytek azbestowych, pokrytych z ze-
wnatrz blacha miedziana.

Wobec wielkiej réznorodnosci tego ro-
dzaju uszczelek tak pod wzgledem ksztal-
tu, jak i wymiaréw, wytwarzanie ich wy-
maga duzego nakladu na matryce do wy-
tlaczania azbestu i blachy, gdyz do kazde-
go ksztaltu i wymiaru uszczelki potrzebna
jest inna matryca. Nadto okrywanie kra-
wedzi tego rodzaju uszczelek oraz brze-
gow otworéw przelotowych paskami mie-
dzianymi, celem wzmocnienia azbestu, wy-
maga specjalnych urzadzen i podraza pro-
dukcje, zwlaszcza gdy chodzi o uszczelki
szczegolnego ksztattu. Wspomniane obrze-
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za, wylozone paskami miedzianymi, ze
wzgledu na zawiniete krawedzie utrudnia-
ja przy tym dobre przyleganie uszczelki.

Pokrywanie ksztaltek z masy uszczel-
niajacej metalem za pomocy galwanopla-
styki nie daje trwalych uszczelek ze wzgle-
du na konieczno$é¢ zanurzania uszczelek w
elektrolicie.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
ulatwia w znacznej mierze wytwarzanie u-
szczelek, w ktérych warstwa materialu u-
szczelniajacego pokryta jest warstwa me-
talu.

Istota wynalazku polega na tym, Ze na-
tryskuje si¢ metalem ksztaltki, odpowied-
nio wyciete lub uformowane z azbestu lub
innego materialu uszczelniajacego. Przy
tym sposobie wytwarzania nawet uszczelki
o najbardziej ztozonych ksztaltach, wzgled-



nie ich krawedzie lub otwery przelotowe,
daja ‘si¢ pistoletem natryskowym bardzo
fatwo i szybko pokryé¢ warstwa metalu po-
zadanej grubosci.

Do natryskiwania moga by¢ uzyte rézne
stopy metali, ktére dotychczas nie dawaly
sie przewalcowaé na cienka blache. Dobrze
jest zastosowa¢ bardziej odporne metale w
tych miejscach uszczelek, ktore narazone
s§ wiecej na zuzycie, jak np. na krawe-
dziach lub brzegach otworéw, stuzacych do
przeplywu wody lub gazéw. Mozna réw-
niez pewne miejsca uszczelek pokryé¢ war-
stwami kilku kolejne natryskiwanych me-
tali.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu uszczelek, przy kto-
rym stosuje sie¢ natryskiwanie metalem,
znamienny tym, ze natryskiwanie to usku-
tecznia sie na ksztaltkach odpowiednio wy-

cietych i uformowanych z materialu usz-
czelniajacego.

2. Sposéb wyrobu uszczelek wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, Ze miejsca u-
szczelek najbardziej narazone na zuzycie
pokrywa sie bardziej odpornymi metalami.

3. Sposéb wyrobu uszczelek wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze krawedzie
uszczelek lub brzegi ich otworéw przeloto-
wych pokrywa si¢ grubiej.

4. Sposéb wyrobu uszczelek wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienny tym, Ze pewne
miejsca uszczelek pokrywa sie¢ warstwami
kilku kolejno natryskiwanych metali.
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