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Anotacc:

Zafizeni pro vyrobu minerdlnich vlaken z taveniny,
opatfené rotorem (1), ota¢ejicim se okolo horizontaly,
na jehoz povrch se pfivadi tavenina, je uspofadano
tak, ze rotor (1) ma v axidlnim sméru tfi vedle sebe
lezici zény, vstupni zénu (3) pro taveninu, rozdélovaci
zénu (4) a vladknotvornou zénu (5), opatfenou na
obvodu otvory (6), pficem2 se pramér rotoru (1) ve
smeéru od vstupni zény (3) pfes rozdélovaci zénu (4)
az vlaknotvorné z6né (5) zvétsuje.




20

30

35

40

45

50

CZ 284131 B6

Zarizeni pro vyrobu mineralnich viiken z taveniny

Oblast techniky

Vynalez se tyka zafizeni pro vyrobu minerdlnich vldken ztaveniny s rotorem, otacejicim se
okolo horizontaly, na jehoZ vnéjsi povrch se privadi tavenina.

Dosavadni stav techniky

U znamych zatfizeni tohoto druhu uvedenych drive a znamych ze stavu techniky, sestava rotor
otalejici se okolo vodorovné osy z valce, ktery je v poméru k priméru nejcastéji znaéné kratky,
to znamena ma tvar kotoude. Dispergovani popfipadé pfeména silikatové taveniny na vldkna se
provadi tak, Ze paprsek silikatové taveniny dopada u¢inkem sily tize zven¢i na valec. Tavenina se
pritom vede na obvod valce, tam se rozdé&luje v tenké vrstvé popiipadé je viceméné vedena pres
plochu plasté. Pfitom nejcastéji vznika rizné tlusta vrstva taveniny, a sice jednak zpisobena
ochlazenim taveniny pfi styku s valcem a jednak pisobenim okolniho vzduchu v blizké oblasti
na vnéjsi vrstvu taveniny. Ulinkem odstfedivé sily a proudu vzduchu sméfujiciho kolmo
k odstredivé sile popfipadé v podstaté rovnobézného s osou uvoliiuji se ¢asti taveniny ze vzniklé
vrstvy kapalné taveniny. Uvolfiovani &asti taveniny je je$té nerovnomémné ovliviiovano
drsnostmi podkladu popfipadé povrchu valce nebo nevyvazenosti valce. Pfitom vznikaji jak
minerélni vlikna s pozadovanymi priméry a délkami tak i nezddouci kulovité nebo jiné tyCkovité
Castice. Podle zku3enosti je vytéZzek vldken, ziskanych timto zplisobem mensi nez asi 50 az 60 %,
vztazeno na hmotu vsazené taveniny.

Vykon jednotlivého valce vytvafejiciho vlakna je pomé&mé maly, nebot’ se také vyuzije jen
pomérné mala oblast plasté valce. Je proto znamé, Ze se v rozvlakiiovacim stroji spojuje vice
valcl, nejéastéji tyfi valce. Jednotlivé valce jsou potom uspofddany navzajem kaskadovité.
Paprsek taveniny se vede kaskadou tak, ze kazdy vélec ptejima ¢ast taveniny a zpracovava ji na
vldkna. Piebytek taveniny se prevadi z jednoho valce na dalsi valec plisobenim odstredivé sily.
Viskozita, kterd se zvySuje s piibyvajicim ochlazovanim taveniny se zkouSi kompenzovat
zvysenim obvodové rychlosti jakoz i diferencovanym ochlazovanim vélca.

Dale se navrhuje vyfrézovat do povrchu valci koncentrické drazky, ktery dovoli zvySenou
vyménu tepla a udrzuji lépe chladnouci taveninu. Pfi pfili§ velkém ochlazeni taveniny se mezni
vrstva stykajici se s povrchem vilce stila nestabilni a zpravidla se uvoliiuje od povrchu valce.
Tento pochod, k némuz dochézi nejcastéji periodicky, rusi nejen proces tvorby vlaken, nybrz je
také spojen s nezanedbatelnymi ztratami materialu.

Dale je zndmo, Ze se mineralni vlikna vyrabi ze silikatové taveniny tim, Ze se tavenina vede na
vnitini stranu rotujiciho dutého vélce. Ve sténé tohoto dutého vélce jsou Cetné otvory, jimiz
vystupuje ven ze tvorby vlaken a pisobenim odstfedivé sily tavenina, rozdélena vice nebo méné
rovnomémné v dutém valci. Tvorba vlaken se podporuje a kontroluje pomoci proudu horkého
vzduchu, vedeného rovnobézné s podélnou osou dutého plaste pies plast’ dutého valce.

Pramér takovychto znamych rota¢nich téles odpovida fadové velikosti mensi nez 450 mm
a polet otacek je mensi nez 2000 ot/min.

Vyse vysvétlend zafizeni poptipadé rozvlakiiovaci agregaty se v praxi pouzivaji desitky let,
a nechybély navrhy a pokusy zlepsit zafizeni v tom smyslu, aby se zmensil odpad ve formé perel,
tak zvanych hnizd nebo klinovitych hrubych kusi a zvysil se podil vlaken. V posledni dobé se
ale v praxi zacaly klast na kvalitu vlaken vy3Si pozadavky. Tak se pozaduje, aby mineralni
vlakna pro izolaéni hmoty sestavala z co nejvétsi procentové miry ze skelné ztuhlych jedno-
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tlivych vliken se stfednimi priméry asi 4 az 5 pm. V ramci vynalezu bylo znamo, Ze sice
jemnéjdi vlakna smensim stfednim primérem zvySuji izolaéni u¢inek izolaénich latek
z mineralnich vlaken, ale Ze podil jemnéjsich vlaken, napiiklad se stfednim primérem menSim
nez 2 um je nezadouci, protoZe je teba se vyvarovat toho, aby se vlakna uvoliiovana z izola¢nich
latek mohla vdechovat. V kazdém ptipadé je tfeba se obavat toho, aby obsluhujici osoby, které
zachazi denné s izolaénimi latkami, které se stavaji s co nejjemnéjSich vldken, nebyly zdravotné
poskozeny. Z tohoto divodu by odbornik mohl sledovat tendenci vyrabét pouze jeSté hrubsi
vldkna. Tato cesta ale nevede dale, protoZe hrubsi vidkna zvy3uji tepelnou vodivost izoladni latky
a izoladni udinek se v dusledku toho zmens$i. Kromé toho jsou hrubsi vlikna kieh¢i a mayji
ptedev§im pti mechanickém namahani sklon se rozbijet a izolatni latky jakoito finalni vyrobky
pusobi také skodlivéji na kizi obsluhy.

Podstata vynalezu

Vynalez si klade za zakladni alohu vytvofit zafizeni, pomoci néhoz by bylo umoznéno udrzet
spektrum priméru vldken co nejuzii v pozadované stfedni oblasti priméru vlaken a souCasné
podstatné zmensit podil odpadu.

Vychazeje ze zatizeni, které bylo uvedeno na zacatku, je Gloha podle vynalezu vyfesena tim, Ze
rotor ma v osovém sméru tii vedle sebe lezici zony, vstupni zonu pro taveninu, rozdélovaci z6nu
a na obvodu vléknotvornou zénu opatienou otvory, a ze prumér rotoru od vstupni zony pies
rozdélovaci zénu az po vldknotvornou zonu se zvétsuje.

Timto zpisobem se dosahne Gé¢inného déleni oblasti povrchu na tfi vySe uvedené zOony, a zabrani
se predtasnému oddélovani taveniny od povrchu rotoru a soucasné se zabrani pfili§ ¢asnému
rozvlakitovani, to znamena, ze rozvlakitovani nastane teprve ve vldknotvorné zon€ poté co se
tavenina v této zoné rovnomémé rozdélila.

Vyhodna vytvofeni zafizeni podle vyndlezu vyplyvaji z podnarokd, které jsou dale jesté
podrobné vysvétleny.

Piehled obrazka na vvkrese

Na vykrese jsou ptiklady provedeni zafizeni podle vyndlezu znazornéna schematicky na
obrazcich, které ukazuji:

obr. 1 svisly fez horni polovinou rotoru,

obr. 2 vnéjsi pohled na &ast povrchu rotoru podle obr. 1,

obr. 3 svislé podélny fez st€nou rotoru ‘ujiného provedeni,

obr.4 svisly podélny fez &asti stény rotoru, ve vlaknotvorné zéné u jin¢ho provedeni,
obr. 5 &astedny svisly fez sténou rotoru jiného provedeni,

obr. 6 opét éasteény svisly fez odpovidajici obr. 3 a 5, ale opét u jiného provedeni,
obr. 7 schematické znazornéni rotoru s pohonem plynovou turbinou,

obr. 8 &astecny svisly fez rotorem podle obr. 7 ve zvétdeném méfitku a



10

15

20

30

40

45

50

CZ 284131 B6

obr.9 ¢&asteény pohled zvenéi na rotor podle obr. 7 nebo 8.

Piiklady provedeni vynalezu

Obr. 1 ukazuje ptiklad provedeni rotoru 1 ve svislém podélném fezu, pfi¢emZ je znizornéna
pouze horni polovina rotoru 1. Dolni polovina je pro zjednoduSeni vynechdna, protoZe je
vytvofena rotaéné symetricky stejné jako horni polovina. Rotor 1 ma vnéj3i plast’ 2, na kterém
jsou, vidéno v osovém sméru, vytvofeny tfi vedle sebe lezici zony, totiz vstupni zéna 3 pro
ptivod taveniny, jak je to zjednoduSené naznaceno smérovou Sipkou 19. Na vstupni zénu 3
navazuje rozdélovaci zéna 4 a rozdélovaci zéna 4 prechazi ve vlaknotvornou zénu 5. Zatim co
vstupni zéna a rozdélovaci zona jsou opatfeny plnym plastém, je vlaknotvorna zona 5 opatiena
na obvodu ¢etnymi otvory 6. Primér rotoru 1 je od vstupni zény 3 pies rozdélovaci zonu 4 az
k vldknotvorné zéné 5 zvétSeny. To ma za nasledek to, Ze nanesena tavenina je v oblasti 3
podrobena jen tak malé odstfedivé sile, aby se nemohla jesté pred¢asné oddélit od povrchu,
nybrz aby nejdiive pretekla do vedle se nachazejici rozdélovaci zény 4. Nakonec se tavenina
odtud dostane do vlaknotvorné zény 3, kde se nejdfive co nejrovnoméméji rozdéli ale potom na
zakladé zvétSeného praméru rotoru 1 se v této oblasti podrobi tak velké odstfedivé sile, Ze je
tavenina vrhana ven ve formé vlaken, pfi¢emz k tvorbé vlaken dochazi vzdy na okrajich otvort 6.

S vyhodou je obvod rotoru 1 konstruovan ve tvaru lahve, takze hrdlo lahve tvofi vstupni zénu 3,
ke které se pfipojuje rozdélovaci zéna s odpovidajicim rozsifenim a télo lahve ma vlaknotvornou
zonu 5. Vlaknotvorna zéna 5 mizZe byt v meznim piipadé vytvofena valcova. Aby se ale dosahlo
lepsiho rozdéleni taveniny pfes vlaknotvornou zénu 3, je vyhodné, kdyz se primér zvetsi, to
znamena, kdyz se vlaknotvorna zéna 5 vytvoii mirné komole kuzelovita.

Rotor 1 mtzZe byt ale také podle dale nize vysvétleného obr. 7 rozdifen v osovém sméru od
vstupni zony 3 az ke konci vlaknotvorné zony 5 na tvar komolého kuzele. Dal3i moznosti je, ze
vnéjsi plast 2 rotoru | sestava ze dvou spolu spojenych dutych téles tvaru komolého kuzele.

Pomér priméru, tedy stoupani vnéjsi plochy vné&jsiho plasté 2 a dale dopiedna sila vyvolana
rotaci, plsobici na taveninu, jsou zavislé na pozadovaném vykonu rozvlakfiovaciho agregatu
a poméru viskozity a teploty. Vné&jsi plast’ 2 podle vynalezu je v kazdém piipad€ konstruovan
tak, aby se zabranilo pfili§ ¢asnému odloudeni taveniny a pfili$ Casnému rozvlaknéni.

Vyhodné vytvoreni vynalezu spo¢iva v tom, Ze rotor 1 ma na povrchu spiralové vodici drazky 25,
a sice u prikladu provedeni podle obr.2 rozdélené po celé oblasti obvodu vstupni zény 3
a rozdélovaci zény 4. Stoupani vodicich drazek 25 je s vyhodou asi 40° az 60° k ose rotoru 1.
Vodici drazky 25 a mistky 26 vytvofené mezi vodicimi drazkami 25 jsou navzdjem k sobé
zaoblené, jak je to zfejmé z obr. 3. Obr. 3 dale ozfejmuje, Ze tavenina 29 ve spiralovych vodicich
drazkach 25 se dostane rychle do vlaknotvorné oblasti 5. Zpusob G¢inku vodicich drazek 25
spodiva na skute&nosti, Ze tavenina drzi na konkavnim povrchu nejen lépe, nybrz se i zabrani
ptili§ Easnému rozvlaknéni. K tomu pfispivaji také zaoblené piechody mezi vodicimi draZkami
25 a mezi nimi se nachazejicimi mistky 26. Smér toku taveniny ve vodicich drazkach 25 je
znazornén na obr. 2 Sipkou 27.

Dal3i vyhodné vytvofeni zafizeni podle vynélezu je zfejmé z obr. 2 aZ 6, a sice vlaknotvorna
zéna 5 ma mezi otvory 6 prohloubeniny 28 tvaru vrchliku. Vrchlikové prohloubeniny 28 jsou
rozdéleny tésné vedle sebe po celém obvodu rotoru 1 v oblasti vlaknotvorné zény 5. Zpusob
a¢inku téchto vrchlikovych prohloubenin 28 spogivd vtom, Ze tavenina ma na negativné
zakiivenych povriich mensi povrchovou energii a tedy také lépe lpi na konkavnich povrSich.
Tavenina se da na takovémto povrchu rovnomémné rozdéliti ve vesmés tenké vrstve.
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S vyhodou maji vrchlikové prohloubeniny 28 rizné hloubky a jsou usporadany tak, Ze se
zvétSujicimi se vzdalenostmi od vstupni zény 3 jsou vytvofeny stale vice a vice plo8si. Vedle
rozdilnych hloubek mohou mit vrchlikové prohloubeniny 28 také razné velikosti. Tato
dimenzovani prohloubenin 28 se mohou pfizpiisobit mnoZstvi nanesené taveniny na povrchu
a viskozité taveniny. To znamena, Ze tyto ovliviiujici faktory se mohou zohlednit JiZ pii vytvareni
povrchu vlaknotvorné zény 5. Z toho také vyplyva, ze vrchlikové prohloubeniny 28, jak jiz bylo
feteno, mohou byt vytvofeny tak, Ze se zv&tSujicimi vzdalenostmi od vstupni z6ny jsou stale
plossi.

Jak jiz bylo vy$e uvedeno, ma vlaknotvorna z6na 3 na obvodu &etné otvory 6, které jsou, jak je to
zfejmé zejména z obr. 2 a 3, mezi prchlikovymi prohloubeninami 28. Obr. 3 ukazuje v levé ¢asti
princip G&inku t&chto otvori 6. Vzhledem ktomu, Ze tavenina neni nad otvory spojena
s kovovym povrchem rotoru 1, je &inkem odstfedivé sily tazena smérem ven. Tavenina se pfi
tom vyklene a tvofi tedy pogatek tvorby vlaken. Dotékéni taveniny a tim kontinualni tvorba
vidken jsou podporovany pohybem taveniny, sméfujicim ven, ke kterému beztak dochazi na
okraji kazdé vrchlikové prohloubeniny 28. Primér otvora 6 je opét nutné sladit s mnozstvim
pietékajici taveniny a s jeji viskozitou. S vyhodou miZe pramér otvort byt 6 az asi 3 az 4 mm.

Obr. 1 ukazuje dal3i vyhodna vytvofeni zafizeni. Jak je zfejmé, je rotor 1 se svym vnéjSim
plastém 2 upevnén na stiedové trubce 7. Dale ma rotor 1 vnitini plast’ 12, ktery spolu s vnéjsim
plastém 2 ohraniuje prstencovy prostor 17. Vnitini plast 12 mutzZe s vyhodou sestavat z konické
&asti 13 pripojené valcové &asti 14. S vyhodou je prstencovy prostor 17 spojen alespoii jednou
radialni trubkou 15 se stiedovou trubkou 7, pficemZ radialni trubka 15 vyistuje vnitinim
otvorem 16 do stiedové trubky 7. Pro lepsi rozdéleni zavadéného média je po obvodu s vyhodou
rozdéleno vice radialnich trubek 15. Jako médium se s vyhodou pouziva chladici voda, ktera
proudi ve sméru 3ipek 20, 21 a 22 od stfedové trubky 7 radialnimi trubkami 15 a prstencovym
prostorem 17. Cast chladici vody pronika do otvorii 6, tam se odpaiuje, takze ¢etnymi otvory 6
vystupuje ven vodni para. Tim se mize pfiznivé ovlivnit dCinek oddélovani taveniny a tvorba
vlaken. P¥i pouziti chladici vody je vyhodné, kdyz se primér otvort 6 udrzuje maly, a sice mensi
nez asi | mm. Vystupujici bubliny pary odtladuji jednak taveninu mimo @sti otvori 6, a za druhé
dochazi v této velmi tzce dimenzované oblasti mimo otvory 6 k razovému ochlazeni taveniny,
tak¥e zde dojde v uréitych bodech ke zhutnéni, takze tato v principu t€z3i a viskoznéj$i oblast
taveniny usnadiiuje vytazeni dotyCnych vlaken.

Zjednoduseni konstrukce rotoru 1 vyplyva z toho, Ze se vngjsi plast 2 a vnitini plast’ 12 spoji
pomoci &elnich kotoucu 8 a 10 se stfedovou trubkou 7. Celni kotou¢ 8 blizko vstupni zony je
dale opatfen nejméné jednim vstupnim otvorem 9 pro vzduch a elni kotou¢ 10 na konci
vldknotvorné zény 5 ma alespoii jeden vystupnim otvor 11 pro vzduch. Ve sméru Sipek 23 a 24
se miZe timto zpisobem vést proud vzduchu vnitinim prostorem 71, ktery je tvofen vnitinim
plastém 12. Tento proud vzduchu ve sméru 3ipky 24 slouzi jednak ke chlazeni a rovnéz
k dopravé vytvofenych vliken v osovém sméru, pfiemZ obraceni vzniklych vidken do osového
sméru, ktery odpovida 3ipce 24 se muze provadét daldimi proudy vzduchu, které se mohou
privadét v osovém sméru mimo rotor | a rozdélené po obvodu rotoru 1.

Podle dalsiho konstrukéniho vytvofeni zafizeni je Celni kotou¢ 10 na konci vlaknotvorné zény 5
v oblasti prstencového prostoru 17 opatien vypoustécimi otvory 18 rozdélenymi na obvodu
prsténcového prostoru 17. Pfi pouziti chladici vody maze ztéchto otvori 18 vystupovat
odpafujici se chladici voda, ktera piisobi na proud vlaken a pfispiva k ochlazeni viaken. Do
chladici vody se muze také pfidat pojivo.

Vyse vysvétleny prstencovy prostor 17 mize byt volitelné ptipojen k otevienému nebo
uzavienému okruhu chladici vody. Obr. 3 aZ 6 znazoriiuji rozdilna konstrukéni iedeni, jejichz
volba zavisi hlavné na druhu taveniny, materidlovém slozeni, viskozité a teploté taveniny,
a zejména na tom, jaky druh minerainich vlaken se ma vyrabét. Zde se v podstaté rozlisuje mezi
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riznymi druhy mineralnich vlaken, které se maji zpracovavat na produkt zkamenné vlny,
struskové viny nebo sklenéné viny.

U piikladu provedeni podle obr.3 je vnitini prostor 71 vnitiniho plast€ 32 spojen pomoci
vzduchovych kanala 33 s vnéj$im plastém 2. Vzduchové kanaly 33 vyistuji mezi vrchlikovymi
prohloubeninami 28 do vlaknotvorné zény 5. Prstencovy prostor 31 ma pfitok 30 chladici vody.
Obr. 3 ukazuje dale vytazené mineralni vldkno 34 jakoZ i vytvoreni kuZzele 35 taveniny nad dstim
vzduchového kanalu 33 pfed vytazenim vldkna.

Obr. 4 ukazuje vytvofeni, u néhoz jsou v prstencovém prostoru 40 na vnitini strané, to znamena
na dolnim konci ptipojeny kanaly 39, které opét vyustuji mezi vrchlikovymi vyhloubeninami 28
ve vlaknotvorné zoné vnéjsiho plasté 36. U tohoto ptikladu provedeni jsou vnitfni plast’ 37

a vngjsi Celni kotoué 38 uzavieny. Prstencovy prostor 40 miZe byt ale pfipojen k uzavienému
kruhu chladici vody.

U piikladu provedeni podle obr. 5 je prstencovy prostor 44, ktery je ohraniCen vné&jsim plastém
42 a vnitinim plastém 43, opét pripojen k uzavienému okruhu chladici vody. Uspofadani
vzduchovych kanalii 41 odpovida v podstaté uspofadani vzduchovych kanali 33 podle obr. 3.
V tomto piipadu je ale &elni sténa 48 opatfena ve vnéjsi oblasti vnitfniho prostoru rotoru 1
etnymi otvory 49, rozdélenymi po obvodu, takze se dopravni a chladici vzduch miZe vést ve
sméru $ipek 45 a 46 vnitinim prostorem. Kromé toho muze byt, jak je to zjednodusené na
znaceno Sipkou 47, v odstupu od vnéjsiho plasté 42 privadén pies cely obvod viaknotvorné zony
axialni proud dopravniho vzduchu.

U prikladu provedeni podle obr. 6 je prstencovy prostor 56, ktery méa opét vytvofen mezi vnéj$im
plastém 53 a vnitinim plastém 54, opatfen pfipojem chladici vody se smérem proudu 51. Vnéjsi
plast’ 53 ma otvory 55 pro vystup pary, které vyustuji opét mezi vrchlikovymi prohloubeninami
28 do vlaknotvorné zony. V souladu s obr. 1 je &elni sténa 57 opatfena otvory 38, takZe vznikne
otevieny systém chiadici vody. Sipkou 52 je zjednodusené znazornéno ze se opét vnitinim
prostorem mizZe vést dopravni a chladici vzduch. V souladu s obr. 5 se i zde, jak je to naznaleno
Sipkou 50, mize privadét na obvod v axialnim sméru dopravni vzduch, ktery obklopi vznikla
mineralni vlakna, tak?e se tato mohou, jak je to obvyklé, shromazd’ovat a potom dale
zpracovavat.

Zcela obecné je zde tieba uvést nasledujici. Oddélovani taveniny a tim po¢inajici tvorba vlaken
se mohou G&inné podpofit tim, Ze se zminénymi otvory popiipadé kanaly odvadi ven tlakovy
vzduch nebo Ze t&mito otvory nebo kanaly vystupuje ven vodni para. Pii odpovidajicim, pfedem
stanoveném tlaku, se da primér kanald a rovnéz vrchlikovych prohloubenin 28 zna¢né zmensit,
popiipadé se da jejich podet na jednotku plochy pozadovanou mérou zvysit. To vede ke zvySeni
vykonu v oblasti vidknotvorné zény 5. Primér otvort popfipadé kanali se d4 zmensit aZ na jedné
kapilary. Piedeviim pti vysokych viskozitdch taveniny je také mozné, aby se material vnéjsiho
plasté mezi vrchlikovymi prohloubeninami 28, zejména na okrajich téchto prohloubenin 28,
vytvofil naptiklad pomoci techniky slinovani kovii nebo pomoci cilené vyvolané koroze pusobici
pnuti trhlin propustny pro vzduch, vodni paru nebo vodu.

Dalsi piiklad provedeni zafizeni podle vynalezu je znazornény na obr. 7 az 9. Pro popis téchto
obr. je ale tfeba uvést nejdiive obecna vysvétleni.

Vsem dosud znamym rozvlakiiovacim agregitem je spole¢né to, Ze se pohani elektromotory pies
ptevod. ZvySovani potu otadek a tim zvySeni odstfedivé sily pro zvyseni vykonu nebo pro
dosazeni vy3$iho dispergainiho stupné je ale mozné pouze za vynaloZeni znatného nakladu.
Tyto znamé pohony a zejména hnaci ustroji spojena nejéastéji s hnaci napravou dotycného
rotoru, predstavuji z hlediska aerodynamiky nejéastéji nepiiznivou prekazku co se tyka rovno-
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mémosti tvorby vlaken a odtransportovani vzniklych vlaken, a sice ptekazku pro nutné proudéni
dopravniho vzduchu.

Podle vynalezu se proto navrhuje, aby rotor 1 byl na jednom konci v oblasti vstupni zoény 3
spojen za G&elem pohonu s plynovou turbinou 61.

Pomoci pouziti principu plynovych turbin je mozné vytvofit aerodynamicky optimalni
av $irokém rozmezi variabilni rozvlakiiovaci zafizeni a vsouladu stim podstatné zvétsit
spektrum vlaken a zvysit vykon a kromé toho tyto jeSté ménit.

Spojeni rotoru 1 s plynovou turbinou 61 se provédi s vyhodou v oblasti pohonu plynové turbiny
61 pomoci usporadani na jeji centralni hiideli. Pfi pouZiti vhodné dlouhé centralni hfidele je také
mozné uspoiadat na ni za sebou vice rotoru 1.

Plynova turbina 61, ktera se da pouzit pro dany uéel, odpovida co se tyka konstrukce hnacim
skupinam obvyklym v letectvi, ale se zménami popfipadé zjednoduSenimi nezbytnymi pro
stacionarni provoz, jakoZ i s nezbytnymi pomocnymi zafizenimi.

S vyhodou je plynova turbina 61 vybavena pfivodnim difuzorem, kompresorem, spalovaci
komorou, turbinou pro pohon kompresoru, jakoz i hnaci tryskou.

Pro pozadovany G&el mohou byt pouzity i vrtulové turbiny proudovych hnacich jednotek, které
pisobi dvojim zpiisobem, totiz jednak vyrabi vysoky pocet otalek osy rotoru 1 a jednak
vyvolavaji velkou rychlost dopravniho vzduchu. Takto je mozné dosahnout pocet otacek asi mezi
10 000 ot./min aZ asi 30 000 ot/min a volit je podle ugelu pouziti. Pohon plynové turbiny 61
prevadény na obvod rotoru 1 v oblasti vlaknotvorné zény 5 vede k rychlosti vzduchu asi 150 m/s
az 330 m/s. Rozumi se samo sebou, Ze se plynova turbina 61 provozuje v podzvukové oblasti.
S vyhodou je plynova turbina 61 uspofadana tak, Ze na jeji ndbézné strané je vrtule, ktera slouzi
ke zlepsenému Fizeni vzduchu na obvodu dale uspofadaného rotoru 1 pro odtransportovani
vzniklych mineralnich vlaken. To plati zejména pro ty pripady, ve kterych je za plynovou
turbinou 61 uspofadano vice rotort 1 s vlaknotvornymi zénami 3.

V ramci vynilezu se dale navrhuje, aby se do vstupniho difuzoru plynové turbiny privadél
oddélené spalovaci vzduch, zatim co by se dopravni vzduch piivadél po obvodu pies druhou
vstupni trysku. Jako dopravni vzduch se pouziva s vyhodou vzduch vy€istény od anorganickych
&astic nebo jinych latek a ochlazeny a sice vzduch ze sbémé komory, v niZ se shromazd'uji
mineralni vlakna. Takto se vytvofi pro dopravni vzduch ¢astecny okruh.

V ramci vynalezu se dale navrhuje, aby se jednak mezi kruhovou hnaci tryskou plynové turbiny
61 a jednak vldknotvornou zénou 5 rotoru 1 uspofadaly kruhové vodici prvky, které dovoli fidit
pohyb vzduchu v pozadované vzdélenosti rovnobézné s vnéj3im povrchem vlaknotvorné zény 3.
Dile je vyhodné, aby se &ast mnozstvi vzduchu, vyrobeného plynovou turbinou 61, vedla, jak je
to jiz vySe popsano, vnitinim prostorerﬁ rotoru | jednak proto, aby se rotor 1 chladil a jednak
proto, aby se zabranilo zpétnému proudéni za rotorem 1.

Obr. 7 je principialni znazornéni se svisle Fiznutym rotorem 1 se vstupni zonou 3, rozdélovaci
zénou 4 a vlaknotvornou zénou 3 jakoZ i stfedovou trubkou 7. Ve sméru Sipky 60 se privadi
paprsek taveniny ke vstupni zoné 3. Do té miry plati vyklady tykajici se vyse vysvétlenych

- ptikladit provedeni. U prikladu provedeni podle obr. 7 je rotor 1 pfipojen k plynové turbiné 61,

v principu znazornéné, s piivodem 62 spalovaciho vzduchu.

Obr. 8 ukazuje &asteény svisly fez rotorem 1 podle obr. 7, ve zvétSeném métitku. Rotor 1 je
vytvofen ve tvaru komolého kuzele a jeho vnéjsi plast 2 je spojen pomoci paprski 67 a 68 se
stiedovou trubkou 7. Pravy konec stfedové trubky 7 je podle obr. 7 spojen s plynovou turbinou
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61. Vnéjsi plast 2 je v oblasti vldknotvorné zony 5 opatfen po celém obvodu velkym poétem
kanala 63, které jsou ve sméru ven konicky rozsifeny. Kanaly 63 mohou opét, jak to jiz vyse
bylo vicekrat popsano, vyist'ovat mezi vrchlikovymi prohloubeninami 28. Nad otvory poptipadé
nad kanaly 63 je iniciovana tvorba vldken. Otvory popiipadé kanaly 63 vyistuji, jak to ukazuje
obr. 8, ve vrchlicich vyklenutych kopulovité smérem ven. Dale jsou kanaly 63 a vrchliky podle
obr. 9 uspofadany Sroubovité nebo spiralovité na povrchu. Stoupani Sroubovic je zavislé na
pozadovaném vykonu, povoleném poétu otadek a zejména na viskozité taveniny. U delSich rotori
1 je velikost otvoru poptipadé kanald 63 s rostouci vzdalenosti vstupni zény 3, tedy se zvy3ujici
se viskozitou taveniny, zvétSena. Otvory mohou byt uspofadany v pravidelnych vzdélenostech
vedle sebe nebo jsou uspofadany ve skupinach, aby se vytvofily meziprostory pro tok taveniny.

Mezi fadami otvoru popfipadé kanali 63 jsou prohloubeniny tvaru muldy nebo zlabki popiipadé
vodici drazky 70. S vyhodou mohou byt také vrchlikové prohloubeniny 28 uspofddany za sebou
Sroubovité. Ve viech pfipadech se touto konstrukci povrchu dosdhne rovnomémé rozdéleni
taveniny a zabrani se nezadouci tvorbé vlaken v oblastech vodicich drazek 70 poptipadé ve
vrchlikovych prohloubeninach 28. Na obr. 8 je privadéni taveniny naznaceno Sipkou 64 a na
obr. 9 sipkou 69. Sipky 65 a 66 znazoriiuji proudéni vzduchu které vychazi od plynové turbiny
61.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro vyrobu mineralnich vlaken ztaveniny srotorem (1) otalejicim se okolo
horizontély, na jehoZz vnéj3i povrch se pfivadi tavenina, vyznac€ujici se tim, Ze rotor
(1) ma v axialnim sméru tfi vedle sebe lezici zony, vstupni zénu (3) pro taveninu, rozdélovaci
zénu (4) a vlaknotvornou zénu (5), opatienou na obvodu otvory (6), a priimér rotoru (1) se od
vstupni zony (3) pfes rozdélovaci zonu (4) az k vlaknotvorné zoné (5) zvétSuje.

2. Zafizeni podle naroku I, vyznacujici se tim, Ze obvod rotoru (1) je vytvofen ve
tvaru lahve, pfi¢emz hrdlo lahve tvofi vstupni zoénu (3), ke které se pfipojuje rozdé€lovaci zéna
(4) a télo lahve je vlaknotvorna zéna (5).

3. Zatizeni podle naroku 1, vyznad&ujici se tim, Ze rotor (1) je v axidlnim sméru od
vstupni zony (3) aZ ke konci vldknotvorné zény (5) rozsifen ve tvaru komolého kuzele.

4. Zatizeni podle jednoho z narokit 1 a2 3, vyznadujici se tim, Ze rotor (1) ma na
povrchu spiralové vodici drazky (25, 70).

5. Zafizeni podle niaroku 4, vyzmalujici se tim, Ze stoupani vodicich drazek
(25, 70) je 40° az 60° k ose rotoru (1).

6. Zafizeni podle narok’ 4 nebo 5, vyznadujici se tim, Ze vodici drazky (25, 70)
a mistky (26) vytvoiené mezi vodicimi drazkami (25, 70) jsou navzijem zaoblené.

7. Zatizeni podle jednoho z pfedchazejicich naroki, vyzmaéujici se tim, Ze
vlaknotvorna zéna (5) ma mezi otvory (6) vrchlikové prohloubeniny (28).

8. Zatizeni podle naroku 7, vyznaé&ujici se tim, Ze vrchlikové prohloubeniny (28)
maji rizné hloubky, takZe se zvétujici se vzdalenosti od vstupni zony (3) jsou stale plossi.
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9. Zatizeni podle jednoho z pfedchazejicich narokd, vyzmna Sujici se tim, Ze primér
otvort (6) je az asi 2 az 3 mm.

10. Zafizeni podle jednoho z pfedchazejicich narokd, vyzna ¢ujici se tim, Ze rotor
(1) je se svym vnéj3im plastém (2) upevnén na stredové trubce (7).

11. Zafizeni podle naroku 10, vyzna&ujici se tim, Ze rotor (1) ma vnitini plast (12),
ktery spolu s vnéjsim plastém (2) ohraniuje prstencovy prostor (17).

12. Zafizeni podle niroku 11, vyznadujici se tim, e prstencovy prostor (17) je
spojen pres alespofi jednu radilni trubku (15) se stiedovou trubkou (7).

13. Zafizeni podle narokdi 11 nebo 12, vyzmaé&ujici se t im, Zze vnéjsi plast (2)
a vnitfni plast (12) jsou spojeny pomoci Eelnich kotouci (8, 10) se stredovou trubkou (7) a Celni
kotouce (8) maji u vstupni zény (3) alespoii jeden vstupni otvor (9) pro vzduch a ¢elni kotouce
(10) na konci vlaknotvorné zony (5) maji nejméné jeden vystupni otvor (11) pro vzduch.

14. Zafizeni podle naroki 13, vyznadujici se tim, Ze &elni kotoué (10) na konci
vldknotvorné zény v oblasti prstencového prostoru (17) ma vypoustéci otvory (18) rozdélené po
obvodu kruhového prostoru (17).

15. Zafizeni podle jednoho z narokd 11 az 14, vyzna ujici se tim, Ze prstencovy
prostor (17) je pfipojen volitelné k otevienému nebo uzavienému okruhu chladici vody.

16. Zatizeni podle jednoho z narokd 11 az 15, vyzna&ujici se t im, Ze vnitini prostor
(71) vnitiniho plasté (12, 32, 43) je spojen pies vzduchové kanaly (33, 41) s vn&j$im plastém
(2,42, 53) a vzduchové kanaly (33, 41) vyustuji mezi vrchlikovymi prohloubeninami (28) do
vlaknotvorné zony (5), a prstencovy prostor (44) je ptipojen k uzavienému okruhu chladici vody.

17. Zatizeni podle naroku 11, vyznaéujici se tim, zena vnitini strané v prstencovém
prostoru (40) jsou uspofadany uzaviené kanaly (39), které vyustuji mezi vrchlikovymi
prohloubeninami (28) vlaknotvorné zény (5) vné€jsiho plasté.

18. Zafizeni podle naroku 11, vyznaéujici se tim, Ze prstencovy prostor (56) je
opatien pfipojem chladici vody a vnéjsi plast (53) mé vystupni otvory (55) pro paru, které
vytstuji mezi vrchlikovymi prohloubeninami (28) ve vldknotvorné zoné (5).

19. Zafizeni podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze rotor (1) je na jednom konci
v oblasti vstupni zény (3) spojen pro pohon s plynovou turbinou (61).

20. Zafizeni podle niroku 19, vyznalujici se tim, Ze plynova turbina (61) je
vybavena pfivodnim difuzorem, kompresorem, spalovaci komorou, turbinou a hnaci tryskou.

21. Zatizeni podle narokii 19 nebo 20, vyznaé&ujici se tim, Ze rotor (1) je spojen

pomoci paprskil (67, 68) se sttedovou trubkou (7) a jeden konec stiedové trubky (7) je spojen
s plynovou turbinou (61).

6 vykresi
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